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PATENTE DE INVENCIORN
por VEINTE AKOS

a favor de la compafifa mercantil espafiola "FABRICA
ELECTROTECNICA JOSA, S.A.", domiciliada enNBarcélona,

Travesera de Gracia, nimero 303, p o r 3

"PERFECCIONAMIENTOSEN LA CONSTRUCCION DE PORTALAMPARAS
DE TIPO INDUSTRIAL", |

MEMORTIA DESCRIPTIVA

Lo presente Patente de Invencidn tiene por objeto,
-segﬁﬁ clarasmente se indice en su titulo- una serie de
perfeccionamientos. introducidos en la construccién de
portaldmparas de gran temefio, destinados al soporte y
cpnexionado de ldmparas eléctricas de incandesgcencia,
del tipo que normelmente se utiliza para la iluminacidn
piblica e industriaré o -

Los dichos perfeccionamientos, segin se verd a con-
tinuacién, se refleren tanto a la simplificacidn del pro-
ceso constructivo del portaldmperas —disminuyendo el ni-

mero de piezas que intervienen en la composicidn ded mis=— .
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mo, y facilitando el montaje e integracidn de estas piezas
en el conjunto-, como a la obtencidn de un méximo de garan-
t{ag en el conexionado y fijacidn mecénice de la lémpara,
como, en fin, a la simplificacién de las operaciones de
conexionado del portaldmparas al correspondiente circuito
eldotrico de alimentacidus

La esencialidad y principales caracterf{sticas ¥y venta=
jas de los perfeccionamientos en cuestidn, serdn mas fdcil-
mente comprensibles & la vista de los dibujos adjuntos, en
los que se ha representa do un ejemplo concreto de aplica-
cién préctica de los mismos. En lo sucesivo, la explicacién
se referird, pues, a estos dibujos, bien entendido que, dada:
su finalidad exclusivamente ilustrativa y aclaratoria, en
ningdn caso cabrd conferir a los mismos el menor caracter
limitativos

En egtos dibujos:

Las figuras 1, 2 y 3 corresponden respectivamente a una
vista alzada y dog vistas en plants -superior e inferior- del

soporte tubular eislante el que se fijan todos los elementos

, del aparatoé

Ias fit uras 4, 5 y 6 corresponden a otros tantos cortes
diametrales alzedos, segin AB, CD, y EF de la figura 3, res-
pectivemente, ‘

Las figuraa;% v 8 son sendas vistas, en planta y alzado
respectivamente, de uno de los elementos de emborne gue com=-
prende el conjunto.

Ie figura 9 es un corte segin un plano vertical de sime-
trfe del mismo elemento representadagen las ddé,figuras ante~
riores,

La figura 10 es una vieta en desarrollo de la pieza que
constituye el contacto de fondo del portalémparas.

Ias figuras 11 y 12 gon sendas vistas, en planta y alzado
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respectiva mente, de la misma pieza de la Bigura anterior,
convenientemente doblada., '

Ia figura 13 es un detalle en pefspectiva, mogtrendo la
forma de montaje de la pieza a que se refieren las tres figu-
rag precedentes,

Ta figura 14 es una vista alzada del casquillo roscado
que constituye el segundo elemento de ;onexién del portaldm=-
paras, | |

Las figuras 15 y 16 son sendos cortes segin GH e 1J de la
figura anterior, respectivamentes.

. Ias figuras 17 ¥ 18 corresponden a uns vista en planta ¥y
un corte ségﬁn KL de la pieza de refuerzo que se aplioce & las
aletas de fijacidn del casquillo & que se refieren las tres
figuras precedentes.

La figura 19 es una perspectiva del conjunto del porta-
1émparas.

La figura 20 es una perspectiva cortada diametralmente,
del mismo conjunto de la figuré anterioro

Y, finalmente, las figuras 21 y 22 son dos detalles en
corte diametrel a escala exagerada, mostrando el sistema de
fijecién mecdnioca y'de conexidén a los elementos de emborne,
de los dos elementos de éontaeto del portaldmparas.,

Refiriéndonos, pues, a log dibujos dichos:

Los perfeccionamientos que se trata de registrar se apli-
cardn concretamente a la construccidn de porteldmparas del tipo
en qué la conexidn de la 14mpare se réaliza & rosce Edison, '
comportando un soporte tubular 1, de material Eislanie, abiertot 
pof una base 2 y cerrado por la opues%ﬁ 3, a8l que se fijan la »
totalidad de elementos integrantes del aparato. De acuerdo con
los perfeccionamientos en cuestidn, en la base cerrada 3 del
expresado soporte tubular 1, se situan dos regatas. radiales en ;'

édngulo obtuso 4-5, en cuyo fondo figuran sendos alojemientos: o
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rebajes de planta poligonal 6-7, para encaje de correspon=-
dientes elementos de emborne 8~9, preferentemente pertene-
cientes al tipo que comporta un tornillo de presibn, en los
que se conexionardn los terminsles del circuito de alimenta-
cifn. Les regatas 4-5 se prolongarén al otro lado del centro
de la base 3, en sendas regates de fondo curvo 10-1l que po=-
drén servir para facilitar el paso de log conductores del
circuito hasta los elementos de emborne 8=J,

En el fondo del alojemiento 6 se abre un orificio 12,
pare pago de un correspondiente tornillo 13 que atraviesa la
base 3, ¥y rosca en un correspdndiente orificio axigl inferior
14 previsto en el elemento de emborne 8, asegurdndose de esta
forma la solidarizacidn de este Ultimo al soporte tﬁbular 1.
Es esencial, de acuerdo con los perfeccionamientos que se
preconizan, que mediante el propio tornmillo 13 de fijacidn
del elemento de emborne 8, se fije a la cara interior de la
base 3 del soporte 1 el contacto eldstico 15 destinado & es=
tablecer conexidn eléctrica con el polo extremo de la lédmpara. .
A tal fin, el expresado contacto se constituye a base de plan-.
che metdlica de escaso espesor, convenientements recortada
conformando en uns extremidad la orejeta 16, dotada de una
perforacidn central pera permitir el paso del tornillo 13,

De esta forma, con un dnico fornillo 13, y sin necesidad de
ninguna pieze intermedia se realizard la sujecidn al soporte‘
1 del elemento de emborne 8 y del comtacto 15, y al propio
tiempo, a través del tornillo dicho,-ée aseguraxrd la conexién
eléctrice entre los dos expresados elementos. Para realizar
este montaje, el conjunto del contadbo 15 deberd introducirse
en el portaldmparas en desarrollo plano, solamente con la ore-
jeta 16 doblada ortogonalmente, debiendo procederse &l doblado
manual de aquél, una vez realizada la fijacidn del $ornillo

13; de manera preferente, en el expresado desarrollo se dis-
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péndrén unas secciones debilitadaé'l%-ly', que facilita=-
rédn le dicha operacidn manual. Finslmente, la accidn e-
14stica ejercida por el contacto 15, viene refrozada por
un muelle helicoidal. 18, parcialmente encajado en un co-
rrespondiente alojamiento central 19 previsto en la cara
interior de la base. 3, cuyo muelle gctuard a expansidn
impulsado congtantemente al contacto a apoyarse contra
el polo de ldmpara. E1 contacto 15, a su vez, retendrd
al muelle 18 en su alojamiento, impidiendo que pueda des-
prenderse del conjunto.

Por otra parte, en el fondo del alojamiento 7 de la
canal 5, se abre tambidn un orificio 20, que sirve para
el paso de un tornillo 21, que atraviesa la base 3, y se
rogca en un correspondiente orificio axial 22, previsto en
la parte inferior del élemento de emborne 9, asegurando la
sujecién del mismo al soporte tubular l. Tambidn en este
caso se aprovecha el.miémo tornillo 21 pafa llevar a cabo

la sujecidn al soporte 1 del casquillo roscado 23, desti-

nado a realizar el soporte mecdnico de la limpara y a ase~

gurar la conexién.qléctrica'éon el correspondiente polo
de la misma. Este casquillo,‘ségﬁn es normal, se halla
dispuesto para encajar én el-interior del soporte 1, ¥

en su borde superior presenia dos orejetas:diametralmen;
te opuestas 24-25, dispuestas @ara apbyarse gobre la ca-
ra interior de la base 3, y una amplia escotadura 26,
dispueste para permitir el paso aislado del contacto 15,
A 1bs efectos de la fijacibn referida, bastari simplemen-—
te situar el orificio 27 de la oxgjeta 24 ébnvenientemenF
te alineado con los orifieios 20 y 22, en vistas a llevar
a cabo la fijacibn per medio del tornillo 2l. De menera

preferente entre la cabeza de easte tornillo y équella

orejeta, se interpondrd uns pieza plana 29, sufiociente~
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mente rigida, de planta semejante a la de la expresada
ofejeta, y dotada de un orifieio 30 para vpaso del refe-—
rido tornillo. Por dltimo, la otra orejeta 25 se fijard
a la base 3 por medio de un tornillo 31, también con
interposicidn de una pieza plana 29, cuyo tornillo a-
traviesa la dicha base por un corre?pondiente orificio 32
y rosca en una tuerca 33 encajada en un correspondiente
alojamiento 34, previeto en el fondo de la prolongacidn
11 de la ranura 6.

De acuerdo con los perfeccionamientos en cuestidn,
es también esencial la disposicidn en el casquillo 23
de una o mas entallas en U 35, que originan otras tantas
lenglletas eldsticas de eje ortogonal al del casquillo. Es-
tas 6 esta lenglieta, se hallan dispuestas de manera que
no entorpecen eﬁ absoluto la accidn de roscado de la lém-
para, pero s{ la accibn contraria, impifiiendo que sge. pro=-
duzoa el desenroscado fortuito de la misma -por ejemplo &
causa de vibraciones2.

Finalmente, el conjunto se completard con cuantos de=-
telles accesorios se consideren convenientes, pudiendo’ por
ejemplo, disponerse en la base 3 perforaciones 36, parae
paso de los tornillos de sujecién de un casquete superior
de proteccidn, que eventualmente podrd comportar los me=-
dios de fijacidn del conjunto.

Resta ya Unicamente hacer congtar de manera general
¥y expresa que, como se comprende y'es 18gico, en la reali-
zacidén préctioa de los perfeccionamientos %Pe quedan deg-
critos, cabrd introducir todas agqWellas adiciones y modi-
ficaciones de detalle que no afecten a lo que constituye

la esencialidad del registfo que se solicite,
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SE REIVINDICA:

1 -~ Perfeccionamientos en la construccidn de porta—'
lémpa:as de tipo industrial, pertenecientes al 4ipo que
comprende un soporte tubular aislante, abierto por una
base y cerrado por la opuests, de acﬁerdo con los cuales
en le basge cerrada de este soporte se dispone une regata
radial en la que se situan un alojamiento para encaje de
un elemento de emborne, que se fija en posicidn por medio
de un tornillo que atraviesa la expresada base y rosca
en un corregpondienter orificio axial previsto en la parte
inferior del dicho elemento con cuyo ‘tornillo, al propio
tiempo se fija a la cara interior de la base y se conexio= V
na al elemento de emborne el contacto eldstico de fondo,
destinado a establecer la conexién con el polo extremo de '
la lémpare. '

2 = Perfeccionamientos en la construccién de porta=
lémparas de tipo indusfrial, de acuepdo con los ouales,
en la cara exterior de la bage cerrada del soporte tubu=-
lar se dispone uma segunda regata que forma fngulo obtuso
con la referida en la reivindicacién anterior, y eb la que
se situa asimismo un alojamiento para encaje de un elemen=—
to de emborne que‘ée fije en posicibn por medio de un tor—
nillo que airaviesa la expresada bage y rosca en un cCorres-
pondiente orificio axial previsto en la parte inferior del
dicho elemento, cuyo tornillo atraviesa una pieza plana de
refuerzo y una de las aletas de fijaci6n dek casquillo me~
t4lico roscapdo del portalémparas;‘asegurando la sujecién
de esgte casquillé al soporte y su conexidn al elemento de
enborne .

3 - Perfeccionamientos, de acuerdo con los cuales, en

el centro de la cera interna de la base cerrada del sopor=
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te tubular, se prevd un alojemiento cilindrico en el que
encaja un muelle helicoidal que actua a expansién contra
el contacto eldstico referido en la Reivindicacidn 12,

4 - Perfeccionamientos en le construccidén de porte-
1dmparas de +tipo industrial, de acuerdo con los cuales,
las ranuras radiales referidas en las.Reivindicaciones
12 y 28 ge prolongan al otro lado del' centro de la ba-
se del soporte tubuler, en sendas regatas de seccidn
transversal 6urva, digpuestas para facilitar e; pago de
los conductores del circuito eléctrico de alimentacidn
hasta los correspondientes elementos de embornei

5 - Perfeccionamientos en la construccién de porta-
ldmperas de tipo industrial, de acuerdo con los cuales,
en el casquillo metélico roscado referido en la Reivindi=
cacidn segunda se prevén unas entallas en U de eje ortogo-
nal el de aquél, que originen otras tantas lenglietas elds-
ticas, dispuestas de manera que permiten efectuar libremen-—
te el roscado de la ldmpars, impidiendo en cambio su desen-
roscado fortuito..

6 - Perfeccionamientos en la construccidén de porta= -
lédmparas de tipo industrial, de acuerdo con los cuales, la
fijacidn del casquillo referido en la Reivindicacidn segun-
da al soporte tubular, se completa con un tornillo que a=-
traviesa una pieza plana de refuerzo; ia correspondiente
aleta del reborde superior de aquél, y la base cerrada del
dicho soporte, roscando en una tuerca encajads en un elo-
jamiento dispuesto precisamente en el fondo de la prolon=
gacidn referida en la Reivindicaciép*4élde 14 regata refe-
rida en la Reivindicacidn 28, doténdose esencialmente a o=
te alojemiento de la profundidad necesaria para gque ni la
tuerca, ni la extremidad del tornillo puedan alcanzar el

fondo de la expresads regata, ni por tanto entrar en con-
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tacto con el conductor que encaje en la misma.

7 = Perfeccionamientos en la construceidn de porta-
lénperas de tipo industrial, de acuerdo con los cuales,
en el desarrollo plano del contacto eldstico referido en
la Reivindicacidn 18 se disponen secciones debilitadas
que dacilitan cu doblado manual una vgz realizada la fie-
jacidn al conjunto, en la forma referida en la Reivindi-
cacidn 12,

8 ~ Perfeccionamientos en la construccidn de porte-
lémparas de tipo industrial.

Consta la pregente Memoria Des—
criptive de nueve hojas mecanograflige
das, escritas por una sola cara, nu-
meradas del 1 a2l 9 y con sus lineas
numeradas, a su vez, de cinco en cine-
co y de dibujos, anexos.

Badrid. 4¢ FEB. 1957
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