10

FENORTIA DESCRIPITITA

que se acompafia a una solicitud de patenie de introdacciéﬁ
por .dieZ* aflos, pura Dspafia y sus Posesiones, por TFROCLE+4
DILTEHI0 PARA L1 REBCRDEADO DE CRISTALES CON IA MAQUINA
PARL SU REALIZACION, &« favor de la razdén sccigl NOTORES
CROSSIEY S.A.L., de nacionalidad_espaﬁola, residente en

Madrid, &vda. José Antonio 26.

La presente invencidn se refiere a un procedimien -

$0, con su mdquina, para el rebordeado de cristales, y
ngs especialmente, de crigiales Spticos.

| Las maquinas rebordeadorazs y el sisiema gue con
las mismas sc viens cunleendo, ofrésp*varios “4nconvenien -
tes; asf por ejemplo, en aquellas en que la supzrilcle
de trabajo de la méqﬁina, eg el borde de un Gisco abra-
givo rigido, ofrece ol inconveniente de que nuchos de
log cristales que se aplican al misuo, se agtillen y rom-

pan, le cual es un inconveniente molesto cuando se trata
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de criswales graduados, gue, de esta forma, se pierden.
Por oira parte, si sé frobaja con ¢l disncaivivo de dia=-
nante, apartz de gue pueden ccuryir esics nisnes incoave-
nientes, ¢ de congiderar el elevadisimo cogsto del mismo.
Todos estos inconvenientes desdparecen con el ob-
jeto de la presente ianvencibn, que aporta un método con
su migquini, gue pernite realizar una'gran preaidn contra
la banda abrasiva, sin que se deteriore ni lo mds minimo
el erisial; que permife el recambio de las bandas abrasi-~
vas, segln el grosor del grano de abrasivo que se desée
usar; y que tiene un costo reducido gue la pone al alcan-

ce de cualquicr taller de dpiica aungue sea modesto.

Con el fin de ilustrar esta memoris, se acompaiia
una hojc de dibujos en la que se presenta un ejemplo de
realizecibn de la mdquina necesaria para el mdétodo segin
la invenecidn, que se cita a itulo de ejemplo meramente
ilugtrativo, sin cardeler limitativo, ya que dentro del
cuadro genersl de la invencidn caben divergaa varian-tes

. 7

de disposicidn y formas, sin que se altere lu csencia de

la misnma. En log dibujos de referencia:

Lo fige 1 muestirg una vieta lateral de la miqui-
na, con la carcasa en linea de puntos para mostrar el
disco giratorio.

Ta fig. 2 muestra un sector de dicho disco.

Ia fig., 7 uwna visto del borde.de la fig. 2.

Ta fig. 4 nuesira el disco oriemtado en posicidn
P
o
La fig. 5 muestra una de lag bandas recambiables,
de abrasivo, quc se colocan al borde del disco.
La fig. 6 es wne vista lateral de la mdquina, per-
mitiendo ver el notor.
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Pars lz prdctica del procedimicnto se precisa bdsk

¥

camente lz miguina cuoyo ejemnlo de r ealizacidn se e presen
ta en los dibujos adjuntos, segin los cpales, la mdquina
de referencia conste de una base (1) que por uno de sus
lados tierie un saliente (B) sobre el que descansz Un mo-
tor (}). Bn el drbol de este motor, vy acuplado de mane-
ra desmdntable, un disco soporie (2) éolidario del mismo,
cliyo disco soporie presenta una llanta (6) de material
eldstico, de cierto grosor, con st superficie exterior
egencialmente plana. Esta llanta puede estar fabricada

en cualquier material eldstico o recuperable, por ejemplo
goma, caucho, un material pléstico de cierta elasticidad,
etc., ya que su finalidad es la de hacer de lecho eldsti-
co enire el soporte rigido (2) y una banda continua de ma-+
terial abrasivo (5) que se acopla sobre el borde exte-
rior de dicha llanta eldsiica (6). Se prevéen varios jué-
gos de estas bandas, de granulacidn graduada, segin el
trabajo a realizar; es obvilo sefialar gque estas bandas son
recanbiables y se montan y desmontan con gran facilidad,
pese a lo cual, una vez montadas, quedan firmemente aco-
pladas sobre el lecho eldstico.

Este disco rotativo, que, como puede comprenderse,
puede trabajar en cualquier posicidén que se¢ desde (verti-
cal, horizontal, etc.) va cubierto por una carcasa (3)
que en su parte superior lleva un rdcor (4) para acopla-
je de un conducto gue va a parw a odélquier fuente de
alimentecidn de agum, a fin de refrigerar la zona de tra-
bajo; en la parie delantera, la méqagna lleva un platillo
(7) atornillado (8) y gue, merced a uns renura guila, es
desplazable en un corto recorrido para facilitar el des-

montaje de la carcasa. También ge obvio sefinlor que el
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de conexidn, convencionales, a la red de alircentacidn; y
que, asimismo, la carcasa de la mdguina, Dbrecenta na €S-
cotadura parc dejar libre el cempo de operacidén, cuyz es-
cotndura se reiresenta en linea de puntos en la fig. I ¥

se ve en trazo grueso en la fig. 6.

kn cuanto al procedimiento defrebordeado, una vesz
que ha guedadoc asi_descrita la ndquina, es fdeil compren-
der su realizmacién: Partiendo de la mdquina en repose, se
desmontu ls carcasa y se aplica sobre el disco de mopor-
te, una banda abrasiva con el grosor de grano dGeseado; ses
guidarente se vuelve a colocar la carcasa, ¥ Se pone en
meyca el motor; cuando el disco toma velocidad, se acopla
contra el mismo, a través de la abertura de la carcasa,
el cristal sobre el que se trabaje; el agua procedente de
cualguier fueuwte apropiada, va cayendo sobre el lugar de
trabajo,refrigerando. Bl cristal puede apretarse hagia
unos linmites desconocidos en las miquines convencionales,
logréndose, como efecto, un trabajo mudio mds répido, una
evitacibn de deferioros en el cristal, y un aczbado puli-
do de ¢éste, que no requiere un pulimentado ulterior, ya
gue en virtud de las cualidades funcionales de 1z mdqguina’
no quedan rebabas, astilladuras, etc.

in sintesis, la miquina y procedimiento anexo, lle-
va consigo las siguientes ventajas: '

a - Rebordeado perfeoﬁo en una séla operacidn,

b - Reduce en pocos segundos‘ias lentes mas gruesés

¢ - Bl coxrte es completamente suave.

d -~ o precisa alineacién.,

o
!

&
[

camblo de las cintas se hace en breve liempo

f - %1 coute de los mismas es muy reducido.




105

110

115

120

125

130

g - Su concepeidn mecdnica y su majejo son muy sen-
cillos.

h - Su costo es reducido.

Bl soportamanos de que va dotada lu miquina es ele-
vable 2 volunitad, y sz provée por si el operario desea uti

.

lizarlo para su megyor comodidad; ¥ en,térnﬁnos geherales,
la miquina se fzbricard en toda clage de muicriales y tamad
fios adecnados sin reslriccidn; asinisio se hace consiar
que el ejonplo deserito no tiene en modo algungéardcter liL
mitativo, sinc gue debe interpretarses en su 1ds amplio seny
tido, y a partir del cual caben taniuas combinagciones y va=-

riantes de r~alicacidn como gean posibles dentre del cha-

dro general de la invencibn, gin que 4ste se altere.

HOTA, -~ Degerito suficientenente lo que antece-
de sblo resta consignar gue 1o que se declam no practica-
do en Espafla y propio del solicitante, es Jo contenido en

las giguientes:

REIVINDICACIONLES

1 ~« Procedimiento para el rehordeado de cristales
con la miguina para ou rzalizacidn, caracterizado por el
hecho de qué la referida miguina estd comstitufds por una

. Pe
base que por uno de sus lados tiene an szl iente sobre el
que descansa un motor, dotado de wn frbol sobre el chial
se monta solidariamente un disco soporte gue presenta uwna
llanta o borde libre de maierial eldstico, de cierto gro-

sor, plkana por su borde exterior, sobre la que se acopla
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a clerty presidn, dada por la propiu elusticidad de este

lecho, una banda continua de malsrial abrasivo, de mene-
ra fdeilmente recagbiable, previdndose varios juegos de

dstas con granos de distintos grosores.

135 2 - Frocediniento par el rebhordeado de cristales
con la mdguina pow. su realizacién, aégdn reivindicacién
18 caracierizado porque el disco, llanta y bhandz cito-
dos van recubiersos por una carena desmoniable, que pre-
genta una abertura en la parte delantera, pars mermitir
140 manipular sohre el campo de trazbajo; teniendo en su par-
te superior un récor para acoplaje de un conducto que va
a parar a una fuente de aliuentacién de agua que, cayen-
do sobre el eampo operatorio, refrigera éste, y al abra-
sivo. en general.
145 3 « Procedimiento pars el rebordeado de cristales
con la mAguina parm su realiszacidn, carmcterizado porque
debajo de la aberturs mencionadz, la base de lu ndquina
presenta an plato regulable,

4 -~ Procedimiento, segin reivindicaciones de 1 a-
150 3 cafacterizado por ¢l hecho de que colocada la banda
abrasiva de la pranulacidn deseada sobre ls llanta elds-
tica del disco rotativo, se tapa éste con la cavena y se
pone en marcha el motor, girando solidariamente el disco
de referenciu, contra el cual, a través de la aberturx de
155 la carena, se presiona fuertemente el cristal sobre el
gue se trabaja consiguendo en nuy breve tienmpo un rebor-
deado completo, con su pulido, en lg misma oﬁéracidn,que
se realiza bajo la refrigeracidén hidrdulica necesaria.

5 - PROCEDIKIENTO PARA BT REBORDEADO DE CRISTALES

160 CO TA MaWUINA PARA SU REALIZACION.

- e em
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Todo segun queda descrito en lu presente memoria,
gue consta de siete hojas foliadas y mecanografisdas por

unz s0la cara con un total de ciento sesentu y cinco 1i-

neas ¥ dibujos que se gcompafian.

Madrid, 17Hbrero, 1962.
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