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MEMORIA DESCRIPTIVA

£l objeto de le presente solicitud de llodelo de Uti
lidad, divisional de la Patente de Invencidm n2 515,808(7),
se refiere a "UNA COPA DE MONTAJE PARA AEROSOL DOTADA IE
JUNTA" que aporta a su funcién especifica esenciales’tarac
teristicas de novedad y eficacia constitutivas de noﬁéﬁies
ventajas sobre otros dispositivos andlogos conocidos y ~—
existentes en el mercado. caoan

Como es sebido, la unided tipice de aerosol comprén-
de un contenedor preferentemente cilindrico hueco, cerrado
de manera estanca por el extremo inferior o base y doiado
de una ebertura por el extremo opuesto o boca del enggéé,
por donde recibe al conjunto valvular dispensador da}xqro—
ducto. Un elemento de cierre, conocido cominmente coing_co-
pa de montaje, sirve de cierre hermético del contenedor ¥
como sopcrte de la vdlvula., Normalmente la copa de monta-~
je comprende un panel provisto de una abertura en la que =~
se aloja la vdlvula, un falddén dependiente de la periferia
dél panel y un canal anular que se extiende hacia el exte~
rior desde el borde del falddén. Légicamente, cuando la co-
pa de montaje se acopla en posicién sellante en el conteng
dor, el referido canal se posiciona sobre el borde que cir
cunda a la abertura indicada o boca, y la porcidén inferior
del faldén, adyacente al canal, queda ensanchada hacia el
exterior contra la pareu adyacente a dicho borde del conte
nedor. Pars asegurar un sellado adecuado entre la superfi-
cie de cierre y el contenedor la copa de montaje va provig
ta regularmente de una junta que puede asentarse en el ca-
nal anular o desplazada sensiblemente sobre sl faldén de =

la copa.
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Entre las diversas modalidades de sellado de la =
junta de la copa de montaje se dispone en el canal una -
Junta previamente cortada, si bien existe en este caso =-
el inconveniente de no resultar estacionaria su posicién
con respecto a la copa de moﬁtaje durante el llenads-de-.
propelente u otras operaciones, quedando la junta co@}ﬁig
cuencia en posicién angulada y, como consecuencia, con -
marma de efectividad en la operacidén de afianzamientq...

Otro sistems usual para obtener la junta en 1a:k§pa
de montaje consiste en formarla directamente sobre la co-
va a partir de composiciones liquidas en las que se .inélu
ye un elastémero dispersado o disuelto en un produc%gibr—
génico 1lfquido voldtil, con lo que en la fabricacidém dé -
tal junta la composicidén 1iquida se deposita en la tonfi-
guracién deseada en el canal de la copa mientras que a ég
ta ge le hace girar bajo una boquilla medidora a través de
la cual se hace fluir la composicién, convirtiéndose enton
ces el depdsito en una nueva mase sellante sdlida y seca
al expulsar el vehiculo liquido a temperaturas elevadas,
Si bien esta técnica de juntas que fluyen hacia su lugar
ha recitido una amplia aceptacién comercial, presenta la
desventaja de requerir una operacidén de secado en la gque
la copa de montaje debe ser manipulada cuidadosamente con
el fin de evitar su desviacidn con respecto a la horizon-
tal, independientemente de gue, por otra parte deben pre-
verse costosos aparatos para la recuperacién del liquido
orgdnico expulsado, es decir, que la junta fluida impli-
ca co3tos elevados en la formacidn de la copa de montaje.

En otras técnicas seguidas para conseguir una junta

sellante en la copa de montaje se emplea material encogl
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ble por el calor, colocdndose en este caso una banda de
material para lae juntas sobre el falddén, poseyendo la
Jjunta un didmetro mayor que el exterior correspondiente
al falddén de la copa de montaje; la copa se calienta a
una temperatura adecuada durante el tiempo suficiente-pa
ra contraer la banda, a fin de lograr la sujecién friéé'
cional hermética con el falddn,

Procedimientos distintos de sellado presentan -ei. -
hinchado de una bandes de material para juntas, mediah@g
el uso de un agente adecuado, de modo que aumente su did
me tro para adaptarse a la copa de montaje. Posteriormen-
te se elimina el agente hinchador del material paraljﬁﬁy
tas de modo que la banda pueda llegar a constituir ur en
caje friccional hermético con el falddn.

Estas dos técnicas ultimamente comentadas de encogi
miento por calor e hinchado para aplicar w material de -
junta a la copa de montaje presentan la desventaja de una
costosa realizacidén y el empleo de un tiempo considerable.

Todos los inconvenientes y desventajas sefilalados -
quedan eliminados en la obtencidén de una copa de montaje
para aerosol dotada de junta que propugnamos, en la que -
el material para junta se dispone en la copa de montaje -
de manera rédpida en la posicidén preferida, a fin de afec~
tuar un sellado perfecto entre dicha copa y el borde de -
la boca del contenedor, y para ello se ha previsio la co=
pa de montaje, que es producida en serie, mediante un pa=
nel circular qué cuenta con una porcidén de falddén anular
dependiente del panel pera terminar en una parte de canal,

asimismo anular, diseflada para asentar a presidén sobre -

ure nervadura del contenedor, una vez dispuesto el mate-
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rial de sellado indicado, integrado por una banda espesa,
sustancialmente uniforme, ajustada por friccién a las por
ciones convenientes del falddn y del canal de la copa de

montaje, extendiéndose normalmente el mencionado material
de junta sobre la porecién de. faldén hac¢is el panel &1-me-
nos por detrds del punto de enganche entre la copa dg:ﬁbg
teje y la nervadura del contenedor, previéndose como me jo
ra esencial una deformacidn por compresidén sobre la-suéeg
ficie de la junta alejada de la propia superficie de:iﬁ -
copa de montaje. Se halle constituida la indicada deforms
cién por un rebofde anular y una serie de rebordes radia-—
les que se desarrollan a lo ancho de toda la extensiéﬁide
la junta.

Le. descripeidn detallada que sigue la referimgs. &
lag figuras adjuntas en las que a titulo de ejemplo y sin
cardcter limitativo alguno, por tanto, ya que la prdctica
puede aconsejar cualquier ligera modificacidn sin alterar
la esencialidad de la invencidn, se ha representado la -
realizacidén que consideramos idénea y de conformidad con
el comentario que antecedee.

La figura 1 muestra una vista en seccidn al medio -
de una copa de montaje para aerosol dotada de juntae.

La figura 2, una vista en perspectiva de la copa de
montaje dotada de la junta de la presente invencidn,

Conforme a la figura 1, se ha representado la copa
de montaje en posicién invertida con respacto a su acopla
miento en el oontenedor, en cuyo objeto se aprecia un pa=-
nel circular -1- que posee un falddén integral -2- depen-

diendo de su periferia. E1l borde libre del faldén se ha

pestafieado hacia el exterior, segin se indica con la co-—
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ta —3-, pare conseguir la formacidén del canal =4-, reali
zado con la finalidad de abrazar la pestafia 0 roborde -
que circunda a la boca del contenedor cuando la copa se
posiciona en el mismo., ILa poreidén interna del panel =le
ha sido avellanada para formar un cerco tubular =5--gue
posee una pared cilindrica dependiente —6- unida 1nﬁéé§al
mente con una pared cireular horizontal abierta -7-. Cuan
do la copa se sitda en su posicidén sellante el cerce: -5
actdia como base para la unidad de vdlvula y el despiééé—
miento de esta es admitido hacia el interior del contene-
dor a iravés de la pared abierta -7-., La junta -8- se-dig
pone sobre la superficie exterior del faldén -2~ y ﬁgﬁé&a‘
en extensidn apreciable la linea tangencial que une{éi} -
faldén y el canal, '

La vista en perspectiva de la figura 2 nos muestra
con lag cotas correspondientes ya comentadas, las paries

visibles del objeto descrito.
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Hecha la deseripeidén del presente invento se hace cong

tar que esta solicitud se acoge a la prioridad de la solici-

o
-----

Septiembre 1981, y que se declaran como nuevas y de prepia
invencidn las giguientes reivindicaciones:

1.~ Una copa de montaje para aerosol dotada'dé'jﬁnta,
producida en serie, que posee un panel circular, und por-
cidén de falddn anular dependiente del panel, terminando Qi-
cha porcidén de falddén en una nparte de canal anular disefiada
para asentar sobre una nervadura del contenedor, uﬁéfﬁénda
espesa sustancialmente uniforme de waterial para jdﬁ%é‘ajug .
tada por friceidn a las porciones de falddén y canaildéfla -
copa de montaje, extendiéndose el material de junta sobre -
la porcidén de falddén hacla el panel al menos detrds del pun
to de enganche entre la copa dc montaje y la nervadura del
contenedor, comprendiendo la mejora una deforuwacién por com
presidn sobre la superficie de la junta alejada de la suver-
ficie de la copa de montaje.

2.~ Una copa de montaje seguin la reivindicacién 1, ca
racterizada worque la deformacidn comprende wun reborde anu=
lar.,

3.~ Una cupa de montaje scgin lua reivindicacidn 1, cg
racterizada porque la deformacién cunsiste en una serie de
rebordes radiales a lo large de 1o anchura de la junta,

4 o= UNA COPA DB LOIUAJE PARA ALLOSOL DOTADA [OE JUNTA.

Semin se describe y reivindica en la presente lemo-
ria que constu de § hojas foliadas y unecanografiadas por

wa gola cara y de 1 ldmina de dibujos.




ALY
Peta
5e
10,
15.
20 o
25

Madrid, a 30 de Septiembre de 1.983
PRECISION VALVE CORFPORATION y De ROBERT HENRY ABPLA=-

JAIME ISERN CUYAS




5—751 d A oK

R

3 [ ..

biadrid, & 30 de Septiembre 1983

JAIME ISENN CUYAS

Pette o i ﬁreéer
e




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



