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Hojn nitm.

Lo presente invencién se refiere a tiras de acaba-
bdo o de cierre hermético de forma de ¢anal, en particular,
aungue no exclusivamente, para uso en carrocerias de vehicu
los para, por ejemplo, recubrir pestefias de carroceria dan-
5 do l= vuelta a unas aberturas (por ejemplo, abertures de
puertas. 0 de compartimiento de squipajes) o para recibir
vidrios de ventanilla. Usada en pestafies ée carroceria, una
tiva como ésta puede llevar un obturador blande (de cierre
hermético) que corra a lo largo de su supcerficie exterior
10 y siturdo de modo gque, cuando lz tira vaya montsada en'iéﬁ.
pestafia, una pueria de la aberiura de éarroceria se cierfe
sobre el obturador impidiendo la entrade de agua ¥y co;rigg

- tes de aire. Ahorzs bien, se ha de entender que la invencién

no se limita a las tiras para uso en carrocerias de vehicu-

15

" los.

Con arreglo a la invencidén, se ofrece una tira de
acabado o de cierre hermético de forma de canal, hecha con
un material elédstico que tiene forma o perfil de canal y
20 reforzado por al meﬁbs un piembre continuo a modo de resor-
te gue se extiende longitudinalmente.

Conforme a la invencién, se habilita también une
tira de acabado o de cierre hermético de forma de canal,
hecha con un material elédstico que tiene perfil de canal y4
25 lleva incorporado un elemento inserto a modo de alambre o
hilo relztivarente rfgido que se extiende longitudiralren-
te, por lo menos a lo largo de parte de su longitud.

De acuerdo con la invencidn se habilita tzabién
una tira de acazbado o de cierre hermético de férma de ca-

nal a la que se ha dado la forma de un anillo, abierto o

30 cbmpletamente cerrado, dando la boca o abertura del canal
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i habia fuera del mismo y estendo dimensionada de modo que -
asiente sobre una pestafia, abrazéndola, que corre dando la
vuelta a una abertura de puerta de la carrocerfa de un ve-

‘hiculo, definiendo el material elédstico por lo menos un

&nima o espacio interior hueco tubular a todo lo largo de
su longitud, y en el #&nima tubulaf un elemento inserto de
alambre metdlico endurecido que se extiende alo largo de
por lo menos parte de su longitud, con asiento relafivameg
te hoigado en su interibf. ‘

A continuacién se describirdn una tira de acabado

y cierre hermético rezlizada conforme a la invencién, a

tItulo de mero ejemplo y con referencia a los dibujos es-

. quemdticos que se acompafian, en los cuales:

~ la figura 1 es una vista en persrectiva de par-
te de una de las tiras; ;

- 1la figura 2 muestra la tira de la fig. 1, = Ja
que se ha dado la forma de un anilio ajustado sobre la pas-
tafia que corre todo alrededor de la abertura de puertz de
unag carroceria de vehiculo; y

- la figura 3 es un corte por lz traza III-III de
la fig. 2. |

Como se ilustra en la fig. 1, la tira de acabado
0 de cierre hermético de forma de canal comprende una por-
cién de agarre 4 y una porcidén de obturacidén o cierrec her-
mético 5., La porcidén de zgarre 4 estd heche de un material
eldstico 6 de perfil de canai, tal como un material plésti-
co o de caucho, en el que. va incrustado un soporte o ele-
mento portador metdlico 8 de refuocrzo. El soporte 8, de

preferencia, estd hecho de metal y pucde édoptar una forma

adecuada cualquiera, tal como la compuesta de elementos de

i~ SR
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.~finiendo un canal e 1nterconectados Lo} completamentc desco-

mas de soporte particularmente ventajosas en las Ilemorias

~tos metédlicos de forma de U dispuestos unos al lado de otrosg

las paredes interiores del canal. Tal como se representa

alambre de forma de U dispuestos unos. al lado de oilros de-

nectados entre si, Ahora bien, en lu~ar de eso, puade estar

“hecho a base de un alambre formando bucles de un lado a

otro en torno al canal. No obstante, se muestran unas for-

descriptivas de las patentes britédnicas nirs. 1.598.683 y

2.032.500. Esta forma de'soporte estd compuesta de'elemen-

definiendo el canal, yendo cada rama de cada elemento- conec
tada a las famas de los elementos adyacentes vor unos.;n1a~
ces de conexién enterizos que tienen cierta inclinacién-con
respecto a la direcciébén de extensiédn de las rémas. Tal.éo-

pbrte tiene la ventaja de que puedse compri&irse a lo largzgo,

LI ]

en una extensién limitada pero aprecizble, permitiendo . as{
la comnre516n a lo largo (en sentido lonzitudinal) de 1a
tlra de acabado o de cierre hermético, con la flnallca? que
luezo se describird. Una tira de acabado o de cierre'ﬁé;ﬁé—
tico que lleva incorporada esta forma de soovorte, para ma-
yor ventaja, también tiene incorporada uma delgada cinta 9
de un material substencialmente inextensible que corre a to
do lo largo de ia tira incrustada en el material elédstico
8. De esta manera, pues, aunque la tira acabada puede con-
primirse ligerancnte en el sentido longitudinal, se hace
substancialmente inestirable.

El material 8 estd formado de modo que ofrece unos

labios o rebordes 10 de agarre, que corren a lo largo de

en la figura, hay cuatro rebordes de agarre relativarente

pequelios en una de las paredes laterales del canal, y dos
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“7? £ebordes de agarre relativamente més grandes en la otra
"%pared lateral. No obstante, puede haber més o menos rebor-
. des de agarre, o ninguno, eén una o ambas pqredes laterales
del canal, y no necesitan estar en igual nimero en los dos
5 vlados. Los rebordes de agarre 10 no necesitan tener la mig
| ma dureza unos que otros, o que el material 6,

' E1 material 6, en unién del material de los rebor
des 10 de agarre, puede extruirse simvltdneamente sobre el
soporte metdlico 8 usando procedimrientos de extrusién ya
" 10 conocidos. - L

La parte o seccidén 5 de cierre heradtico (obtura-
dorz) esté hecha, preferiblemente, de un material eléé%iéo
blando, de consistencia tal como la espumosa 0 expandida:
por ejemplo, de caucho o de pléstico. Puecde fabricarse-por

-

15 seperado y luego unirse fijamente a la parte o seccién- de

agarre 4, como por medio de un adhesivo., No obstante;.éq
lugar de eso, puede hacerse por exitrusién simulténeamgape-

te con el material 6 (pero no necesarismente de la miéﬁa
dureza o consistencia).

éOf | La fig., 2 ilustra la abertura de puerta 12 de un
hveco o abertura de carrocerfa 14 de un vehficulo, El métal
de la carrocerfa 14 del wvehiculo define una Jjunta de pes-
tafia 16 (representadaVconvdetalle en la figura 3) entre les
partes interior y exterior de la carrocerfa en la abertu-
o5 ra de puerta, y esta junta do pestafia 16 corre todo alre-
dedor de 1la periferies de la aberiura de puerta 12, en su
mismo plano y extendiéndose hacie el centro de la abertq—
ra. En el uso, la tira se colocz encima de la pestafia 16,

a la que abraza con agarre. Como se ilustra en la fig. 3,

30 los rebordes 10 hacen contacto con los lados de la pesta-
16014
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fila y ofrecen una funcién de agarre y cierre hermético, y

la tira queda montada de manera que la parte obturadora

5 se extiende en torno al exterior de la periferia de las

aberturas. Al cerrarse la puerta 17 de la abertura, se cie-

rra sobre la parte obturadora 5 que, de ese modo, es com-

‘primida proporcicnando un cierre a prueba de intemperie.

Con arreglo a uwna carzcterfIstica partiéular de 1la
tira de cierre hermécito que se estd describiendo, el mate-
rial elédstico 6 estd formado con una pequciia dnima o cavl—
dad tubular 18 que se extiende, de preferencia, a todo 10
larzo del matbterial y puede formzrse durante la pera016n
de extrusién. El1 4nima 18 es para recibir un zalambre- mété—
lico enuure01 30, esqueméticamente indicado en 20 con linca
de trazo interrumpido en la fig. 2 (pero no representaao en
las figs. 1 ¥ 3). Este alaombre met4lico se 1n+r0uuca-en el
dnima 18 y preferivlemente tiene un asiento relativéﬁéﬁfe
holgado en el interior del #4nima 18; es decir, pueieiéér de
un tamaio tal gque haga contacto con la pared del 4nima 18,
Pero el mstzrial no se estira aorec1ab1emente al introducir
se el alambre.

Uno de los objetos de este alambre inserto es el
de permitir que la tira de cierre hermético: se refuerce,
pero sin el uso de un soporte metédlico relstivamente rigi-
do. Si la tira se fabrica en anillo completo o cerrado (co-
mo se indica en la fig., 2), de un tamafio tal que se adapte
a la aber¥ura de puerta de un vehfculo particular, por
ejemplo, el alambre permite dar forma al anillo de manera
que se adapte a la forma de la abertura de puerta y se man
tenga en esa forma, Por lo tanto, el soporte metdlico 8 no

necesita ser rfgido, para que esto ocurra. El uso de un ¢

-
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porte metdlico rigido es desventajoso porque tal soporte
metdlico pueée llegar a reducir la aptitud de la tira pa-
ra ser doblada y ceilida a las curvas o esquinas (teles
como las indicadas con»la’letra A, fig, 2), y puede dar
también una reduccibén de slasgsticidad, y con ello del gra-
do de agarre de la parte de agarre 4 reSpecto a la pesta-
fia 16. |

E1l uso del alambre 20, par; retener la tira de
cierre hcrmético en la configuracidn de un anillo prefor-
mado, es ventajoso paraz uso en unién de maguinaria df&ﬁé—
tica® de montaje (para montar autométicamente la ti;a en
su sitio, en la carroceria del vehiculo). '

Como se apreciari, aun cuzndo el alambre 20 per-
mite dar a la tira una configuracién deseada, no impiié
que se doble la tira durante el montaje (ya lo hagalééfe

un "robot" o un ajustador). Durante el montaje, la Hirs

- puede doblarse hacia el interior del anillo (por ejemblo,

en el punto medio de cada poreién rectz del mismo) de mo-
do que se reduzca su tamafio eféctivo, permitiendo su colo
cacién dentro de la abertura de la puerta; y luego puede
dejarse que muelles hacia fuera, bajo la i?fluencia de 1=z
elasticidad del alambre 20; de modo que la porcidn de ggg
rre 4 abrace la bestaﬁa 16. S5i la cinta 9 (figs. 1 y 3)
se halla colocada en la base invertida del canal (y no en

uno de los lados del canal, como se ha ilustradc), se ayu

.da al muelleo de la tira hscia fuerasa.

Ahora bien, con arreglo a un importante rasgo cg
racterfstico, el alambre 20 no tiene gue extenderse nece-
sariemente de modo continuo todo alrededor del anillo., De

hecho, es ventajoso disponerlo en la forma de tramos se-
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. Péf&doS"de“tal manera que cada uno de ellos se extienda
a lo largo de una porcién del anillo respectiva, relati-
vamente recta, habiendo unos huecos o -espacios de separa-
cidn de, por ejemplo, 40 mm entre extremos adyacentes de
5 sucesivos alambres insertos, -esvando estoés huecos venia—
josamente situados en los puntos en que se Qan a hacer
codos 0 curvas en el anillo. Aun cuando el anillo ya no
sea continuo, los tramos de alambre separzdos siguen sir-

viendo para mantener el anillo en su configuracién de .pre-

+

{0 ‘ formado.
| Una de laé ventajas de usar tramos discontiquo§

de alambre es la'de que peramite reducir ligeramente la lon

gitud periférica total del anillo, mediante compresién lon

gitudinal del mismo. Como ya se ha explicado, este compre

15 sibén longitudinal viene faciliiada por la forma del sopor—
te 8 que ventajosamente se usa, y el alambre 20, al ser
discontinuo, tampoco impide la compresién, vinierdo =sta

compresién facilitada adicionalmente por el hecho de que

el alazbre puede moverse longitudinalmente dentro del Ani-

! 20 ma 18, De esta manera, pues, el anillo pusde comprimirse

de modo que se hzga cargo de las tolerancias en la longi-
tud periférica ce la pestafia 16. Ahora bien, la provisién
de la cinta 9 substancialmente inextensible impide gque la
tira se estire inadvertidamcnte, en grado alguno o exten-
25 sién apreciable. De faltar la cinta, podria darsc el caso
de que la tira se estirase por inadvertencia, lo cual es

indegeable, porql. puede llegar a impedir que la tira asier

e

te adecuadamente en su sitio; y la sucesiva recuperacidn
longitudinal de la forma de la tira, que podria producirse

30 durante un prolongado espzcio de tismpo, serfa capaz de




SRR T ‘ - s - )
sk ks . : 4 © Hiojm hi‘%iua

. hacer que la tira se moviese en la pestafia y también pu~ -
diera presentar un aspecto antiestético.
El elambre inserto 20, continuo o discontinuo, es-

t4 endurecido o tratado de otro modo para que muellees al

5 ser doblado no més que hasta cierto punto, pero que, de

sobrepasarse este puntb al doblarlo, mantenga la forma que.
se le haya dado. Esto también permite curvar la porecidén de
agarre 4 en un plano que forme dngulo recto con el plano
de la abertura 12, de tal manera que se adapte a las’éur—
10 vas del éostado u otra parte de la carroceria del.vehicdlo
de la cual forme parte la aberiura 12, E1 alanbre puede ser
por ejehplo, de 2 mm de didmetro. |

| Aunque en lo que antecede se haya hecho referen-~
cia a un anillo, 16 que implica que la tira estd en la for
15 ma de un anillo continuo cerrado, no es necesario que.el
anillo sea continuo; puede ser discontinuo, con los extre-
mos desconectados haciendo tove entre sf como se indica en
B o, posiblenente, ligeramente separaﬁos y cubiertos con
una picza tapajuntas sujeta encima.
20 | Cuzndo el anillo sea continuo, estard compuesto
de un trozo dé& tira cortado a la longitud adecuszda y lue-
go unido por un adhesivo o mediznte la aplicacibén de ca-
lor. Este proceso de tratumiento puede ter facilitado me-~
diante el vso de los-elementos insertos de alambre 20, por
25 que parte del alambre inserto pugde estar dispuesta de
modo que sobresalga ligeramente por uno de los extremos,
metiéndose como elemento inserto en el 4nima 18 del otro
extremo y manteniendo asf los dos extremos juntos durante

el proceso de unidn,

30 El o los alambres 20 insertos pueden introducirse
16014
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;dﬁbign&o;ﬁréﬁsitoriamente 1a poreién de agarre 4 y hacien-

'do en ei'matefial eléstico 6 doblado un corte o hendidura

que llegue hasta elfénima 18 y deje 1l tubo abierto o al

. descubierto, pudiendo entonces meterse sl o los alapmbres

| por dicho corte.
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REIVINDICACIONES

Los puntos‘que como caracteristica de novedad se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Modelo
de Utilidad en Espafia, por VEINIE afios, son los que se re—~
cogen enllas reivindicaciones siguientes: -

18.- Una disposicidén de tira de acabado o cierre
hermético, de forma de canal, hecha con un material elénti
co gue tiene perfil de canal, carecterizada por ir refor-
zada mediante al menos un miembro continuo a modo de re-
sorte que se extiende longitudinalmente.

28, la diséosicién de la reivindicacibén 18, éa-
racterizada por el hecho de que el miembro a modo de re-
sorte esté4 en forma de hilo o alambre.

38.— La disposicién de la reivindicacién 18, ca-
racterizada por el hecho de gque el miembro a modo de re-
sorte estd en la forma de una tira plane.

48,~ Ia disposicién de la reivindicacién 32, ca-
racterizada por el hecho de que la tira tiene unas hendi-
duras paralelas repartidas o dispuestas unas al lado de
otras a todo lo largo de le tira y que se extienden a lo
ancho de la tira, extendiéndose las hendiduras contiguas
en una parte de la anchura de la tira, a partir de bordes
laterales distintos de la misma,

58,~ La disposicién de cualquier reivindicacién
precedente, caracterizada por el hecho de que el miembro

a modo de resorte estd hecho de metal o pléstico o caucho.

¢ Kerr
Ak 1
e 3 )
- T -
Ny “
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- 68,- La disposicién de la reivindicacién 58, ca=
ractarizadé por-el hecho de que el miembro a mbdo'de résor;?
te estd hecho de tal materisl y/o trétado de tai manera

qua conserva la forma de un codo o curva que pueda habér-

sele dado a la tira,

78.~ la disposicién de la reivindicacién 68, ca~

‘racterizada por el hecho de que el miembro a modo de re-

sorte est4 hecho de alambre metélico endurecido.

88.,- la disposicién de cualquier reivindicacién
precedente, caracterizada por: el hecho de que el miembro
a modo de resorte va alojado en un 4nima practicada en el
material eléstico.

98,~ ILa disposicién de cuslquier reivindicacién
precedente, caracterizada por un soporte de refuerzo,véé
perfil de eanal, incrustado en el material eléstico y que
corre a todo lo largo de éste.

10&.- Ia disposicién de cuszlquier reivindicaciéh
preéedente} caracterizada por el hecho de que el miembro a
modo de resorte va fijaduv al material elégtico por fuera
del canal y estd cubierto por‘unvreborde del material elégr
tico.

112,- La disposicidn de cualquier reivindicacién
precedente, caracterizada por habérsele dado la confizura-
cidén de un anillo, abierto o completamente cerrado, con la
boca del canal dando hacia fuera y dimensionada de modo
que asiente sobre una pestafia (abrazéndola) que corre to-
do alrededor de una abeftura de puerta de la carroceria
de un vehiculo.

128.~ La disposicién de la reivindicgeidn 112, ca-

racterizada por una pluralidad de dichos miembros a modo
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- de resorte, situados exitremo con extremo a intervalos a

lo 1argo de aquella con uncs espacios de separacidén entre
los extremos adyacentes de los mismos..
138,~ La disposicién de cualquier reivindicacién

precedente, caracterizada por el hecho de que el material

+eléstico define, en ceda pared facial del interior del ca-

nal, por lo menos un reborde que corre a todo lo largo del
canal y se extiende ern parte de la anchura del canal para

hacer contacto de agarre y cierre hermético con la citnda

pestafia,

142,- “UNA DISPOSICION DE TIRA DE ACABADO O CIE-
RRE HERMETICO";

Tal y como sé ha descrito en la ltlemoria aue aﬁte—
cede, representado en los dibujos que se acompafian y nara

los fines gue se han especificado.

Esta Memoria consta de DOCE hojJas escri‘as a nd-
quina por una sola car:.

Madrid,

i
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