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) Las bandas de material de fibra  o hilo de vidrio,

oomo por ejemplo vellones de un grosor de aproximadamente 0,8 
a 1,5 mm de fibras individuales apiladas dispuestas revueltas 
irregdiamante y de modo afieltrado o esteras de seda de vidri< 
cortada en trozos apilados son exoepoionalmente convenientes 

para los más distintos fines de utilización. Sin embargo, lo s  
oartones de techar, así como vendas y vendajes protectores de 
oorrosidn para la  oolooación de tuberías subterráneas se fa  -  
bricen hoy en día con preferencia utilizando vellones de fibra 

} de vidrio. También en la  industria de las materias a rtific ía le ! 
sirven oomo suplemento interior para la  fabrloaoión de partes 
de gran superficie de materias artific ia les  siempre con mayor 
freouenoia vellones de fibra de vidrio y esteras de recortes. 
Frente a primeras materias textiles se haoe notar ventajo samen 

te en e llo  ante todo la  resistencia contra las influencias de 

la  hdmedad y el ataque por productos químicos.
Tal clase de esteras y vellones muestran sin em -  

bargo el inconveniente de insuficiente resistencia a l a  trac -  
oión en la  dirección de la  solicitación , siendo este un incon­
veniente que se manifiesta de un modo indeseable tanto en la  
fabricación como también en la  Ulterior elaboración, por ejem -  
p ío, para obtener cartón de techar y finalmente temblón en el 
empleo del producto fin a l. Para eludir este inconveniente es

] conocido aplioar elementos que aumentan la  resistencia en o so-
! . <! 
i bre la  banda. i
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Asi es conocido, por ejemplo, elaborar introducien­
do en la  masa de fibras apiladas de vidrio; que forma la  ban -  
da, cuerpos de refuerzo paralelos y distanciados entre s í  en 
la  forma de así llamadas madejas de seda de vidrio. Estas se 
oomponen de aproximadamente 100 a 200 hilos de vidrio muy finoí , 
sin fin , monofilares que están encolados con un medio de traba­

zón. Tales cuerpos de refuerzo denominados "seda de vidrio" 
posóen una elevada resistencia propia a la  tracción, pero t ie ­
nen e l inconveniente de que no obstante a dioha resistencia, 
solamente pueden elevar de un modo poco esencial la  resisten -  
cia a l a  tracción de la  banda, porgue a consecuencia de su su­
perficie  lisa  no pueden unirse perfectamente con la  masa fun -  
damental de la  banda de fibras o recortes que se trata de re -  
forzar. Esto hace que se extraigan fuera de la  banda lo s  caen- 
pos de refuerzo cuando se ejerce sobre e llos  una tracción* En 
el caso de que la  banda forme, por ejemplo, el soporte de una 
envuelta de tubo protectora contra corrosión, existe inoluso 
el peligro de que los hilos de refuerzo de seda de vidrio pe -  
netren en e l vellón o en la  estera o incluso que la  corten.

!
Para reforzar bandas de material de fib ra  de v i -  

drio o de material de h ilo de vidrio y para eliminar lo s  incon­
venientes antes descritos, e l procedimiento propone disponer 
en la  dirección de solicitación  mechas dê  fibra  apilada de v i -  :

drio, que se oomponen de una cinta de una pluralidad de fibras ¡
!

apiladas individuales relativamente oortaB que se adhieren en-25
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tre ai sin medio de trabazón adherent e. Tales me oh as fibro -  
sas y flo ja s  de una anchara de algunos milímetros aumentan sor­
prendentemente la  resistencia a l a  tracción de la  banda a re­
forzar muy esencialmente^ lo  que ante todo se debe a que los 
cuerpos de refuerzo, a consecuencia de su estructura f lo ja  pro­
ducida por lo s  extremos sobresalientes de las fibras indivi -  
duales, se unen de un modo especialmente bien anclado con la  

masa fundamental del vellón o de la  estera. la  buena adheren -  
oia de los  ouerpos de refuerzo sobre o dentro de la  banda a 

reforzar trae consigo que los ouerpos de refuerzo no se des -  
prendan enniugdn modo de solicitación  ni por tracción, flexión 

o doblez, por ejemplo a l enrollar con pequeño radio.
Otra ventaja que muestra la  banda reforzada segdn

!el procedimiento frente a lo  anteriormente oonooido se observa 

en que, no obstante al esencial aumento de la  resistencia a la  
traooión, se oonserva una cierta oapaoldad de dilatación, lo  

que es muy deseable para muchos fines de utilización^ Además 
se conserva también la  capacidad de absoroión de la  banda re -  
forzada en todos los lugares, es deolr tambieR en lo s  s it io s  
reforzados, mientras que esto no es e l oaso de igual manera, 
por ejemplo, en el oaso de bandas reforzadas con seda de vi -  
drio. También esto representa una gran ventaja poa+que por ello 
se garantiza la  impregnación uniforme dV la  banda con el medio 
de trabazón que mantiene unidas las fibras o los  recortes, lo  ! 
mismo que la  impregnación mniforme oon el material utilizado



más tarde en la ulterior elaboración, por ejemplo, betún, ma­
teria a rtific ia l o semejantes. Finalmente #e indica como con­
siderable ventaja el hecho de que los cuerpos de refuerzo uti­
lizados según el invento no sobresalen, es decir no aumentan 

esencialmente e l  grosor de la  banda, de modo que también se 
le s  puede disponer por ejemplo da modo cruzado superpuestos 
sin formación de puntos de nudo que producen grosor.

Según esto el procedimiento se refiere a la  fa  -  
brioaoión de una banda en fonna de estera o a un vellón da ma­

terial de fibra o h ilo  de vidrio con cuerpos de refuerzo de ma­
teria l de vidrio, que se caracteriza porque lo s  cuerpos de re­
fuerzo son mechas de fibra  apilada de vidrio.

Esta o otras características del procedimiento 

se describen en detalle a continuación a base de los  adjuntos 

dibujos a títu lo de ejemplo.
Repre sentan t
la  figura 1 una banda obtenida según el procedi­

miento, reforzada en direooión longitudinal en forma de un ve­
llón  o de una estera.

la  figura 8 una banda reforzada en las direociónes 
longitudinal y transversal,

la  figura 3 una banda, en la  que lo s  ouerpos de 
refuerzo están insertos en la  masa f  undá&ental de fibras indi-

i
viduales apiladas de vidrio o recortes de seda de vidrio, con ¡

i
capa de cubierta parcialmente levantada,
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la  figura 4 ana vista sobre la  banda reforzada 
oon cuerpos de refuerzo dispaestos onduladamente$

la  fignra 5 una vista sobre una banda oon un asf 
llamado refuerzo marginal, a escala redad, da.

la  figura 6 un cuerpo de refuerzo de forma de eje­

cución especial, esquemáticamente en seooión y a escala aumen­

tada*
las figuras 7 y 8 cortes esquemáticos por las 

bandas reforzadas según el invento en diferentes formas de e - 

jeouctón.
En la  figura 1 es 1 un vellón de fibras indi vi -  

duales apiladas revueltas, llevadas a depositarse irregular -  

mente y de modo- afieltrado, o una estera de seda de vidrio cor­
tada en forma de trozos apilados* En la  superfioie de la  banda 

1 están dispuestas paralelas y distanciadas entre sí unas asi 
llamadas mechas 2 de fib ra  apilada de vidrio, tas mismas es -  

tán encoladas adecuadamente con la  superficie de la  banda I 
mediante el medio de trabazón, que mantiene unidos las fibras 
individuales o recortes, en que durante la  fab rio ación de la  
banda despuás de su aplloaoión y de la  impregnación oon aglu­
tinante por rociado de la  banda o hadándola pasar por un baSo 
de inmersión se llevan a travós de un par de rod illos  aplas -  
tadores y a l l í  se aplastan adquiriendo anchura y por razón de 
su estructura f lo ja  se anclan oon la  masa fundamental del ve -

[
llón  o de la  estera. ¡
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La banda reforzaba según la  figura 2 maestra, ade­
más de los  ouerpos de refuerzo S, diEpuestps en la  direoción 
longitudinal, también cuerpos de refaerzo 5 dispaestos en la  
dirección transversal, que pueden estar dispaestos según ana 
foima de ejeoución modificada: del invento, oomo se ilastra  en 

la  parte inferior de la  figura 2, en 4, también sobre la  oara 
in ferior  de la  banda, es decir sobre aquella que esta opuesta 
a la  oara reforzada longitudinalmente.

En el trozo de vellón o estera ilustrado en la  f i ­
gura 5 está representada la  banda en 5 esquemáticamente tal co­
mo aparece visiblemente desde la  oara supeiior o in ferior; por 

e l contrario, en 6 se muestra la  banda después de levantarla  

oapa i5 que recubre a lo s  cuerpos de refuerzo 7 según el inven -  
to . En esta forma de ejecución, por lo  tanto, los cuerpos de 
refuerzo están insertos en la  masa que foMma la  estera o el ve­

llón .

La aplicación superficial tiene las ventajas de 
que pueden reconocerse desde e l exterior los ouerpos de refuer­
zo y pueden controlarse en su posición. Así se ve a primera vis<- 
ta, por ejemplo, si se trata de un vellón reforzado en la  direc­
ción longitudinal o transversal o en ambas direcciones, qué d is - 
tanoia muestran lo s  cue rpos de refuerzo entre s í  y s i se presen4- 
tan lugares defectuosos. La inserción denlos cuerpos da refuer­
zo por e l oontrario permite aloanzar que se oculten al ataque 
exterior estas mechas que ya no apareoen en la  superficie y por!

i



ejemplo en la  fabricación o durante el almacenaje ya no pae -  
den arrancarse o dañarse. Otra ventaja puqde vesre en deter -  
minadas f  o unas de aplicación porque e l vellón terminado ya no 

muestra abultamientos ocasionados por los  cuerpos de refuerzo 
aplicados extariomente, aún cuando estos son muy reducidos 
según e l modo de refuerzo del invento.

Si no obstante al aumento de la  resistencia a la  
traooión quiere conservarse ante todo la  capacidad de dilata -  

oión del vellón o de la  estera a reforzar, como se ilustra en 

la  figura 4, también puede aplicarse dentro o sobra la  estera 
los  cuerpos de ref uerzo 8_ en forma Ondulada y/o en zig-zag.

Segdn otra característica del procedimiento, lo s  
cuerpos de refuerzo no sólo deberán estar distribuidos uniforma 

menta por la  anchura da la  banda, sino en el borde o en la  pro­
ximidad inmediata del mismo, un inconveniente de los  vellones, 
respectivamente de las esteras da reoortes o semejantes hasta 

ahora conocidos, ocnsistia en que éstos se rasgaban en los  oan- 
toa, en parte a causa da ligeros daños de transporto en parte 
por razones condicionadas por la  técnica de la  elaboración. 3?a -  
les roturas en los cantos se manifiestan, por ejemplo, también 
durante la  elaboración, s i, a causa de ponerse la  banda da can­

to, en lo s  bordes se presentan repentinas solioltapioaas de 

tracoidn^ Las roturas de canto así producidas, conducen des -  

pués, por ulteriores desviaciones de oanto y por ello  por s o l i-  
oitaoionea de tracción, parcialmente también por rodillos que



no o erren alineados, Garante la  u lterior elaboración al auman -
to de las rasgaduras, las que cuando han alcanzado oierta pro-

!
fundidad se propagan repentinamente a modo d.e esta llido por 
la  anchura de la  banda. Un vellón de fibras apiladas, respec­
tivamente una estera de recortes que está protegida de tal mo­
do contra cortes laterales, se muestra en la  figura 8, Para 
que se alcance una verdadera protección de oantos, por lo  me -  
nos e l ouerpo de refuerzo exterior 9 tiene que estar situado 
lo  más próximo posible, por ejemplo, alejado sólo por algunos 
milímetros del canto lo  del vellón, para hacer verdaderamente 
imposible la  continuación del rasgado cuando se ha producido 

una pequeña rasgadura, e l refuerzo marginal regularmente no 

sólo se compone de un ónioo ouerpo de refuerzo, sino adeouada - 

mente de varios, por ejemplo de 3 a 5, que están di puestos a 
distancias de 3 a 10 mm aproximadamente?.

En otra variación según el procedimiento se in -  
troduoe en los cuerpos de refuerzo, en forma de mechas de f l  -  
bra apilada de vidrio, un alma de refuerzo de seda de vidrio.

En esto se parte del oonooimiento de que puede conseguirse un 
efeoto óptico respeoto a l aumento de l a  resistencia a l a  trac -  
ooión y al rasgado, cuando se reúnen las ventajas de la estruo*- 
tura f lo ja  y fibrosa, es deoir de mechas de fibras apiladas
de vidrio, con las ventajas de h ilos o de seda de Vidrio^ sin

-y'
aceptar sus inconvenientes previamente descritos. En este oaso 
so oonstgue aprovechar la  muy elevada resistencia propia a la
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tracción de lo s  ouerpos de refuerzo de hilos sin flnm oaofila - 
rea, garantizando en e llo  al mismo tiempo que datos entren en 
una unión adherante sólida con la  banda a reforzar. Ea figura 
6 muestra una saooión transversal por tal ouerpo de refuerzo 
en foima esquemática y a escala aumentada. Aquí es 11 el alma 
de refuerzo compuesta de varios monofilamentos sin fin , por 

ejemplo 100 y más. Este alma de refuerzo está inserta en una 
me oha 12 de fibra de vidrio que se compone de diversas fibras 

apiladas de vidrio, cuyas extremos 13 sobresalen paroialmenta y 

así producen una estruotura suelta que consigue un anclaje 

especialmente bueno con la  banda a reforzar.
En e l ejemplo de la  figura 7, que ilustra esque -

15

8o

mátioamente una sección por un vellón 14 delgado, ae muestra 
que en el caso neoesario puede ser conveniente proveer de un 
alma 16 de refuerzo solamente a algunas de las mechas 15 de 
refuerza, por ejemplo, sólo las dispuestas en el borde para 

aumentar la  resistencia a i rasgado, mientras que no contienen 
tal alma de refuerzo los  restantes ouerpos 17 de refuerzo, dis­

tribuidos por la  anchura de la  banda, para el (Mmento &e 1& re­
sistencia a l a  tracción. Igualmente es posible de modo obvio# 
adaptándose a la  anchura da la banda y a l deseado- aumento de Ha 

resistencia a l a  tracción, el adoptar sólo para una parte de 
los  ouerpos distribuidos por la  anchura *de la  banda, por ejem -  

p ío, para cada segundo, tercero, cuarto, e tc ., ouexpo de refuer­
zo, uno qpa tenga alma de refuerzo. !25
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Para que no se produzca un abultamiento demasiado
grande en la  aplicación de los cuerpos de refuerzo a ambos!
lados de la  banda a reforzar o en el oaso de una aplioaoión 
en parte interior y en parte exterior, segdn otra oaracterís -  
tica, inventiva, representada esquemáticamente en la  figura 
8, en este caso los cuerpos de refuerzo 18, 18a pueden estar 
espadados, es deolr de tal modo que en cada caso entre dos 

ouerpos de refuerzo en un lado de la  banda, uno está situado 

en e l otro lado.
las disposiciones representadas en las figuras 

1 a 5, así como 7 y 8 pueden combinarse de mdltiples maneras 
dentro del maroo del procedimiento, adaptándose a l objeto que 

trate de alcanzarse en cada oaso. Así, por ejemplo, tambión 

para el aumento de la  resistencia a la  tracción pueden estar 

dispuestos los ouerpos de refuerzo distribuidos por la  anohu*. 
ra de la banda, en cada oaso a pares, es de oir de dos en dos 

m"y próximas entre s í .  Igualmente pueden alternarse los ouer -  
pos de refuerzo dispuestos en forma de zig-zag con ouerpos de 

curso rectilíneo, o bien, si se quiere o en servar la  capacidad 
de dilataoión en una dirección sólamente, los  cuerpos de refuer, 
zo aplicados rectilíneamente pueden estar colocados por ejem -  
pío sólo en la, direoolón longitudinal y lo s  ouerpos de refuer*- 
zo ondulados sólo en la  dirección transversal .en la  misma su­
perficie  o en la  situada opuesta.

Tambión existen posibilidades de utilización de

i



lo s  produotos terminados, fabricados con los vellones o este­
ras segdn el procedimiento, en los  que el aumento dé la  resis -  
tenoia a la  traooión no está en primer plano y sin embargo la  
ap licad  ón de cuerpos de refuerzo dispuestos dentro o sobre 
e l ouerpo fundamental de fibra apilada de vidrio persigue un 
objeto determinado y por e llo  resulta deseable* Asi se utilizan 
o orno elementos de construcción, por ejemplo, vellones o este -  

ras incluidas en materia a r t ific ia l incolora o coloreada, que 
al mismo tiempo deben tener un eíaoto decorativo, sin aspirar 
a la  perfecolón se citan oomo ejemplos, tabiques, marcos de bal­

cones y tejados proteotorea contra di sol. Tambián se utilizan 
para finas puramente decorativos y para la  aplioaoión en la  ar­
quitectura de interiores tales placas o cuerpos de materia ar­

t i f ic ia l  reforzados oon vellones o esteres de fibra de vld&o 
de esta clase, por ejemplo, para mostradores de venta, vitrinas 

de exposición, pantallas para lámparas, muebles* etc. En todos 
estos oasos lo s  cuerpos de refuerzo api loados longitudinal a 
transversalmente, en zig-zag y/o en forma ondulada, aumentan e l 

efecto estático.
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Este registro consta de las siguientes reivindi -
oaclones:

1 . -  Procedimiento para la  fabricación de bandas 

en forma de una estera o de un vellón de material de fibra  o 
de h ilo de vidrio con cuerpos de refuerzo, caracterizado por -  

que lo s  cuerpos de refuerzo son mechas de fibra apilada de v i­
drio.

.
2. -  Procedimiento segdn la  reivindicación 1, oa - 

raoterizado porqua los ouerpos de refuerzo están unidos con la  
banda utilizando e l medio de trabazón que mantiene reunidos 
las fibras o los recortes.

5 .-  Procedimiento segdn las reivindicaciones 1 
y 2, caracterizado porque los  cuerpos de refuerzo están dis -  
puestos sobre una o ambas superficies.

4 . -  Procedimiento segdn las reivindioaaiones 1 a 

3, caracterizado porque los cuerpos de refuerzo están inser -  
tos en la  masa que constituye la  banda.

5 . -  Procedimiento segdn las reivindicaciones 1
a 4, caracterizado porque ana parte de los cuerpos de refuerzo 
está dispuesta superficialmente y una parte está inserta en la  
masa fundamental. ^

6 . -  Procedimiento segdn las reivindicaciones 1

a 8, caracterizado porque los cuerpos de refuerzo están dispuesr- 

tos en direoolón longitudinal o transversal o en ambas direo -  ¡



¿ i

5

¡ oiones en forma de reja .
7 .-  procedimiento según las reivindicaciones 1

!
a 6, caracterizado porque los  cuerpos de refuerzo están dis 

puestos en forma de zig-zag y/o en forma ondulada.

8..- Procedimiento según las reivindicaciones 1

10

18
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a 7, caracterizado parque los  ouerpos de refuerzo están dis -

puestos paralelos y distanciados entre s í, por ejemplo a dis -  

tanoia de 7 a 60 mm.
9. ^ procedimiento según las reivindicaciones

1 a 8, caracterizado porque en e l borde o en su proximidad in­

mediata están dispuestos muy próximos entre sí uno o varios 
cuerpos de refuerzo unos al lado de otros.

10 . -  Procedimiento según las reivindicaciones 1 

a caracterizado porque lo s  ouerpos de refuerzo dispuestos en 

una de las superficies están situados espaciados respecto a los  
ouerpos de refuerzo dispuestos ax la  otra superficie o inser é 
tos en la  masa fundamental*

11#- Procedimiento según las reivindicaciones 1 a 

10, caracterizado porque los ouerpos de refuerzo muestran un a l­
ma de refuerzo.

S8

12. -  Procedimiento según las reivindicaciones 1 

a 11, caracterizado porque sólamente los refuerzos marginales 
muestran un alma de refuerzo. !

13. -  pHXoedimiento según las reivindicaciones 1
a 11, caracterizado porque los  cuerpos de refuerzo oon alma de -¡
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refuerzo alternan con aquellos que no tienen alma de refuerzo 
en división regular, eatando provisto de un alma de ref uerzo 
por ejemplo oada segundo, tercero, ouarto, e tc ., cuerpo de re- 
fuerzo.

14. -  procedimiento según las reivindicaciones:
1 a 13, caracterizado porque e l alma de refuerzo es seda de v i­
drio.

15. -  procedimiento para la  fabricación de ban -  
das en forma de una estera o vellón de material de fibra  o hi­

lo  de vidrio.
Según se describe y reivindica en esta memoria

de sorlptiva.
Se detalla e ilustra con lo s  planos reglamenta­

rios que a la  misma se acompañan̂
Y cuya memoria descriptiva consta de 15 hojas* 

foliadas y escritas a máquina por una scCLa de sus caras.

Madrid, a 3 Septiembre 1960*

HLLERMO ROEB

i
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