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PATENTE DE INVENCION
Por VEINTE años

en España, a favor de la firma SOPLARIL HISPA 
NIA, S.A., entidad española-, establecida en - 
Barcelona, Iüdependencia, 356; cuya patente ee 
refiere a:

PERBECCICNAIIENTOS EN MAQUINAS DE SOLDAR EN
VACIO"

M E II O R I A  D E S C B I P T I V A

El invento se relaciona en. general con la fa­
bricación de máquinas para soldar en vacio, y - 
más concretamente incluye unos perfeccionamientos 
introducidos en las máquinas destinadas a sol­
dar en vacio materiales plásticos, preferentcmen- 
te bolsas y otros envasws de características se- ' 
majantes construidos a partir de mater.i ales - 
torm.oplásticos, en cuyos envases es necesario pro­
ducir un vacio, antes de realizar la soldadura - 
da - cierre. Estos envases suelen estar cons-
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tituídos por bolsas con paredes relativamente
finas, construidas en materiales plásticos, del
tipo utilizado para envasar productos alimenti­
cios y otros que conviene proteger de la sección 
de aceites exteriores, por ejemplo, la humedad,
el olor y otros. '

Estas bolsas se fabrican por procedimiento 
corriente a partir de láminas de material plás­
tico del tipo comentado, y una ves que en ellas 
se han depositado los productos que han de con­
tener es necesario producir el vacío en el re­
cinto formado por dicha, bolsa y proceder simul­
táneamente a su cierre por soldadura proporcio­
nando como es natural, un envase en el que se ha 
producido el vacio que está, cerrado hermética­
mente.

De acuerdo con los perfeccionamientos ob­
jete del invento, se consideró constituir una má­
quina para les fines comentados, que ha dido me­
jorado en sus características, de organización, 
diseño y montaje con miras a que realice la mi­
sión para la que específicamente ha sido conce­
bida con una seguridad y eficacia máximas.

Otro objeto del invento, es el de crear me­
diante los perfeccionamientos que aquí se preco­
nizan una máquina cerradora de bolsas y otros en­
vases de características semejantes, bajo vacio, 
que comprende un circuito productor de vacio en 
una campana de cierre hermético en el interior 
de la cual se deposita la bolsa o envase a ce­
rrar, estando inscrita en. dicho circuito une. mo- 
toboníba de vacio y una, disposición distribuida-
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ra en la. que interviene una válvula de presión 
y otra válvula de aspiración, gobernadas ambas 
mediante una leva para determinar sus situacio­
nes de apertura o de cierre de acuerdo con el ci­
clo de trabajo que la instalación realiza.

En el interior de lá. campana de vacio se 
encuentra dispuesta una regleta inferior de so­
porte guarnecida por un asiento elástico por ejem­
plo de goma silicona, enfrentado con una regleta 
de soporte para, la resistencia del equipo de sol­
dadura, cuya regleta superior se encuentra ins­
talada en la tapa que cierra herméticamente la 
campana de vacio, Completa esta instalación un 
vacuonetro de control cuya escala de referencia 
quedo, situada en el exterior de la carcasa donde 
se encuentra instalada toda la máquina.

Otro objeto del invento, es el de crear una 
máquina perfeccionada de los características y 
fines comentados en la que se ha previsto un - 
equipo eléctrico, que controla los diversos ci­
clos de trabajo de la máquina para que cada uno 
de sus dispositivos realice la misión para la que 
están destín?dos en los momentos y condiciones 
previstas.

Antes de proseguir.esta exposición se hace 
constar a los efectos oportunos que los perfec­
cionamientos a que el invento se^refiere, no que­
dan limitados rigurosamente a los detalles exac­
tos de esta memoria ye. que en ella se lace refe­
rencia a un posible caso de realización del ln-
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vento, es evidente que este no quede rigurosa­
mente limitado a estos detalles, porque esta 
memoria debe ser considerada desde un punto 
de vista ilustrativo más bien que desde un 
punto de vista restrictivo.

Otros objetos que rslecionan con los 
beneficios y con la economía del invento, se 
pondrán de manifiesto por la descripción siguien­
te al contemplar la lámina de dibujos que a és­
ta. memoria se acompaña, en los que de manera 
un tanto esquemática y exclusivamente por vía 
de ejemplo, se representan los conjuntos y de­
talles más característicos de la. idea del in­
vento, al hacer referencia a un posible caso de 
realización práctica. .

En los dibujos:
La figura la., corresponde a.una represen­

tación en esquema del circuito neumático pro­
ductos del vacio y dispositivos fundamentales 
que en él intervienen. En el caso representado 
la válvula de aspiración permanece abierta per­
mitiendo la producción de vacio en el seno de 
la campera; en estas condiciones la válvula de 
presión está abierta para desalojar el aire del 
sistema de presión por diafragma.

La figura. 28., presenta el esquema eléctri­
co que controla los ciclos de trabajo y actua- 
cien de cada uno de loe dispositivos que en la 
instalación intervienen tanto en lo que se re­
fiere a la producción de vacio como a la actua­
ción de los electrodos de soldadura, que deter­
minan el cierre hermético de la bolsa o envase 
similar.
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Comentando estos dibujos se hace la acla­

ración de que rae di ante el número -1- se señala 
el cuerpo de la campana, facultativamente for­
mado por una pieza monobloque dispuesta, en la 
parte superior de la máquina ocupando un plano 
horizontal. El,número -2- indica la tapa de la 
campana, que está montada articuladamente so­
bre el eje -3-, siendo -4- la junta elástica que- 
determina la estanqueidad con el cierre -5- que 
forma la caí-casa de vacio, la cual posee un paso 
de salida -6- para la evacuación del aire a tra­
vés de la conducción -7- -8- que incide en el 
equipo motobomba de vacio (no representado en 
este esquema). Entre la conducción -7- -8- se 
encuentra instalada la válvula de aspiración -9- 
cuya posición en fase de obturación o de apertu­
ra del conducto -8- está determina por la leva 
-10- que simultáneamente controla le, válvula 
de presión -11- relacionada a través del conduc­
to -12- con un sistemo; de presión per diafragma 
-13-, en el que existen dos recintos de volumen

variable -14- y -15- para la actuación 3e la re­
gleta de soporte -16-. Dicho diafragma -13- es 
actuado con presión constante por la. base -17- 
y resorte de expansión -18- que coadyuva en los 
desplazamientos de dicha- regleta-^de soporte -16-.

El número -19- señala la regleta soporte 
de resistencia que se encuentra instalada en la 
tapa -2- que cierra la campana.

Un vs,cuometrc..-20- se encuentra, enlazado 
en la. conducción -7- para establecer un centre­

vi sual del vacio producido en ls. cama re.
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La válvula de presión -3.1- cuenta además 
con una segunda comunicación -21- que enlaza 
con el conducto de evacuación -7* y -8- para que, 
al ser abierta la válvula, de aspiración -9- al 
actuar la. bomba de vacio .simultáneamente produz­
ca la aspiración del recinto -14- del sistema 
de presión por diafragma -9-.

Tanto la bomba de aspiración -9- como la de 
presión -11- están provistas respectivamente de 
sendos pasos -22- y -23- que establecen comuni­
cación con la atmósfera.

El funcionamiento de este sistema ea el si­
guiente:

La leva -10- tiene tres posiciones de ac­
tuación, las posiciones de actuación que se se­
ñalan con I, II, III para actiar alternativa­
mente la válvula de actuación -9- o bien la de­
presión -3.1- como asimismo posee una posición
intermedia correspondiente a las referencia II. 

Euncionamiento de la máquina cerradora de
bolsas bajo va ció.-

POSICION I.- Válvula de aspiración cerrada 
dejando paso de. aire por el taladro -22- y vál­
vula de presión abierta.

POSICION II.- Válvula de aspiración abierta 
para efectuar 3.a extracción del aíre en campana 
y válvula de presión aj¡y.erta para desalojar el 
aire del sistema de presión por membrana.

POSICION III.- Válvula de aspiración abier­
ta y válvula de presión cerrada, dando paso de 
aire por el taladro -23- para, efectuar la pre- 
sdon .exter&ar sobre ras membranas que harán
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que descienda el porta electrodo para soldar.
NOTA.- Una vez efectuadas las tres operad o-

nes se retornará a la Posición 1 'ara dejar en—
trar* el aire de la campana por el taladro -22-.

(El esquema de la figura 1§.,repjre secta
l - i*-osición 11). i

Haciendo referencia al esquema de la figu­
ra 2^., con el se aprecia las entradas de corrien­
te de la red de alimentación en la que se ha pre­
visto un interruptor de puesta en marche. -24- 
que puede ser conectado por cualquier disposi­
ción conveniente^ per ejemplo, al efectuarse 
el cierre de la campana, por descenso de la tapa 
-2-: un contactor -25- y un reostato -26-; un 
transformador -27-, que y su salida -28- tiene 
conectado el equipo de electrodos de soldadura.
El contactar -25- cierra el circuito correspon­
diente para la intervención de la basqálectrónica 
-23- controlada por un reostato -30- para de­
terminar el tiempo de soldadura: un microrrup- 
ter -31- es actuado por la leva de macho -lo­
que establece los momentos de actuación de las 
válvulas de aspiración -9- y de presión -11- 
así como la actuación de la bomba de vacio -32-.

Esencialmente están son las característi­
cas más destacadas del invento, el cual ha sido 
descrito haciendo refqyencia a un posible caso 
de realización práctica de una máquina, per fec­
al miada destinada para el cierre de bolsas bajo 
vacio, sin embargo es evidente que el invento no
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queda rigurosamente limitado a los detalles 
exactos de esta exposición ya que al ser lle­
vado a la práctica en él podrán introducirse 
todas aquellas modificaciones de detalle que - 
las cir cunstencias y la.práctica pudieran

iaconsejar, siempre y cuan do que con las va­
riantes que se introduzcan no se cambie, al­
tere o modifique la esencielidad del objeto 
descrito.

FOT A
Se declaran como de novedad y propiedad 

para todo el territorio español, el contenido 
de las siguientes:

R E I V I N D I C A C I O N E S :
13.- Perfeccionamientos en máquinas de sol­

dar en vacio, de acuerdo con los cuales, se cr- 
¿p visan dichas maquines en el seno de una car- 
asa general en la, que se ios oslan dos conjuntos 
esenciales: un equipo mecánico productor del va­
cio y un circuito eléctrico que establece los 
mementos de actuación de la máquina., cuyo cir- - 
cuito neumático comprende: una campana de vacio, 
dispuesta en la parte superior de la máquina, 
preferentesnte ocupando un plano horizontal; una 
tapa dispuesta articuladamente, que cierra ésta 
campana habiéndose dotado a dicha tapa de una 
junta elástica de oig¿-re hermético; una regle­
ta Ae soporte con un asiento de apoyo elástico, 
instalada, con posibilidad de realisar ciertos
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movimientos, en el fondo de la caRurna; una re­
gleta con resistencia de caldeo instalada en la 
tapa que cubre la campana, cuya regleta se en­
cuentra enfrentada con el soporte móvil previsto 
en el, fondo de la campana; un si eterna, de presión 
por diafragma que con euá deformaciones determina, 
les desplazamientos de la. regleta, de soporte dis­
puesta en él fondo de la campera; una conducción 
de vacio conectada a un paso de salida producido 
en la propia campana., cuya, conducción de vacío 
tiene intercalada una. válvula de aspiración ter­
minando dicha conducción en una bomba de vacio; 
una conducción que conecta el sistema, de presión 
por diafragma que gobiernan los desplazamientos 
de la regleta dispuesta en el fondo de la campa­
na, cuya conducción enlaza con el paso previsto 
en el fondo de la campana; una válvula de pre­
sión intercalada en el propio conducto que enla- 

./ za el recinto del diafragma con la conducción 
de vaciado; una. leva que gobierna los momentos 
de actuación de las válvulas de aspiración y 
de presión y un vacuometro instalado en la par­
te exterior de la carcas.': conectado al conducto 
principal de vaciado.

2&.- Perfeccionamientos en máquinas de sol­
dar en vacio, que se caracteriza porque el meca­
nismo de presión por membrana que gobierne, los 
desplazamientos del soporte dispuesto en el fon­
do de la campana, se constituye mediante una cá­
mara subdividida en dos recintos de volumen va­
riable por un diafragma deformable cuyo recinto 
inferior está conectado por na fino paso conál
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conducto de salida para el aire, habiendo pre­
visto en el recinto superior de dicha cámara, 
un plato permanentemente presionado en sentido 
de descenso, por un resorte de expansión, con# 
tando además con un vastago que se proyecta 
ver tic símente desde dichc/ plato penetrando en 
el fondo de la campana en donde está rematado 
por una regleta de soporte, cuya regleta posee 
un apoyo ó asiento elástico.

33*- Perfeccionamientos en máquinas de sol­
dar en vacio, que se caracteriza porque las vál­
vulas de aspiración y de presión a que se re­
fiere la reivindicación IB., cuentan con sendos 
cuerpos valvulares desplazadles con "tártagos 
prolongados que inciden en una leva intermedia 
accionable desde el exterior de la máquina, - 
cuya leva, mediante sus crestas, determina las 
posiciones de apertura o de cierre de dichas 
válvulas controlando el sentido de circulación 
del aire para detciminar el vaciado de la cam­
pana y la actuación de la regleta oscilante ins­
talada en el fondo de dicha campana, caracteri­
zándose además dichas válvulas de aspiración y 
de presión por contar con sendos pasos que co­
munican con la atmósfera para permitir la. en­
trada de aire en el re cinto interior de actuación 
del diafragma y en la ¿amara de^vacío.

4§.- Perfeccionamientos en máquinas de sol­
dar en vacío, caracterizado porque el equipo eléc­
trico que gobierna los momentos de ao "nación de
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los distintos dispositivos del sistema neumá­
tico así como de los electrodos de soldadura, 
este, integrado por un interruptor de puesta 
en marcha, facultativamente actuado al abatir 
la tapa, de la ¿amara, un transformador con

itemas en sus diferentes espiras mediante un 
roostato; un equipo de electrodos de soldadura 
conectados a la salida de dicho transformador; 
una disposición de control del tiempo del proce­
so de soldadura constituido, por ejemplo por - 
un reostato; una he se eléctrica del tiempo de 
soldadura, un microrruptor accionado por la 
leva que simultáneamente determina los momentos 
de actuación de las válvulas de aspiración y de 
pre si ón.

58.- "PERFECCIONAHIENTOS EN MÁQUINAS DE 
SOLDAR EN VACIO"

Todo ello conforme se describe y reivindi­
ca en la memoria que antecede que oonsta de ONCE 
hojas, escritas a máquina por una sola de sus
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