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1.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidén se refiere, segiin se expresa en
el enunciado de esta memoria descriptiva, a un horno gue ha

sido especialmente concebido para la polimerizacién de resi-

+

nas, mds coucretamente para polimerizaciém por rayos ultra-

violetas, .

El horno que se preconiza es del tipo de los que in-

corporan una lédmpara de rayos ultravioleta, adecuadamente

.asistida por el cofrespondiente circuito de alimentacidn,

seflalizacién, temporizacién, etc., cuyos rayos inqidgp sobre

I°r 1

‘ . i 3 T

es objeto, adecuadamente dispuesto en una base de{asgento,
_ Por

con el fin de polimerizar la resina previamente depdésitada

sobre tal objeto, -como por ejemplo un plato, en cuyo?fondo
!
se dispone una fotografia que ha de ser fijada y préﬁegida
ﬁor una l14mina de resina polimerizada.
ias caracteristicas bdsicas de este tipo de Hﬁ;hos se

. ¥ by
encuentran totalmente genera.izadas, desprendiendo&d ,de las

HELA

propias necesidades del proceso de polimerizacién b}pﬁiiizar,
eg decix del empleo de rayos ultravioleta., En esteipb%tido
todos ellos disponen de.una carcasa, preferentemente de con
figuracién prismético-rectangular, por ser la mids simple,

en cuyo interior se establece una base de asiento para el
objeto‘portador de la resina a polimerizar y, adecuadamente

enfrentada a dicha base, la ldmpara de rayos ultravioleta

con la que se lieva a cabo el proceso. También obviamente las
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2,

paredes de dicha carcasa serdn de naturaleza tal que impidan
la salida al exterior de los rayos y dicha carcasa estard
Provista de uuma puefta para penetracién y extraccién de los

objetos portadores de la resina a polimerizar, siendo prefe-

%

3

rentemente dicha puerta transparente, para poder obsefvar
el proceso, aunque un material también opaco a los rayos
uitraviolefa.

Como predmbulo a 1la déscripcidn gque se va a realizar
seguidamente, cabe destacar que este tipo de ldmparas requie

ren un tiempo de precalentamiento, por 1o que la emisién de
[

rayos ultravioleta se mantiene durante los momentqgfé; in-
troduccién y de extraccidén de los diferentes objeto;}*éor
otro lado los rayos ultravioleta, como también es saé%do,
son nocivps para el organismo humano ante exposicidL;slpro—
longadas, como es el presente caso,.en el que el ciclo de
trabajo se repite constantemente y es extremadament@*éﬁrto,
del orden de unos 30 segundos, siendo evidente, en‘géé;ecueg_
cia, que cada 30 segundos el operario expondrd sus %gﬁbs a
la accién de los fayos. Por otro ladc estos hornos %ﬁh%entan
puertas abatibles, por lo que durante los instantes de aper
tura los ‘rayos acceden al exterior a través de la propia em=-
bocadura de la puerta, .

Constituye uno de los objetivos de la presente inven-

cién evitar estos efectos y, en este sentido, el horno gque

se preconiza incorpora una puerta especialmente estructurada
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interiormente respecto de su propia embocadura y,:a
- 4
13

3.

para que, en situacién de aperﬁura y estableciendo un per-
fecto acceso a la base de asiento.donde se depositan los
objetos a palimerizér, interrumpa el espacio existente en-
tre la ldmpara de ultravioletas y dicha ‘base, y por supues
to el exterior, consiguiendo un "aislamiento" de la f&mpara
duranté los tiempos de apertura de la puerta, con lo que
los inconvenientes anteriormente citados guedan obviados
a plena satisfaccién.

En este sentido la puerta en cuestién, preferentemen-~
te dispuesté en su cara frontal, se prolonga haci?:aggiba e

| ;‘ié;és de

estar montada con cardcter basculante, 10 estéd taéﬁigg con
caracter deslizante, de manera que la basculacién dgrla puer
ta para su apertura se lleva a cabo de forma simufﬁﬁﬁea a una
introduccién por "corredera”, con lo gque se consigue una am-
plia superficie de cierre bajo la l4dmpara de ultriﬁigﬁeta,
que la aisla perfectamente, 15{5

Por otro lado, el tipo de recubrimientos a d#é;%e des-
tina el horno en cuéstién requiere que la resina dhﬁétituya'

una capa muy delgada y perfectamente .miforme, en orden a

conseguir el adecuado grado de cubricién y de transparencia,

para el objeto que ha de recubrir. De ello se deduce ia nece

sidad de que el horno, y mds concretamente la base de asien-

to del mismo, adopten una posicidén de perfecta horizontalidad

durante el proceso.
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A tenor de lo anteriormente expueste y constituyehdo -
otra de las caracteristicas de la invencién, el horno que se
preconiza Rresenté patas regulables, cuya regulacién se efec
tda por los laterales de la carcasa, para facilitar tal ope-
faciép, y con la colabofacién de niveles dispuestos en dos
aristas perpéndicula;es de su base superior, lo que asegura
una perfecta nivelacién de una forma fédcil y répida.

Otra de las caracteristicas de la invencién se centra
en el hecho de que los asideros laterales, necesarios para
su manipulacién, se obtienen por embuticiodnes de sq§.ggredes

. : 2
laterales, de manera que‘en tales paredes 1ateraleé kg!exis_

ten elementos prominentes que potencien su volumen y{dificul-

<

ten su zlmacenamiento,

Para complementar la descripcién que se estéd %éélizan-
do ¥y con objeto de ayudar a una me jor comprensién de las ca-
racter{sticas del invento, se acompafia a la presentééﬁémoria
descriptiva, como parte integrante de la misma, de Qé;ﬁuego
de dibujos en el que con.carécter ilustrativo y noliggitati-
vo se ba representado lo siguiente: , éﬁq§

La figura 1 muestra una vista en perspectiva de un hoz
no de polimerizacién realizado de acuerdo con el objeto de
la presente invenciédn,

La figura 2 muestra un detalle esquemdtico, en alzado

lateral y en seccién, del citado horno, en el que aparece su

puerta en disposicién de cierre.
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5.

lLa figura 3 muestré una representacién similar a la de

la figura 2 pero en fase de apertura, concretamente en la fa-

se inicial de basculac.ién, ’

La figura 4 muestra otra representacién similar a las

figuras 2 y 3, correspondiente ésta a la segunda fase de aper:

tura, en la que por desliza?iento o corredera la puerta esta-

' blece una barrera a los rayos ultravioleta, que aisla précti-

camente de forma total la l4mpara existente en el mismo res-—
pecto a la base de asiento y, por supuesto, del exterior.

la figura 5, muestra finalmente, un detalle en perspechd
B F . .
. ‘, L4
tiva de la articulacién y corredera de la puerta reéspeécto a

[

la carcasa del horno, e

A la vista de estas figuras puede observarse como el

'hornq que la invencidén propone estd constituido meé&ﬁnte una

carcasa 1, en la que, aunque no se ha representado en la fi-
gura 1, existirdn ranuras laterales para ventilacidéx-interior

—_—

adecuadamente dispuestas para impedir la fuga de ;éxééé a la
vez que en su cara frontal existird, ademds de 1la ﬁ#éq£§‘2, e.
adecuado tablero de control y sefializacién para el ‘mowlando de
la mdquina,

En su interior y preferentemente en su techo se estable

ce, como también es convencional, la ldmpara 3 de rayos ultra

" vicleta.

La invencién se centra emn el hecho de que la puerta 2,

que puede ser de material transparente desde el punto de vis-
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6.

ta 8ptico, aunque opaca ffente"a los rayos ultravioleta, pre-
senta un sector inferior, en correspondencia con la propia re
ferencia 2, que obtura la embocadura de acceso a la base ‘de
asiento 4 para. los objetos a polimerizar y que se prolonga
hacia arriba en un sector 2' que, en siéuacién de cilerre, que:
da adaptado a la cara interna de la parte superior 5 de la
carcasa, tal como se observa en la figura 2.

La puerta 2-2' estd montada sobre la carcasa 1 con ca-
rdcter basculante y con la colaboracidén de dos perfiles 6 en

U, provistos de respectivos pivotes 7 que, alojados; er orifi-
. H L
. L] i
. . : . o A
cios operativamente practicados en la carcasa, establecen

. . P
.“3

la citada unidn articulada o basculante.

la puerta 2-2', por su extremidad inferior, incorpora

. ¥
una asa 8 en funciones ademds de tope, mientras que!pofr su
borde posterior presenta sendas prolongaciones laterales 9,

que actuan como topes respecto de los perfiles en U‘‘dn* fun-

. + LA
ciones de guias, s,
4 4 g 0

De acuerdo con esta estructuracidn, a partir "4 la si-

tuacién de cierre representa en la figura 2 y actud%d%fsobre

el asa 8, la puerta se hace bascular en el sentido de la fle

°

cha, de acuerdo con la representacién de la figura 3, hasta
adoptar una posicidn horizontal, que se ve limitada por la
propia incidencia del sector 2 de la puerta sobre el borde

inferior del sector 5 de la carcasa.

A partir de este momento y de acuerde con la represen—
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tacién de la figura 4, la puerta 2 es susceptible de despla-
zarse hasta él fondo de la carcasa, a lo largec de las guias
determinadas por los perfiles 6 en U, con lo que se consigue
que la ldmpara 3 quede totalmente aislada respecto de la base
de asients 4 y, por supuesto, respecto del exterior.

En el momento dei cierre el proceso obviamente serd in-
verso, de manera gue a partir de la posicién representada en
la figura 4, tracéionando del asa 8 de la puerta se desplazard
horizontalmente hasta que las promimencias extremas y posterio

¥

res 9 de la misma bagan tope sobre las guias 6, de gcgerdé con
: : PR |
12

o [ ]
la representacién de la figura 3, momento en el que’ 1¥ bascu-~

‘ 1.0 é
iacidén hacia abajo hace retornar el conjunto hacia I=z:situa-

-

cidn de cierre definitivo representado en la figura 2,

Comoc complemento de la estructura descrita, eﬁ;pprno

-incorpora patas regulables 10, cuyo acciornamiento se lleva a

cabo mediante ruedas 11 gue emergen lateralmente<deamaﬁpro—

. LLiE,
pia carcasa del dispositivo, cerca de su borde infergqﬁ, a la

. : . . s 2
vez gue los miveles 12 situados sobre dos aristas pénbﬁndi—
S35
culares de su base superior, permiten efectuar de fégmi cé-
| I

moda y segura la correcta nivelacién de la base de asiento

4 para los objetos portadores de la resina a polimerizar.,
Ademds y como también se ha dicho con anterioridad, las

asas para el manejo del conjunto vienen definidas por res-

Pectivas embuticiones 13 determinadas en sus caras late -



10 -

is5

25

rales y a la altura adecuada.,

Se deduce de 1o anteriormente expuesto aie, d= acuerdo
con el fin primordial de la invencién tanto duraute el pro-
ceso de polimerizacién,.como durante los momentos de intro-
duccibn y extraccién de los objetos & polimerizar y polimeri
Zzados, se mantiene perfectamente aislado 63‘1a influencia de
los rayos ultravioleta, tanto el exterior del horno, como la
base de asiento establecida en 2! mismo.

’ los materiales, forma, tamaﬁo v disposicién derlos ele~
mentos serdn susceptibles de var:acidn siempre que, ello no
supanga una alteracidén en la esencialidad del 1nvfh€i’

iz forma en que estd redactada esta memoria d;bé de

tomarse en sentido amplio, no limitativo. '
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REIVINDICACIONES

Se' reivindica como de propia y nueva invencién, a fa-
vor de D, Mario Pérez Roa, con domicilio en ¢/. Cataluiia,
n? 17, GETAFE (Madrid?), lo especificado en las siguientes
reivindicaciones: |

12,- Horno de polimerizacidén perfeccionado, que siendo
del tipo de los qué incorporan una carcasa de configuracién
general pris;aticb-rectangular, en la que se aloja una 14dm=-
para de rayos ultravioleta, para la polimerizacién, y en la
que se define una puerta de acceso a una base dé afiento pa-—

2
2=
ra deposicién de los objetos a polimerizar, esencimlitménte se

! L3N

. . ' 2 e
caracteriza porque dicha puerta de acceso, preferenfehente de
material transparente desde el punto de vista éptico y opaco

. . ., e
a los rayos ultravioleta, se encuentra asociada a d?s_perfi—
les en U, en funciones de guia, montados basculantemente so-
bre los laterales de la carcasa, en correspondencip,,g9Pn los
vértices superiores de su embocadura y por dentro %#¢ psta

‘ 1y 4%
tiltima, prolongdndose tales perfiles as{ como la piiiia puer

s 4812
ta sobre un amplio sector de la cara interna de laf cajcasa,
""“A:

por encima de la embocadu:a de acceso, todo ello de forma

que el conjunto constituido por los perfiles y la puerta pro-
piamente dicha esté capacitado para bascular, desde la posi-
cién vertical de cierre hacia la pPosicién horizontal, estan-
do posteriormente la puerta propiamente dicha capacitada pa-

ra desplazarse sobre los citados perfiles determinando una
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amplia superficie de contenciénm pars los rayos emitidos por
la ldmpara, que impide, en tal situacién de apertura, que
los rayos accedan tanto al exterior como a la base de asien~
to establecida en el interior de la carcasa y scobre la que
se depositan los objetos a polimerizar.

2% .- Horno de polimerizaaién perfeccionado, segﬁn la
reivindicacién 1, caracterizado porque la puerta propiamen-
te dicha incorpora, en correspondencia con su borde inferior,
un asa de accionamiento que actda simultdneamente como tope

limitador de penetracién, mientras que en correspondencia
?
. -4
con sus dugulos superiores cuenta con sendas prolomgdeiones

. ! Y
. SRS
laterales actuantes como topes limitadores de extracgién,
al incidir sobre los extremos posteriores de la guias en U.
. 5l’

32 .- Horno de polimerizacién perfeccionado, lgegiin la
reivindicacién 1, caracterizado porque la carcasa estd pro-
vista de patas regulables, cuyo accionamiento se llev# a ca-
bo a través de ruedas parcialmente emergentes sobreg las pare

Z}_-‘v'

des laterales de la carcasa, habiéndose previsto qufe'fa tal

¥ a b s

efecto de nivelacién dicha carcasa incorpore ademéa},ﬁp dos
LA
aristas perpendiculares desde su base superior, respectivos
niveles insertos en su estructura,
he .- Horno de polimerizacién perfeccionado, segin la

reivindicacién 1, caracterizado porque las asas de€ mane jo

del conjunto estdn determinadas por embuticiones operativa-

" mente practicadas en las caras laterales de la carcasa,
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+~ "HORNO DE POLIMERIZACION PERFECCIONADO",

Tal v como se deja descrito en la memoria precedente

que consta de once hojas mecanografiadas por uma
caras y planos de forma y’tamaﬁo reglamentarios,
5 Madrid, 29 de Septiembre de 1,983
- P.A. de D. Mario Péfez Roa

‘ V1Ct°r,§i}(¥egas

sola de sus
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