
HMK A A U T tU C E SE  C O M O  PfH M E R A  PAOtM A O S  LA M E M O R A  .M ito, a a o A



1

5

10

15

El presente Modelo Re U tilidad, se refiera a un neu­
mático con envolturas que dán la  vuelta dos ó más veces y que 
constan de al menos dos capas de goma y/o refuerzo lamin^dc^

Se conoce un neumático en e l que se emplean ent%^u- 
ras de capas de. carcasa y de cinturón respectívaimentc lamina­
das . ' . **"'*,
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Estas envolturas tienen la  desventaja de que a causa 
del gran espesor no son posibles las conexiones laterales (axis, 
lee ), ya que seria excesivo e l debilitamiento de la  secci§& 
transversal. Por lo  tanto estas envolturas solamente pueden 
emplearse en combinación con la  costosa construcción conven­
cional de paredes laterales. * 1

La invención tiene por objeto encontrar un neumático 
en e l  que la incorporación de capas extra (como, por ejemplo, 
la parte la tera l, la banda de espolón y la  cubierta de alams- 
bre) puede realizarse a máquina, aumentándose al mismo tiempo 
la seguridad.

20

2$

El cometido se soluciona según la  invención porque
están ensamblados entre s i lateralmente dos envolturas oonti-!
guas. ¡

La ventaja de esta construcción nsista en que la
itransición de un componente al otro no se efectúa en un lugar, 

le manerque e l neumático aguanta un alta carga dinámica. La 
ensambladura tiene un efecto especialmente favorable s i ex is­
ten mezclas con módulo diferente.

En una forma de ejecución especial las envolturas, 
para la  ensambladura, constan de distintas capas de 0,3 a 1 mm 
de espesor dispuestas desplazadas lateralmente de 10 a 30 mm.

Mediante la  construcción con capas desplazadas es 
posible automatizar e l proceso de arrollado. En contraposición30



5

10

15

20

25

a los empalmes conocidos de los  bordes la tera les, no es neeé- 
sario imponer exigencias especiales a la prefabricación, de 
manera que la fabricación  según la  invención es muy econó^^q^.

En otra ejecución, las envolturas son la  parte 
ral y banda de espolón.

Mediante el empleo de envolturas en la  pared la te ­
ral, pueden aplicarse de forma totalmente automática también 
les componentes de construcción.

En el dibujo se representa un ejemplo de la  inven­
ción.

La figura 1 muestra la  sección del neumático, y  
 ̂ La figura 2 muestra la  sección  longitudinal de car­
pas arrolladas.

En la figura 1 está representado un neumático. So­
bre una placa interna 1 hermética al aire está aplicada una 
carcasa 2 que, en la  zona de rodadura, está dotada de un cin ­
turón 3 arrollado interno y externo, que lleva  per su parto 
la  banda de rodadura 4. En la  pared latera l 5 está dispuesta 
unida al núcleo de alambre 6 en e l talón del neumático, una 
cubierta de alambre 7 arrollada que consta de capas que dismi­
nuyen en forma cónica en sección transversal. La pared la te ­
ral 5 tiene en la zona in fer ior  como banda de espolón una en­
voltura 9 doble que consta de capas 10, 1 1 , predobladas y dis 
puestas desplazadas, y en la  zona superior, como parte la te ­
ra l, una envoltura 12 doble que consta de capas 13, 14, pre- 
dobladas y dispuestas desplazadas, estando arrollados entre 
s í ensamblados ambas envolturas 9 , 12 en la  zona lim ite.

En la  figura 2 se muestra una sección longitudinal
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de una envoltura 15 en el que se solapan los extremos de las 
cacas 17 predobladas*
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Descrita suficientemente la  naturaleza del inveátá*
asi come la  manera de rea lizarlo  en la  préoticá fdebe hacerse
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus*?*

*  *

ceptiblés de modificaciones de detalle en cuanto no a ltercó  sti 
principio fundamental.

HEIH.^ICA(g9HS3.

1. -  Neumático, dotado de envolturas que d á n la  vuel­
ta dos 6 más veces y que consta de al menos dos capas de goma 
y /o  refuerzo laminados, caracterizado porque presenta ensam­
bladas entre s i lateralmente dos envolturas contiguas.

2 . -  Neumático según la reivindicación  1. caracteri­
zado porque las envolturas para la  ensambladura constante* 
distintas capas de 0,3 a 1 mm de espesor dispuestas desñlaáár- 
bles lateralmente en 10 a 30 mm.

3. -  Neumático según la  reivindicación  1, caracteri­
zado porgue las envolturas en la  pared la tera l son la banda de 
espolón y la  parte la tera l.

4. -  Neumático; tal y como queda sustancialmenta des­
cr ito  en la presente Memoria, e ilustrado en los dibujos adjun 
tos .

Esta Memoria consta de 3 hojas escritas a máquina 
cor una sola cara.

Madrid,
BAYER AKTIENGESELLSCHAFT.
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