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La presente invencidn se refiere a un método

para coser longitudes de banda metdlica.

BEsta operacidn de cosido se lleva a cabo fre-
cuentémente para efectuar una unién temporal entre dos
longitudes de banda metdlica que gtraviesen una linea
de decapado de banda continua. Haﬁitualmente la cosedora
es fija y estd dispuesta en la 1inea por ejemplo entre
ung maquing preparadora que comprende rodillos de presidn
en el extremo de entrada de la linea y un segunde juego
de rodillos de presidn para hacer avanzar la banda a lo
largo de otra parte .de la 1linea. La cosedora tiene gene-
ralmente una o wés hileras de punzones o matrices unidas
por medio de blelas y brazos con un eje excéntrico accio-
nado & través de un engranaje revisor por un motor eléc—
trico. Durante el funcionamiento el extremo inferior
de la benéa que atraviesa la linea se detiene reduciendo
la velocided y'luego parando los gegundos rodillos de pre—‘
sidn de modo que el extremo posterior queda coloéédo oui~
dadosgmente en el interior de la caja dé la cosedora.

El borde anterior de la banda siguiente avanza entonces
lentemente al girar lentamente los rodillos de presidn
en la mwéquina preparadora hasta que se solapa con el ex—
tremo posterior en el interior de la caja de la cosedora
en el grado deseado cuando se pafan los rodillos de pre-

sidn de 1lsa méquina pPreparadorg. = = = = = = = - - [

Se practica entonces una primers hilera de
oy .

puntos a través del solapado excitando el motor eldctrico

para acciocnar el eje excéntrico y si la cosedora tiene
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solemente unsg hilera de punzones o matrices y se re-

quiere otra hilera de puntos las dos longitudes de banda
son entonces movidas lentamente a la vez hacis adelante pg-
ra practicar la segunda hilers. Dado que con esta dispo~
gicidn el solepado inicigl de las bandag tiens lugaf en

gl interior de la caja de la cosedora, la alinescidn
culdadoga de los extremos de la bandé golapados es a la

vez dificil y pesada y se puede perder un tiempo congi-
derable no solamente al efectuar la alineecidn inicial

gino también al mover luego las bandas para practicar

una segundg hilera de puntogse = — = = = = = = = = = = ~ « o

Por lo tanto uno de los objetos de la presgente
invencién es proporcionar un método mejorado paras coser
bands metélica que facilite la alineacidn cﬁidadosa de los
extremos de banda que se golapan y hags inneeesario mover
nuevamente la banda para practicar mds de una operacidn

de cogidoe = = = - = = - - R e

En nuestra solicitud de patente por "Método
y aparato para decapar banda metdlica" presentada en el
dfa de hoy hemos descrito una linea de decapado de banda
continua mejorade para el tratamliento de baﬁda metélics,
la cual hece innecesario el habltusl foso de pliegues
del extremo de entrada y es otro objeto de la presente
invencidn proporcionar un método que emplee una cosedora
que sea egpecialmente gunque no sxclusivemente adecuads parsg
su incorporacldén en nuestra lineas de decapado de banda conti-

nug mejorada, = = = = = = = = - - _-— - m o = = = - - ‘

Segin la inveneidén se ha previsto un método de

accionar una cosedora de banda metdlica para coser 1os ex—
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tremog de dos bandas metédlicas comprendiendo formar un
solapado entre los extremos de las bandas exteriormente

a la cosedora, desplazar la cosedora a unas primera posi-

¢idn operativa que abraza el solapado y practicar una
operacién de cosido a través de este ﬁltimo. La cosedors
puede desplazarse s ung segunda pos%cién operativa que tambnﬁ.
abraza el solapado y practicar una segunda operascidn de
cosido. Ademas la cosedora puede desplazarse desde la pri-
meras o la segunda posicidn operativa.a una posicidn inope-~

rativae = — =« « = - - e e e M e e e e vt em e e a e e e

Cuando la cosgedora segin la invencidn se incor-
pora a una linea de decapado en cinta continua se asozian
a ella preferentemente medios fotoeléetricos w otro aparato
de exploracidn a fin de garantizar que el‘extremo posterior
de una banda que atraviesa la linea queda parado con preci-
sidn en una situacidén deseada para solapar con el borde gh-

terior de la bands préxima siguiente, = = = = = = = = = = -

Segin un aspecto de la presente invencidn ge
hg dispuesto una cogedora de banda netélica capaz de prac-
ticar por lo menos ung hilers de puntos en una sola ope-
racidén de cosidc que es desplazable a lo largo de un
carril transversalmente a la direccidén de dicha hilera
y mediosg de accionamiento pera degplazar la cogedora
a lo largo del carril desde una posicidén inoperativa
hasta una primera posicidn operativa. Preferentemente se
disponen mediog adicionales para desgplazar la cosedora
degde dicha primera posicidn opengtiva hasﬁé una segunde
posicién operstiva y dichos medios de accionamiento son

cepaces de hacer regresar a la cosedora desde dichas
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primera o seunda posiciones operativas a su posicién

inoperativae — = = = = = = = = = - - - - = - - - - - - -

Los medios de accionamiento y los medios adi-
cioneles pueden comprender motores de pistén y cilindro
accionados hidrdulicamente acoplados respectivamente en-

tre la cosedora y los extremos opuestos del carril, — — -
i

- Ventajosamente lg cosedora comprende unlg o0 s
hileras de punzones de cogido o matrices accionables por
medio de un eje excéntrico giratorio gracias a un motor

hidrdulico de pistén y cilindro de doble accibn. — — - - —

Se describird a continugeidn una forme de reali-
zacidén de la invencidn, a titulo de ejemplo con referencia

a los dibujos adjuntos en los cuglegs — — = = = = = - = — —

Figura 1 es una representacidén esquemdtica en
glzado leteral del extremo de entreda de ung linea de deca—

pado de banda continug, — = = — = = = = = = = = = @« - o -~

Figura 2 eg una vista en alzado lateral de una co-—

gedora segin la invencidfly ¥y = = ~ = = = = = = = = - = ~ = =

Pigura 3 es uns vista en algzado frontal de la
cosedora de figura 2 parciglmente ilustrada en seccidn por

la lines III-III de figura 2, — - - = = - e - - -

Cor. raferencis a figuras 2 y 3, una cosedora (1)
comprende de una maners conocida un par de mesas (2) y (3)
dispuestas horizontelmente una encime de otrg y separadas
por un espacio (4) por el cusl pue¥e hacerse pasar ls banda
metdlica segin una linea (4a). Las mesas (2) y (3) estén

provistas respectivamente de punzones de cosido (5) y mgtri-
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ces (6) que cooperan entre gi para formar uns Unica hilera
de puntos al moverse hacia arriba la mesa inferior (2). Es-
te movimiento egtéd controlado por un eje excéntrico (7)
acoplado mediante bielas y brazos (8) a un par de moto-
res hidréulicos de pistén y cilindro de doble accidn (9)

y (10) montados uno a cada lado de la cosedorge — = = — = -

]
El cuerpo de la cosedora es desplazable a 1o lar-

go de un carril (11) que se extiende en la direccidn de aven—'
ce de la banda y dispuesto en gproximadamente lg mitad |
de 1la longitud de una base (12). Las partes inferiores (13)
y (14) de las paredes laterales (15) y (16) de la cosedo~
ra (1) poseen regpectivamente unos sglientes latersles

(17) y (18), las superficies inferiores (19) y (20) y las
superficies superiores inclinadas (21) y (22) de los cua-
les encajan deslizablemente con lag corregpondientes super—-

ficies (23) y (24) del carril (1) = = = = = = = = ~ - -

Un cilindro (25) de un primer motor hidrdulico
de pistén y cilindro de doble accidn egta montado sobre
la base (12) en el extremo del carril (11) que termina més
cerca de la base (12) y su pistén (no ilustrado) estéd aco-
plado mediente una varilla (26) y un pasador (27) a la
cosedora (L), siendo tal la longitud del cilindro (25) que
la excitacién del motor en el sentido apropiado provoca el
desplazemiento de la cosedora (1) substencialmente en tode

la longitud del carril (11)s = = = = = = = = e e o = = = -

Al otro extremo de la base (12) estd montado
¥ P
el cilindro (28) de un segundo motor hidrdulico de pistén
¥y cilindro y su pistén (no ilustrado) esté acoplado median-

te ung varilla (29) a un érgano (30) que actda sobre una.



parte conveniente (31) de la cosedora (1) para desplazar

‘ 145; a esta Ultima e lo largo del cerril en sentido inverso, sien
do tel la longitud del segundo cilindro (28) que el reco-
rrido de lg varilla (29) corresponde a la geparacidn desea~
da entre las hileras sucesivas de puntos que ha de practi-

car 1a cosedora (l). = = = = = = = = = = = = = = - - - - -

150, La cosedora segin la invencién puede ser incorpo-
rada a una linea de decapado de banda continua por ejemplo
segun ya se ha degcrito en nuestra solicitud de patente
relativa a "Método y aparato para decapar banda metalica"
presentada con fecha de hoy. En este caso y tal como se

155, ilustra esquemiticemente en figura 1, la base (12) estéd
dispuesta de moners que el carril (11) esta alineado con la
direccidén de movimiento de la banda con el cilindro (28)
miy cerce del extremo de entrada de la linea., La cosedora
osth mel situada entre un juego de carretes de colocacidn

160. (32) y un par de rodillos de presidn (33). Un rollo (34)
de banda para glimentar la cosedora estd colocado sobre los
carretes de colocacidn (32) y estos dltimos pueden ser ac-
ciongdos por un motor D.C. (no ilustrado) que puede ger
excitado para hacer avanzar el borde enterior del rollo

165, hacle el interior de la cosedora y luego hacia los rodillos
de presién (33). Como se ilugtra en figura 1, una mesa, trans-.
portadora (35) expansionable y contrictil colabora con la .
cosedora y estd fijada por cada extremo. Cuasndo la cosedora
se desplaza a lo largo de su carril (11), como se describi-

170. ré a continuacién, las partes de la messg (35) situadas a
ambos lados de lg misma se desplazén con ella., Un juego de

rodillos de rotacidén hacia atrds (36) situados sntes de los

carretes de colocacidén (32) gostienen otro rollo de banda
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175. , Un aparato de exploracién indicado esqueméiicamen—
te por (38) y que comprende una o mds células fotoeléc-
tricas estd colocado antes de la cosedora (1) y estéd acopla—
do a un motor (39) que acciona los rodillos de presidn (31),
de modo que el motor (39) es desexcit%do cuando el extremo

180. posterior de una banda que atraviesa la lineg ha llegado

a una digtancia predeterminads mis alld del explorador (38), -

Durante el accionamiento, cuando la banda (40) pro-

cedente del rollo (34) pasa por la cosedora (1) y avanza a

través de la linea de decapado, la cosedora estd situads en
185. una posicién inoperativa aproximsdamente en el centro de su

base (12). Esta posicidn es ilustrada en linea continua

en figura l. Cuando el extremo posterior de la banda (40)

atraviesa el explotador (38) el motor (39) se desexcits

de modo que el extremo posterior queda en reposd en una po-
190, sicidn entre el explorador y la cosedora. Se hace bajar

entonces el rollo (37) por la rampas (41) por repliegue del

rodillo (42), hasta que aquel descansa sobre los carretes

de colocacidn (32). Se hace avenzar entonces lentamente el

extremo anterior de la banda procedente del rollo (37) por
196, excitacién de los carretes (32) hasta que se solapa con el

extremo posterior de la banda (40) en el grado requerido.

Se apreciard aqui que esta operacidn puede efectuarse ripi-

damente y fécilmente con la precigidn adecuads pueg el sola~

pado tiene lugar en el exterior sobre la mesa,(35) y antes
200. de lg cosedora. Cuando se obtiene el,éolapado’ﬁeseado y

ambas bandas estan quietas, se aplica presidn hidrdulica al

cilindro (25) por el lado de su pistén méds alejado de la co-

sedora a fin de provocar el desplazamiento de este Wltimo
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a lo largo del carril hasta una primera posicidn operativa en
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el otro extremo del mismo. Esta posicidn se ilustre con 1i-
neg. continue en figura 2. En este momento se desexcita el se—
gundo ¢ilindro (28). Los motores de pistén y cilindro

de doble accidén (9) y (10) que 1leva la cosedora (1) son
excitados entonces para provocar el desplazamiento de las
mesas (2) y (3) para efectuar una primera operacidn de cosido
a través de la banda solapada. Después de haber completado
esta operacién, los motores (9) y (10) estén excitedos en
gentido opuesto pars progocer lsa separgcibén de las mesas

(2) ¥ (3)s El segundo cilindro (28) es excitado entonces a fin

-de provocar que lg varilla (29) haga retroceder la cosedors

(L) a lo largo del carril (11) una distancis correspondiente a
la separacidn deseada entre las hilerams de puntos. Se aprecia-
r4 aqui que el primer cilindro (25) tiens que quedar exento

de presidn en egte momeNto. — — = = = = = = = = = = = = = - ~

Se practice entonces una segunda hilera de puntos
por exoitaéién de los motores (9) y (10) y cuendo las mesas
(2) v (3) quedan finalmente abiertas la banda unida tempo-—
ralmente puede avanzar por la 1linea de decapado mientras la
cosedors (1) regresa a su posicidn inoperativa mediante la

eplicacidén de presidén al primer cilindro (25) en el lado-

de su pistén mds préximo a la cosedora. = — — — = = — — — =

N _ O T A

Se declaran de novedad y propiedad para Espafla

y todos sus territorios y plazas de soberanis las siguen-

REIVINDICACIONES

1.~ M&todo para coser banda metdlica, caracterizado



porque comprende el coser los extremos de dos bandas metdlicas

ot

formando un solapado entre los extremos de las bandas exte-~
235, riormente a la cogedora, desplazar le cosedora a una primers
posicidn operative que abraza el solapado y practicar una

operacidn de cosido a través de egte Wltimo. - - - - —~ - - -

2.- Método segin la reivindicacién 1, caracterizado
1
porque se desplazse la cosgedorg a une segunda posicidn opera-
240, tiva que también abraza el solapado ¥ se practica una segunda

operacidn de cogidoe = = = = = = = = = = = ~ = = = = - - — =

3.~ MStodo segin la reivindicacidn 2, caracterizado
porque la cosedora es desplazeda desde la primera o la segunde

posiciones operativas a une posicidn inoperativa.

245, 4.- Método para coser banda metdlica, segin la rei-
vindicaeidén 1, caracterizado por disponer de medios de cosido
de bandg metélica, capaces de practicar por lo menos ung hile-
rg de puntos en una sola operacidén de cosido, ¥y que son des-
plazables a lo largo de un carril transversalmente g la

250. direccién de dicha hilers, y medios de accionamiento pars
degplazar dichos medios de cosido a lo largo del carril desde

una posicidn #noperativa hasta una primera posicidén operativa, -

5.,-Método segin las reivindicaciones 1, 2 y 4, ca-
racterizado por la disposicién de medios adicionales para des-
255. plazar los medios de cosido desde dicha primera pdsicién ope~
rative hasta una segunda posicidén operative y porque dichos
medios de accioramiento son cgpaces de hacer regresar los me-
dios de cosgido desde dichas primera QVSegunda ﬁgsiciones ope-

rativas & su posicidén inoperativa, - - - = = - .- - - - -

260. 6.— Método segin la reivindicacién 5, caracterizado
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porque los medios de accionamiento y los medios adicionales
comprenden motores de pistén y cilindro accionados hidriuli-
camente acoplados respectivamente entre los medios de cosido

¥ los extremos opuestos del cgrril, — = — = = = - ==

T.— Método segin cualquiera.de las reivindicaciones
anteriores, caracterizado por la utilizécién de uné o mis
hileras de punzones de cosido o matrices acclonables por
medio de un eje excéntrico giratorio gracias g un motor hidrdu-

lico de pistén y cilindro de doble accibn, = = -~ = = = - = -~ ~

8.— Método pare coser banda metdlica, caracterizado
por la incorporacién, a uns lfines de decapado de benda conti-
nua de unos medios de cosido con los cuales colaboran medios.
fotoeléctricos u otros medios de exploracidén para garantizar
que el extremo posterior de una banda que atraviesa la linea
guedsa parado cuidadosamente en una situacidén deseada para

golapar con el borde anterior de la banda préxima siguiente; - -
9,= "METODO PARA COSER BANDA METALICA".

Todo e€llo segin se describe y reivindica en lsg
presente memoria que consta de once hojas foliadas y meca-
nografiadas por una sola de sug caras y de una lémina de

dibujos que la ilustran; N

BARCELONA, - 8FEB,1062
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