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P A T E N T E  

D E

I N T E N C I O N

por "PERFECCIONAMIENTOS EN EL PROCESO DE FABRICACION DE 

PRENDAS DE GENERO DE PUNTO", a fa v o r de INDUSTRIAS T CON­

FECCIONES MODERNAS, S .A .,  entidad esp añ ola , dom iciliada en 

SAN ANDRES DE LLAVANERA (B a rce lo n a .) .

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presen te invención se r e f ie r e  a unos p e rfe c c io n a ­

mientos en e l  proceso  de fa b r ic a c ió n  de prendas de género de 

punto.

Actualm ente en e l  proceso de fa b r ic a c ió n  de prendas 

de géneros de punto, t a le s  como je r s e y s , p an ta lo n es, y s im ila -  

r e s ,  se emplea en la  c in tu ra , bajee de perneras y bocamangas, 

unas zonas de te j id o  mas q menos e lá s t ic o ,  debido a la  forma 

de t e j e r ,  a base de un danaló 1 : 1  o s im ila r , e l  cu a l se une 

generalm ente a la  prenda mediante una máquina rem a lló se .

Esta forma de fa b r ic a c ió n  presen ta a l  inconveniente10.
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de que r e s u lta  le n ta , por la  necesidad d el empleo de la  remo- 

l l o s a ,  con la  p a r t ic u la r id a d  de que lo s  Cajos o elementos más 

e lá s t ic o s  de lapren da, que es la  que se ciRe a l  cuerpo d e l 

u su a rio , tien en  que se r  forzosam ente de t ip o  l i s o  s in  dibu­

jo ,  y  de unas formas predeterm inadas de t e j id o ,  que a veces 

no conjugan con e l  r e s to  de la  prendé, restá n d o le  v is to s id a d .

E l o b jeto  de la  in ven ción , son unos pei&ccionam ientos. 

en e l  proceso de fa b r ic a c ió n  de prendas de géneros de punto, 

dentro d e l cu a l se lo gra  una mayor v e lo c id a d  d e l proceso  de 

fa b r ic a c ió n  por elim in ación  d el empleo de la  remal lo s a ,  a l  t e ­

je rs e  la s  zonas que co n stitu y en  lo s  baj es directam ente sobre 

e l  propio  t e j id o ,  y siendo además e sta s  zonas una prolonga­

ción  d e l t e j id o  a l  e fe c tu a rse  s in  ninguna v a r ia c ió n  en e l  d i­

bujo d el mismo, y so lo  esta b le cien d o  una l ig e r a  ten sió n  tr a n s ­

v e r s a l en la s  zonas predeterm inadas mediante la  in c lu s ió n  de 

un h i lo  de goma dispuesto  en e s te  sen tid o  tr a n s v e r s a l, e l  

cu a l no t e j e ,  pero queda in c lu id o  dentro d e l t e j id o ,  por a tr a ­

vesar sus b u c le s .

C on siste  e l  procedim iento en p reparar lá  máquina de 

t e j e r ,  preferentem ente un t e la r  c ir c u la r  de géneros da punto, 

de forma que se preve en la  misma un alim ontador c ir c u n s ta n c ia l 

que in y e cta  e l  h i lo  e lá s t ic o  sobre a l  p ropio  t e j id o  que se e s ­

tá formando en momentos predeterm inados, lo s  cu a les vienen de­

term inados por e l  propio bombo de mandos de la  máquina, que 

p resen ta  unas le v a s  adecuadas que determinan e l  in i c io  de in ­

y e cció n  d el h i lo  y f i n a l  de e ste  sum inistro,^ concatenado con 

un d is p o s it iv o  co rtad o r u su a l para seccion ar e l  h i lo  e lá s t ic o  

en e l  momento en que se f in a l iz a  su in c lu s ió n .

Este h i lo  e lá s t ic o  se s ir v e  con una c ie r t a  ten sió n  

con re sp e cto  a l  r e s to  d e l t e j id o ,  de forma que en su p o sic ió n  

de reposo lo  frunza ligeram en te .
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Da e sta  forma queda e l  t e j id o  c o n s titu id o  prepa­

rado para la  term inación normal de la  prenda por montaje 

d ire c to  de la s  p artea  que co n stitu y en  la  misma, y e s ta  zona 

mas e lá s t ic a  d e l propio  te j id o  puede e fe c tu a rse  con dob lad i- 

5 . l i o  s i  se cree  con ven ien te.

Debido a e sta  concepción e s p e c ia l de c o n s t itu ir  la s  

zonas e lá s t ic a s  de la s  prendas de géneros de puntp es poáLble 

e fe c tu a r  la s  mismas en cu a lq u ie r  d ibujo  y de forma que e l  h i ­

lo  de goma quede completamente disim ulado u tiliz a n d o  h i lo s  

10. de goma de la  propia  co lo ra c ió n  d el fondo d el t e j id o .

La Invención, dentro de su e s e n c ia lid a d , puede ser 

lle v a d a  a la  p r á c t ic a  en o tras formas de r e a liz a c ió n , que 

d if ie r a n  en d e ta lle  de la  indicada a t í t u l o  de ejemplo en la  

d e scrip c ió n . Fodrá pués, co n stru irse  en cu a lq u ie r forma y 

1 5 . tamaño, con lo s  m a teria le s  más adecuados por quedar todo e l l o  

comprendido en e l  e s p ír itu  de la s  r e iv in d ic a c io n e s .
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Hecha la  d escrip ció n  d el p resen te in ven to , se 

declaran de novedad y propia in ven ción , la s  s ig u ie n te s  r e i ­

v in d ica c io n e s: i

1 . Perfeccionam ientos en e l  proceso  de fa b r ic a c ió n  

de prendas de género de punto, especialm ente en e l  proceso 

de in c lu s ió n  de bajos en je r s e y s  y p an talon es, t a le s  como 

bajos de p an ta lo n es, c in t u r i l la s  o bocamangas, que se c a r a c - ' 

ta r iz a n  esencialm ente por e l  hecho de e s ta b le c e r  durante e l  

te j id o  de la  prenda en la s  zonas de bajos unos h i lo s  tr a n s ­

v e r s a le s  a l  t e j id o ,  in c lu id o s  dentro de é l ,  pero no t e j id o s ,  

que tien en  una c ie r t a  e la s t ic id a d  y que quedan d isp uestos 

dentro del cuerpo d el t e j id o  con una c ie r t a  te n sió n , compren­

diendo para este  trabajo^  en e l  t a la r ,  especialm ente c ir c u la r  

de géneros de punto, un alim entador para e l  h i lo  e lá s t i c o ,

e l  cu a l mandado por e l  p ropio  bombo de mandos d el t e la r  in y e c­

ta  e l  h i lo ,  en tiempos determinados en la s  zonas deseadas, 

f in a liz a n d o  18 In yección  d el h i lo  a l  p rop io  tiempo que actúa 

sobre e l  mismo un cortad or de tip o  u su al que lo  secc io n a .

2 . P erfeccion am ien tos según la  re iv in d ic a c ió n  1 ,  ca­

ra c te r iza d o  por e l  hecho de que e s ta s  zonas de mayor e l a s t i c i ­

dad están  te j id a s  con e l  mismo dibujo  que e l  r e s to  d e l t e j id o ,  

y  lo s  h i lo s  e lá s t ic o s  a in c lu ir  son de la  misma co lo ra c ió n  que 

e l  fondo d el t e j id o .  ^

3 . Perfeccionam ientos en §1 proceso  de fa b r ic a c ió n  

de prendas de género de punto.

Según se describ e y r e iv in d ic a  en la  presen te memoria
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que consta de c in co  páginas fo lia d a s  y e s c r ita s  a máquina 

por una so la  de sus c a ra s .

Madrid# 15 de Febrero de 1962 .

INDUSTRIAS Y OO^FEuuIONES MODERNAS, S .A .
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