MEMORIA DESCRIPTIVA
TE UNA PATENTE DE INVENCION POR VEINTE ANOS EN ESPANA A FAVOR
DE DON JUAN COMA CARBONELL, DE NACIONALIDAD ESPANOLA, RESIDENe
TE EN BARCELONA, Santa Eulalia 5,} y 9
s0obre.
NUEVO PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION Y MONTAJE DE ELEMENTOS

EXPOSITORES DE OBJETOS.
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Con la preseute solicitud se trata de proteger un nuevo
procedimiento para la fabricacién y montaje de elementos ex=-
positores de objetos para esceparates y simileres, con el
cuel y dadas las caracteristicas particulares de cada elemen-
to que se obtiene, se conseguirdn grandes ventajas sobre 10 |
que actualmente existe con fines similares.

En efecto, une de las grandeg dificultades iinherentes
al uso de elementos expositores es la que se derive de la ve~-
riacidn de las disponibilidades de espacio en los escaparates
estanterias 6 paredes, etc., variacién e le que no pueden
ajustarse los elementos expoaitares_corrientes, pues tienen
dimensiones fijas. Por otrs parte, tampoco son siempre igua-
les las disponibilidades de géneros & exhibir y ello signifi-
ca gque, en ocasiones no se logre cubrir toda la capacidad
de los emhibidores o se tenga que tener en ellos més mercan-
cias que la deseada, & no ser gque se preflera mantener medio
vacf{o un exhibidor, lo que no es recomendable por ser aniies-
tético y antiecondmico, dada la pérdide de espacio wtil que
implica.

Todos estos problemas son los que se intentan resole
ver con el nuevo sistema de constmuccién y montaje de elemen=
tos expositores. En lo esencial, consiste en construir una '
serie de elementos unitarios dotados de una bese de sustenta-
cidn adecuada a los distintos tipos de productos y provistos
también de un diepositivo que permita empelmarlo unos con
otros, a efectos de poder formar tiras longitudineles de la
extensidn que se desee, a base de.colgar ggda elemento susge
pendiendolo del superior que le *preceda.

Asf, disponiendo de estoe elementos, es posible adap-
tar el despliegue de los elementos exhibidores ajusténdolo
exadtamente a las disponibilidedes de espacio, a la cantidad

exacta del producto que se desee exponer, etc, Tambiénm, gr&;
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clas a este montaje por empalme directo, es posible ir suprie
miendo elementos exhibidores & medida que se v agotando la
mercencia, lo cual es una ventaje

- Partiendo de la ldea expuesta, se han tenido que resolver

" los problemas bdsicos de aplicacién dentro de unas normas de

méxima eficacie y facilidad de mane;b y mfnimo volumen y cos=-
t0. Para esto, se ha tomado, como punto de partida, la vari-

1la o alambre metdlico & la que se d4 une estructura funciom

nelmente estudiada para lograr el méximo de resultado positi-
vo en relacién a los objetivos sefinlados.

Para una mejor comprensién, se describird seguidamente el
desarrollo de la invencién, con la ayuda de los gréficos adjun=
tos a los que se hard la correspondiente referencias

Para une mejor oomprenaidn, se describird seguidemente
el desarrollo de la invencién con la ayuda de los gréficos ad- -
Juntos a los que se hard la correspondiente referencia.

De dtchos dibujos, la Pigura l1l2., representa un encade-
namiento & empalme de elementos simples, vistos en alzado le=
teral.

La Figura 28., representa la misma serie vista en perg=
pectivas, |

En cambio, la Figura 38., 638 una perspectiva de un ele=-
mento complejo, mientras que la Figura 4#., representa otro
ejemplo con montaje reforzado y estructura plegables

Finalizendo la Figure 58., con un caso de repeticidn
de elementos iguales en sucesidn verticel viato en perspecti=-
va ¥ en alzedo laterals R -

En efecto, vemos en la Fiéi 18,, como se obtiene una
serie de elementos exhibidores, pendientes unos de otros y uni-
dos mediante simple empalme circunstaencial, cada uno de cuyos . |
elementos forma una unided con posibilidaed de servir para su

destino, tanto aisladamente como conjuntamente con otras simi-~
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lares. Cada une de dichas unidades o elementos se obtiene a
base de varilla alémbrica & la que se da la estructura justa~
mente suficiente para sostener con seguridad el tipo de pro-
duetos que deba ser exhibido. Asf, en la Fig., 18., vemos esque
matizados, & guisa de ejemplosﬁ dispositivos aptos para soste-
ner libros (6) tabletas de chocolate & similares (%), perié-
dicos (8), discos (9), etec. El disPBsitivo expositor puede
asegurar su trabajo de retencién con ;a ayuda de un resorte
(10) que aprisiome el objeto exhibido.'., Cuando los productos
a exhiblr sean indiferenciados, la base de sustentacién debe-
rd ser de tipo bendejs (11) como las que se ejemplarizan en
las Figuras 38 y 48,

Compatible con su dispositivo de trabajo, cada elemen-
to expositor debe presentar la posibilidad de émplamarse con |
otro, asf oom§ la de recibir también el empalme del que haya
de seguirle en la serie longitudinal. Los empelmes se reali-
gan a base de hacer montar el travesafio superior (12) de ca=
da elemento sobre el travesafio inferior (13) del preéedente‘
o sobre las varilles (14) que han de sostener el producto.
Para faciliter la conexién entre uno y otro elemento, puede
existir une acanaladura (15) en el lugar preciso para ello.
Los empalmes ejemplarizados en la Fig. 1¢., son los més sim- |
rles y darén una serie de elementos desprovista de rigidez. '
En caembio, en otros supuestos podré requerirse una unién més
segura y rigida, lo cual podrd resolverse con idénticas ba~
se, como se demuestrz con el ejemplo de la Fig. 48., en el ‘
que el dispositivo de sustentgciGn (16) penetra entre las va-‘:
rillas (17) del oitro elementos del que se tuelga, gquedando
nde firmemente establecida la unidén y provisto de rigidez el
conjuntoa.

La disposici@n de las series verticales de elementos

expositores puede hacerse a base de elementos idénticos Fige

58,, si hay uniformidad de productos, o bien combineido:



unos tipos de elementos con otros como es el ejemplo de la

Fig. 18,5 Como se ha dicho, cuando se trate de productos in-

deferenciados, el soporte deberd ser del tipo bandeje (Fig.

38 y 48), bien sea simple (18) & doble (19) y fija (19) 6
5o Plegable o rebatible (20) a efectos de almacenamientos

Debiendo permenecer los elementos expositores a la
vista del péblice, podrén adicionarse a los mismos toda cla-
se de indicadores (21) & carteles (22), incluso publicitarios,
que puedan resultar de interés, siendo indiferente el lugar

10,~ de emplazamiento, con tal de que no entorpezcan las funcio-
nes propias del elemento.

En cuanto & meteriales, se utilizaré preferentemente
la varilla metédlica de la seccién adecuada a su trabajo, pu~
diendo la misma ir al descubierto o bien pintada o recubier-

15,= ta o forrada de cualquier material,
NOTaA
En resumen, la presente solicitud recaerd sobre las si-‘
guientes reivindicaciones,
18, Nuevo procedimiento para la fabricacién y montaje
20 .~ de elementos expositores de objetos, caracterizado porque se
obtienen, como punto de partide, unass piezaes rfgidas alémbri-
cas cuya configuracidn es la adecuada para sostener un deters
minado producto y para permitir el enlace de cade pieza con
otra similar¥
25 = 28 ,~ Nuevo procedimiento para la fabricaciﬁn ¥y montaje
de elementos expositores de objetos, caracterizado porgue ca=
de pleza rfglda unitaria puede enlazarse con otra similar por
simple encabalgamiento formando s suceai&n vertical indefi-
nida de piezas similares suspendiﬁas cade unz de la superior
30~ precedente, encabalgemiento que podréd asegurarse con la pre-
sencia de acanaladuras que faciliten el asentamientos
38,~ Nuevo procedimieﬁto para la: fabricacién y montaje

de elementos expositores de objetos, caracterizado porque graﬁ
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cias a sus especiales caracteristicas, los elementos exposito=-
res podrédn montarse en cada momento, ajusténdose a las disponi-
bilidades de espacio & de géneros a exponer con solo veriar el
nfmero de piezas con que se forme cada uno de los elementos com-
puestos.

48, Fuevo procedimiento pars la fabricacién y montaje de
elementos expositores de objetos, caracterizado porque le unién
de las’piezas unitarias entre si puede agegurarse afiadiendo a
la accién de sustentacién otra de fijacién a efectos de que las
piezas unitarias asf{ unidas pasen a formar un conjunto rfgido.

58 .= Nuevo procedimiento para la fabricacidn y montaje de
elementos expositores de objetos, caracterizado porque, en ca=
da pieze unitaria, el dispositivo soporte de los productos pue-
de ser rebatible a efectos de disminuir el volumen para su al-
meacenamiento, ,

62 ,~ Nuevo procedimiento para la fabricacidn y montaje de
elementos expositores de objetos, caracterizado porque a las
plezas unitarias que integran cada eleménto se les afladen indi-
cadores y distintivos instalados de forma que no impiden la 1i-
bre utilizacidén de las mismas,

78 .~ NUEVO PROCEDINMISNTO PARA LA FABDRICACION Y MONTAJE
DE ELEMENTOS EXPOSITORES DE OBJETOS. |

Segin se describe en la presente memoria que consta de
seis hojés escritas a médquina por una soia cara y dibujos.

Medrid & 15 de febrerp 4
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