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Le presente patente de invencién se refiere a |

mejoras en la construccién de prensas hidrdulicas para Vulca-}
|

H

nizar pisos de calzedo, mediante cuyas mejoras se establece

una prense hidraflica de alts presién,,semi-automética, que
funde, moldea y vulcanizs pisos . de gomé compacta a toda cla-i
se de calzado (especialmente del fuerte), cue ha sido previaJ
mente montado, cuyas prensa 8¢ caracteriza por su sencillez, |

préctico empleo y elevado rendimiento.

Parz mayor claridad concretaremos las caracte- |
ristlcas de la prensa hidrdulica due se reivindica, con,refe-g
renclia a las adjuntas figuras, que corresponden a una forma
de ejecucidn, cue se presenta a titulo de ejemplo con el fin
indicedo, ya cue la forme, dimensiones Yy materiales con las }
cuales se Tabriquen sus piezas, seridn en cada caso los que sé
estimen pertinentes, sin que teles variaciones afecten g 1a !
esencialidad reivindicada, por lo que las Pprensas que se fa-
briquen, con cualcguiera de esas modificaciones, no serin sino
variantes iguslmente comprehdidas y protegidas por el presenw
te registro. !

A La fig. 1 ilustra la vista de conjunto, por su
frente y un costado, de una prenss hidridulica para vulcanizag
suelas de calgzado, establecida de zscuerdo con lo que se rei-‘

|
vindica. !

La fig. 2, en representacidn anéloga, corres- |
porde a la bancada o chésis de dicha‘pfensa, f&%mada como se

aprecia exclusivamente bor periiles leminsdos comerciales,

|
. I -

Les figs. & a 5 se refieren al eqguipo de doble)
: |

|

r

!
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horma; presentando la fig. 3 el mecanismo de trincuete, pars
situacidn de lss hormas con referencia al molde; y la fig, 5
los topes fijos, que definen la posicidn de las hormas con
relacidén al molde. .

1 ;
Las figs. 6 y 7 presentan el sistema de hor-|

|
|

ma, desplazable o reducible en su longitud total y el corres-‘
|

pondiente dispositivo de accionaniento; 1la fig. 6 en pOSicién;
deshormads, y la fig. 7 en posicidn normal, ;
La fig. & nmuestra, en perspectiva, el dispo-s
gitivo de embisegrado y cierre del bastidor porta-molde, con 5
apertura horigzontal. ,
La fig. 9 detalla, bor separado, los sopor- g
tes y guias de dicho bastidor portz-molde.
Con referencis a dichsas figures y a los ni-

neros ¢ue sobre ellas designan las bartes y detalles de la

naquina representsda, Gue interessn a los fines de ests Heno-
ria, la descripcibn de la misuma es como sigues

Le banceds o chdsis de la prensa (fig. 2),

estd formade exclusivamente por viguetas en U, de nerfiles
laminados cowmerciales, cuya disposicidn ¥ ensaublajes se sefig-
lan en las figs. 1 v 2. Lo se emplean otras piezas de acero

moldeado o hierro fundido, para el acoplamiento o unidn gde

€5 extresordinariamente sencillo y de gran fortateza., 3¢ com-
o

r
|
. B |
los diferentes elementos que le constituyen, por lo que asi
|
{
i
F
pone de dos viguetas verticseles 2 (ilg. 2) de perfil en U,

due hacen de columnas de la brensa, unidas en su parte infe-

rior medisnte dos travesafios 1 del mismo perfil, doblados en
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sus extrenios con ranales a escuedra, cuyos travesalios sirven

de base de la prensa, zl misno tiemwpo que sonortan el cilin-
dro higrdulico 5. Los esamblajes de estas viczas 1, con las
columnas 2, estén reforzsdos mediante dos piezas de perfil
angular 21, soldaddas a las colungas y;atornilladas a los tra;
vesallos pars poder desmontar fécil v totalmente el chdsis,

En la cabeza de la mdquina, las columnas se
unen mediante un puente de scero redondo 3, con tuercas 4 en
sus extreuos, consiguiéndose, con la disposicidn reseilada,
derle una gran rigidez ol chésis, garantizdndolo de toda de-
formacidén como consecuencis de los elevados esfuerzos a2 que
se souneten sus elementos.

Como sistema de presidn méis eficaz y econb-
mico, se ha elegido para esta méguina el de un solo cilindro
hidrédulico 5 (fig. 1) de altia presién, colocado en posicidn
vertical, y fijedo por su bese & los dos travesafios inferio-
res 1 del chésis de la prensa. La cabegza20 del pistdn de és-
te cilindro 5, porta el molde de suelas de calzado, Dicho
énbolo estd provisto de un limitsdor mecZnico & ague regula
el recorrido o carrera del niisnio, con objeto de voder obte-
rner suelas del grueso cuve se desée, en vez de 1la medida in-
variable que en otra clase ge méouinas corresponden =z la ca- |
bida del molde., En el cilindgro 5 estéq dispuestos los apoyosi
inferiores de los resortes 19.

Para el mando de su E}Clo de tfﬁbajo esta
prense estd ecuipada de uns vilvula 6 (fig. 1) de maniobra

del sistema hidrd ulico, constituids por un solo pistén gira-
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torio, subdivigido medlantejuntas téricas, en varias ZOlas €S-
!

tences de pese de los diferentes circuitos aidrdulicos.

En su cuerpo exterior cilinarico 6, se mon=
tan los tres rzcores de lasg respectivas tuberias de los cir-
cuitos y el éulbolo deccrito, en cuya cébeza va montada la ma-

neta 56 (fig. 1) de accionamiento. BE1 émbolco no va fijado al

cuerpo mediante tornillos o cualoyier otro dispcsitivo de

unidu, sino sélarente introducido en el cuerpo. Les juntas
téricas le impiden el szlirse, lo que facilita la limpieza

!
de los conductos y el eventual recanbio de las juntas, Yya que

para desmontarlo sélsmente nay que tirar del émbolo y extra-

erlo,

|

|

i

1

i

|
Al ir piresndo sucesivamente el nistdh con [
!

: i

el mando 36, se obtiene: una pogicidn ge trabajo, para el pa-

so al circuito hidrédulico e alimentacidn del cilindro, y po%
consiguiente la fase sctiva de presidn del émbolo; una posi-i
cibn neutra o punte nuerto; y otrék@escarga, en la gue retorﬁ
na el licuido al depdsito de la bomba, con el correspondien-;
te descenso de la presidn en lg prensa y del pistén, que co-!
rresponde naturslmente, & cuando se terwina la fase de vulca%

1
‘nizacidn del piso del calzado. :

Este vélvule como los demds Srgancs de la ;

|

prensa, se caracteriza por su sencillegz y eficscia, !
Con el fin de aumentar el rendimiento, y i

. s ;

mejorar el acabado del calzado, la brensa mejorada a que nos
referimos, estd provista de un ecuipo de doble horma 11

(figs. 1, & y 5), dos & derechas o dos a izquierdas, segln
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el pie del corresipondiente molde. Las hormaévli éstén coloca-
das simétricas entre si, er’lano vertical; y, para mayor co-
modidad en el servicio de la médquina, van frontsles lams DUn-
teras y talones respectivamente z las columnas de la prensa,
¥y montadas sobre una cawisa 10 de hierfo fundido, que a su
vez tira alterustivamente a 1800 con accionamiento manual,
mediante las wanetzs horizontasles 9, sobre el &rbol redondo
Ge acero 3, cue une las cabezas de las columnas 2, de la mé-
Quina. De estas manera, la camisa 10, soporte de las hormas,
es una pieza\iudependiente del chésis de la mdouina y no es-
té sometida a ningln obstéculo; por lo cue su movimiento ro-
tatorio es ligero y suave, sin reguerir para girarla ningdn
esfuerzo.
La camisa 10, con el puente 3, esté‘provis-

ta de unos topes fijos 22-25 (fig. 5) de posicidbn, o indis-

‘
tintamente de un mecanismo de trincuete &d, con resorte de
presidén y véstapo de uiteta, Cue encaje en las correspondien-
tes ranurss de posicidn.

También es rezulable longitudinalmente la
colocacidn de las horias sobre la referida camisa, para su
centrado con dicho molde, merced s las ranuras 25 (figs. 6
y 7) de sus bases 26.

Con cuzlquiera de tales disposiciones, se

. P
asegurs sutométicamente la situacidy exactz de las hormas 11
con relacidn al molde.

Este equipo doble de normas, tiene las si-

&uientes ventajass
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- mientras ge vulcaniza'un zapato o bota sobre

lz horma inferior, en la horma superior se puede ir descal-
|
zanido el calzado ya fabricsdo J colocando el corte de otro f
calzado. Debido & ello se eunenta congiderablemente el rendi%
miento de la mécuina; ‘ I
- esf, tembién el corte acomodado en laz horma |
i
(mientras en ls otra se vulcanize ¢l calzado), serd precalen-!
tado y secado, disminuyéudose el tiempo posterior de vulcani-
nar; :
|
~ los cortes de cuero se emoldan y planchan soJ
bre la horma entes de vulcanizar, ofreciendo en el calzado un |

acabado de mejor aspecto,

Las hormes 11 son descalzables o reducibles en’

su longitud total (figs. 6 y 7), es decir, se puede acortar el

largo de las mismeas, factlitando asi el ahormado y deshormado
del calzado sin esfuerzos Yy sln rnecesitar tampoco el empleo !
de calgzeadores.

Cada horma se compone de dos partes: un cuerpo |
fijo 11 con 1ls punteré y empeine, y el taldn 34, desplazable
describiendo un srco. Lsts parte posterior se deslizs nor dos
pistas con correders, ;ulszdes medisnte pitones, siendo ambag
pistas de material wée duro cue el de la norma, para evitar
su desguaste y las holgura}mﬁ% 110 llevarlas se producirian.
wl accionaniento es manuel, mediante una manetg{lz de manio-
bra fijada a uua gaorcuilla 24, cue a‘gu vez bascula sobre la
base del cuerpo fijd de la norma. Uniendo log ramales de eg-

ta horcilldcon la bLase del sector desplazable de la horma, van




nontados dos eslaboles srticulesdos. metd provisto este me-
cenisno de un limitador para la posicidn de desnormado ¥ de
un blocueo o anclsje de la pieza mdvil en la formacidn de la
normea norral, :
El bastidor porta-m;ldes (de los bordes y
bandelete del calzado), estd constituido por un marco 7
(figs. 1 v 8), tormadec por dos plezas de nierro fundido, con
disposicidn de tenaza, articuladas por uno de sus extremos,
niediante el buldn 27, formando uns bisagra especial de gran
rigidez y ajuste. Ccda una de estas dos plezas, lleva goli-
deries los eslabones correspondientes de bisagra, v estdn
brovistas, en los extremos opuestos, de una configuracidn
adecuada pare el montaje del cierre 15-16 del bastidor. La
seccidn de las paredes del marco 7 tienen forms de 7 en la
totalidad de su cohtorno, aue evita en todo momento gu fle-
xibén, como consecuencia de la presidn lateral a cue estd so-
metido en la fase activa de trabzjo del cilindro hidriulico.
Los muilones £8-35 de estas mediss tenzzas, gue son en log
que se monte y enganche el cierre 15-16, estdn provistos de
unas manetas 14 para facilitar la eperturs y cierre de las
mismas y de unos pitones regulables de referencia, y tope, |
bara el centrado exacto del molde con relacidn a las hormasj
Bl.cierre del marco;bastidor porta-mcldes,
€s del sistems de doble horguills 15-16; una.menor 16, cuya
o ;
articulacidn estd fijada sobre el mundn 35, solidario a una

de las medias terazas del marco-bestidor, y en cuya horqgui-

lla va adosadsa lz balanca 17 parg accionamiento jel cierre,
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La otra horcuills 15, gira sobre los brazog (
de la becueria, ehgeahcha en el Correspondiente muiidn 28 e /
la otra megig tenaza. Esta Rorcuills trande 15 tiene ung le- { A
va 29 guiesds y desplazable, cue girve éara regulsr ls presién/
de cierre, con la ventaja de Conseguir de una forma exacta, ;
la unidn Y el vlocueo rigigo POr sus dosg extremos y gin defor%
macidn alguna, gel hlarco-bastigor porta-molges 7 de los bor- i
des y bandeletg del calzsdo, condicidn Primordial tue se exi-;
&€ para garantigegr due 1o se tiernen fugas de &0Nas, v por conJ
Siguiente rebabvasg g1 Vulcanizar sobre los cortes gel calzeado ,
& gran presibn logs Pilsos de Eoma compacta, De esta Manera, el
calzado cue se fabrics, tiene uy aspecto impecable, sin nece-
sitar de 1g operscidn posterior del desvirago lateral de 1ag )

suelas,

Los dog Soportes 8, en el lado de 1a bisagra ’
27 (uno Superior y otro inferior), tienen por misidn fijas go=

bre el chisisg de la méguina el Lareo y su wolde, al migmo tieJ-
]

i

|

20 Que sirven purg wonter roscados ep cada uno Je ellos un ta{
i

pén-cojinete 13 donde se alojan los extremos del buldn 27 de '

8CEro que huce de alma o véstago de giro de 1z bigsgra gel f

marco borta-moldes. Aliibosg soportes 8 estdn encajados mediantef
tulas laterales 57 (fig. 9) en la vigueta U izquierda, que

Constituye uﬁa de las colunneag del cidsis ge la Prense, en g

: s ]

evitacidn con ello, ge todo Jjuego u nodgura en sy ensamblaje.f

Bl soporte SUperior &1, wontado en 14 otra vi!

gueta en U, colung derecha de 1s brensa, impide Cualguier mo

Viulento gel bastidor porta-moldes, Cuaido el émbolo <0 del
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cilindro hidréulico asclende, évitando al mismo tiempo toda
fatiga en la bisagra, y la posibilidad de los esfuerzos per-
Judiciales Gue se podrian ejercer gobre el vistago de giro
27 de dicha Vvisagra. -‘
w1l apoyo-patin inferlor 18 tiene por obje-
to soportar el peso del marce bestidor 7 Yy 8su correspondien-
te molde, en las operacioues de apertura Yy cierre del mismo,
deslizéndose sobre dicho patin (ya gue esta pieza, tiene 1lg
misma forma del arco cue describe el narco-bastidor al abrir-
se o cerr'rse), obteniéndose con el patin un apoyo para la
carga, cue de no existir aquel tendrfa que soportar, sélamen-
te, la visagra y su buldn.

Ammbos soportes S1 ¥y 18, también estén encajs-
dos mediante guias laterales 32 sobre la otra vigueta coluin-
na de la méquina, para consegulr los mismoes efectos cue y& se
ian seiialado al describir los dos soportes del lado de la bi-
sagra, y tienen los orificios 30 para los elementos 4de fija-
cidn.

Finalnente el molde de las suelas, las dos

hormes 11, y los dos medios moldes 7 de los bordes ¥y bandele-

ta del calzado, son calentados eléctricamente, ¥y controlados |

a temperaturs fija por medio de termostatos aproplisdos.

|
Los moldes y las hormas son de fécil y répi-

do cewbio, pudiendo fabricarse con uns sols méguina los dis-

. L4
tintos tamafios de calzado correspongientes a una serie deter-

minada, sin wmés cue recambiar lasg normas y sus moldes. !

4l modo de operar con la prensa hidrdulica
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4e alta pregid. seml-automatha, Fara

zado, descrita, eg lg siguiente;
- en la hormg Superior 11, estando en posiciéq
|

acortada, ge coloca el corte del calzado que brevizmente ge

1
ha Preparado, y se 1a lleve Seguidanmente g gy Posicidn normal,

blocueando el taldn desplazable de la mismagy

= Se abre 1z tenazg 7 porta-moldes ge los bor
des y bandelety del celzeado, J &e coloca en el molgde ge ls
suela, 1g cantidag fnecesarig ge £oma cruda, én.-hojas o ep piej
7288, que han de foruwar el Piso con el tacdén correspondiente;

- s€ hace voltear la camisg bortz-hormas 190
del puente Superior 3 de 1g prensa nasta que la horma ge arri-
ba aays giradgo 1800, y ge Gispare el tringuete 53, al llegar
a esta posicién, 0 llegue 1g Camisa nggtg los topes fijos 23

del ejes;

= 8¢ clerrs 1g tenags porta-molde 7 ge los
bordes y bandeleta del calzado, , Previamente & ecztas operacig
nes, las resistencisg eléctricas Gue calienten log moldes y !

!
horngs estarén corectados y en funcionamiento, hastg alcanzar'

i
la temperaturs fija y Necesaria parg Vulcanizar 1s goma {
T ®€ accione el mango 56 de 1la vélvuls del /

sistems hidrédulico, colocédngolo en la posicidn ge trabajo,

Clilpezando a subir el pistén con el Correspondiente iolde de
!
i

|
|
!

grueso de 1lg suela y clase de gomg empleads, Tecorrido gue se;

la suelsg Couienzando g ejercer 1g méquina la primers resi-
s ¥

e
Su, continuendo hyctsg alcarizer 1g méximg presién, segin e1

ha regulado con el limitador ecédnico ge que estd provigte el
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pistdn, nanteniéndose en esta situacidn el tierpo necesario
de vulcanizado;

- durante este intervalo, se monta sobre
la norma libre 11, otro corte de calzzdo, due se va calen-
tando y amoldando sobre 1g horma; '

- Una vez terminada 1a Vulcanizacidn de 1a

blanta del calzado, se gira el émbolo de la valvula 6 de man-

do hasta 1g posicidn ge descarga, dejando dezde ese momento

de hacer presidu el cilindro, y descendiéndo el pistdn 20 con

su nmolde de suelzs;

- se abre ls tenaza-porta-moldes 7 ge los
bordes y bandcletzg, y nuevamente se hace voltearlen sentido
inverso la camisa 10 borta-hormegs, levantando 1ga horms con
el calzado Vulcanizadio hasts 1g posicidn superior;

- Se deshorns y ge retira el calzado, que
Queda de inmejorable apariencia,

Y, asf Sucesivamente, se irdn repitiendo

las operaciones reseifladasg,
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La presente patente consta de 1a siguien-
tes reivindicacioness

l.- Wejoras en 1a' construccidn de pren-
gas hidréuvlicss bara vulcanizar pisos de calzado, caracteri-
zadas pocue la prensa consta de un cilindro porta-moldes de

. . . .‘ . « f
suelas de calzado, cuyo cilingro broporciona lg presidn a la
N 3 .
cue se gometen los compuestos de gomea o plasticos para lag
. . - ’ ’ . 5 P o R ’ . :

lilsmas, cuyo cilindro estd provisto de un limitador mecdnico
de regulacidn del recorrido del pistdn, estando constituida
la vélvula para el mando de ciclo de trabajo por un pistdn
siratorio de paso, cue ocupa tres posiciones que correspon-

dens a la alimentacidn del cilindro,para la fase activa de

presidn del émbolo; a una posicidén neutra; y a otra de deg-
carga, en la cue el liquido retorna al depbsito de la bomba

de acclonamiento del cilindro.

R.=lejoras segln la reivindicacidn 1, ca-
racterizadas porcue el marco porta-moldes de los bordes de
las suelas, estd formado por dos piezas iguales, de seccidn

!

i

|

|

transversal en 2, ¥ proyeccidn en blanta en U, de brazos mu- |

- - . i

cilo menores cue la Lbase, cuyas piezas por un lado estén em- |

bisagradas a tenaza, mediante un buldn, que astraviesa los 007
rrespondientes eslabones Gue forman la bisagra Yy en los ex-

oy .

tremos opuestos los seml-marcos presentan unos mufdones, tan-

bién salientes hacia el exterior, para el cierre del marco,

O.- ilejoras se.tu reivindicaciones 1 y

2, caracterizadas borgue el uolde se cierra abarcando €s0s
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muiiones cbn una doble horquilla, cons%ituida bor una de tamsafio
nayor, cue enganche en un muidn de una medis tenaza, y por su

otro extremo abarca & otra horcuillg menor, a la que estd ar- j
ticulada y lz cusl se prolonga €n una palanca de accionamien- I

H
to; la horquille nayor lleva una leva gulada y desplazeble pa~-

Ta regular la presidn de cierre, ' I
4.~ Mejoras segﬁn las reivindicaciones 1, 2,’

3y caracterizadasg borcue el marco porta-moldes, por el lado

de la bisagra, se fije sobre la bancada de la miquina mediante

dos soportes: uno superior y otro inferior, cada uno de los

cuales recibe a rosca un tapén cojinete, que aloja el extremo f

correspondiente del buldn que hace de 4rbol de giro de 1la bisal

graj; estando ambos soportes encajados, mediante guias latera-
les, en 135 correspondiente columna del chésis de la nrensa.,

S.- Nejores seslnu las reivindicaciones 1, 2,

[N

s ¥ 4, caracterizades porcue en el lado de cierre del marco,
va dispuesto un soporte superior, anélogo a los del otro lado,
bero sin alojamiento para el topdn cojinete; y en 1la parte in-
ferior un apoyo vatin, dispuesto para el deslizamiento del mar-
co porta-noldes en lag operaciones de apertura y cierre gdel |
|

mismo; ambos soportes se eéncajan tembién mediante guias late- |

rales en lg correspondiente columna de 1a miquina, ;
6.- Mejoras segtnu laé reivindicaciones 1, 2J

Sy 4, vy 5, caracterizadas porque 1g gzensa esté’provista de

un equipo de doble horma (dos a derecha o dos g izquierda)

|
|
{
|
|
montadas en posicidn simétrica entre si en un mismo plano, so%
bre una camisg due puede girar alternativamente a 1380°, en |

{
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acclonamientoo manuel, sobre un érbol redondo, montado por
Sus extrenos en los latersles del chésis, constituyendo el

puente superior o cabeza de 1la brense; yendo la camisa y el

|
l
| | }
4rbol provistos de topes o mecanisnos. de trincuete que ase- |
guran la situacidn exacts de las horm;s con relacidén al mol- )
de, en el sentido del indicado giro, y, ademds, son despla- !

|
zaoles longitudinalmente bPara el exacto centrado de lag hor- }

|

ma con el uolde,

7.- lejoras seglin las reivindicaciones 1 a 6,

caracterizadas porque cada horma estd constituida de dos par-
tes: una anterior principal y fija, ¥y otra mévil, correspon- |
diente al talbn, que se desplaza describiendo un arco respec-—I
to a la primera, para lasadeptacidn a la longitud deseada y
operaciones de cezlzar y descalzar la:horma, cuyo movimiento
realiza deslizéndose por pistes de materisl mids duro que la ;
horma, guiados por plitones que se mueven sobre las correspon-i
dientes correderas, accionados manualmente por un dispositiv
dé doble horouills grticulada, cuyo conjunto estd complemen-
tado por un limitador, bara la operacidn de Sesarmago ¥ oun
anclaje de la pieza wévil en lz norma normal.,

8.- lejoras segln las reivindicaciones 1 4 7

2or perfiles laminados en U, que forman las columnas, unidos
entre si en la parte superior por el &rbol cue soporta las
oy '

|

i

|

s

I

|
caracterizadas porcue la bancada de la prensa estéd formads i
|

|
hornas, y en la inferior, wrediante piezas en escusdra, con !
|

]

|

i

los perfiles cue forman la base, constituyendo un doble tra-

vesalio con brazos a uno y otro lado.




das y escritas a micuina por una, Sélz de sus caras.
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9.~ Mejoras en la construcecidn de prensas hidra

ulicas para vulcanizar pisos de calzado.
Segln se describe ¥ relvindica en ls presente .
menoria descriptiva v se ilustra con los dibujos cue a 1la mis4
H
|
na se acompatian, ‘

Consta esta menoria de dieg Yy sels hojas folia-

Madrid oh 1962
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