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RESUMEN DESCERIPTIVO

Procedimiento de termoformacién de recipien-
tes termoplésticos de forma piremidal o troncocénica cuyo
fondo se encuentra en el plano o en la proximidad de ia
base principal de la parte troncocébnica del recipiente,
partiendo de uné cinta termopléstica.

En primer lugar, se forma una parte tréntovcd-
nica % cuya base principal esté situada en el plaﬁg:he la
cinta y # continuacién, a partir de la pequefia base de la
parte troncocbdnica superiorIE, ée forme la parte %ibpcocé-
nica inferior 14 cuys base principal esté situada.en la
proximidad del fondo del recipiente 8. P
Figura 1. . DR

DESCRIPCION GENERAL DE LA INVENCIGN, *

La presente inveﬁcién se refiere a ﬁgtprocedi-
miento de termoformacién de recipientes termoplésticos de
forma piramidal o troncocéniéa cuyo fondo esté situado en
el plano-de la base principal o ei la proximidad de 1la
misma, base de la parte troncocédnica del recipiente, par-
tiendo de una cinta termopléstica, proéedimiento seglin el
cual se eleva en primer lugar la cinta termopléstica a la
temperatura de ablandamiento apropiada para la termoforma-

cibén y a continuacibén se sit@ia dicha cinta ablandada enci-

ma de la abertura de un molde de formacibm y se aplica la

parte de cinta que esté& delimitada pc: la abertura del
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molde contra la cara interna de la cémara de formacibn de
dicho molde (véase Patente francesa 2,256.818).

La termoformacibdn de los recipientes troncocb-
nicos o piramidales que tienen una seccién de abertura més
peguena que la secciSn de fondo presenta un cierto ﬁﬁmero
de dificultedes. S5i bien para el problema del desmoldeo de
los recipientes troncocénicos todavia conectados a‘iwm'cin-
ta termopléstica ha sido posiblé encontrar una solééiﬁn
mediante la subdivisibén del molde en dos mitades que se
separaﬁ a lo largo de un plano radial y mediante Léfgepa-
racibén de una mitad del molde de 1la otfa mitad con el fin
de permitir el desmoldeo de ios recipientes que adahan de
ser termoformados, todavia subsiste la dificultad .de obte-
ner recipientés troncocbnicos cuys base principa;}?ﬁté si-
tuada en el lado del fondo, con una altura de rep}gﬁente y
ur espesor de fdndo suficientes. Ademérs, debido a éue es
necesario dejar una cierta distancia entre las bases prin-
cipaléé inferiores de los dos recipientes troncocénicos
adyacentes, distancia que tiene en cuenta el espesor de la
pared correspondiente del molde y de la matriz de corte,
los recortes de la cinta termopléstica - es decir la can-
tidad de material termopléstico de la cinta plana no uti-
lizada pare la fabricacibdn de los recipientes - son muy
importantes y pueden alcanzar el 50% y més de la cinta

termopléstica.
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La presente invencibn tiene por objeto el su-
primir los inconvenientes antedichos gracias a un prdce¥
dimiento de termoformacibén de recipientes termOplééticos
partiendo de una cinta termopléstica, recipientes cuya
base principal de la parte troncocbdnica estéd situada en
él lado del fondo del recipiente.

Esta meta se consigue de acuerdo con 18 "if-
vencién debido a que se forma en primer lugar, pafgléndo
de la cinta termopléstica ablandada, una parte piramidal

o troncocbdpica cuya base prinbipal esté situada eﬁ,el

-plano de la cinta y que presenta una altura igual, como

méximo, a la tercera parte y, como minimo, a la décima

parte de la altura total del recipiente, y se formaa con-

~tipuscién, partiendo de la pequefia base de la parte pira-

midal o troncocbnica superior, la parte piramidé}zé tron-.
cocbrica inferior cuya'base principél estéd situada por lo
menos en la proximidad del fondo del recipiente y presen-
ta una seccibédn transversal igual, como menos, a la de la
abertura del recipiente constituida por la base principal
de la parte superior del recipiente.

| Se obtiene asi un recipiente bi-troncocénico
© bi-piramidal que tiene una aberture més importante gque
un recipiente cuya parte troncocbdnica con una pequefia ba-
se en la parte superior se extiende nasta la abertura si-

tuada en el plano de la cinta termoplfstica. Debido a que
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la abertura es més importante, la céntidad de materia
termopléstica utilizada para la realizacibn de la pared
lateral y el fondo del recipiente es més importante y los
recortes de materia son reducidos. Adémés; el consumo del
producto contenido en el’recipiente se ve igualmeénte faci-~
litado en razén de la mayor abertura y de la inclinaciémn
hacia abajo y hacia el interior de la parte superibrﬂael"

R

recipiente. M
La invencién sé refiere también a un.recipien-
te termopléstico troncocbdbnico o piramidal cuya baéé:grin-
cipal esté situada en el lado que corresponde al fondo
del recipiente termoformado a partir de una cinta. fermo-
plésticsa. | - | ' N
‘El recipiente de este tipo se caract?biza en
que incluye, pof una parte, una parte superior ??Qgcocéni-

ca o piramidal cuya abertura estd situada en el plano del

‘reborde horizontal del recipiente y de la base principal

de dicha parte superior,'y, por otra parte, una parte in-

~ ferior troncocédnica o piramidal cuya base principal situa-

da en el lado gue corresponde al fondo del recipiente pre-

senta una seccidn transversal igual por lo menos a la de
la base principal de la parte superior aunque ligeramente

inferior & la periferia del reborde del recipiente, siendo

‘la altura de la parte superior igual por 1o menos & unsa

décima parte y como mé&ximo a una tercera parte de la altu-
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do entre una vez y dos veces el difmetro de 1la abertura
del recipiente. ‘

El objeto de la invencidn se entenderi més
claramente leyendo la siguiente descripciédn de un modo
de realizacién, la cual se da con referencia a los‘dibu-
jés adjuntos, en los cuales

- La Figura 1 es una vista en seccién verti-
cal axial de ur recipiente termopléstico, tomada a lo
largo de la linea I-I de la Figura 2, y~ i;:f

~ La Figura 2 es una vista en planta de urn
tramo de una cinta termopléstica que incluye algunos re-
ciﬁientes termoformados de acuerdo con la invenci@ﬁiy que
representa, ademfs, los contornos de corte dei réﬁ@rde de
los recipientes a partir de la cinta termoplést{bg§

El principio del procedimiento de termoforma~-
cibn de un recipiente troncocdnico o piramidal 1 a partir
de una cinta termoplédstica y que tiene una abertura de
seccibn més pequefia que la seccibdn del fondb, es conocido
por ejemplo por la Patente francesa 74,00409 (2.256.818) y
por consiguiente no es necesario describirlo detalladamen-
te, |

La pérticularidad,del procedimiento segin la
invencién consiste en el hecho de que se forma, a partir

de una cinta termopléstica 2 llevada a la temperatura de
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ablandemiento apropiada, una parte lateral superior 3 del
recipiente 1, parte que presenta una forma troncocbdnica 6
piramidal que contiene en su extremidad superior la aber-
tura circular, ovalada o poligonal 4 del recipiente, a-
bertura que esté& situada en el plano del reborde horizoﬁ—
tal 5 del recipiente 1 y que, mientras este ltimo esté
conectado & la cinta 2, est4 dispuesta en el plano de di-
cha cinta y constituye, al mismo tiempo, le base’priﬁni-
ral de la parte lateral superior 3 de dicho recipiente 1.
La bequeﬁa base € de la parte lateral superior 3 éSté si-
tuada debajo de la abertura 4.‘La inclinacién de la pared
troncocbnica o piramidal de la parte lateral superiQr 3

se elige de tal manera que la generatriz 7 de diep&;pared,

generatriz situada en un plano exial perpendicular a di-

cha pared troncocdnica 0 piramidal intersecte el fqndo 8
del recipiente scbre una linea radial § e. un punt6 10 si-
tuado -sobre dicha linea 9 en el mismo lado que dicha pa-
reﬁ? teniendo la distancia entre dicho punto 10 y el cen;
tro 11 del fondo & uﬁ valor incluido entre cero (véase 14-
nea recta 12) y las siete octavas partes del radio de la
abertura 4, tomado en el mismo plano (véase linea recta
12). |

La inclinacibén de la pared de la parte tronco-
cbnica superior % con relacibén al eje del recipiente, es

decir la inclinacibn de la generatriz 7 con relacibén a la
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vertiéal es generalmente reducida y puede estar incluida
entre algumos gredos, por ejemplo dos grados, y 15 a 20
grados.
La alture h de la parte superior troncocbni-

ce o0 piramidal % del recipiente 1 es igual por lo menos a
la décima parte y, como méximo, a la tercera parte de la
altura total H del recipiente 1. | -

| Debajo de la parte superior 3, el recipiente
1 incluye una parte inferior troncocbdnica o piramidal 14
dispuesta coaxialmente respecto a la parte supericr 3 y
cuya peqﬁeﬁa base 15 esté situada encima de la base prin-
cipal 1€ qgue esté prevista cerca del fondo 8 del recipien-
te 1 o que esth confundida con éste, ¥ cuyarsecciéﬁltrans-
versal es superior © igual a la de la abertura ¢;£§s de-
cir a la base principal de la parte troncoéénicéﬂnipiram;-
dal superior 2., Las dos peguefias bases 6, 15 de la parte
superior » y de la parte inferior 14 pueden tener la mis-
ma seccibn transversal o secciones transversales 1{gera-
mente diferentes Yy estar situadas en un mismo plano hori-
zontal 17 ¥ pueden, bien coincidir - como se representa

en la Figura 1, cuando tienen ambas la misra seccibn

transversal - 0 bien estar l{geramente desplazadas la una

Trespecto & la otra de manera concéntrica con relacibén al

eje-18 del recipiente y -estar unidas entre s{ por un sa-

liente anular cuando tienen secciones transversales dife-
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rentes, de tal manera que, preferentemente, la base peque-
fia de la parte inferior 14 sea ligeramente més amplia que
la pequenia base de la parte superior 3 del recipiente 1.
Las dos pequenas bases &, 15, pueden tener la misma sec-
cibn y estar dispuestas concéntricamente respecto al eje
18 vertical del recipiente aunque ligeramente desplazadas

en el sentido de la altura, de modo qQque puedan Ser conec-

tadas mutuamente por una parte cilindrica o paralelepipé-

dica de altura reducida.
~El1 fondo & del recipiente 1 pﬁede presentar

las formas mhs diversas. Fuede ser plano de tal manera gque
la base principal 16 de 1la parte inferior troncocdnica 14
esté précticamente confundida con dicho fondo. Sim. embar-
go, este fondo 8 puede tambiér preserntar un borde 1& do-
blado hacia srriba a manera de cubeta para que 13 base
principal 16 se sitle a uné cierta distancia, por ejemplo
igual a h, encima de la parte central plana del fondo 8.

Para la termoformacidn, resulta ventajoso dar
al recipiente 1 una altura total H que se incluiré entre
una vez y dos veces, preferentemente una vez y media, el
difmetro de la &bertura % del recipiente 1.

Como puede verse en el lado derecho de la Fi-
gura 1, las pequeias bases €' y 15' de las partes tronco-
cbnicas o piramidales superior 2' y inferior 14' pueden

encontrarse a8 una distancia < 1 fondo 8 igual a les dos
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terceras partes de la altura Sotal H cel recipiente.

En la parte superior izquierda de la Figura 2,
se ha representado por medio del anillo sombreado 19 cu-
vas dimensiones estén determinadas por las intersecciones
de las generatrices 7 de la parte troncocbdnica superior 3
y de las generatrices 20 de la parte troncocénica inferior
14 del recipiente 1 con el plano de la abertura 4 del mis-
mo, la cantidad de materia suplementaria utilizada para
la realizacibn de la pared lateral y del fondo del reci-
piente 1 con relacién & un recipiente troncocédnico cuya
pared lateral no incluye la parte trcrcocbdnica invertida
superior %, L& iﬁclinacién de las generatrices 20 con re~
lacibr al eje verticel 18'dé1 recipiente 1 puede set de va-
rios grados, por ejemplo dos grados, Yy alcanzar hasta 20
grados. Las generatrices 7 y 20 de las partes tronrncocbdni-
cas superior ? e inferior 4 situadas en ur mismo plano
axial, pero en el otro lado con relaéién al eje del reci-
piente 18, pueden ser mutuamente paralelas.,

Igualmente, puede verse en la Figura 2 la con-
figuracibdn del contorno segln el cual los rebordes 5 de
los recipientes 1 se cortarén eb la cinta 2, por ejemplo
de manera individual o en hileras de dos recipientes, ex-
tendiéndose dichas hileras perpendicularmente & los bordes
longitudinales de la cinta 2. La configuracién de corte 21

de los rebordes 5, en el caso de un recipiente troncocbnico
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1, es un cfrculo concéntrico al eje 18 cuyo diémetro es
l{geramente superior, por ejemplo en algunos milfimetros,
al diémetro de la seccibén transversal més importante, es
decir de la seccibén de la base principal 16 de la parte
inférior 14 del recipiente 1.

Para'facilitar la sujecibn del reborde 5, puei
de preverse.también una lengiieta de sujecibén 22 y cuando
se unen los recipientes 1 a pares, se prave una zona de
unibén 2% entre dos rebordes adyacentes con una linea de
menor resistencia 24 que facilita la ruptura de lcs Ie-
bordes adyacentes 5 y por tento la separacibn de dos re-
cipientes 1,

Naturalmente, se utilizsr4 para la termoforma-
cién ur molde que esté constituido por dos mitades separa-
bles, anflogo por ejemplo al de la Fatente francess ante-
diche 2.25€.818 y gue incluye una cémara de formaci6n cuya

configuracibén es la de la periferia del recipiente bi-

~ troncocbdnico o bi~piramidal de acuerdo con la invenciébn.

Grac;as a la presente invencidn, partiendo de
una cinta termopléstica, es posible chbtemner recipientes
termoforrados qgue presertan unes forma troncocbnica cuy.
base principal esté situada en el lado del forndo del reei-~
pilente 3 que utilizan bien la misma cantidad de materia o
casi la misma cahtidad de materie para la formacibén de la

pared lateral y del fondo que los recipientes con pared la-
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teral ciliindrica. En efecto, cuando se da a la abertura

de recipiente una seccidn igual a la de la base principal
de la parte troncocbnica o piramidal_inferior, se ﬁtilizafa
para la realizacién de 1la pared lateral del fondo la mis=
ma cantidad de materia que para los elementos anflogos de
un recipiente cilindrico o paralelepipédico.

Desde luego, los modos de realizacién'déscri—
tos mAs arriba pueden ser objeto de un cierto nfimero de
modificaciones sin salir por ello del marco de pro%;cci6n
definido por las reivindicaciones adjuntas. |

Descrito elebjefo del presente Modelc:de Uti
lidad en sus distintas partes, se declara que lo‘qéé:cong
tituve la esencialidad del mismo es lo que se cqn?iéta en

las siguientes:

REIVINDICACIONRES

le.- Recipiente termopl&stico troncocdmico o
piramidal cuya base principal estd situada en el lado que

cérresponde al fondo del recipiente termof@rmado a partir

de una cinta termoplastica, caracterizado porque incluye,

por una parte, una parte superior troncocbnica o pirami-
dal cuva abertura esté situada en'el plano del reborde ho-
rizontal del recipiente y de la base principal de dicha
parte superior vy, por otra parte, una parte inferior tron-
cocbnica » piramidal cuya base principal situada en el la=-

do del fondo del recipiente presenta una seccidn transver-



sal igual por lo menos a la de la base principal de la
parte superior aunque ligeramcenie inferior a la periferia
del reborde de dicho recipiente, siendo la altura de la

parte superior igual por lo menos a una décima parte y co=

1% 5

‘mo m&ximo a una tefcera parte de la altura total del reci-
piente que €5 igual a un valor incluido entre una ﬁez y
dos veces el didmetro de la abertura del recipiente.
2.~ Recipiente segiin la reivindicacibén 1, ca-
racterizado porque la pequena base de la parte trohsuc6ni-
10 ca o piramidal superior tiene la misma seccidn transversal
que ia pequeiia base de la parte troncocbdnica inferiore.
3¢~ Recipiente segln una de las reivindipacio—-
nes 1 y 2, caracterizado poraue las dos pequenas bases de
las dos partes troncocbnicas o piramidales estén desplaza=
15 das en el sentido de la altura Yy estén conectadas mutaa=-
mente por una parte cilindrica o paralélepip8dica de altu-
ra reducida.
4,- Recipiente segin una de las reivindicacio-
nes 1 a 3, caracterizado porque las pequeiias bases de las
20 dos partes troncocbnicas o piramidales est&n dispuestas en
el mismo planoe horizontal.
5«=~ Recipiente segiin una cualauiera de las rei=-
vindicaciones 1 a 4, caracterizado porguc las pequenas ba-

ses de las partes troncocénicas o piramidales tienen sec=

25 ciones transversales diferentes, est&n dispuestas ~oncén-
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tricamente con relacién al eje del recipiente v estén uni~
das muiuamente por un saliente de forma anular,

6.~ Recipiente segiin una de las reivindicacio~
nes 1 a S, caracterizado porque la inclinacidn de las ge-
neratrices de las partes troncocdnicas o piramidales del
reciniente con relacibn al eje o a la'vertical,esti inclui-
da entre dos grados y veinte grados,

7e= Recipiente segin una de las reivindicacio~
nes 1 a b, caracterizado porque la seccidn transversal de

su abertura es igual a la de la base principal de la parte

" troncocbnica o piramidal inferior del recipiente.

8o~ "RECIPIENTE TERMOPLASTICO TRONCOCONICO 0O

PIRAMIDAL", segin queda sustancialmente descrito en la pre

sente memoria oue consta de catorce hojas escritas a m&-

guina v acouwpanada de dibujos,

vaarsa, 28 JUL. 1982

El. AGENTE: JULI0O HERRERO

I).P.
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