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PATENTE DE IKVENGION
por 20 afios
a favor de Don Jos¢ ARGERICH SOLA
de nacionalidad espafiola
residente en Lérida, Carretera Torrefarrera, 90
por:
"PROCEDINMIENTO PARA L4 FABRICACION DE CANALES PARA
LA PORACION Y REVESTIMIENTO DB ACEQUIASM
VEMORTA DESCRIFTIVA

Esta Patente de Invencién se refiere a un procedimiento
para la fabricacién de canales pare la formacién y revestimiento
de aceguias, con el que se consiguen resultados altamente efi-
clentes,

El procedimiento en ouestidn consiste esencialmente en
estructurar los citadoé canales partiendo de tres piezas prefa-
bricadas fundamentales de hormigén pzefeneado ;‘vibrado provis-
tas eventualmente de varillas de armadura.

Upa de las aludidaes piezas se destina a obrar de fondo

de la canal, en tanto que las otras dos tienmen la misién de ac-
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tuar de paredes laterales de la misma. A los efectos de montaje, -
se dispone sobre una superficie o terreno adecusdo 0 en una ace=
guia practicada en los mismos, una placa que oonstituye la men-
cionada pieza de fondo y en cuya cara interna se conforman dos
ramuras longitucinales préximas a los extremos. Los elementos
que obran de paredes sSon dos placas peréendiculares 0 inclinadas
resvecto a dicha placa de fondo, previéndose en las extremidades
inferiores de tales paredes un nervio longitudinal perfilado pa-
ra encaje por machihembrado con la correspondiente ranura de la
plsca de fondo, pudiendo asegurarse el acoplamiento de los tres
componentes de 1s& oanal merced & la interposicidn de una capa
de mortero en las zonas de machihembrado.

En uno de los bordes de la placa de hase y er uno de
los bordes de las placas que obran de pared se practica un salien
te apropiado, mientras que en el borde opuesto de dichas pilezas
se coniorma un sallente complementario, lo que permite la enaam-
blagura por machihembrado de tales piezas entre sf en hileras pa-
ra obtener canales de longitud conveniente.

A las piezas de fondo Se las dota eventualmente de unas
aletas perpendiculares extremas, en tanto gue a las piszas gque
actian de paredes laterales, que son de seccién rectangular o
trapecial, se lag provee, en el primer caso, de espaldones o es-
cuadras cuyas bases pueden estar niveladas para asentarse ambas =
en la cara interna de la propia placa @e fondo, con interposicidn
entre estas escuadras y las aletas de esta placa de un relleno de
mortero, pudiendo hallarse dichas escuadras desniveladias a fin de
que una de ellas tome apoyo en lg ca;;.interna de la placa de fon
do_y la otra: descanse en el borde de la correspondiente aleta ex-
trema de tal placa, aleta que puede presentar un plano interior

inclinado para la disposicién de las paredes en forma oblfcua.
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Para la mejor comprensidén de la presente Memoria descrip-

tiva, se acompafia una hoja de dibujos, en los gque se representa,

tan sélo a tftulo de ejemplo, unos casos pricticos de realizacidn..
del objeto de la invencién.

La Fig, 1 es una vista en prerspgetiva que demuestra el
montaje de laé canales.,

La Fig. 2 es una seccldn transversal de una de alchas ca-
nales,

Las Figs. 3, 4, 5, 6,7 y 8 representan detalles en sec-
cidén transversal que permiten apreciar otras tantas variantes en
la configuracién de las piezas de pared y de fondo y su mituo aco-
plamiento. |

El1 procedimiento obieto de esta Patente de Invencidén oom-
porta la fabricacién previa de tres piezas fundamentales de hormi-
gbn pretensado o vibrado, una de las cuales viene determinada por
una placa (1), destinada a obrar de fondo de la canal y que ge dis
pone en una aceguia o zanja practicada en un terreno adecuado (2),
practicdndose en la cara interna del elemento de fonmdo (1), junto
& sus bordes, sendas ranuras longitudinales (3). Las otras dos pie
za8 (2) vienen constitufdas por unas placas (4) en cuyos extremos
inferiores se prevé un nervio longitudinal pérfilado (5) para enca
Je por machihembrado con las mencionadas ranuras (3) de los elemen
tos de fondo (1),

A ias Piezas de pared (4) se las dota de unos espaldones
0 escuadras longitudinales inferiores (6), prdcticamente niveladas
y aptas para asentarse ambas en la oangfinterna ﬁe la placa de fon
do (1), ¥igs 1 y 2, Tales escuadras (6) pueden estar formadas por
unos salientes simétricos (7), .en tanto que las placas (1) pueden
estar dotadas de unas aletas perpendiculares extremas (8), dispo-

niéndose potsstativamente entrs ééfas y los espaldones (7) un re~
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lleno de mortero (9), del ecual ﬁuede emplearse una eapa en el
ejemplo de las Figs, 1 y 2, mortero que puede utilizarse asi-
mismo, si se desea, en 1los acoplamientos que se describen a
continuacién.

Una variante de la forma de 163 elementos de pareu es
la representada en la Pig. 4. El elemento (1) posee dos escua-
dras (10) y (10') desniveladas que, como pueie apreciarse en
el dibujo, toman apoyo respectivamente en 1la cara interans de
la placa de fondo {1l) y en una aleta (11), prolongacién de la
ranure en que sSe ensamba el nerviof5).

Otra variante se indica en la Fig. 5. E1 componente
qué hace las veces de pared ed una placa (12) de seccién trape-
clal, en cuyo caso no existen los espaldones o esouadras de apg
yo, cuya aceidn la e jerce la base de la propia pieza (12). Una
modalidad de esta pared de seccidn en trapecio se representa en
la Pig. é. En la base se ha practicado un entrante para dar lugar
a un pie (13) que desecansa en la aleta (11}, con lo gue la zona
de base intacta (14) se apoys en la cara interior del elemento
(1). Tombién puede adoptar el componente sue obra de pared una
seccién en trapecio ractdngulo (Fig, 7), cuyo lado reoto perte-
neciente a su altura corresponde al exterior de la pared, en la
que se ha practicado un entrante que origina un saliente (15),
que toma apoyo en la aleta {16) interiormente oblfecua, en tanto
que le regién de base restante descansa en la cara interna de
la pieza (1),

También puede presentar lagpéred ae fé canal la dispo-
sicién de 1a Fig. 8. En esta pared de aletas desniveladas, la
(18) descansa en la aleta (16}, mientras gme la (9) toma apoyo
en la cara interna de la pieza (1),

Uno de los bordes de las placas de base (1) es posee-
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dor ‘de un saliente (20), en tanto que el borde opuesto dispone
de un entrante eomplementario (2l). Por otra parte, las placas
de pared (4) tienen en uno de sus bordes un saliente (22) yen
el contrario un entrante (23). Esta disposicidén permite la en-
5. sambladura de todas estas piezas entre sf en hileras pafa obte-
ner canales de longitud spropiada. Las placas (1) pueden estar,
segin su longitud, provistas de varillas de amadura (24).
Serén indepeniientes del objeto de la invencidn los ma-
teriales, tormas y dimensiones de los cecomponentes de 1as canzles
10, descritas. siempre que las variaciones que se introduzcan no'
afecten a la esencielidad del procedimiento.
¥ OT A
S REIIVINDICACIONES
’ Se reivindica como objeto de la presente Patente de Inven
15. cidn: o |
1%,- Procedimiento para la fabriéacidn de oansales para
la formecién Yy revestimiento de acequias, que consiste esencial-
merte en estructurar tales canales partienio de tres piezas pre-
fabricadas fundamentales de hormigdn pretensado o vibrado provis-
20.  tes eventualmente de varilles de armedura, destindndose una de es
tas piezas a obrar de fondo de la canal, en tanto que las otras
dos tienen la misién de actuar de paredes laterales de la misma,
utilizdndose como elemento de fordo, a los efectos de montaje,
una placa que se dispone Sobre una superficie o terreno adecunados
25, 0 en una acequia practicada en los mismos, conformdndose en la ca
ra interns de la propla pleza de fondawdos fanufés longitudinales
préximas a sus extremos, en tanto que para los componentes que
obran de paredes se preparan sendas placas perpendiculares o in-
clinadas revspe cto a tal placa de fondo, previéndose en las extree

30, midades inferiores de tales paredes un rervio longitudinal perfi-
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lado para encaje por machihembrado con la correspondiénte ranura
de la placa de fondo, pudiendo asegurarse el acoplamiento de los
tres elexentos del conjunto mediante la interposici6n'de.una co~
pa de mortero en las zonas de machihembra§o.

2.~ Procedimiento para la fabrfcacidén de canales para
la formaeldén y revestimiento de acequias, segin la reivindicacidn
anterli or, caracterizado por el hecho de practicar en uno de los
bordes de las placas de base y en uno de los bordes de las placas
que obran de pared un salimente apropiado, en tanto que el borde
opussto de dichas plezas se conforma un entrante de perfil comple ‘
mentario, 1o que pemite la ensambladura por machihembrado de ta-
les plezas entre si en hileras para obtener capmales de longitud
conveniente.

3%.- Procedimiento para la fabricacién de canales para
la formacién y revestimiemto de acequias, segin las reivindicacio
res precedentes, caracterizado por el hecho de que a las placas
de fondo se las dota eventuslmente de uﬁasaletas pe rpendlculares
extremas, en tanto que a las placas que actian de paredes latera-
les que son de seccién rectangular o trapeocial, se las provee, en
el primer caso, de espaldones o escuadras longitudinales cuyas ba
ses pueden estar prdcticamente niveladas para asentarse ambas en
la cara interna de la propia placa de fondo, conlinterposiciéh en
tre estas escuadras y las sletas de esta placa de un relleno de
mortero, pudiendo hallarse dichas escuadras desniveladas a fin de
que una de eilas tome apoyo en dicha cara interna de la placa de
fondo y la otra descanse en.el borde de la oorregfonﬁiente aleta
extrema de tal placa, aleta que puede presentar un plano interior
inclinado para la disposicién de les paredes en forma oblfcua.

4%,« PROCEDIMIuNZO ©ARA LA PABRICACION DE CANALES PARA
LA FORMACION Y REVESTIMIEN?O DE AGEQUIAS.
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Sean cuales fueren las circunstancias que conmcurran
con la esencialidad propia de la misma.
Consta la preseﬁte Memoria deseriptiva de siete pégi-
nzs foliadas y mecanografiadas por una sola cara y va acompafie-
da de una hoja de dibujos aclarativos. ;

Barcelona, 6 Pebrero de 1962
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