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La presente memoria descriptiva tiene cono f in  la  decla­

ración del objeto sobre que ha de recaer e l  p r iv ile g io  de ex­

plotación industria l y comercial exclusiva en e l te r r ito r io  

nacional de una Patente de Invención, conforme a la  le g is la ­

ción vigente en materia de Propiedad Industrial que, según

expresa e l  enunciado, tra ta  de unos-perfeccionamientos en e l
!

sistema de ensamble de las armaduras formadas por elementos 

tubulares.

El presente invento tiene aplicación a l sistema de en­

samble de armaduras tubulares que emplea como elemento funda­

mental espigas especialmente conformadas para permitir un c ie r ­

to desplazamiento de cuerpo tubular respecto a l eje correspon­

diente a su posición estable, para perm itir una más fá c i l  co­

locación.

Los vastagos del citado sistema son totalmente r íg id os , 

es decir, e l  encaje se rea liza  sin e l concurso de ningún e le ­

mento e lá s tico , ni son en s i  mismo susceptible de expansión 

o contracción dentro de su alojamiento.

Naturalmente, la  ausencia de la  característica  citada l i ­

mita e l empleo del sistema de ensamble a determinados tipos de 

armadura.

Por consiguiente, e l presente invento tiene por objeto 

ampliar e l  campo de aplicación del sistema de ensamble citado, 

mediante la  inclusión de unos perfeccionamientos que presentan 

y permiten hacer extensible los  vástagos, as í como la  p o s ib il i­

dad de autoretención, haciendo posible su aplicación a un núme­

ro prácticamente ilim itado de estructuras. ^

Con e l  f in  de fa c i l i t a r  la  interpretación más exacta del 

objeto sobre que ha de recaer e l presente p r iv ile g io , en e l 

plano adjunto complementario de la  presente exposición, se re­

presenta una forma práctica para la  rea lización  industria l y 

únicamente a t ítu lo  de ejemplo y, por consiguiente, sin  carác-
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ter exhaustivo sino meramente informativo. %
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ün este plano:

La f i g .  13, muestra una construcción de una junta de en­

sambladura conforme a l invento con cuatro elementos perno.

La f i g .  28, muestra en perspectiva, una parte de un e le ­

mento perno para un elemento de junta de ensambladura, conforme

al invento, conoebido para la  consecución de un bloqueo o f i j a -

40.- oión.

La f ig .  33* muestra parcialmente en sección e l elemento 

perno representado en la  f ig .  108, insertado en un tubo.

La f i g .  43 y la  f i g .  53, muestran parcialmente en sección 

una parte del extremo exterior de un elemento perno insertado 

45.- en un tubo y provisto de un mecanismo especial de c ie rre  o f i ­

jación visto  desde arriba y en sección respectivamente.

Las f ig s .  68, 78 y $a, son ilustraciones para la  exp lica­

ción del efecto de un elemento de c ierre  fr ic c ion a l sobre un 

elemento perno.

50.- L a .f ig . 93, es una v is ta  cortada de una estructura con

arreglo a l invento.

La f i g .  108, muestra en perspectiva una parte de una es­

tructura montada, con anaqueles sobrepuestos.

La f i g .  118, es una v is ta  la te ra l de parte de un anaquel 

55.- y una barra, que ilu s tra  la  sujeción del anaquel.

La f i g .  128, muestra parcialmente en sección una parte de 

otra modalidad de construcción de una junta de ensambladura 

conforme al invento.

La fig .13^* es una sección parcial practicada a través de 

60.- un tubo y dos elementos de junta de ensambladura conforme a l 

invento.

Las f ig s .  148 y 158, muestran un e d if ic io ,  por ejemplo,

un garage, v is to  desde uno de los extremos y desde e l  la te ra l 

respectivamente y construido ensamblando elementos de junta con
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La f i g .  168, muestra en perspectiva un paramento montado 

con aparatos e léc tr icos .

La f ig .  178, muestra parcialmente en sección un extremo 

para encastre y un elemento perno expansible.

70.- La f i g .  18&, es una v is ta  en perspectiva de otra modali-

dad de construcción de un elemento perno expansible.

La f i g .  198, muestra una sección transversal en e l  elemen­

to perno ilustrado en la  f ig .  18a, en la  que puede apreciarse 

un to rn il lo  para expandir e l extremo del elemento perno.

75.- La f i g .  208, es una v is ta  la te ra l de una parte de otra

construcción de un elemento perno expansible, y

La f ig .  218, es una sección transversal practicada a tra ­

vés del elemento perno y e l mecanismo de expansión inclu ido.

Las f ig s .  228 y 238 representan una variante de las fig u - 

80.- ras 20a y 218.

En la  f i g .  18 se muestra una forma de rea lizac ión  en nudo 

independiente de vastagos de acoplamiento. Dichos vastagos son 

huecos, como puede verse por la  sección representada de uno de 

los elementos perno (1) y (2 ).  En las juntas de ensambladura 

85.- de gran tamaño esto puede ser importante para e l montaje y la  

estructura construida por medio de las juntas puede ser más 

lig e ra . En los ed ific io s , las juntas de ensambladura huecas 

pueden u tiliza rse  para hacer pasar por su in te r io r  conductos, 

por ejemplo, para e l  agua o la  e lec tr ic id ad . También es posi- 

90.- ble u t i l iz a r  la  propia estructura o armadura como conductor de 

un líqu ido , agua por ejemplo, pero., en t a l  caso ha de cuidarse 

e l hecho de que los tubos ajusten herméticamente con los e le ­

mentos perno, posiblemente empleando un medio de taponamiento 

de los resqu icios, a f in  de evitar que se produzca sa lida  de l 

95.- liqu ido.

La f i g .  18, ilu s tra  también la  posib ilidad  de que las
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juntas de ensambladura consistan en elementos himples, esto 

es elementos perno sueltos (3) que pueden atorn illarse a un 

soporte (4 ).  Esto presenta la  ventaja de que no es necesario 

poseer un gran número de juntas de ensambladura d iferen tes, 

ya que pueden ponerse y quitarse elementos perno en la  medida 

que se precise.
!

La f i g .  23 y la  f i g .  3-* ilustran un modo de rea lizac ión  

en e l  cual, en la  superficie exterior de ajuste (5 ) de un e le ­

mento perno, de l que solo se ha representado una parte en la  

figu ra, hay incisiones (6) de ta l dimensión que la  superficie 

de ajuste (5) del elemento perno puede insertarse fácilmente 

en un tubo (7) que presenta una impresión lo ca l (8 ) cuando e l  

elemento perno y e l tubo están correctamente colocados en rela- 

oión recíproca. Cuando la  superficie de ajuste (5 ) ha pasado 

la  impresión (7)# tubo y perno giran de ta l modo, en relación 

recíproca, qué la  extracción del perno no puede producirse. 

Puede haber varias impresiones, tantas como incisiones (6) hay 

en e l  elemento perno, que en e l  caso representado son cuatro.

Si se. desea una ensambladura permanente, puede proveerse 

a l tubo de una impresión después de haber sido colocado sobre 

e l elemento perno, que entonces no precisa las incisiones (6 ).

En construcciones de mayor volumen, puede emplearse la  

forma de rea lización  representada en la  f i g .  53* en la  cual, 

en e l extremo exterior (9) de un elemento perno que se ha re ­

presentado solo en parte, hay un o r i f ic io  o mandrilado (10) 

en e l que ajusta un mecanismo de cierre  o bloqueo consistente 

en un perno de fi ja c ió n  cilíndriqp. (11) coíocado en un a lo ja ­

miento c ilin d rico  (12), que va obligado por un muelle de com­

presión (12), e l  cual, por un extremo, descausa contra e l fon­

do del alojamiento, y por e l otro extremo contra e l perno de 

fija c ió n  (11 ). E l perno de fija c ió n  no puede abandonar su a lo­

jamiento, como resultado de la  presencia del resa lte  (13) que
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por encima toma contacto con un borde biselado (14) en torno 

a la  abertura a cuyo través se proyecta e l perno de fija c ió n  

(11) desde el alojamiento (12). El perno de fija c ión  (11) está 

destinado a penetrar en e l o r i f ic io  (15) practicado en un tubo 

(16 ). El o r i f ic io  (15) puede ser un o r i f ic io  oblongo que se ex­

tienda en dirección de la  circunferencia circular del tubo, de 

modo que la  inserción del perno de fija c ió n  no depende e s tr ic ­

tamente del hecho de que e l tubo esté colocado en la  posición 

angular correcta respecto al perno de fija c ió n . El perno de 

fija c ió n  (11) puede ser oblicuo a f in  de fa c i l i t a r  e l ensambla­

je de las juntas y tubos. Si se desea lib e ra r  e l  tubo de la  

junta de ensambladura, puede lograrse sacando e l perno de f i j a ­

ción hacia afuera, posiblemente mediante una herramienta espe­

cialmente diseñada que posea un elemento de extracción de sec­

ción transversal correspondiente a la  forma del o r i f ic io  (15 ).

Puede haber más, por ejemplo dos, mecanismos de fija c ió n  d is­

puestos en oposición diametral entre s í .

En este caso, las herramientas para el manejo del perno 

de fija c ió n  pueden presentar la  forma de unas tenazas. Los me­

canismos de c ie rre  de la  clase que aquí se tra ta  están conce­

bidos de modo que puedan ajustarse y desajustarse fácilmente, < 

habiendo ¿e ser empleados solamente en casos de necesidad. Se 

ha representado e l mecanismo de c ierre  o fi ja c ió n  situado en 

la  zona de ajuste ex terio r, pero puede también i r  insertado en 

e l elemento perno dentro de la  zona de ajuste del extremo base 

o ra íz .

Las f ig s . 6a, 78 y 88 ilustran otra  disposición para im­

pedir que los tubos se.salgan de los elementos perno. La f i g .  

68 muestra una parte de un elemento perno (17) con un extremo 

exterior d iscoidal (18), cuya superficie ex terior circunferen­

c ia l está conformada como parte de una superficie es fé rica . En 

contacto oon el lado plano de la  parte d iscoidal (l8 ) hay un160 . -
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disco en forma anular (19) Re material fr ic c ion a l e lá s tico , 

por ejemplo goma. E l disco (19) se ha representado en sección 

y como puede verse se mantiene en posición sobre e l elemento 

perno ajustando una muesca circular (20 ). El disco se ha cor­

tado en forma oblicua a lo  largo del borde circu í ai', según se

muestra en (21) donde la  cara la te ra l de mayor diámetro está
!

orientada hacia la  parte (18 ). Elcorte oblicuo no es necesario 

ñero en algunos casos resulta adecuado. El efecto del d isco  

(19) se exp lica  con referencia a las f ig s .  7- y 83, que mues­

tran como se deforma e l  disco (19) cuando se ajusta por d e s li­

zamiento un tubo (22) sobre e l  correspondiente elemento perno, 

por lo  mismo que cuando se intenta extraerlo del elemento perno), 

En la  f ig .  73 la  flecha marcada (A) indica que e l extremo de un 

tubo se ha enoajado sobre un elemento perno fijado  con e l  espa­

cio correspondiente, de modo que e l borde del disco (19 ), debi­

do a la  fr ic c ión , se encorva hacia afuera desde e l extremo ex­

te r io r  (18) del elemento perno. E l disco, en la  cara la te ra l, 

que mediante esta operación entra en contacto con e l in te r io r  

del tubo, puede poseer un coefic iente fr ic c ion a l menor que e l 

resto . El tubo puede así-deslizarse libremente sobre e l  elemen­

to perno. En la  f ig .  8a, la  flecha (B) indica que se ha inten­

tado de nuevo extraer e l tubo (22) de l elemento perno. En este 

caso, e l  borde ex terio r del d isco (19) forma cuña entre la  pa­

red interna del tubo y la  superficie exterior de la  parte (18) 

y de este modo impide la  extracción. Si se desea sacar e l  tubo 

(22) del elemento perno, e l lo  puede conseguirse haciendo girar 

e l tubo sobre su eje a l tiempo qu^se t ira  ae á l suavemente ha­

c ia  afuera. En t a l  caso, e l  borde del disco (19) permanece en. 

la  posición que se ve en la  f i g .  7&, de manera que no tiene lu ­

gar entonces la  existencia de una cuña de material fr ic c io n a l 

entre tubo y perno.

El princip io  del mecanismo de fi ja c ió n  o c ierre es que
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la  fr ic c ió n  es principalmente e fectiva  cuando se mueve un tubo 

en una sola dirección. Puede hacerse mecanismos sim ilares de 

muchas maneras d iferen tes, dentro de los lím ites del invento, 

por ejemplo en forma de un a n illo  dispuesto en un hueco dentro 

de la  superficie de ajuste en e l extremo base o ra iz , donde e l 

montaje no in fluya sobre la  estabilidad.

En la  f ig .  9-* se ha representado una v is ta  parcialmente 

en sección de parte de una estructura montada con juntas de en­

sambladura conforme a l invento. Hay cuatro juntas de ensambla­

dura (23); ( 24) ;  (25) y (26), de las cuales las juntas (23) y 

(24) son semejantes, pues ambas poseen cuatro elementos perno- 

situados en un solo plano y un quinto perno dispuesto perpendi­

cularmente % este plano. La junta de ensambladura (23) solo pó­

sese tres elementos perno dispuestos en un plano y un cuarto 

perno perpendicular a este plano. La junta de ensambladura (26) 

posee seis elementos perno en conjunto dispuestos como ejes de 

un sistema cúbico ortogonal de coordinadas. Las barras tubula­

res ( 27) constituyen partes horizontales de la  estructura, 

mientras que otras barras tubulares (28) constituyen partes 

vertica les de la  misma. En la  estructura de la  f i g .  93 hay 

ocho juntas de ensambladura y doce barras en conjunto que, jun­

tas, forman un cubo. Las cuatro juntas de ensambladura del ex­

tremo superior están designadas por el número (29 ). Estas jun­

tas tienen solamente tres elementos perno cada una.

Cuando la  estructura o armadura está montada, pueden ajus­

tarse en e lla  planchas o anaqueles. En la  f ig .  9- aparece un 

solo anaquel ( 30) que, a lo  largo del bordes-presenta partes 

curvadas (31) que ajustan con las barras tubulares, p re fe r ib le ­

mente de modo t a l  que se consiga una f i ja c ió n  o bloqueo según 

se indica en la  f i g .  l i a ,  que representa parte de un anaquel 

( 30) v is to  hacia e l borde y un tubo v is to  en la  dirección axia l 

E l anaquel (30) pmede ser de metal, por ejemplo h ierro , de modo
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que la  parte curvada (31) será e lástica  y atrapará e l tubo 

(27) como un c ierre de resorte. En la  f i g . 93, solo se ha re ­

presentado un anaquel (30), pero pueden colocarse planchas co­

rrespondientes como costados y fondo de la  estructura.

En las planchas ( 30) hay incisiones a los lados, a lo  la r ­

go de las cuales se procederá a la  posterior estructuración.
i

La f i g .  103, muestra una modalidad de construcción con tres 

planchas (30 ), (32) y (33 ). En las planchas puede ir  montado 

un aparato e lé c tr ico  (34), según se ve en la  f ig .  163.

La f ig .  123, muestra parte de una junta de ensambladura 

conforme a l invento con seis elementos perno (35), (36 ), (37), 

(38 ), (39) y (40 ), cuyos ejes van dispuestos en e l mismo plano. 

Como especificado en relación  con la  f ig .  13, los elementos . 

perno pueden ser elementos separados atornillados en un elemen­

to portador (41) y algunos o todos los elementos perno pueden 

ser huecos para dejar espacio a los conductores. En la  f i g .  12& 

se muestra mediante sección de los elementos perno (37) y ( 40) 

que éstos son huecos y que se ha hecho pasar un tubo ( 42) ,  por 

ejemplo un tubo de p lástico , a través de los elementos perno.

Cuando se usa la  junta de ensambladura conforme al invento 

en edificaciones mayores, por ejemplo, sá se tra ta  de un garage 

con armadura (43) y cobertura de te la  (44), según representado 

en las f ig s .  14& y 153, puede convenir que las juntas de ensam­

bladura y los tubos se mantengan unidas por medios especia les. 

La f i g .  133, muestra este arreglo especial donde dos juntas de 

ensambladura (45) y (46) con elementos perno (47) y (48) van 

conectadas a un tubo (49). Las juntas de ensambladura y los 

elementos perno son huecos y a través del hueco se ha dispuesto 

una instalación para la  correspondiente unión, que puede con­

s is t ir  en un alambre (un h ilo  m etálico) (50) que en un extremo 

lle v a  un perno o un vástago (51) que impide que e l h ilo  se sa l­

ga de la  junta (45 ), y que en e l otro extremo posee un perno o
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vastago correspondiente (52) que toma oonta^to con el co lla r  

de un cojinete (53) que va atornillado a una rosca (54) en e l 

elemento portador (46). Atornillando e l  co jinete con los co lla ­

res (53) fuera del elemento portador de la  junta de ensambladu­

ra (46), se aumenta la  tensión del h ilo  ( 50) .

A f in  de no hacer demasiado d i f í c i l  e l  montaje y desmon­

ta je de los elementos de una estructura conforme a l invento, 

es necesario que haya una pequeña tolerancia  entre la  pared 

interna del extremo de encastre o caja de las barras y las su­

p erfic ies  de ajuste de los pernos. En las estructuras de peque­

ño tamaño esto no da lugar a d ificu ltades. Sin embargo, en las 

estructuras de gran tamaño a u t iliz a r  en relación  con la  erec­

ción de e d if ic io s , tales tolerancias pueden no ser posibles.

Es otro de los objetos del invento e l  de presentar formas de 

rea lización  en las que se obtenga por una misma operación una 

fija o ión  de los elementos entre s í y una reducción de la  to le ­

rancia. Conforme al invento, se han tomado medidas para aumen­

tar las dimensiones exteriores de un perno dentro de una zona 

de ajuste.

La f i g .  17-* muestra parcialmente en sección un elemento 

perno (55) sobre e l  que se ha deslizado e l extremo de encastre 

(56) de una barra con un o r if ic io  (57 ). Dentro de la  zona de 

ajuste exterior (58) del elemento perno (55) ex iste un o r i f i ­

cio o cavidad (mandrilado) rad ia l (59) con una rosca, en e l 

que se inserta un to rn illo  (60) de* cualquier tipo u tiliza b le .

E l extremo del elemento perno (55) se hace deslizar a lo  largo 

de un plano a través del eje del "elemento perno, para formar 

un elemento perno bifurcado. A l retirarse e l  to rn illo  de modo 

que su extremo quede a l n ive l de la  superfic ie interna de la  

parte del perno en la  que va insertado, la  dimensión exterior 

de una sección transversal dentro de la  -zona de ajuste es me­

nor que las dimensiones de una sección transversal a través
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del extremo de encastre de la  barra, lo  cual permite la  entra­

da de la  caja o encastre bajo un ángulo considerable con e l 

eje del elemento perno, debido a la tolerancia y a la  e la s t i­

cidad del extremo bifurcado del elemento perno. Cuando e l ex­

tremo de encastre se lia encajado por deslizamiento compleja­

mente sobre e l perno, de modo que se lia obtenido un contacto 

de perfecto ajuste en ambos extremos del elemento perno (posi­

ción de la  f i g .  173) y e l  o r i f ic io  (57) ha entrado en alinea­

ción con e l e je  del to rn illo  (60), se inserta una herramienta 

en al o r i f ic io  (57) y se hace g irar e l to rn illo  (60). Mediante 

esta operación, el extremo del to rn illo  entra en contacto con 

la  superficie interna de la parte in fe r io r 'd e l extremo ajusta­

do del elemento perno y espacia entre s í  las dos partes, redu­

ciendo la  tolerancia entre e l  elemento perno y e l encastre tu­

bular, fijando eventuahnente e l elemento perno a l tubo. Una de 

las ventajas de la  construcción descrita  es que resulta fá c i l  

y barata de fab rica r, preferiblemente mediante moldeo. No ex is ­

ten partes sueltas, excepto e l to rn illo  que es fácilmente reem­

plazable s i  se p ierde.

Una construcción sim ilar es la  presentada en las ü gs .

18a y 19a, la  primera de las cuales es una perspectiva de un 

elemento perno y la  f i g .  193 es una sección transversal en la  

zona exterior de ajuste del elemento perno. El extremo del 

elemento perno ectá dividido en tres partes (61), (62) y (63) 

por tres cortes radiales ( 64) ,  (65) y (66 ), cada uno de los 

cuales forma un ángulo de 1203 con los o tros . En una cavidad 

o mandril ado aterrajado, en la parte (62),^va insertado un 

to rn illo  (67 ), cuya punta (68 ), f i g .  19&, puede entrar en con­

tacto con las otras dos partes (61) y (63) del elemento perno, 

espaciando así las tres partes entre s í  y aumentando de este 

modo la  dimensión ex terio r del perno dentro de la  zona de 

ajuste. Debido a la  elasticidad del m ateria l, por ejemplo



325. -

330.-

335

340.-

345.-

350. -

acero o oualquier otro material adecuado, las ia-es paites (61) 

(62) y (63) se mueven una contra otra cuando se desenrosca el 

to rn illo . Las superficies de ajuste del elemento perno pueden 

ser ligaamente cónicas, preferentemente de ta l modo que e l ex­

tremo de encastre de la  barra solamente toque la  superficie de 

ajuste exterior a lo  largo de una línea cuando se le hace en- 

tra r sobre e l  extremo del elemento perno no expandido. El ex­

tremo (68) del to rn illo  (67) es esférico  pero puede ser cónico. 

Las superficies (69) de las dos partes (61) y (63) que han de 

entrar en oontacto con dicho extremo (68) pueden poseer una 

forma correspondiente. La altura de la  superficie cónica pue­

de ofrecer un ángulo ta l que se e jerza  una presión radial so­

bre cada parte (61 ), (62) y (63).

La f i g .  20a muestra parte de un elemento perno cuyo ex­

tremo posee forma de esfera, y la  f i g .  213 es una sección 

transversal dentro de la zona de ajuste exterior de dicho e le ­

mento perno. En esta construcción, el extremo del elemento per­

no no está partido pero va provisto de dos elementos de expan­

sión insertados en o r ific io s  radiales ( 70) y ( 71) respectiva­

mente, en e l  extremo esférico del elemento perno. Los elemen­

tos de expansión pueden moverse radialmente al ser accionados, 

pero quedan impedidos de g ira r  en torno a su e je  por una resa l­

te y una muesca guía (72). Los dos elementos de expansión van 

conectados entre s í por medio de un doble to rn illo  (73) que 

posee una rosca a derechas (74) en un extremo y una rosca a 

izquierdas (75) en e l  otro extremo. La parte central del to r­

n il lo  (73) pasa a través de una g^ertura (f6 ) en la  pared (77) 

entre los dos mandrilados ( 70) y (71).

Haciendo g irar e l  to rn illo  (73) en una dirección, los dos 

elementos de expansión (77) y (78) se alejan entre s í lo  que 

aumenta la dimensión exterior de la  superficie de ajuste.

Cuando se hace g ira r  en la dirección opuesta* el to rn illo  (73)
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ob liga  a los elementos (77) y (78) uno contra e l otro, lo  

cual reduce la  dimensión exterior de la  seoción transversal. 

Puede verse que, en la  construcción descrita, que funciona 

conforme a l princip io de expansión, es posible reducir la  to ­

lerancia a cualquier pequeño va lor e incluso a cero. Esto es

de gran importancia en las estructui-as de gran- tamaño.
1

Las ü gs . 223 y 23& representan otra variante de r e a liz a ­

ción. El tubo (79) posee un o r i f ic io  (80) a través del cual 

puede accionarse un elemento de expansión (81 ). E l elemento 

de expansión (81) posee un resa lte  (82) que pasa sobre e l  sa­

lien te  (83) y va a penetrar en e l o r i f ic io  (80) durante la  ex­

pansión. El sa lien te (83) presiona contra la  pared interna del 

tubo (79). El resa lte  puede, según se ha representado, poseer 

una superficie oblicua (84) que se rv irá  a forzar a l tubo a la  ' 

derecha de la  f ig .  223.

Descrita suficientemente la  naturaleza del invento y su 

forma de rea lización  práctica, únicamente cabe añadir que en 

e l conjunto y partes independientes constitutivas del todo son 

susceptibles modificaciones y cambios de materias, forma y 

disposición en cuanto estas alteraciones no desvirtúen e l  fun­

damento esencial del mismo.

R E I V I N D I C A C I O N E S

1 8 ).-"PERFECCIONAMIENTOS EN EL SISTEMA IE ENSAMBLE DE 

LAS ARMADURAS DE ELEMENTOS TUBULARES" qug se caracterizan por­

que e l acoplamiento entre elemen^ps desmontables que compren­

den un vastago compuesto por una espiga oon una parte ensan­

chada en su extremo y un alojamiento adecuado para perm itir 

su introducción en forma inclinada respecto a su e je , presenta 

e l extremo ensanchado o cabeza ext ensi ble para perm itir su 

ajuste a l alojamiento correspondiente, para lo  cual está do-
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tado de medios que permiten la  d ilatación  y contracción gra­

dual, así como medios incorporados de retención.

2&).-"PERFECCIONAMIENTOS EN EL SISTEMa DE ENSAMBLE DE 

LAS AííMADUi^S DE ELEMENTOS TUBULARES" según la  anterior r e i ­

vindicación que se caracterizan porque se ha dispuesto en la  

cabeza un mecanismo de fija c ión  radialmente dentro de una zona 

de a juste, comprendiendo dicho mecanismo de f i ja c ió n  un perno 

de c ie rre  presionado por un muelle y encerrado dentro de una 

caja o alojamiento.

38) .-"ILRFECCIOltMilENTOS EN EL SISTEMA DE ENSAMBLE DE 

LAS ARMADURAS DE ELEMENTOS TUBULARES" según la  la  re iv ind ica­

ción que se caracteriza porque comprende un elemento de f i j a ­

ción en material de fr ic c ión  sobre dicho perno destinado a su­

je ta r la  pared interna de dicho elemento barra tubular cuando 

este último se mueve en la  dirección de retirada.

48) .-"lERFECCIONAMIEiíTOS 3? EL SISTEMA DE ENSAMBLE DE 

LAS ARMADURAS DE ELEMENTOS TUBULARES" según la  1& re iv ind ica­

ción que se caracteriza porque los elementos pernos son huecos 

y están dispuestos para rec ib ir conducciones e léc tr ica s , me­

dios de retención y sim ilares.

5&).-"PERFECCIONAMIENTOS EN EL SISTEMA DE ENSAMBLE DE 

LAS ARMADURAS DE ELEMENTOS TUBULARES" según la  18 reivindica­

ción que se caracterizan porque los elementos perno van insta­

lados en forma desmontable en un elemento portador que posee- 

determinadas partes aterrajadas interiormente para rec ib ir  una 

rosca correspondiente practicada en la  superficie exterior del 

extremo base o ra íz  de los elementos perno."*

6&).-"PERFECCIONAMIENTOS EN EL SISTEMA DE ENSAMBLE DE 

LAS ARMADURAS DE ELEMENTOS TUBULARES" según la  18 re iv ind ica­

ción que se caracterizan porque comprende extremo tubular y un 

elemento perno que posee un extremo in te r io r  y un extremo ex­

te r io r  con una parte de la  longitud entre los extraños que
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presenta una sección transversal inducida; estando dicho e le ­

mento perno ajustado en e l elemento barra con e l extremo exte­

r io r  inserto en e l extremo tubular del elemento barra y confor­

mado para entrar formando un ángulo con e l  mismo durante la  

operación de ensambladura.

7a).-"PEAFEOOIONAMIENTOS EN EL .SISTEMA DE ENSAMBLE DE 

LAS ARMADULmS DE ELEMENTOS TUBULARES" según la  1& reiv ind ica­

ción, que se caz^acterizan porque comprende un elemento barra 

que posee un extremo tubular y un elemento perno que posee un 

extremo in ter io r y otro exterior con una parte de la  longitud 

entre los extremos que presenta sección transversal reducida; 

estando dicho elemento perno ajustado en el elemento barra con 

e l extremo exterior inserto en e l extremo tubular del elemento 

barra y conformado para entrar formando un ángulo con e l mismo 

durante la operación de ensambladura, existiendo un medio de 

fija c ió n  para obstruir e l movimiento de retirada de dichos 

elementos barra cuando han sido colocados en su posición ade­

cuada.

8&).-"PERFECCIONAMIENTOS EN En SISTEMA DE ENSAMBLE DE 

LAS ARMADURAS DE ELEMENTOS TUBULARES" según la  1& re iv ind ica ­

ción, que se caracterizan porque e l  elemento de perno es re te ­

nido dentro de su alojamiento por una deformación permanente 

en sentido entrante practicada en da pared del alojamiento 

que impide e l  retroceso a la  cabeza del elemento de perno.

9*) .-"PERFECCIONAMIENTOS EN EL SISTEMA DE ENSAMBLE DE 

LAS A,1MDURAS DE ELEMENTOS TUBULARES" según la  1& re iv ind ica­

ción, que se caracterizan porque en la  barra tubular se prac- 

t ic a  un o r i f ic io  ra d ia l para la  evacuación de aire de su in te ­

r io r  cuando e l extremo tubular se encaja en e l elemento perno 

y para rec ib ir  un elemento de f i ja c ió n  destinado a impedir que 

las partes se desajusten.

103).-"PERFECCI0md<IIENT0S EN EL SISTEMA DE ENSAMBLE DE
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LAS ARMADURAS DE ELEMENTOS TUBULARES" según la  IB re iv ind ica­

ción, que se caracterizan porque e l medio de fija c ió n  compren­

de planchas, estantes o sim ilares que poseen bordes curvados 

450.- los cuales abrazan las barras tubulares, sujetándose en las 

mismas.

lia).-"PERFECCIONAMIENTOS EN EL SISTEMA DE ENSAMBLE DE 

LAS ARMADURAS DE ELEMENTOS TUBULARES" según la  1* re iv in d ica ­

ción, que se caracterizan por una armadura o estructura que 

455.- incluye un soporte, una junta que comprende un elemento perno 

sustentado por e l soporte y que posee un extremo exterior y un 

extremo base o r a iz ,  presentando ambos extraños superficies de 

ajuste, y poseyendo dicho elemento perno una parte de su long i­

tud, entre e l extremo base y e l  extremo ex terio r, de una super- 

460.- f ic ie  transversal reducida, y una barra de soporte que presente 

un extremo tubular de encastre conformado para encajar en e l 

elemento perno.

12a).-"TLAFECCI0ÍMMIENT0S EN EL SISTEMA DE ENSAMBLE DE 

LAS AM-lLDURAS DE ELEMENTOS TUBULARES" según la anterior r e i— 

465.- vindicación, que se caracterizan porque por lo  menos una par­

te de dicho extremo exterior del indicado elemento perno es 

aproximadamente es férica .

13 *).-"PERFECCIONAMIENTOS EN EL SISTEMA DE ENSAMBLE DE 

LAS ARMADURAS DE ELEMENTOS TUBULARES" según la  11* re iv in d ica - 

470.- ción, que se caracterizan porque ex iste un medio para sujetar 

e l  extremo tubular de encastre y e l  elemento perno en posición 

de ajuste.

- 14a) .-"PERFECCIONAMIENTOS EN EL SISTEMA DE ENSAMBLE DE 

LAS A-S.RLDUi.LAS DE ELEMENTOS TUBULARES" según la  l i s  reivindicar* 

475.- ción, que se caracterizan porque una pluralidad de soportes 

van unidos entre s í por medio de planchas.

) -  16 -
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15&).-"PERFECCIONA,LENTOS EN EL SISTEMA DE ENSAMBLE DE 

LA3 ARMADURAS DE ELEMENTOS TUBULARES" según la  l ia  re iv ind ica­

ción, que se caracterizan porque e l extremo exterior está hen­

dido y un medio previsto para expandir dicho extremo hendido.

16&) .-"PERFECCIONAMIENTOS EN EL SISTEMA DE ENSAMBLE DE 

LAS ARMADURAS DE ELEMENTOS TUBULARES!' según la  1& re iv ind ica­

ción, que se carac terizan porque al menos en la  zona exterior 

de ajuste del elemento de perno, se halla hendido a lo  largo 

de un plano en e l  sentido de l eje del elemento-perno, y e l  

elemento perno provisto de un mandrilado o cavidad roscada 

rad ial dentro de la zona exterior de ajuste del elemento perno, 

existiendo un to rn illo  en dicha oavidad para espaciar las dos 

partes de dicho elemento perno entre s í .

173).-"PERFECCIONAMIENTOS EN EL SISTEMA DE ENSA.E3LE DE 

LAS ARMADURAS DE ELEMENTOS TUBULARES" según la  reivindicación 

16a, que se caracteriza porque e l  extremo del elemento perno 

está Tendido en tres  partes axialmente dentro de la  zona exte­

r io r  de ajuste y en una parte de la  zona intermedia, hallándo­

se insertado un elemento to rn illo  en un mandrilado aterrajado 

practicado en una de dichas partes para expandir la  zona exte­

r io r  de ajuste por su extremo que toma contacto con las otras 

dos de las citadas partes.

18&).-"PERFECCIONAMIENTOS EN EL SISTEMA DE ENSAMBLE DE 

LAS ARMADURAS DE ELEMENTOS TUBULARES" según la  reivindicación  

16a, que se caracteriza porque en la  que las superficies de 

ajuste dentro de las dos zonas de ajuste están ligeramente 

ahusadas, es decir, presentan forma tronco-cónica.

19 a).-"PERFECCIONAMIENTOS EN EL SISTEMA DE ENSAMBLA DE 

LAS ARMADURAS DE ELEMENTOS TUBULARES" según la  reivindicación 

168, que se caracteriza porque un elemento de expansión va ih - 

sartado, en una cavidad o mandrilado rad ia l del elemento perno 

dentro de una de las zonas de ajuste.
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163, que se caracteriza porque dos elementos de expansión van

insertados en dos cavidades o mandrilados rad iales y diametral - 

mente opuestos dentro de una de las zonas de ajuste, hallándose 

insertado un doble to rn illo  a izquierda y derecha en o r if ic io s  

roscados practicados en dichos elementos de expansión, para mo­

ver estos elementos de expansión simultáneamente en direcciones 

opuestas.

213).-"PERFE00I0NRIIENT0S EN EL SISTEMA DE ENSAMBLE DE 

LAS ARADURAS DE ELEMENEOS TUBULARES" según la 13 re iv ind ica­

ción, que se caracteriza porque e l elemento de expansión posee 

una proyección que coopera como elemento de cierre o bloqueo 

con un o r i f ic io  existente en un elemento barra, cuya proyección

tiene una su perfic ie  oblicua que toma contacto con la  pared de 

dicho o r i f ic io  y, en consecuencia, presiona o impulsa a dicho 

elemento barra en la  dirección axial de ensambladura.

22&).-"PERFECCIONAMIENTOS EN EL SISTEMA DE ENSAMBLE DE 

LAS ARMADURAS DE ELEMENTOS TUBULARES".

La presente memoria descriptiva consta de diechocho hojas 

foliadas y mecanografiadas por una sola cara, componiendo un 

to ta l de quinientas tre in ta  líneas, incluidas éstas.

Madrid, 16 ae Junio de 1.962.-
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