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La presente memoria descriptiva tiene cano fin la decla-~
racién del objeto sobre que ha de recaer el privilegio de ex~
plotacidn industrial y comercial exclusiva en el territorio
nacional de una Patente de Invencién, conforume a la legisla-
cibn vigente en materia de Fropiedad Industrial gue, segin
expresg el snunciado, trata de unos:peirfeccionamientos en el
sistema de ensamble de las armadura; formadas por element os
tubulares.

El presente invento tiene aplicacién al sistema de en-
samble de armaduras tubulares que emplea como eleuento funda-—
mental espigas especialmente conformadas para permitir un cier-
to desplazamiento de cuerpo tubular respecto al eje correspon-
diente a su posicidn estable, para permitir una mds fécil co-
locacidn.

Los vastagos del citado sistema son totalmente rigidos,
es decir, el encaje se realiza sin el concurso de ningln ele-
mento eldstico, ni son en si mismo susceptible de expansién
o contraceibén dentro de su alojamiento.

Naturalmante, la ausencia de la caracteristica citada li-
mita el empleo del sistema de ensamble a determinados tipos de
armadura .

Por consiguiente, el presente inveirtto tiene por objeto
ampliar el campo de aplicacién del sistema de ensamble citado,
mediante la inclusibn de unos perfeccionamientos que presentan
¥y permiten hacer extensible los véstagos, as{ como la posibili-'
dad de autoretencidén, haciendo posible su aplicacidn a un nime-
ro précticemente ilimitado de esfgucturas.”

Con el fin de facilitar la interpretacidén mds exacta del
objeto sobre que hg de recaer el presente privilegio, en el
plano adjunto complementario de la presente exposicibn, se re-
presenta una forma préctica para la realizacién industrial y

Unicamente a tItulo de ejemplo y, por consigulente, sin cardc-
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In este plano:
35e— la fig. 1%, muestre una construceidn de una junita de en-~
gambladura conforme al invento con cuabtro elsmentos perno.

La fig. 28, muestra en perspectiva, una parte de un ele-
mento perno para un elemento de junta de ensambladura, conforme
al invento, concebido para la conseéuoidn de un bloqueo o fija-

40.- eibn.

la fig. 3%, muestra parcialmente en seccidn el elemento
perno representado en la fig. 102, insertado en un tubo.

La fig. 4% y la fig. 52, muestran parcislmente en seccidn
una parte del extremo exbterior de un elemento perno insertado- |

45.,~ en un tubo y provisto de un mecanismo especial de cierre o fie
jacibn visto desde arriba y en seccidn respectivamente.

Las figs. 62, T7¢ y 88, son ilustraciones para la explica-
cibén del efecto de un elemento de cierre friccional sobre un
elemento perno.

50 o= La. fig. 98, es una vista cortada de una estructura con
arreglo al invento.

La fig. 102, muestra en perspectiva una parte de una es-
tructura montada, con anaqueles sobrepuestos.

Lg fig. 118, es una vista lateral de parte de un anaquel

55.~ ¥y una barra, que ilustra la sujecién del anaquel.

La fig. 128, muestra parcialmente en seccidn una parte de
otra modalidad de construccidén de una junta de ensambladura
conforme al invesnto.

Le £ig.13R, es una seccidén pgreial pratticada a través de

60.~ un tubo y dos elementos de junts de ensambladura conforme al
invento. ‘

Las figs. 148 y 152, muestran un edificio, por ejemplo,
un garsge, visto desde uno de los extremps y desde el lateral

respectivamente y comstrufdo ensamblando elementos de junta con -
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La fig. 168, muestra en perspectiva un paramento montado

arreglo al invento.

con aparatos eléctricos.

La fig. 178, nuestra parcialmente en seccibén un extremo
pare encastre y un elemento perno expansible.

Ta fig. 188, es una vista en perspectiva de otra modali-
ded de construcecidn de un elemento ﬁerno expangible,

La fig. 192, muestra una seccidn transversal en el elemen-
to perno ilustrado en la fig. 188, en la que puede apreciarse
un tornillo para expandir el extremo del elemehto perno.

La fig. 202, es una vista lateral de una parte de oira
construceién de un elemento perno expansible, y

" La fig. 218, es una seccidn transversal practicada a ira-
vés del slemento perno y el mecanismo de expansidn inclufdo.

Los figs. 228 y 238 representan una variante de las figu-
ras 208 y 21&,

En la fig. 1 ge muestra una forma de realizacidn en nudo
independiente de vdstagos de acoplamiento. Dichos vistagos son
huecos, como puede verse por la seccibén representada de uno de
los elementos perno (1) y (2). Bn las juntas de ensambladura
de gran tamatio esto puede ser importante para el montaje y la
estructura construfda por medio de las juntas puede ser mds
ligera. Bn los edificios, las juntas de ensambladura huecas
pueden utilizarse para hacer paser por su interior conductos,
por ejemplo, para el agua o la elactricidad. Tambidn es pogi-
ble utilizar la propia estructura o armadura como conductor de
wn liquido, agua por ejemplo, perg en tal ctso ha de cuidarse
el hecho de que los tubos ajusten herméticamente con los ele~
mentos perno, posiblemente empleando un medio de taponamiento
de los resquiclos, a fin de evitar que se produzca salida del
liquido.

La fig. 12, ilustra tambidn la posibilidad de que las
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juntas de ensambladura congistan en elementos'ﬁ%mples, esto
es elementos perno sueltos (3) que pueden abornillarse a un
goporte (4). Bstoresenta la ventaja de que no es necesario .
poseer un gran nimero de juntas de ensambladura diferentes,
ya que pueden ponerse y quitarse elementos perno en la medida
gue se precise. ,

La fig. 22 y la fig. 3%, ilustran un modo de realizacidn
en el cual, en la superficie exterior de ajuste (5) de un ele-
mento perno, del que so0lo se ha representado una parte en la
figura, hay incisiones (6) de tal dimensidn que la superficie
de ajuste (5) del elemento perno puede insertarse fécilmente
en un tubo'(7) que presenta una impresidn local (8) cuando el
elemento perno y el tubo estén correctamente colocados en rela-
0ién reciproca. Cuando la superficie de ajuste (5) ha paéado
la impresidn (7), tubo y perno giran de tal modo, en relacidn

reciproca, gueé la extraccién del perno no puede producirse.

~Puede haber varies impresiones, tantas como ineisiones (6) hay

en el elemento perno, que en el caso representado son cuatro.

» Si se desea una ensambladura permanente, puede proveerse
al tubo de una impresidn después de haber sido colocado sobre
el elemento perno, gue entonces no precisa las incisionss (6).

En construcciones de mayor volumen, puede emplearse la
forua dg realizacidn representada en la fig. 58, en la cual,
en el extremo exterior (9) de un elemento perno gue se ha re-
presentado solo en parte, hay un orificio o mandrilado (10)
en el que ajusta wn mecanismo de cierre o bloqueo consistente
en un perno de fijacidn oilfndrigg (11) coXocado en un aloja~-
miento cilindrico (12), que va obligado por un muelle de com=-
presibén (12), el cusl, por un extremo, descansa contra el fon-
do del alojamiento, y por el otro extremo contre el perno de
fijacién (11). Bl perno de fijacién no puede abandonar su alo-

jamiento, como resultado de la presencis del resalte (13) gue
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por encims toma contacto con un borde biselado (14) en torno
a la abertura a cuyo través se proyecta el perno de fijacién
(11) desde el alojamiento (12). El pernoc de fljacibn (11) estd
destinudo a penetrar en el orificio (15) practicado en un tubo
(16). E1 orificio (15) puede ser un orificio oblongo que se ex-
tienda en direccidn de la circunfergncis cireular del tubo, de
modo que la insercién del perno de fijacidn no depende estric-
tamente del hecho de que el tubo esté colocado en la posicién
angular correcta respecto gl perno de fijacibén. E1l perno de
fijacién (11) puede ser oblicuo & fin de facilitar el ensembla-
je de las juntas y tubos, Si se desea liberar el tubo de la

junta de ensamb.ladurs, puede lograrse sacando el perno. de fija-

cibén hacis afuera, posiblemente mediante una herramienta espe-

cialmente disefiada qué posea un elemento de extraceidn de sec-
cién transversal correspondiente a la forma del orificio (15).
Puede haber mds, por ejemplo dos, mecanismos de fijacidn dis-

puestos en oposicidn diametral eatre si.

En este caso, las herramientas para el manejo del perno.
de fijacién pueden presentar la forma de unas tenazas., Los me-
canismos de cierre de la clase gue aqui se trata estan conce=
bidos de modo que puedan ajustarse y desajustarse fécilmente, -
habiendo de ser empleados solamente en casos de necesidad. Se
ha representado el mecanismo de cierre o fijacibn situado en
la zona de ajuste exterior, pero puede también ir insertado en
el elemento perno dentro de la zona de ajuste del extremo base
0o raiz,

e

Las figs. 68, 78 y 8% ilustren otra disposicién para im-
pedir que los tubos se salgan de los elementos perno. La fig.
62 muegtra una parte de un elemento perno (17) con un extremo
exterior discoidal (18), cuya superficle exterior clrcunferen-
cial estd conformada como paffe de una superficie esférica. En

contacto con el lado plano de la parte discoidal (18) nay un
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disco en forme snular (L9) de material friceional eldstico,

por ejemplo goma. E1l disco (19) se ha representado en seceidn
y como puede verse se mantiene en posicién sobre el elemento
perno ajustando unz muesca circular (2C). E1 disco se ha cor-
4tado en forma oblioua a 1o largo del borde circular, segin se
muestrs en (21) donde la cara lateral de mayor didmetro estd
ovientada hacia la parte (18). Elco;te oblicuo no es necesario
pero en algunos c asos resulta adecuado. ELl efecto del d isco
(19) se explica con referencia a las figs. 7% y 82, gue mues-
tran como se deforma el disco (19) cmando se ajusta por desli-
zamiento un tubo (22) sobre el correspondiente elemento perno,
por lo mismo que cuando se intenta extraerlo del elemento pernol
En la fige 7% la flecha marcada (A) indica que el extreno de un
tubo se ha encajado sobre un eleumento perno fijado con el espa-
cio correspondiente, de modo que el borde del disco (19), debi-

do a lz friceibn, se encorva hacia afuerg desde el extreno ex-

" terior (18) del elemento perno. El disco, en la cara lateral,

gque mediante esta operacidn entra en contacto con el interior
del tubo, puede poseer un coeficiente friccional menor que el
resto. E1 tubo puede asi-deslizarse libremente sobre el elemen-

to perno. En la fig. 82, la flecha (B) indica que se ha inten-

 tado de nuevo extraer el tubo (22) del elemento perno. En este

‘caso, el borde exterior del disco (19) forma cufla entre la pa-

red interna del tubo y la superficie exterior de la parte (18)
y de este modo impide la eRtraccidn. Si se desea sacar el tubo
(22) del elcmento perno, ello puede conseguirse haciendo girar
el tubo sobre su eje al tiempo qug.se tira de &L suvavemente ha~-
cia afuera. En tal caso, el borde del disco (19) permancce en
la posicidn que se ve en la-fig. 78, de manera que no tiene lu-
gar entonces la existencia de una cufia de material friccional
entre tubo y perno.

Bl principio del mecanismo de fijacidn o clerre es que
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la friccidbn es principalmente efectiva cuando se mueve un tubo
en wna sole direccidn. Puede hacerse mecanismos similares de
muchas maneras diferentes, dentro de los limites del invento,
por ejemplo en forma de wn anillo dispuesto en un hueco dentro
de la superficie de ajuste en el extremo base o raiz, donde el
montaje no influya sobre la estabilidad.

En la fig. 92, se ha representallo una vista parcialmente
en seccidn de parte de una ¢ structura montada con juntas de en-—
sambladura conforme al invento. Hay cuatro juntas de ensambla- .
dure (23), (24), (25) y (26), de las cuales las juntas (23) y
(24) son semejantes, pues ambas poseen cuatro elementos perno
gituados en‘un golo plano y un quinto perno dispuesto perpendi-
cularmente g este plano. La junta de ensambladura (23) solo po-
seee tres elementos perno dispuestos en un plano y un cuarto
perno perpendicular a este plano. La junta de ensambladura (26)
posee seis elementos perno en conjunto dispuestos como ejes de '
un sistema elbico ortogonal de coordinadas, Las barras tubula- 1
res (27) constituyen partes horizontales de la estructura,
mientras que otras barras tubulares (28) constituyen partes
verticales de la misma. En la estructura de la fig. 92 hay
ocho juntas de ensambladura y doce barras en conjunto que, jun-'
tas, forman un cubo. Las cuatro juntas de ensambladurg del ex-
tremo superior eétén designadas por el nfimero (29). Estas jun-
tas tienen solamente tres elementos perno cada una..

Cuando la emtructwra o armadura estd montada, pueden ajus-
tarse en ella planchas o anaqueles; Bn la fig. 9% aparece un
solo anaquel (30) que, a lo largo del borde.presenta partes
curvadas (31) que ajustan con lasqiarras tubulares, preferible-
mente de modo tal que se consiga wna fijacidn o bloqueo ®giun
se indica en la fig. 118, que representa parte de un anaquel
(30) visto hacia el borde y un tubo visto en la direccidn axial

Ll anaquel (30) pmede ser de metal, por ejemplo hierro, de modc
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que la parte cwvada (31) serd eldstica y atrééaré el tubo

(27) como un cierrs de resorte. En la fig. 9%, s0lo se ha re-
presentado un snaquel (30), pero pueden colodarse planchas co=
rrespondientes como costados y fondo de la estructura.

En las planchas (30) hay incisiones a los lados, a lo lar-

go de lag cuales se procederd a la posterior estructuracidn.
La fig. 10%, muestra una modalidad ée construcelén con tres
planchas (30), (32) y (33), En las planchaé puede ir montado
un aparato eléctrico (34), seglin se ve en la fig. 168,

La fig. 128, muestra perte de una junte de ensambladura
conforme al invento con seis elementos perno (35), (36), (37),
(38), (39) y (40), cuyos ejes van dispuestos en el mismo planoc.
Como especificado en relacidn con la fig. 1%, los elementos
pernc pueden ser elementos separados ebornillados en un elemen-
to portador (41) y algwnos o todos los elementos perno pueden
ger huecos para dejar egpaclio a los coniuctores. En la fig. 128
se muestra mediante seccidn de los elementos perno (37) y (40)
gque éstos son huecos y que e ha hecho pasar un tubo (42), por
gjemplo un tubo de pléstico, a través de los elementos perno.

Cuando se usa la junta de ensambladura conforme al invento

en edificacionss mayores, por ejemplo, Sk se trata de un garage

~con armadura (43) y cobertura de tela (44), s egin representado

en las figs. 142 y 158, puede convenir que las juntas de ensam-
bladura y los tubos se mantengan unidas por medios especiales.
La fig. 138, muestra este arreglo especial donde dos juntas de
ensambladura (45) y (46) con elementos permo (47) y (48) van
conectadas a un tubo (49). Las junbas de enbambladura y los
elementos perno son huecos y a través del hueco se ha dispuestc
una instalacibn para la carrespondiente unién, que puede con-
gistir en un glambre (un hilo metdlieco) (50) gque en un extremo
lleva un perno o un véstago (51) que impide que el hilo se sal-

ga de la junta (45), y que en el otro extremo posee un perno o
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véstago correspondiente (52) que toma contado con él collar

de un cojinete (53) que va atornillado & una rosca (54) en el
elemento portedor (46)., Atornillando el cojinete con los colla~
res (53) fuera del elemento portador de la juntz de ensambladu-
ra (46), se aumenta la tensidn del hilo (50).

A fin de no hacer demasiado dificil el montaje y desmon-
taje de los clementos de wna estructura conforme al invento,
es necesario gque haya una pequefia tolerancis entre la pared
interna del extremo de encastre o caja de las barras y las su-
perficies de ajuste de los pernos. En las estructuras de peque-
fio tamafio esto no da lugar a dificultades. Sin embargo, en las
estructuras de gran teamafio a utilizar en relucibn con la erec-
cidn de edificios, tales tolerancias pueden no . ser posibles.
Bs otro de los objetos del invento el de presentar formas de
realizacidn en las que s¢ obtenga por una misma operacidn uné
fijuoién de los elementos entre si y una reduccidn de la tole-
rancis. Conforme al imwento, se han tomado medidas para aumen-
tar las dimenéiones exteriores de un perno dentro de una zona
de ajuste.

Lo fig. 172, muestra parcialmente en seccidn un elemento
perno (55) sobre el que se ha deslizado el extremo de encastre
(56) de una varre con un orificio (57). Dentro de la zona de
ajuste exterior (58) del elumento perno (55) existe un orifi-
cio o cavidad (mandrilado) radial (59) con wia rosca, en el
que se inserta un tornillo (60) de;cualquier tipo utilizable.
Bl extremo del'elemento.perno (55) se hace deslizar a lo largo
de un plano a través del eje del‘viemento é;rno, para formar
un elemento perno bifurcado. Al retirarse el tornillo de modo
que su extremo quede al nivel de la superficie intsrna de la
parte del perno en la que va insertado, la dimensidn exterior
de una seceidn transversal déﬁtro de la :zona de ajusle es me-

nor que lag dimensionss de una secoiln transversal a través
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del extremo de encastre de la barra, lo cual permite la entra-

da de la w@mja 0 encastie bajo un dngulo considerable con el
eje del elamento perno, debido a la tolerancia y a la elasti~
cidad del extremo bifurcado del eleamento perno. Cuando el ex-
tremo de encastre se ha encajado por deslizaniento coumpleha=
mente sobre el »erno, de modo que ge ha obtenido un contacto
de perfecto ajuste en ambos extremo; del elemento perno (posi-
cibn de la fig. 178) y el orificio (57) ha eatrado en alinea-
cidn con el eje del tornillo (60), se inserta una herramienta
en el orificio (57) y'se haee‘girar el tornillo (60). Msdiante
esta operacidn, el extremo del tornillo entra en contacto con
la superficie interna de la varte inferior del extremo ajusta-
do del elemento perno y espacia eantre si las dog varbes, redu-
ciendo la tolerancia entre el elemento perno y el encastre tu-
bular, fijando evenbtualmente el elemento perno al tubo. Una de
las ventajas de la construceidn descrita es gue resulbta ficil
y barata de fabricar, preferiblemente mediante moldeo. HNo ex?s-
ten partes sueltas, excepto el tornillo que es ficilmente reem-
plazable si se pilerde.

Una construcoidn similar es la presentada en las figs.
188 y 198, la primera de las cuales es una perspectiva de un
elemento perno y la fig. 192 es una seccidn trensvearsal en la
zona exterior de ajuste del elcmento perno. El extremo del
elemento perno estd dividido en tres partes (61), (62) y (63)
por tres cortes radieles (64), (65) y (66), cada uno de los
cuales forma un dagulo de 1202 con los otros. Ln una cavidad
o mandriledo aterrajado, en la pe;te (62}, “va insertado un
tornillo (67), cuya punta (68), fig. 192, puede eantrur en con-
tacto con las otras dos partes (61) y (63) del elemento perno,
espaclando asi lus tres partes entre gl y aumentando de este
modo la dimensidn exterior del perno dentro de la zona de

ajuste, Debido a la elasticidad del materilal, por ejenplo
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acero o cuslquier otro material adecuado, las tres partes (61)
(62) y (63) se mueven una contra otra cuando se desenrosca el
tornillo, Lias superficies de ajuste del elemento perno pueden
ser ligemmente cdnicas, preferentementc de +al modo que el ex~
tremo de encastre de la barra solamente togque la superficie de
ajuste exterior a lo largo de una linea cuando se le hace en-
trar sobre el extreno del slemento ;erno no expendido. Ll ex-
tremo (68) del tornillo (67) es esférico pero puede ser cbnico.
Las superficies (69) de las dos partes (61) y (63) que han de
entrar en contacto con dicho extreno (68) pueden posesr una
forma, correspondiente} La altura de la superficie cdnica pus-
de ofrecer un dngulo tal que se cjerza una presidn radigl so-
bre cada parte (61), (62) y (63).

Le fig, 202 muestra parte de un elemento permo cuyo ex-
tremo posee forma de esfera, y la fig. 212 es wna seccidn
transversal dentro de la zona de ajuste exterior de dicho ele-
nento perao. £n esta construceidn, el extremo del elemento per-
no no esta portido pero va provisto de dos elementos de expan~—
gibén insertados en orificios radiales (70) y (71) respectiva-
mente, en el sxtremo esférico del e lemento perno. Los elemen-
tos de expansién pueden moverse radialmente al ser accionados,
pero quedan impedidos de girar en torno a su eje por una resal-
te y una muesca gula (72). Los dos elementos de expansidn van
conectados entre si por medio de un doble tornillo (73) que
posee una rosca a derechas (74) en un extremo y una rosca a
izguierdas (75) en sl otro extremo. La parte ceatral del tor-
nillo (73) pasa a través de una gpertura (76) en la pared (77)
entre los dos mandrilados (70) y (71).

Haciendo girar el tornillo (73) en una direccidn, los dos
elementos de exvansidn (77) y (78) se alejan entre si lo que
aunenta 1a dimensidn exterior de la superficie de ajuste.

Cuando se hace girar en la direccidén opueafa, el tornillo (73)
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obliga a los elementos (77) y (78)

cual reduce laz dimensidn exterior de la seccidn transversal.
Pusde #erse que, en la construccidn descrita, que funciona
conforme al principio de expansidn, es posible reducir la to-
lerancia a cuslguier pegueilo valor e inecluso a cero. Esto es
de gran importancia en las estruotq;as de gran. tamafio.

Las figs. 228 y 232 representan otra variante de realiza-
cién. E1 tubo (79) posee un orificio (80) a través del cual
puede accionarse un elemento de expansibn (81). 31 elemento
de expansién (BL) posee un resalte (82) que pasa sobre el sa~
liente (83) y va a penetrar en el ofificio (80) durante la ex- .
pangibn. Bl saliente (83) presiona contra la pared interna del
tubo (79). Bl resalte puede, segln se ha remresentado, poseer
une superficie oblicus (84) que servird a forzar al tubo a la
derecha de la fig. 228,

Degcrita suficientemente la nabturaleza del invento y su
forma de realizacidén préctica, dnicamente cabe afiadir que en
el conjunto y partes independientes constitutivas del todo son
susceptibles modificaciones y cumbios de materias, forma y
dispogicidn en cuanto estas alteraciones no desvirilen el fun-

damento esencial del mismo.
REIVINDICACIONGRES

18),-"PERPECCIONALITBITIOS EN‘EL SISTENA IE BENSAMBLIE DB
TAS AGIADU:ZAS DB ELEMENIOS TUBULARES' que se ocaracterizan por-
que el acoplamiento entre elemenjgps éesmonfables gque compren-
den un véstago compueéto pbr una espiga con una parte ensan-
chada en su extremo y un alojamiento adecuado para permitir
su introduccién en forms inclinada respecto a su eje, presenta
el extremo ensanchado o cabeza extensible para permitir su

ajuste al alojamiento dorrespondiente, para 1o cual estd do-
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tado de medios que permiten la dilatacién y contraccidn gra-
dual, ssf como medios incorporadcs de retencidn.

28) =~ "PEAPLCCICNANLENTOS EN BL SIvTuliy UE ENSANMBLE DE
LAS ARMADU&AS DI BLASMENTOS TUBULARES® gsegin la anterior rei-
vindicacidn que se caracterizan porq;e se ha dispuesto en la
cabeza un mecanismo de fijacidén radialmente dentrc de una zona
de ajuste, comprendiendo dicho mecaﬁismo de fijacién un perno
de cierre presionado por un muelle y encerrado dentro de una
caja o alojamiento.

38) ~"PEAFUCCION. MIENTOS EN EL SISTEMA DE SNSAMBLE DE
LAS AHMADUQAS DE ELEMSHTCS TUBULARES" sezin la 18 reivindica-
cibn que se caracterize porque comprénde un elemento de fija—-
cidn en material de friccibn sobre dicho perno destinado a su~-
jetar la parsed interna de dicho elemento barra tubular cuando
este Gltimo se mueve en la direccidén de retirada,

48) ,~"PRRFECCIONANISHTOS EN EL SISTEMA DE ENSAMBLE LB
LAS aRMADUﬁAS DE ELEMENTOS TUBULARES!" gegin la 12 reivindica~
cidén que se caracteriza porque los eiementos pernos son huecos
y estdn dispuestos para recibir conducciones eléctricas, me-
dios de retencidn y similares.

52) ,~"FERFECCIONAMIENT O3 ZN BL SISTEHA Db ENSALBLE DB
LAS AHMADUQAS D5 ELJMEILOS TUBULARES" segin la 12 reivindica-
c¢idn que se caracterizan porque los élementos perno van insta-
lados en forma desmontable en un elemanto portador que posee:
determinadas partes aterrajadas interiormente para rccibir una
rosca correspondiente practicada en la superficie exterior del
extremo base o raiz de los elementos perno

62),~"PERFECCIOMNAMLENTOS EN BL SISTEHA DE ENSANMBLE DB
LAS ARFADUWAS DE ED&NTOS TUBULARES" gegin ia 12 reivindica-

cidn que se caracterizan porque couprende extremo tubular y un
elemento perno que posee un exbtremo interior y un extremo ex-

terior con una parte de la longitud entre los extremos que
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415 o= presenta una seceidn transversal rsducida; estando dicho ele-

mento perno ajustado en el elemento barra con el ex’bremo exte=-
rior inserto en el extremo ’cubalaf del elemento barra y confor-
mado para enbrar Formando un dngulo con el mismo durante la
operacibn de ensambladura.
420, - 72) ,~-"PLFECCIONAMIENCCS IN 5L SISTENA DE ENSAMBLE DE
TAS ARGIADU (AY DE ELEMENTOS UBULARESY seglin la 18 reivindica~
cibn, que se caracterizan porque comz;z*ende un elemento barra
que posee un exbremo tubular y un elemento perno gue posee un
extremo interior y otro exterior con una par'té de la long;'.tud
425 .~ entre los extremos que presenta seccibn transvecrsal reducida;
gstando dicho elemento perno ajustado en el elemento barra con
el extremo exterior insserto en el extremo tubular del elemento
barra y conformado para enfsra:c* formando un angulo con el mismo
dwrante la operacidn de ensambladura, existiendo un medio de
430 g fijacibn para obstruir el movimiento de retirada de dichos
slementos barra cuando han sido coloczdos en su posicidn ade-
cuada.
88) ,~"FEAPSCCIONAMIEYROS BN By SISTEMA D ENSAKBLE DE
TAS ARMADUZAS DE ELEMDNICS TUBULARESY geguin la 12 reivindica-
4350~ cidn, que se caracterizan porgue el élemento de perno 8s rete-
‘nido dentro de su alojamiento por una deformacidén permanente
en sentido entrante practicada en la pared del alojamiento
qué impide el retroceso a la cabeza del elemento de perno.
92) ,~"PRAPICCIONAMLENT S DN E' ISTENA DE BNSAMBLE DE
440 .- TAS AGLWUGAS DE ALEMENDCS TUBULARESY segin la 18 reivindica~
cibn, que se caracterizan porgue en ia barre tubular se prac-—
tica un orificio radial para la e:rracuacic')n de aire de su inte-
rior cuando el extremo tubular se encaja en el elemento perno
¥y para recibir un elemento de fijacibn destinado a impedir que
445~ las partes ée desajusten. | _
108) .-"PERFECCIOI\IMJIEH'TOS EN EL SISTalA DE ENSAMBLE DE
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475-"

LAS ARIIADURAS DE ELEMENTOS TUBULARES" segin la 18 reivindica-
cibn, que se caracterizan porque el ﬁedio de fijacién compren~
dé planchas, estantes o similares que poseen bordes curvados
log cuales abrazen las barrés tubulares, sujetédndose en las
mismes, '

112) ,-"PEIFECCIONAMIENTOS EN EL SISTEHA DE ENSANBLE DE
LAS ABMADUHAS DE ELEMENTCS TUBULAREé" seglin la 18 reivindica~
cibn, que se caracterizan por una ermadura o estructura que
incluye un soporte, una junta que coaprende un elemento perno
sustentado por el soporte y que posee un extremo exterior y un
extremo base o raiz, presentando ambos exbrenos superficies de
ajuste, y poseyendo dicho elemento perno una parte de su longi=-
tud, entre el extremo base y el extremo exterior, de una super-
ficie transversal reducida, y una barra de soporte que presente
un extremo tubular de encastre conformado para encajar en el
elemento pernoc.

128),~"YEIFECCIONAMIENTOS ©F BL SISTEMA DE EWSAMBLE DE
L4S AGLDUHAS DE ELEMENTOS TUBULARES" segin la mterior rei-
vindicacidn, que se caracterizan pox'olue por 1o mencs una pare-
te de dicho extremo exterior del indicado elecmento perno es
aproximadamente esférica.

1%8),~"PERFECCIONAMIGNTCS EY EL SISTHMA DE ENSAMBID DE

-

LAS ARMADU2AS DE ELEMBNTOS TUBULARESY gegin la 118 reivindicaw

¢ibn, que se caracterizan porque existe un medio para sujetar

el extremo tubular de encastre y el elemento perno en posicidn

de ajuste,
148) ,~"PERFECCIONAMIANIOS B EL SISTLMA DE LENSAMBLE DB
o _ .
LAS ANITADULAS DE ELEIENTOS DUBULANESY gegdn la 11& preivindices

cidn, que se caracterizan porque una pluralidad de soportes

van unidos entre si por medio de planchas,.
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152) (~"PEXFECCION.LILENIOS BN EL SISTEHA J)E BUSAMBLE DE
148 A/MADURAS DE BIEMENTOS TUBULARES® seglin la 112 reivindica-
cidn, que se caracterizan porque el extreno exterior estd hen-
dido y un medio previsto para expandir dicho exbreno hendido,

168) ,~-"PERPICCIONAMIENTOS EN EL SISTEMA DE ENSAIBLE IB
LAS ARM\.DUZU‘&:S UB ELEBNTCS TUBULARIS!M sezln la 18 reivindica-
cibn, que se caracteriza porque al ﬁgnos en la zona exterior
de ajuste del elemento de perno, se halla hendido a lo largo
de un plano en el sentido del eje del elemento perno, y el
elemento perno provisto de un mandrilado o cavidad roscada
radial dentro de la zona exterior de ajuste del elemento perno,
existiendo un tornillo en dicha cavidad para espaclar las dos
partes de dicho elemento perno entre si.

172) .-"CEUFECCICHANIERTOS EN EL SIS 2Bila DB BNSBLE DE
LAS ARMADUGAS DB BLEMZHIOS TUBULAAES® segfn la reivindicacidn
168, que se caracteriza porque el exfremo del elemento perno
estélendido en tres partss axialmente dentro de la zona exte-
rior de ajuste y en una parte de la zona intermedia, halldndo-
se ingertado un’elemento tornillo en un mandrilado aterrajado
practicado en uns de dichas partes para expandir la zona exte-
rior de ajuste por su extremo que toma contacto con las otras
dos de las‘ citadas partes.

188),-"PEAFECCLONAIENTOS EN EL SISTEMA DE ENSAMBIE DB
1AS ARMADUAAS UB HLEMENTOS TUBULANES" segln la reivindicacidn
168, que se caracteriza porque en laaque las superficies de
gjuste dentro de las dos zonas de ajuste estsn ligeramente
shusudas, es decir, presentan forma tronco~ednica.

198),-"r S PBCCIONAMIENTOS EﬁiﬁL SISTEMA DE ZNSAMBIA 1E
LAS ARMADURAS D3 SLEILII0S TUBULARES" segfn la reivindicacin
168, que se caracteriza porque un elémento de expansidn va in-
sertado en una cavidad o mandrilado radial del el:mento perno

dentro de una de las zonas de ajuste,
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208) ,~"PRUFECCICHAMIANICS EN BL SISTEIL DE hNu.ufB I DE
510~  DLAS ARMADURS A5 DB BLoLATOS TUBULARESY gegln la reivindicacidn
168, que se caracteriza porque dos ei.ementos de expansibn van
insertados en dos cavidudes o mandrilados radieles y diametral-
mente opuesios dentro de una de las zonas de ajuste, halldndose
insertado un doble tornillo a izquierda y derecha ean orificios
515.-  roscados practicados en dichos eleméntos de expansidn, para o=
"ver estos elementos de expansién simultdneamente en direceiones
opuesstag,
218) ,~-"PEATECCIONAMIENTOS BN EL SIS .E.L‘CIAIA D5 EFSAIBLE DB
LAS mumuumb D ELOMEHICS TUBULARES" segdn la 12 reivindica~
520 cibn, que se ceracteriza porque el elemento de expansidn posee
una proyeccidn que coopera como elemento de cierre o blogueo
con un orificio existente en un elemento barra, cuya proyeccidn
tiene una superficie oblicua que toma contacto con la pared de
dicho orificio y, en consecuencia, presiona o impulsa a dicho
525 = elemento barra en la direccidn axial de ensambludura.
228) ,~"PERFECCLONAMLENTOS EN EL SISTENMA DE ENSAMBLE DB
LAS AMMADUAAS DE ELMLNTGS TUBULARES",
La presente menoria descriptiva.consta de diechocho hojad
foliadas y mecanografiadas por una sola cara, componiendo un

total de quinientas treinta lineas, incluidas dstas.

Madrid, 16 e Junio de 1.962,-
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