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MEMORIA BESCR3PT2VA 

para solicitar

P A T E N T E  DE I N T R O D U C C I O N
e n

E S P A Ñ A  
por DIEZ años

por "PROCEDIMIENTO DE INCORPORACION DE PIGMENTOS METALICOS 
IN C&DUESIOS DE RBOUBnn.'IIENTD"
A nombre de:

I.I.F .E .S.A ., entidad de nacionalidad espaSola, 
domiciliada en:

MADRID, calle General Mola, na S9

El objeto de la presente solicitud de patente 
de introducción consiste en un procedimiento de incorpo­
ración de pigmentos metálicos en compuestos de recubri­
miento y pinturas en general, no conocido en EspaRa, pero 

5 s i en Inglaterra, pais del que procede la fuente de infor-
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mación consistente en la patente de invención inglesa 
na 873.232.

Con e l procedimiento de que se trata se lo ­
gra composiciones que contienen pigmentos metálicos en 
general, y de aluminio en particular, amulsionables en 

agua. i
Composiciones de este tipo eran ya conoci­

das, pero se oreia necesario agregar agentes solubles 
en agua para facilitar la dispersión del pigmento, debi­
do a lo  cual la película de pintura tenia muy poca re­
sistencia al agua, poca adherencia, poca resistencia al 
desgaste y, generalmente, una apariencia no muy buena.

Los pigmentos metálicos, especialmente los 
de aluminio, se producen generalmente en forma de pas­
ta, mezcla intima del polvo metálico, cierta cantidad 
de un ácido graso (esteárico, palmitico, oláico, etc.) 
y un hidrocarburo que puede ser mineral, nafta, tremen­
tina o similares, fabricados por trituración o molienda 
del polvo metálico, con un ácido graso en presencia del 
hidrocarburo. El ácido graso queda revistiendo las par­
tículas o laminillas individuales de metal y otra parte 
disuelta en e l hidrocarburo.

Esto produce serios problemas en la  incorpo­
ración de estos pigmentos metálicos en composiciones 
emulsionables en agua. Es necesario obtener una per­
fecta dispersión del pigmento, pero a la vez hay que 
evitar la  introducción de agentes emulsionantes que re- 
duzcan la resistencia al agua de la pintura, manteniendo 
el carácter esencialmente acuoso de la  composición. Es 
decir los factores principales de estas composiciones
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es que puedan ser diluidas en agua, que las pinturas pre­
paradas con ellas tengan buena resistencia al agua y que 
los cepillos, rodillos o cualquier otro instrnmento usado 
para aplicarlas, puedan limpiarse perfecta y fácilmente 
con agua o soluciones en ella de simples detergentes.

EL presente procedimiento se basa en el descu- 
brimiento de que utilizando un agente de superficie acti­
va, soluble en la composición de la pasta metálica y re­
lativamente insoluble en agua, con un agente de unión y 
un emulsionante auxiliar, tal como un jabón de ácido gra­
so y base vo lá til, los pigmentos metálicos, especialmen­
te los de aluminio en forma de pasta conteniendo un disol­
vente del tipo hidrocarburo, pueden dispersarse efectiva­
mente en estas composiciones para producir una pintura al 
agua con buenas propiedades de permanencia y duración, man­
teniendo e l aspecto metálico deseado. Los agentes de unión 
son bien conocidos en el arte de la emulsión y se caracteri­
zan por su solubilidad en las dos fases, agua y disolvente.

Se ha descubierto que por ser uno de los  consti­
tuyentes de la  pasta de pigmento metálico original, un di­
solvente orgánico, e incluso por adición, s i conviene, de 
dicho disolvente, la composición resultante es una emul­
sión de compuestos orgánicos en agua y que lograr ta l emul­
sión es lo  que proporciona las características acuosas al 

total de la composición.
En consecuencia, por 1& función conjunta del 

agente de superficie activa insoluble en agua, del agen- 
te de unión y del emulsionante auxiliar, se obtiene una 
dispersión efeotiva del polvo metálico en. la  composición 
que, siendo emulsionable en ag¡ua, contiene un agente que
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forma películas insolubles en ella . Dicha composición 
está compuesta de una sola fase acuosa, que lleva en 
dispersión o suspensión uniforme el agente formado? de 
película, el polvo metálico y el disolvente orgánico; 
este til timo probablemente se encuentra en forma de emul­
sión orgánica en el agua, y las partículas de polvo esta- 
rán retenidas por las partículas o gotltas de dicha emul­
sión.

Lo contrario, es decir una emulsión de agua 
en medio orgánico no es posible por que no podrían f lu i ­

dificarse con agua ya que precipitaría la  mezcla, y los 
instrumentos de aplicación de la pintura no podrían lhm-. 
piarse en medio acuoso. Estas composiciones formando la 
emulsión de compuestos orgánicos en agua evitan estas dt- 
ficultades, sinper ju icio  de formar un revestimiento, des- . 
puás de seoo, de gran duración y resistencia. Durante el 
secado se rompe la  emulsión (tal vez al evaporarse los com­
ponentes volátiles hay una inversión) quedando el adheren­
te, que forma con el pigmento urna capa durable. De este 
modo pueden obtenerse, si se desean, películas de pigmen­
to de aluminio con buen efecto "Leaflng".

Estas películas, después de secas, no son sen­
sibles al agua por que no queda ninguna substancia solu­
ble en ella  que pueda perjudicar su resistencia. El agen­
te de superficie activa es esencialmente insoluble en agua, 
aunque ayudado por los otros productos, ya señalados, pro­
mueve la deseada emulsión y la subsiguiente suspensión 
del contenido metálico. EL agente de unión y e l disol­
vente hidrocarburo son volátiles y, junto con e l agua, se 
marchan, no permaneciendo en la  película de pintura. EL
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agente anuísionante auxiliar, se incorpora agregando 
hid%óxido amónico fo cualquier producto equivalente) 
que, por reacción con el ácido esteárico, u otros áci­
dos grasos, presentes en la pasta metálica o agregados 
a la composición, forma los correspondientes jabones 
de base v o lá til que en e l secado se descomponen, vola­
tilizándose e l amoniaco y quedando el ácido graso lib re , 
insoluble en agua. De aquí que e l revestimiento no tien­
de a disolverse o ablandarse en contacto con agua, y e llo  
proporciona un acabado perfectamente resistente al agua, 
oom las partículas de metal fuertemente adheridas.

El procedimiento es perfectamente aplicable 
a cualquier pigmento metálico, principalmente a los  de 
aluminio en laminillas, formando variadas composiciones 
compuestas de uno o más agántes formadores de película, 
cuyo carácter es esencialmente insoluble en agua y dis­
puestos en suspensión uniforme en agua o vehículo acuoso 
equivalente. EL agente formador de película puede ser 
una resina sintética o natural, o cualquier producto s i ­
milar, como polímeeros, caucho natural o a r t ific ia l, e t c ., 
o mezcla de ellos, con capacidad de dispersión en forma 
de suspensión o emulsión en e l medio acuoso y que después 

de seco sobre la superficie deseada forme una película 
coherente y resistente al agua.

En algunas composiciones, tales como las que 
contienen resinas de éster acxílico , donde el agente for­
mador de película puede considerarse en forma sólida, la 
dispersión puede parecer como un "látex", mientras que 
s i están en forma liquida pueden ser verdaderas emulsio­
nes en agua; como, por ejemplo, la emulsión en agua de
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una resina alquldica en un disolvente orgánico.
Otros ejemplos de composiciones llamadas "látex", 

son las dispersiones en agua de resinas de estireno-buta­
dieno y las de acetato de vin ilo, siendo ambos productos 
polímeros y estando presentes en el "látex" como fase dis­
persa. "Látex" y emulsiones de éstas y otras clases son 

aprovechadas ampliamente, y han sido utilizadas en otro 
tiempo, por ejampio, con pigmentos no metálicos para la 
prepar adán de pinturas u otros productos, presentando 
las características acuosas deseables. El presente in­
vento se distingue por la  Incorporación de pigmentos me­
tá licos en composiciones de cualquier base, tanto de tipo 
"látex" o de emulsión, como combimacián de ellas, o de 
otra clase; en resumen, donde existe una dispersián acuo­
sa de un formador de película Insoluble en agua. Natu­
ralmente, además de los pigmentos metálicos, pueden in­
corporarse las substancias, pignentos o colorantes, cu­
yas características se deseen dar a la composición.

Las composiciones resultantes de la  pigmenta­
ción con aluminio san aplicables para distintos usos y 
pueden fabricarse con características apropiadas para 
cada uso específico - para exteriores, para interiores, 
para decoración, e tc .; puedan presentar una superficie 
metálica brillante; pueden aplicarse sobre papel y simi­
lares, madera, metal, mamposteria. puede pintarse por 
pulverización, a brocha, a rod illo , etc.

Este procedimiento es aplicable a pigmentos de 
aluminio tanto "Leafing" como "no Leafing", representando 
un valioso progreso en composiciones al agua efectivamen­
te resistentes al agua, incluso prescindiendo del tipo de
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pigmento utilizado y del verdadero acabado "Leafing".
.Aún cuando la composición, o sus usos, impidan que el 
"Leafing" no ocurra, o sea incompleto (aún usando pig­
mentos "Leafing") posee las importantes características 
de los revestimientos de aluminio, como la protección, 
poder cubriente, etc.

De acuerdo con lo descrito, pueden fabricarse 
composiciones con efeoto "Leafing" para un buen número 
de usos, lo  que no ocurría antes en composiciones emul- 
sionables en agua. Por la acción "Leafing", las lamini­
lla s  de aluminio tienden a subir hasta cerca de la super­
f ic ie  de la película, y al colocarse horizcntalmente sola­
pándose, dan a la superficie un b r illo  metálico, como s i  
esta fuese continua.

Por ejampio, cuando las composiciones de los 
ejemplos I, I I , I II , IV, V y VH (con base de tipo "látex") 
se aplican a superficies absorbentes, tales como madera o 
papel, se obtiene buen "Leafing" y b r illo , para el "Leafing" 
de los revestimientos sobre superficies no absorbentes, pa­
rece preferible que la base sea del tipo "emulsión", mas 
bien que de tipo "Látex". 331 estas condiciones y oon mayo- - 
res proporciones de pigmento de aluminio, se ha obtenddo 
el efecto "Leafing" sobre superficies metálicas o no absor­

bentes.
Es tamoi'en importante que este procedimiento 

es aplicable para pastas de metal en laminillas de cual-, 
quier grado de finura, desde las más gruesas a las más 
finas. **

Las pastas son normalmente mezclas conteniendo

65 a 80% de laminillas de metal
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2o a S5% de un disolvente hidrocarburo, en

total va incluido una pequeña canti­
dad de ácido graso.

los pigmentos de aluminio llamados "Leafing" 
suelen contener ácido esteárico, en proporción del 1 al 4%.

La solicitud se refiere, no solo a la  fabrica­
ción de las composiciones de pinturas completas, sino tam­
bién a nuevas pastas metálicas, o preparaciones similares, 
conteniendo ciertos agentes, como se describe después, ca­
paces de mezclarse con bases da pinturas emulaionables al 
agua. Estas nuevas composiciones pueden perfectamente 
ser artículos de comercio como lo  son las actuales pastas 
de aluminio, por ejemplo, una nueva pasta resultará, s i  
a las laminillas metálicas, ta l como se producen moliendo 
con un ácido graso en medio hidrocarburo (y que ya llevan 
incorporados el ácido graso y el hidrocarburo), se agrega 
el agente de superficie activa y, s i se desea, el agente 
de unión. Esta nueva pasta será un nuevo pigmento de me­
tal, que puede venderse para fabricar la composición f i ­
nal, por adición de las materias necesarias para obtener
la pintura al agua.

EL procedimiento puede ser e l siguiente: Se
parte de una pasta metálica convencional, por ejemplo de 
aluminio, cuyas laminillas van revestidas con el ácido es­
teárico y mezcladas con los hidrocarburos minerales o vo­
lá t ile s . Estam pasta se modifica por mezcla con el agente 
apropiado de superficie activa, pudiendo a la vez agregar- 
se mayor cantidad de hidrocarburo. Este agente de super­
f i c ie  debe ser soluble en los compuestos orgánicos y casi 
insoluble al agua (por ejemplo %ue ai solubilidad en agua
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no sea superior al 2% aproximadamente ,̂ pero que tenga 
ciertas características de compatibilidad con el agua 
tales que una solución diluida en hidrocarburos minera­
les , o similares, posea una baja tensión superficial 
respecto al agua.

El disolvente adicional' sirve para d ilu ir, o 
aligerar, la pasta a fin  de que por su mayor fluidez, sea 
más fácilmente combinada en la  combinación emulslonable 
al agua, de forma que sea más efectiva la  emulsión, cuan­
do esta pasta modificada lleva el hidrocarburo adicional, 

la  llamaremos "pasta diluida".
Otro ingrediente de la pasta modificada es el 

llamado agente de unión, por ej emplo una substancia del 
tipo de los alcoholes, o similar, que sea miscible tanto 
en al agua oomo en los compuestos orgánicos presentes. 
Diohos agentes de unión son perfectamente conocidos en­
tre los dedicados a emulsiones y se caracterizan por la 
solubilidad tanto en la fase acuosa como en el hidrocar­
buro. Si se desea, este agente de unión puede agregarse 
en la que llaaiamos "pasta diluida" dando asi una compo­
sición más completa, y dejando separados, para unir­
los al preparar la  pintura final, un mínimo de ingredien­
tes. El agente de unión, sagón veremos después, debe 
ser relativamente volá til.

La ditima etapa del proceso comprende la mezcla' 
de la "pasta diluida" con la resina dispersa al agua, u 
otro agente. Si no ha sido ya incorporado el agente de 
unión, debe hacerse antes.

La resina, o el agente formador de película, 
es suministrado normalmente en forma de "látex" o <amul-

9
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sión, y se mezcla con la pasta reducida, preferentemente 
después de agregar alguna cantidad de agua a la pasta.
La substancia amoniacal se agrega preferentemente al com­
ponente acuoso, o sea a la emulsión del formador de pelí­
cula, antes de su mezcla fina l con la  "pasta diluida".
El total se mezcla por agitación basta lograr la  emul-

!
sión deseada. El resultado es una pintura de polvo metá­
lic o  en una sola fase acuosa, del tipo de emulsión.

Se ha comprobado que e l agente de superficie 
activa, relativamente insoluble, el agente de unión y el 
jabón de base vo lá til, firmado por la combinación del áci­
do graso con la substancia amoniacal, cooperan grandemen­
te  a formar este tipo de emulsión en el agua con e l pig­
mento metálico totalmente disperso. La composición con­
serva su carácter acuoso y la película seca tiene gran 
adherencia y alta resistencia al desgaste. La misión del 
agente de superficie activa y del agente de unión, ha sido 
ampliamente demostrada en los  ensayos realizados, espe­
cialmente en lo  referente a la cooperación para producir 
una eficaz emulsión en agua.

Según indicamos, e l agente de superficie activa 
debe ser soluble en los compuestos orgánicos presentes en 
la  pasta, con un máximo de solubilidad en agua del 2% (ge­
neralmente no más del 1% y preferible mucho mas baja, del 
orden de 0 ,01%), con una tensión superficial ta l, que una 
solución al 0 , 1% en hid roearburos minerales debe tener 
una tensión interfacial no mayor de 12 dinas por centime- 
tro, respecto al agua.

Buenos ejemplos de substancias de superficie 
activa que son agentes de dispersión efectiva para los

-  10 -
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pignaatos metálicos, sobre todo de aluminio, en las pre­
sentes composiciones, son las oxazolinas in solubles en 
agua. Específicamente estos son compuestos de substitución 
del tipo 2-oxazolina; una clase de ellas tiene la siguien­
te fórmula estructural:

donde es un radical alquilo o alquenüo con 12 a 22

átomos de carbono, y R , R , R y R pueden ser H, grupos
2 3 4 5

alquilo y A) al cohilo, con 1 a 5 átomos de carbono; por lo  
menos uno de ellos, o más, será un grupo alcohol de carác­
ter perfectamente declarado.

Otros agentes de superficie activa que pueden 
utilizarse son substitutos 2-imidazolina. una buena clase 
de estos compuestos, tiene la siguiente fórmula:

32
%------

Bz

siendo R̂  un radical alquilo o alquenilo con 12 a 22 áto­
mos de carbono, y Rg, Rg, R ,̂ y Rg son grupos H o alquilo, 
de 1 a 5 átonos de carbono, pero uno de ellos es un alcohol 
de carácter perfectamente declgyado, de a 5 átomos de 
carbono.

Un tércer tipo de agente de superficie activa, 
perfectamente u tilizadle en este invento, es un 5-amino-4,. 

1 , 2-tr ia zo l, con la siguiente fórmula:
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donde R̂  es un grupo alquilo o alquenilo con 18 a 28 áto­

mos de carbono * '
Generalizando, estos compuestos apropiados como 

agentes de superficie activa para la composición del presen­
te invento, pueden definirse como compuestos heterociclicos 
de nitrógeno terciarios, con un sustituyente alquilo o al­
quenilo en e l anillo, que contenga de 18 a 82 átomos de 
carbono, siendo las otras posiciones ocupadas por hidró­
geno o grupos alquilos de bajo peso molecular, 1 a 5 átomos 
de carbono, siendo al menos uno de ellos un grupo polar.
Este puede ser un grupo amino o hidroxilo con 1 a 5 ¿tomos 
de carbono. Ba resumen, dicho compuesto es e l que tiene 
un anillo heterociclico terciario de nitrógeno, siendo los 
sustituyentes característicos el grupo de cadena larga que 
le  dá la deseada solubilidad en compuestos orgánicos (di­
solventes hidrocarburos), y el grupo polar que proporciona 
la  compatibilidad con el agua.

Estos compuestos son perfectamente conocidos 
y puedan ser fácilmente preparados, por ejemplo, las cla­
ses oxazolinas se preparan por reacción de un alcohol^-amino 
con un ácido graso; el ácido graso saturado, o con dobles 
enlaces proporciona el grupo R^de cadena larga, ¿s i, e l 
-Alkater ge o se deriva de la acc&ón del ácido oláico con 
la 8- amino- 2-m etil- 1,3 pentanodiol.

Estas substancias son grandemente efectivas 
y a la vez económicas para lograr la dispersión del pig- ..
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mentó metálico en composiciones anulsionables en agua. 
Un aspecto deln p resóte  invento consiste en el empleo 
de los compuestos heterociclicos de nitrógeno terciario, 
del carácter señalado, en cantidad aproximada del 3 al 
85% en peso relativo al peso del aluminio presente, en 
presencia de los otros ingredientes, en las composicio- 
nes de que se trata.

La oxazolina, insoluble en agua, Alkaterge ü, 
mencionada, es la  & *olell-4-m etil-4-hldroxinetil-5-etil- 
2oxazolina. La tensión interfacial de su solución al 
0,1% en hidrocarburos minerales frente al agua es de 8,5 
dinas. Su fórmula estructural es la siguientes

^GiHgOH

C H__17 33 ,CH-
'CHg

H 
8 5

Otra oxazolina adecuada, insoluble al agua es 
la  8-oleil-4 ,4-dihidroxlm etil-2- oxazolina producida por 
reacción del tri-hidroximetil-*amino metano con ácido oláico. 
Las características de tensión superficial son del orden 
de la anterior, y su fórmula estructural:

N-

Ĉ yHgg—

.GHgOH

líi producto conocido oomo Alkaterge T, es una 
oxazolina insoluble al agua, similar f  al menos quími­
camente, al compuesto acabado de mencionar y perfectamen­
te adecuado para su uso en estos compuestos, su tensión 
interfacial es de l,5dinas en sol. al 0 , 1% en hidrocar­
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buros minerales, frente al agua. Este y el j&katerge C. 
son productos comerciales de la  Comercial Solbents oorpo- 
ratión, asi como otros productos apropiados, como el Al** 
katerge 0 , que es una 2-oxazolima sustituida.

Otro ejemplo de agente de superficie activa 
adecuada, es el Agente 3577 Baae, de la  clase de los 
triazoles ya mencionados. Es el 3-oleil-5-am ino-4,l,S- 
triazol. Su tensión interfaoial en sol. al 0.1% en hi­
drocarburos minerales, frente a l agua es de 2,4dinas. su 
fórmula estructural es:

^17^33

-NHg

Como ejemplo de una imidazolina apropiada para 
su uso en este invento, pueden citarse los productos cono­
cidos como Hopeockex Concentrado, Nalcamine (2-13, Apiñe S20 
y Amine S Base. la tensión interfacial de todos ellos fuó 
inferior a 1,0 dinas. La fórmula estructural de uno de 
e llos, como ejemplo, identificada como l(R-hidroxietil) 
- 2- o l e i l - 2- imidazolina, es la siguiente:

C17HS3— \  /H a
\-CHgCHg04

Ya hemos indicado que la, substancia amonlaoal 
es importante, y su misión es la de formar un jabón de base 
v o lá til con el ácido o ácidos grasos contenidos en la pasta 
metálica. Estos ácidos grasos se utiliza^ como lubrifican-, 
tes durante la  molienda de los polvos metálicos, y algunos 
de ellos, por ejemplo e l ácido esteárico, contribuye a pro­
porcionar a la pasta de aluminio su característica "Leafing".
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Si la pasta o polvo métálioo, está libre de ácido graso, 
debe añadírsele a la  presente composición, preferiblemen­
te antes que la resina dispersa el agua, o su equivalente. 
39a. aigunos casos, incluso parece ventajoso agregar más 
ácido graso, independientemente de la que lleve la  Pasta 
o pigmento metálico a fin  de proporcionar una mayor can- 
tidad de jabón de base vo lá til para ayudar a la emulsión 
o dispersión. Estos ácidos grasos pueden ser saturados 
o con dobles enlaces y pueden contener desde 12 a 28 áto­
mos de carbono. Como ejemplos podamos citar, los ácidos 
esteáricos (que es el más comunmente usado en la  fabrica­
ción de pastas de aluminio) oláico, láurioo, m lristico, 
palmitico, ripinoláico, etc. El total, referido al peso 
del metal presente puede oscilar del 1 al 10% en peso.

La substancia amoniacal puede ser suministrada 
en su forma más simple (hidróxido amónico), o como cual­
quier derivado amoniacal soluble en agua y que pueda for­
mar el jabón con el ácido graso, siendo capaz de v o la t il i ­
zarse para regenerar después dicho ácido. Hiede emplear­
se cualquier compuesto de amoniaco que tenga estas carac­
terísticas. por su bajo costo, falta de toxicidad, olor, 
e tc ., puede ser ú t il, por ejemplo, la morfolina, ib ga­
ñera! puede usarse, Mdróxido amónico, morfolina, metil- 
amina, etc. y similares; debe ser de tal naturaleza y 
agre^rse en ta l cantidad, que puede proporcionar a la 
composición compláta un pH de por lo  menos 9, necesario
para permitir la formación del jabón, e l -cual ayuda a la

*y
emulsión. Una vez que la película de pintura se ha seca­
do, se evapora la substancia amoniacal y e l ácido graso, 
relativamente insoluble, se regenera.

-  15-
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El agente de unión es una sustancia soluble 
en ag^a y en los disolventes orgánicos. 3& el sentido 
de este invento, el agente de unión debe ser un liqu i­
do orgánico de los grupos siguientes: alcoholes, g lico - 
les , g lico l-e ter , glico^-diéter, etc. que destile a pre­
sión normal por debajo de 200SG. y* que a 2080 muestre 
una tensión de vapor de 0 .0 1  m/ín por lo  menos, y que 
sea miscible en todas proporciones con el agua y con los 
disolventes hidrocarburos. El término "alcohol" se en-, 
tiende como mono alcohol, y el término "g lico l"  como 
dialcohol. un ejemplo es el etilen-glicol-m onobutil- 
eter (llamado, como marca registrada Butil Gallosolve).
Otro ejemplo es el alcohol isoporpillco de punto de ebu­
ll ic ió n  80,460 y presión de vapor a 2osc de 4o m/fa. como 
agente de baja volatilidad, podemos citar el exilen -glicol, 
de punto de ebullición 197,loe y una presión de vapor a 
20SC de 0 ,C2 m/ín. otros agentes satisfactorios son; el 
eslíen-glicol-m onoetil eter, el dietilen g lic o l-d ie t il  
éter, el aleobol dicetónico, e l alcohol butilico tercia­
rio , e tc ., todos ellos capaces de evaporarse durante e l 
secado de la película. 33& general, parece que deben usar­
se en proporción del 5 al 15% del peso total de agua pre­
sente en la  composición de la pintura final, teniendo en 
cuenta que la estabilidad es mala por debajo del 5% y au­
menta por encima del 15% pero afecta a la dispersión de 
la resina, o agente formador de película.

En las pasta metálicas hay presente un disol­
vente orgánico. Segán este invento hay que agregar más 
disolvente, sobre todo en la preparación de lo  que lla ­
mamos "pasta diluida". Cualquiera, entre un gran mimero

-  16 -
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de disolvente puede ser usado, pues no requiere caracte­
rísticas críticas, solo las que se derivan de la toxici­
dad, costo y compatibilidad con los demás componentes. 
Actualmente se prefiere usar disolvente nafta, gasolina 
150-210, o cualquier otro hidrocarburo, como derivados 
del petróleo, esencia de trementina, benzol, toluol, x ilo l , 
ya sean a lifá ticos  o aromáticos, etc. En algunos casos 
el disolvente hidrocarburo puede contener una resina di- 
suelta en é l, como un ligamento dilatador o auxiliar, o 
como único agenta formador de película, capaz de disper­
sarse en medio acuoso por emdlslón del disolvente en el 
agua.

una cantidad adecuada del agente de unión es, 
por ejemplo, 5 partes aproximadamente por 1 parte en peso 
del agente de superficie activa; la cantidad apropiada del 
disolvente hidrocarburo, es aproximadamente de 8 partes 
en peso (incluyendo e l que ya contiene la pasta original) 
por 1 parte en peso del metal. Hay que tener en cuenta 
que para requerimientos especiales, estas cantidades pue­
den variar.

Para ilustrar sobre la presente solicitud, da­
mos los seguientes ejemplos para indicar la forma venta­
josa de practicarse, teniendo en cuenta que no queda limír* 
tado por e llo . Las partes son, siempre en peso.

Eáemnld i

preparación de la composición del pigmento de
aluminb:

Se empleó una pasta de aluminio 'T^afiag", fa­
bricada por molienda del polvo de aluminio con ácido es­
teárico, del tipo comercializado por I.J.F.E.S.A- bajo485
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la denominación comercial de CUZNALjS*/%?A, siendo su 
composición:

68 % de aluminio 
2  % de ácido esteárico

80 % de disolvente hidrocarburo 
100 partes de esta pasta se mezclaron intimamente con 
10 partes de álkaterga T. La "pasta modificada "resultan­
te, se u tiliza  para formar las composiciones de pinturas, 
y la llamaremos en adelante "pasta no diluida". Se enten­
derá que pueden usarse cualquiera otros agentes de super­
f i c ie  activa con las características descritas anterior­
mente.

Ejemplo I I

110 partes de la"pasta no diluida" preparada 
segdn e l Ejemplo I ,  se mezclaron con 35 partes de una re­
sina a lic ic llca  de acetona disuelta en 75 partes de di­
solvente nafta (una resina apropiada es un producto deno- 
miando MS8 , que más adelante identificáronos). Esta resina, 
usada como enlace suplementario, disuelta en e l  hidrocar­
buro es opcional, pero puede usarse no solo e lla , sino 
cualquiera otra, con las propiedades ya dichas, como por 
ejemplo, resinas alquil-estireno, eto. jjl ser agregado 
ya el disolvente, la preparación la llamáronos "pasta di­
luida".

El vehículo "látex", se preparó de la siguien­
te forma:

5 partes de sol. enjagua al lá% de poliacriiato 
de sodio (por ejemplo, semejante a la 
sol. denominada polyco 296-BT, fabri­

cada por la Borden company)

17 -
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 ̂ Partes de sol. en agua al 25%, de hidró-
xido amónico; esta cantidad, en todo 
caso, debe ser suficiente para manto- 
tener la  composición en un pH de al 
menos 9, para formar asi el estearato 
amónico 

200 Partes de agua

SO partes de etilenglicol monobutü éter, como 
agente de unión

160 partes de un "látex" de acetato de polivln ilo 
(conocido como Polyco 678, fabricado 
por la Borden Company).

Se terminó la  composición por adición del vehi- - 
culo "látex", a la  pasta diluida con una apropiada agita­
ción.

La pintura de aluminio de base "látex" resul-i 
tante, aplicada sobre superficies absorbentes (por ejem­
plo, paneles de madera, utilizadas también en los  ejem­
plos III , IV, V y VH) mostró buen b r illo , impermeabili­
dad, adherencia y resistencia mecánica.

EL poliacrilato de sodio es opcional, y se 
agregó para incrementar la viscosidad del "látex". Entre 
otras substancias que pueden usarse como espesantes, se 
encuentran la motil celulosa y la  caseína amoniacal.

Ejemplo IH
33 partes desasta no diluida", preparada de 

acuerdo con el ejemplo I, pero utilizando- la misma can- 
tidad de álkaterge o, en lugar de Alkaterge T, se mezcla­
ron con 6 partes de alcohol isopropilico, como agente de 
unión. A esta mezcla se agregaron &0 partes de agua y

-  18 -
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y 1 parte, aproximadamente de sol. de hidróxido amónico 
al 88 %.

El total se mezcló con 120 partes de "látex" 
de ácido acrilico , es decir la emulsión de una resina 
estar del ácido acrilico  llamado Rhoplex ^0-33, fabrica­
do por Rohm and Haas company.

La pintura de aluminio de base "látex" resul­
tante, mostró las características de impermeabilidad y 
demás condiciones correspondientes al invento, obsérve­

se que en este ejemplo no se usó disolvente hidrocarburo 
adicional por ser suficiente e l que contenía la pasta de 
aluminio in icia l.

Ejemplo IV
Con l io  partes de ía pasta *Sio diluida" del 

ejemplo I , y 70 partes de disolvente nafta de alquitrán, 
se preparó una pasta "diluida".

EL vehículo "látex", se preparó, mezclando 5 
partes de la solución de poliocrllato sódico (Polyco 
296-BTj, con una parte de sol. de hidróxido amónico al 
88%. Por otra parte se disolvieron 50 partes de alcohol 
isopropílioo en 200 partes de agua, y esta solución, se 
agregóal conjunto de poiacrilato-amónico. posteriormente, 
se mezcló todo ello con 120 partes del "látex" de áster 
del ácido a crilico  (Rhoplex AC-33), arriba mencionado. La 
pintura se preparó agregando el vehículo "látex" a la pas­
ta "diluida", obteniéndose con ella buenos resultados.

Ejemplo y ^ "
Se preparó una pasta "diluida", mezclando lio 

partes de la pasta "no diluida" del ejemplo I , con 120 

partes de disolvente nafta de alquitrán y 4o partes de

-  19 -
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una resina da cumarona-indeno (semejante al producto 
"Oumar '* ?3 de la Barrett company de Hontreal), cuya mi­
sión es similar a la resina da cetona a lic íc lica  del ejenw
pío H ; as, por lo  tanto, un ingrediente opcional que ao- 
tda como agente de superficie suplementario y como ligan­
te auxiliar.

Se preparó el vehículo "látex", agregando primero 
5 partes de solución de poliaorilato (polyco 296 Bl) a 3oo 
partes de agua, y después 2 partes de sol. al 28% de hidró- 
xido amónico en agua; luego se agregaron 50 partes de e ti- 
lenglicol-monobutil éter como agente de unión, y e l  con­
junto se mezcló con 16o partes del T.átex" del éster del 
ácido a cr ilico  (Rhoplex AC-33). Ip pintura se preparó, 
agregando el vehículo "látex" a la pasta "diluida", con 
agitación. Tanto on oate como en los demás ejemplos, el 
vehículo "látex" se agrega de forma conveniente en peque-.
Has cantidades, agitando después de cada adición.

Tanto en éste, como en los demás ejemplos, pue­
de usarse polvo de aluminio seco, y empastarlo después 
con la cantidad deseada de disolvente hidrocarburo, en 
substitución de la pasta in icia l.

Se pintaron paneles de prueba con las composi­
ciones finales de los ejemplos H  a V inclusive, y los 
revestimientos resultantes mostraron buen "leafing" y 
perfecto b r illo , excelente resistencia al agua y al des­
gaste.

Ejemplo VI
En este caso se preparó un pigmento de pasta 

de aluminio, triturando e l polvo en total ausencia de 
ácido graso, o cualquier otro lubrificante o agente
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"leafing". se produjo un pigmento de pasta libre  de 
ácido conteniendo 71,3% de laminillas de aluminio y 
38,7% de hidrocarburos minerales.

puede prepararse también desengrasando el 
polvo seco de aluminio, normal en e l comercio, y agre­
gar por fin , la cantidad deseada de hidrocarburo para

1
formar la pasta sin grasa in icia l.

Esta pasta espeoial se transformé en "diluida", 
agregando a 100 partes de ella , 10 partes de Alkaterge T, 
3,3 partes de ácido esteárico y 80 partes de disolvente 
nafta de alquitrán.

El vehículo "látex" contenía;
4 partes de poliacrilato {Bolyco 896-BT#
3 partes de hidréxido anémico a l 88%

330 partes de agua
4o partes de hexilen-gllcol (como agente de 

unién) ; y
188 partes de látex del áster del ácido acrílico  

(Rhoplax áO-33).

La pasta reducida y e l vehículo látex se moa- 
ciaron como en los  ejemplos anteriores.

La composición de pintura resultante, como en 
los  otros ejemplos, comprendía una emulsión orgánica en 
agua satisfactoria, can todas las ventajas del invento. 
Esteejemplo indica que los resultados son igualmente e f ac­
tivos cuando e l ácido graso se aHade separadamente, que 
cuando se contiene en e l aluminio original.

Se realizaron pruebas de comparación con los 
mismos ingredientes y semejante forma de preparación que 
en este ejemplo VI, pero omitiendo algunos ingredientes.
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Ornando se suprimid el ácido graso, la composición final 
fuá una emulsión de agua en substancia orgánica, no sien­
do posible obtener la deseada emulsión de substancia orgá­
nica en agua, seguramente por la ausencia del jabón de 

64o amoniaco, omitiendo e l ácido y e l agente de unión, el
resultado fuá otra vez una emulsión agua en compuesto or­
gánico, igual cpe cuando se omitió solamente el agente 
de unión. Al omitir e l agente de superficiá activa (Al­
icatar ge T), no se pudo obtener, en absoluto, ninguna emul- 

645 slón en la mezcla final, fuese, o no, añadido e l ácido es­
teárico en la proporción señalada en este ejemplo.

Ejemplo VH

Se empleó pasta de pigmento normal, el conocido 

como cuznal 11/13 A, con un contenido aproximado de 
65o 80 partes de aluminio

1,5 partes de ácido esteárico, y
28,5 partes de disolvente hidrocarburo.
Se preparó una pasta modificada, casi "no di-

655 luida", mezclando:
45 partes de Cuznal II/L3 A

5 partes de Alkaterge T
5 partes de disolvente hidrocarburo
0,25 partes de ácido esteárico.

66o De esta se preparó la  pasta "diluida", del s i-  -
guíente modo:

125 partes de la pasta modificada anterior
2 partes de ácido esteárico^

100 partes de disolvente hidrocarburo.
665 EL vehículo "látex" se preparó con;

5 partes de la solución de pollacrilato 
(Polyco 296 BT)

3 partes de la solución al 28% de hidróxido
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400 partes de agua ^  ^  ^  ^
50 partes de hexilen-glicol 

160 partes de "látex" del áster del ácido 
acrilico  (Rhoplex ^o-S3)

por mezcla de los dos, - como en los ejemplos
t

anteriores, resultó una pintura de emulsión orgánica en 
agua y con e l pigmento perfectamente disperso.

Se hicieron pruebas, omitiendo eL agente de 
superficie activa (^Lkaterge) y aumentando, a la vez, el 
ácido esteárico, hasta 18 partes de ácido por 90 de pasta 
Cuznal, con lo  cual no se obtuvo ninguna emulsión en la 
mezcla final con el vehículo "látex", jgi otra prueba simi­
lar, se reemplazó la mayor parte del ácido esteárico agre­
gado por ácido oláioo (hasta una composición aproximada de 
90 partes de Cuznal, 8 partes de ácido esteárico y 10 par­
tes de ácido o lé lco ), resultando una emulsión de agua en 
producto orgánico, pero no se pudo lograr la de substan­
cia orgánloa en agua. Esta óltlma prueba indica que cuan­
do el agente de superficie activa insoluble en agua es 
reemplazado, ai. este caso con ácido oláico, no se obtie­
nen los efectos deseados. estas dos liltimas pruebas 
se aumentó la  cantidad de amoniaco para asegurar la for­
mación de mayor cantidad de jabón, por la presencia de 
mayor proporción de ácido graso; pero, segdn se ha visto, 
sin obtener resultado apetecido.

Ejemplo VIH 
*y.

este caso, la dispersión acuosa del agente 
formador de película es consecuencia de la emulsión del 
pigmento en la fase orgánica, por estar dicho agente con-
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Se preparé la pasta modificada como en el ejem­
plo VH, incluyendo áLkaterge T como agente de superficie 
activa. La pasta diluida contenía:

300 partes de pasta modificada 
5 partes de ácido oléico s 

150 partes de solución de resina I-ÍS2 al 50% en 
xileno

150 partes de barniz de espato (segdn la Especifi­
cación Federal U.S. TT-V-119), y 

12o partes de disolvente hidrocarburo.
La resina MS8 es una resina a lic íc lica  da ace­

tona de la Howards and Sons Ltd. de Goruvall, Ontario (Ca­
nadá) , sensiblemente igual a la resina #f2 descrita en la 
publicación siguiente: British Intelligence Objetives sub- 
Oommittee, Final Report N% 689, Iton 22. "Investigation 
o f synthetic Resins Used in the gorman surface coating 
Industry" pg. lo l-loS , por S.R.W, Martin, J.D. Morgan y 
G. Weatherston, Marzo-^bril 1946, publicado por B .I.O .S., 
38 Bryanston Sq., Londres, W.l. Inglaterra.

El vehículo acuoso, está constituido por.
5 partes de solución de hidróxido amónico al 86%

TOO partes de agua, y
75 partes de etilen-glicol-monobutll éter (como agon­

ía  composición final se obtuvo mezclando:
780 partes de vehículo acuoso, y 
73o partes de pasta "diluida", 

obteniendo la omisión deseada, de emulsión orgánica en 
agua, de acuerdo con e l invento. Esta composición mostró

te de unión.
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buena acción "leafin^" (y el correspondiente brillo) , tan­
to en superficies absorbentes como en no absorbentes.

El procedimiento y la  composición del invento, 
se adapta bien con gran variedad de agentes dispersantes 
y formadores de películas. Otros ejemplos de dichos agen­
tes, son: un látex de resina estireno-butadieno (ta l como 
el Dow 512-E, fabricado por la 3)oi& Chemical Company) un 
látex de acetato de polivin ilo (tal como el Bakelite WC- 
130), una resina alquídica emulsionable (como el synthemul 
1504 de la  Relchold Chemicals, In c .) .

En todas las composiciones obtenidas segdn este 
invento, la estructura final debe comprender una emulsión 
de substancia orgánica en agua. Durante la adición del 
vehículo acuoso (el cual puede ser un látex como en ciertos 
ejemplos) , a la  pasta diluida, en pequeras cantidades, pue­
de aparecer primero una emulsión agua en substancia orgá­
nica, pero conforme se va agregando más vehículo acuoso, 
se cambia al tipo de emulsión deseado.

Al aplicar la pintura, durante el secado, el 
agua se evapora (o, si el material a revestir es poroso, 
se absorbe) concentrando la suspensión de la emulsión has­
ta que ásta se rompe, posiblemente con una inversión an­
terior al tipo agua en substancia orgánica; los disolven­
tes orgánicos pueden entonces actuar sobre las partículas 
de resina en el látex (o el agente formador de película) 
con una aparente hinchazón, disolviendo las capas super­
fic ia les  de dichas partículas, con lo  cual se adhieren 
fuertemente unas a otras y a lá& laminillas metálicas pre­
sentes, mientras se evapora el disolvente. E¡L cualquier 
caso, toda el agua y los disolventes orgánicos se evaporan,

as ^
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y e l jabón de base vo lá til se descompone, liberando el 
amoniaco (o equivalente) que escapa y dejando él ácido 
graso,

Los revestimientos finales,secos, mostraron 
una excelente resistencia a los humos, muy superior al 
de las pinturas convencionales oelo-resinosas de alu­
minio. Foseen muy buena resistencia al desgaste por la 
acción adhesiva que las partículas de resina, o simila­
res, tienen para las laminillas metálicas. Ti^en bue­
na resistencia al lavado puesto que están libres, rela­
tivamente, de sustanoias solubles eh agua y por que la 
estructura de la película es muy coherente.

Descrito suficientemente él objeto de la pre­
sente solicitud, debe hacerse constar que es susceptible 
de cualesquiera modificaciones de detalle que no alteren 
su fundamento.

- 2J 0 T A -
Los puntos de invención no propia ni nueva, 

pero no establecida ni practicada en 3Bspaña, que se pre­
sentan para que sean objeto de esta patente dé intro­
ducción, en España, por diez años, son los siguientes;

1 3 . -  procedimiento de incorporación de pig­
mentos metálicos en compuestos de recubrimiento, carac­
terizado por la  dispersión, en medio acuoso, de una mez­
cla, formativa de película de recubrimiento, compuesta 
por un pigmento de aluminio en escamas, un hidrocarburo 
disolvente v o lá til y un modlfieador de tensión superfi­
c ia l, soluble en el hidrocarburo citado, poseyendo, él 
modificador de tensión, una solubilidad en agua no su­
perior al 2% y teniendo urna tensión superficial tal que,

26 -
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cuando alcanza una concentración del 1% en. solución en 
eter de petróleo, presenta una tensión, respecto al agua, 
inferior a 12 dinas por centímetro cuadrado.

2a.- procedimiento de incorporación de pigmen­
tos metálicos en compuestos de recubrimiento, según reivin­
dicación anterior, caracterizado por la adición de un ácido

T
graso a cuyo efecto se muele, e l  aluminio en escamas, en 

presencia del ácido, al que arrastra.

3s .- procedimiento de incorporación de pigmen­
tos metálicos en compuestos de recubrimiento, según reivin­
dicaciones anteriores, caracterizado por la adición de un 
liquido que une el modificador de tensión al hidrocarburo 
disolvente y al agua, preparado de manera tal que se eva­
pore al secar la dispersión acuosa de le  mezcla formativa 
de pellada  a la  que se ha añadido e l pigmento metálico.

4 B,- procedimiento de incorporación de pigmen­
tos metálicos en compuestos de recubrimiento, según reivin­
dicaciones anteriores, caracterizado por que el liquido que 
determina la  unión es un monoalcohol, g lic o l, g lic o l eter 
o g lic o l dieter y hierve a menos de 2oos C. y posee una 
tensión de vapor de un mínimo de o , 01  mm. a 2oa c.

5S.- procedimiento de incorporación de pigmen­
tos metálicos en compuestos de recubrimiento, según reivin­
dicaciones anteriores, caracterizado por que el producto 
modificador de tensión es un compuesto nitrogenado tercia­
rio  h eterocid lco , con una cadena cerrada incluyendo, por
lo  menos, un átomo de nitrógeno terciario un vértice y

-y
teniendo una pluralidad de sustituyentes en los otros vér­
tices, siendo uno de los sustituyentes un grupo alkilo o 
alkenilo con 12 a 22 átonos de carbono, siendo por lo  me-
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nos unos de los otros sustituyentes un grupo polar y el 
resto sustituyentes no polares tales como nitrógeno o 
grupos alk ilicos que tienen de 1 a 5 átomos de carbono.

6a.- procedimiento de incorporación de pigmen­
tos metálicos en compuesto de recubrimiento, segdn reivin­
dicaciones anteriores, caracterizado por que el modifica­
dor de tensión superficial es un sustituido 2 oxazo lina 
alcanzando de un 8 a un 85% en peso respecto al aluminio 
contenido en la mezcla, con adición posterior de un 1 a 
un 10% de ácido esteárico, basado en el peso del aluminio
contenido.

7s.- procedimiento de incorporación de pigmen­
tos metálicos en compuestos de recubrimiento, segdn reivin­
dicaciones anteriores, caracterizado por que el modificador 
de tensión es 8-oleU-4rmetil-4-hidroximetil-&*oxazolina.

83.- procedimiento de incorporación de pigmen­
tos metálicos en compuestos de recubrimiento, segdn reivin­
dicaciones anteriores, caracterizado por que el agente mo­
dificador es 8-oleil-4.4-dihidroxim etil-2-oxazolina.

9 3. -  procedimiento de incorporación de pigmen­
tos metálicos en compuestos de recubrimiento, segdn reivin­
dicaciones anteriores, caracterizado por que el compuesto 
variador de tensión es 1 (S -h idroxietil)-2- o l e i l - 2-imlda- 
aolina.

103.- procedimiento de incorporación de pigmen­
tos metálicos en compuestos de recubrimiento, segdn reivin­
dicaciones anteriores, caracterizado por que el producto 
modificador de la tensión superficial es 3 -o le i l -5-gnino- 
4 .i .s .- t r ia z o l .

113.- procedimiento de incorporación de pigmen-
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tos metálicos en compuestos de recubrimiento, segdn reivin­
dicaciones anteriores, caracterizado por que logra un com­
puesto semejante a una pintura o tinta que lleva incorpora­
do un pigmento metálico en emulsión en agua estabilizada 
mediante un hidrocarburo disolvente, un agente modificador 
de tensión superficial, un agente que une al agua y al h i­
drocarburo el pigmento metálico y un agente auxiliar emul- 
sor constituido por un ácido graso y un derivado amoniacal 
v o lá til encaminado a volatilizarse al secarse el compuesto 
d e r ecub r imlento.

18s.- procedimiento de incorporación de pigmen­
tos metálicos en compuestos de recubrimiento, segín reivin­
dicación anterior, caracterizado por que la base vo lá til es 
amoniaco.

133,- procedimiento de incorporación de pigmen­
tos metálicos en compuestos de recubrimiento, segón reivin­
dicaciones anteriores, caracterizado por que la  emulsión 
posee un pH valorado en cerca de 9.

14a.- procedimiento de incorporación de pigmen­
tos metálicos en oompuestos de recubrimiento, segdrn reivin­
dicaciones anteriores, caracterizado por que e l compuesto 
de recubrimiento va dispersado en el agua en forma de látex.

ISO.- "ER0CBD3MIENK) DE INCORPORACION DE PIGMEN­

TOS METALICOS 3N CCMUIESTOS DE RECUBRIMIENTO".

Tal y como se ha descrito en. la  memoria que an­
tecede y para los fines que se han especificado.

Consta la presente memoria descriptiva de 
veintinueve hojas escritas a máquina por una sola cara.

Madrid, 1̂3 <̂e Febrerc de 1968
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