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' La presente invención se relaciona con un dispositivo que—

funciona a modo de cilindro giratorio para un material en forma de la­

mina y que comprende un conducto de distribución de aire conectado a 

un dispositivo de suministro de aire.

Para el secado y otro tratramiento de papel, celulosa y mat¡ 

riales análogos de forma laminar, se ha recorrido cada vez más a la - 

práctica de hacer avanzar el material sin emplear transportadores me­

cánicos y dejando que la lámina sea sostenida y avanzada a través de 

la planta merced al medio de tratamiento dirigido contra la lámina en 

forma de chorros. A fin de obtener la necesaria superficie de evapora­

ción dentro del espacio disponible, la lámina de material es transpor­

tada en la mayoría de los casos a través de la planta en una serie de 

vueltas zigzagueantes. Para sostener la lámina en los puntos de giro, 

las plantas están equipadas con el necesario ndmero de rodillos gira­

torios. En vista del heoho de que durante el proceso de secado el ma­

terial laminar se halla ordinariamente sujeto a considerable contraooi) 

ha resultado ser difícil el ajuste de las velocidades de rotación de 

los diferentes rodillos giratorios, de tal manera que correspondan - 

precisamente a la velocidad efectiva de la lámina en el rodillo en 

cuestión. A pesar de la disposición de complicados y costosos engra­

najes diferenciales y de dispositivos de embrague deslizables, exis­

te todavía el riesgo de que en algunos puntos de giro el material la­

minado resbale sobre el rodillo giratorio, causando determinadas tos­

quedades superficiales y deterioro de la calidad.

Es un objeto principal de esta invención el vencer el oitado 

inconveniente sustituyendo los rodillos giratorios por un conducto es­

tacionario de distribución de aire. La invención se caracteriza por - 

que el conducto tiene una sección transversal sensiblemente semicircu­

lar y porqué la porción arqueada de la superficie situada frente a la 

lápina que gira está perforada, y además porque el conducto, a cada -



-lado de dicha porción perforada, está provisto ce una ranura longitu- - 

dinal oon una forma tal que el aire proyectado al exterior forma una 

cortina dirigida hacia la lámina formando así un espaoio entre la lá­

mina y al conducto a fin de mantener en dicho espaoio una sobrepre- 

sion estática suficiente para hacer girar a la lámina alrededor de - 

los conductos sin fricoión. ,

Una versión preferible de la invención se caracteriza por- 

. que las dos ranuras oitadas se hallan configuradas de modo que comu­

niquen a las cortinas de aire dirigidas hacia la lámina una direoción 

oblioua de flujo apuntando hacia el espacio separado/que antes se ci­

ta.

'5

15

Seguidamente se describirá la invención más detalladamente 

con referencia al adjunto dibujo, que muestra una planta secadora de 

pepel equipada oon dispositivo de giro de acardo oon la invención, y 

en el que:

La figura 1 ilustra una sección vertical y longitudinal de 

la planta secadora.

La figura 2 muestra una vista frontal de un dispositivo de

giro.

20

25

30

Y la figura 3 representa una sección transversal del dispo­

sitivo de giro a lo largo de la línea 111-111 de la figura 2.

En el dibujo, 1 designa una planta secadora de una lámina 

de papel 2 a la que se hace avanzar a través de aquélla en una serie 

de vueltas horizontales 2a, 2b, 2c, etc. La necesaria cantidad de medi¡' 

de tratamiento es suministrada por una serie de oajas insufladoras 3 

dispuestas entre las vueltas de la lámina, cuyo medio de tratamiento 

es proyectado contra la lámina en forma de finos ohoyos a través de 

las paredes perforadas de las cajas orientadas hacia la lámina, soste­

niendo dichos chorros en la versión mostrada a dioha lámina y haciéndo­

la avanzar. El medio proyectado contra la lámina es descargado a tra-
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-ves de los conductos 4 dispuestos entre dichas cajas insufladoras y - - 

dirigido a unos dispositivos circuladores y alentadores (no mostrados) 

oonectados a dichas cajas insufladoras y conductos de descarga. Los 

dispositivos de giro 5 están montados en cada punto de giro de la lamí 

na y comprenden, de aouerdo con la invenoión, un conduoto de distribu- 

ciói/de aire de una construcción mostrada detalladamente en las figu­

ras 2 y 3* Dichos conduotos, que son suministrados con aire a la nece­

saria presión desde un dispositivo (no mostrado) a través de las tube­

rías 6 oonectadas a ambos extremos de los conductos, tienen una pared 

recta 7 y una pared semiciroularmente curvada 8 orientada hacia el ma­

terial laminar. La pared 8 últimamente citada está provista de una se­

rie de aberturas de salida $ uniformemente distribuidas sobre toda la 

longitud del conducto. Este tiene además sobre oada lado de la citada 

porción perforada adyacente a la pared recta 7 una ranura longitudinal 

10 con una forma tal que el aire proyectado al exterior forme una cor-} 

tina dirigida hacia la lámina, abriendo así un espacio entre la lámina 

y el conducto a fin de mantener dentro de dicho espacio una sobrepresií 

estátioa sufioiente para determinar el giro de la lámina alrededor del 

referido conducto sin fricción. Las citadas ranuras 9 reciben, como 

en la versión mostrada, preferiblemente una forma tal que comuniquen 

a las citadas cortinas de aire una dirección oblicua de flujo apuntan­

do hacia el espacio abierto.

Se ha desorito la invención en relación con una planta seca-' 

dora en la que el material laminar es transportado de manera sostenida 

por aire, que es el terreno de aplicación más esenoial de la invenoión. 

Por supuesto que ésta puede aplicarse también a plantas secadoras que 

empleen transportadores para hacer avanzar a la lámipa.

REIVINDICACIONES
1. Dispositivo de giro para un material en forma de lámina 

para el secado, y otras tratamientos del papel, celulosa y materiales
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análogos, que comprende un conducto de distribución de aire conectado _ 

a un dispositivo de suministro de aire, caracterizado porque el conduc­

to tiene una sección transversal sustancialmente semicircular, y por­

que la porción arqueada de la superficie del mismo orientada hacia la 

lámina que gira se halla perforada, y ademas porque el conducto está 

provisto, a cada lado de dicha poroión perforada, de una ranura longi­

tudinal con una forma tal que el aire proyectado al exterior forme una 

cortina dirigida hacia la lámina, abriendo así un espacio entre la lámina, 

y el conducto a fin de mantener dentro de dioho espaoio una sobrepresió^i 

estática suficiente para hacer girar a la lámina alrededor del conduc­

to sin fricción.

2. - Dispositivo según la reivindioaoión 1, caracterizado poij- 

que las dos ranuras citadas tienen una configuración tal que comunican 

a las cortinas de aire dirigidas hacia la lámina una direoción oblicua 

de flujo apuntando hacia el espaoio abierto.

3. - Se reivindica por último como objeto sobre el que ha 

de reoaer la Patente de Invención que se solioita; "DISPOSITIVO DE 

GIRO PARA UN MATERIAL EN FORMA DE LAMINA PARA EL SECADO Y OTROS TRATA­

MIENTOS DEL PAPEL, CELULOSA Y MATERIALES ANALOGOS"

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la presente 

Mámoria que consta de oinoo páginas esoritas a máquina y dibujos ad­

juntos.

Madrid, 13 de Febrero, 1962 

ALFONSO UNGRIA
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ALFONSO UNOMA
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