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R1 invento se refiere a un dispositivo para elevar y
transportar bloques de masa, especialmente bloques de hormigén
poroso en estado plastico. En la fabricacién de partes de cons-j
truccion de hormigon poroso, por ejemplo dé placas, se fabrica .
previamente un blogque de masa grande que todavia en estado plas-
tico se corta, en una maguina seccionadora, en partes de cons- 1

i truccién, por ejemplo en placas. En esto es necesario elevar y

transportar hasta encima, de la mesa de una maquina, cortadora

al bloque de masa fabricado por vaciado de un molde, todavia en:

Vol t

estado plastico. A este fin se ha propuesto utilizar la caja
j del molde del vaciado para el transporte de elevacién del blo-
que de masa, cuyo molde para este fin se compone del marco del

molde, respectivamente de las cuatro paredes laterales y de lis-

tones del fondo sujetos sobre la cara interna del mismo o angu-

los del fondo, sobre los que se apoya el blogue de n:asa. Estos

listones de fondo, sin embargo, ofrecen para el bloque de masa

plastico muy sensible sélo un apoyo insuficiente, de modo que

existe el peligro de la formacidon de fisuras, especialmente en

el caso de dimensiones mayores de los bloques de masa,

M N

La disposicion de listones de fondo en el marco del

-y

molde, que forman una parte del fondo del molde de vaciado, ha-,
ce necesaria la constitucion especial del fondo del molde, asi j

como también de la mesa de la maguina cortadora. Por esta cons-

iy -

titucion de la caja del molde y del fondo del molde se dificul-

talajuntahermética delmolde, asi como por laformacién de

ngulos también sedificultala necesaria limpieza delmolde.

Algo semejante le pasa a la mesa de la maquina. Ademds en este

[ TIT e i - .
[N/ p—

transporte elevador del bloque de masa con la caja del molde
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éste tiene que ser desarmado sobre la mesa de la maquina. Es-
5 .
to no solo es complicado, sino que trae consigo también el pe-

—r k™

I ligro de dafarse el bloque de masa, porquerias paredes latera-

les de la caja del molde, en consideraciéon a listones del fon- j

I
do, tienen que levantarse del bloque de masa en direccion hori-j

i zontal.

1 ] ]

i Los inconvenientes precedentes del transpor-ij
te elevador anteriormente conocido de bloques de masa, se eli- 1

g minan gracias al invento.

El dispositivo elevador segun el invento con-

¥
i siste esencialmente en dos placas prensoras que se extienden

por toda la longitud de las superficies laterales y adecuada-
mente también portoda la alturadel bloque demasa, Yy una o ;

§ varias tenazas elevadoras, compuestas cada una de un cabezal

transversal, dos palancas de apriete apoyadas oscilsblemente

en sus extremos, Yy undispositivoimpulsor, con elque estas

palancas de apriete se hacen oscilar y se aprietan contra las

——-

- -

placas prensoras.

Los detalles y las ventajas de este nuevo

dispositivo se explican en lo que sigue a ba.se del dibujo, que
contiene un ejemplo de ejecucioén.
i Nos muestra;

i La fig. 1 una vista anterior de UN disposi-

J tivo elevador con bloque de masa, el i

la fig. 2 la correspondiente vista lateral,

la fig. 3 detalles del dispositivo elevador

de la fig. 1.



, En el dibujo se ha. designado con 1 un bloque
de masa, respectivamente un bloque de hormigén poroso, que pue-i
de tener por ejemplo una longitud de 6 nty una. anchura de 2 m.

y una altura de aproximadamente 0,5 m. Para, el transporte ele-

(SS9

1 va.dor de este bloque de masa en estado plastico se aplica se-

i gan el invento el principio de apriete, es decir que mediante

un dispositivo elevador a modo de tenaza se comprimen las pia-

cas prensoras 2 en las superficies laterales del bloque de ma-

Sy

sa tan fuertemente que la fuerza de friccion producida por es-

ta. fuerza de apriete entre el bloque de masa 1 y las placas

prensoras 2 es mayor que el peso propio del bloque. Por las

fuerzas prensoras que en la fig. 1 estan indicadas en P, y que

ventajosamente a,tacan principalmente en la zona inferior de

las superficies laterales del bloque, se comprime algo el blo-

-

que de masa 1. Esta deformacién que solo importa pocos milime- 1!

tros muestra sus efectos solamente en las zonas marginales la-

o/ 1mm

terales del blogue de masa y no perjudica., que estas zonas mar-j

ginales se dividan en partes constructivas en la siguiente sub-

= LT

ivision delbloque. !

Como se ha indicado en la fig. 1, en este trans-

L

porte de elevaciodn puede utilizarse ventajosamente un bloque de
masa, cuya seccion transversal se estrecha hacia abajo un poco
en forma de cufa. Sin embargo, en ello la anchura inferior del
: blogue de masa es solo por algunos milimetros menor que la an- g
[ ]

J chura superior del mismo. Por este estrechamiento del bloque !

i - . i, i, o T
! masa hacra abajo se consigue un cierto efecto de cufa, es decir

queelbloque demasa al comprimir las placas prensoras 2 a las!
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. superficies laterales no sélaemente se sostiene por la fuerza !

de friccién, sino también al mismo tiempo por este efecto de

cufia. En un transporte de elevacién con tal blooue de masa es- .
! i
trechado, por lo tanto, puede reducirse correspondientemente !

la fuerza de presidén P. Esto también estd vigente ademids cuan-

do, como se ha mostrado a titulo de ejemplo en la fig. 1, las
fuerzas prensoras P atacan en la zona inferior de las superfi-
]

cies laterales. Entonces las fuerzas prensoras ejercidas sobre

1
|

el bloque de masa son mayores en la zonz inferior que en la su{
perior, de modo que en la zona inferior se consigue una defor-i
mecidén algo mayor del bloque de masa y por ello tanbién un cier-
to efecto de cuila.

Para la ejecucién del nuevo procedimiento sir-
ve en el ejemplo de eJecucién mostrado un digpositivo elevador,

que estd formado de las dos placas prensoras 2 antes menciona-

f das, que se extienden por toda la longitud de las superficies

laterales y adecuadamente también por toda la altura del bloque

de masa, ¥ una‘respectivamente varias tenazas elevadoras. Es~
tas tenazas elevadoras se componen en cada caso de un cabezal §
transversal 3, dos palances de apriete & situadas oscilablemen-
te en 4 en sus extremos y un dispositivo impulsor, con el que

estas palancas de apriete besculan en la .direccién A ¥y se aprie:

tan contre las placas prensoras 2. En el ejemplo de ejecucidn

. 4
mostrado, las palancas de apriete 5 estam constituidas con dos

brazos y en el cabezal transversal 3 estédn dispuestos dos ci- _
i
lindros hidrdulicos 6, cuyos émbolos 7 de presién stacan en los

brazos de palanca 5a superiores de las palancas 5 de apriete.
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Con estos cilindros de presidén hidrdulicos, por lo tanto, pue-f

den ejercerse en cade tenazs elevadore considerables fuerzas

P de apriete sobre lae placasg prensoras g, gue por ejenplo en
las dimensionee antes mencionadas de un Bloque 1 de masa pue- |

|

den importar 2.000 kg. Para transmitir estas elevadas fuerza
de pfesién a una mayor longitud de las‘placas prensoras 2, en '
los extremos inferiores de las palancas de apriete 5 estén disT
puestas respectivamente carriles 8 de apriete horizontales. %
Para conseguir une trnsmisidn lo méds uniforme posible de estas%
fuerzas, segtn la fig. 3, en cada carril de apriete 8 estd dis;
puesto un listén 9 de apriete de material eldstico, por ejem= |
plo de goma, de dureza correspondiente.

En una mayor longitud del bloque de masa,
como se ha representado, estan dispuestas varias tenazzs eleva;
doras, estando dispuesto un soporte elevador comfin 10, que reu-
ne entre si respectivamente soporta az los cabezales transversaf
les 3 de las distintas tenazas elevadoras. En el soporte 10 |
estan previstos ojales ll para el atague de un 6rgano elevador:
(cadena o cable). |
| Como se ha representado en el dibujo, cada
placa prensora, adecuadamente en la zona inferior, esté refor-;
zada por un listdn 12 que se extiende por toda la longitud de
la placa. Ventajosamente este listén ests estrechado en forma
de cufia en la seccién transversal hacigyabajo. Pg; ello, al

comprimir los carriles de apriete 8 contra este listén cunei-

forme se garantiza una elevacidédn segura, respectivamente tame
|
|

bién se evita un resbalamiento a tirones hacia abajo del bloqup
‘e {
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de masa con las placas prensoras 2, de modo que por ello se
v evita una elevacidn a tirones qué pondria en peligro sl bloque
de masa y que ocasionaria eventuaslmente una formecidn de fisu-

ras.
3

Resulta ademds ventajoso utilizsr places
4 prensoras 2, que forman dos paredes laterales del molde, que

ﬁ sirve para el vaciado del bloque de masa, Después del vaciado
f se quitan gélamente las dos paredes frontales del molde, de mo-é

' do que permanezcan en el blogue de masa las paredes laterales 2§

%gdel molde. Esto tiene la ventaja de que, por una parte, el blo-'

éque de masa, por separacidén de las paredes laterales del nolde
Ey por aplioacidén de las placas prensoras, no aqueda dsfiado, y,‘
E;por otra parte, la adherencia ceusada gl vaciar el bloque de na~
isa entre éste y las paredes laterales del molde apoya a la elei
i!Vacién del bloque de masa, ya que ésta fuerza de adherencia se
Esuma a la fuerza de friccidn producida por el prensado.

J Después de la elevacidn antes descrita del |
"bloque de masa ¥ deépués de depositarle sobre la mesa de una |

!méquina cortadora, deben guitarse las placas prensoras latera-
i
|

"les 2. A este fin, segin el invento, en cade placa prensora en

i su borde superior y en la cara exterior estd previsto un carril

;dores 14, que estin dispuestos en los brazos de palanca 5 de

‘las tenazas elevadoras.
| 7

Las figs. 1 y 3 muests®n estd disposicidn

}durante el proceso de elevacién, Tan pronto el bloocue de nasa

iesté depositado sobre la mesa de la maquina, se eliminan las

ﬂfuerzas de presidn P, es decir que las palancss 5 de apriete
| 3

' éacodado 13, en el que con gran holgura enganchan gsnchos eleva-'



ae oscilan algo contrariamente a la direcciéon de la flecha A,
y después se levanta el dispositivo elevador. En ello se apli-
can los oarriles de apriete 13 contra los ganchos 14 de los
brazOB de apriete, de modo que con éste pboceso se levantan

y quitan las placas prensoras 2 separandose del bloque de ma-
sa 1.

El dispositivo segun el invento también es
adecuado para el transporte elevador de bloques de masa, cuya
altura sea menor que la altura de las placas prensoras 2, es
decir, menor que la altura del bloque de masa ilustrado en la
fig. 1 Tal bloque de masa de menor altura esta indicado en 1°
en la fig. 3. En este caso se disponen arriba maderos distan-
ciadores 15 o semejantes, que reciben la presién de apriete de
las placas 2 en la zona superior, entre las dds placas prenso-
ras 2. De esta manera puede elevarse y transportarse un bloque

de masa de altura menor sin dafio alguno.
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La presente patente de invencidon contiene

las siguientes reivindicaciones:

1.- Dispositivo elevador para elevar y trans
t

portar bloques de masa, especialmente bloques de hormigdén poro-!

so en estado plastico, caracterizado por dos placas prensoras

que se extienden por toda la longitud de la.s superficies late-
rales y adecuadamente también por toda la altura del bloque de
masa, Yy una o varias tenazas elevadoras, que se componen cada

una de un cabezal transversal, dos palancas de apriete apoya-

das oscilablemente en sus extremos, Yy un dispositivo impulsor,
con el que se oscilan estas palancas de apriete y se comprimen
contralas placasprensoras.

2_.- Dispositivo elevador segun la reivindi-
cacion 1, caracterizado porque en los extremos inferiores de
las palancas de apriete estan dispuestos carriles de apriete
horizontales que transmiten la presidn de apriete en una mayor
longitud sobre las placas prensoras.

3. - Dispositivo elevador segun la reivindi
cacionl ,caracterizadoporque las palancas de apriete estan i
constituidas con dos brazos y en el cabezal transversal estéan

dispuestos dos cilindros hidraulicos, cuyos émbolos de presidn

atacan en los brazos de palanca superiores de las palancas de

apriete.

4. - Dispositivo elevador segun la reivindi-i

cion 1, caracterizado porque varias tenazas elevadoras estan

dispuestas en una viga que une a los cabezales transversales.
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5.- Dispositivo elevador segun la reivindioa-
cion 1, caracterizado porque cada placa prensora, adecuadamen-:
te en la zona inferior, esta reforzada por medio de un listén j
que se extiende por toda la longitud de I% placa.

6.- Dispositivo elevador éegun la reivindioa- !
oién 5, caracterizado porque este listén, en seccién transver-

sal, estad estrechado hacia abajo en forma de cufa.

7. - Dispositivo elevador segun la reivindic

cioén 2, caracterizado porque cada carril de apriete muestra un

listén de apriete de material elastico.

8. - Dispositivo elevador segun la reivindica-

cion 1, caracterizado porque cada placa prensora en el borde

superior muestra un carril acodado en la cara exterior, en el ,
que desde abajo enganchan con gran holgura unos ganchos eleva-
dores, que estan dispuestos en los brazos de palanca de las :

tenazas elevadoras.

9.- Dispositivo elevador segun la reivindica-
cion 1, caracterizado porque las dos placas prensoras forman
las dos paredes laterales del molde que sirve para el vaciado
del bloque de masa.

10.- Dispositivo elevador para elevar y trans-
portar bloques de masa.

Segun de describe y reivindica en la presente
memoria descriptiva y se ilustra con los dibujos que a ella i
se acompafian. Consta esta memoria, de daiez hojas foliadas y es-

critas a maquina por una sola de sus caras.

marti a 3fiB. H2



GasbetonwerK josef nebal c.m.b.H* Hoja, dnica
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