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 ̂ E l in ven to  se r e f ie r e  a una unión a in g le te  para careos

compuestos por b arras p e r f ila d a s , en e sp e c ia l marcos de ven­

tanas y  p u ertas y  s im ila re s , con a l menos una p ieza  in te r c a ­

la d a , que e s tá  re c ib id a  en una guía p r e v is ta  en lo s  lados in -  

5 t e r io r e s  de la s  b arras p e r fila d a s  que han de s e r  unidas**en 

cada esquina ensamblada a in g le te . *****

En una unión angular a in g le te  de e s te  t ip o ,  conocida
. .  .****'

-por l a  s o l ic i t u d  de patente alemana publicada na 2 . 441f$6 9 * 

l a  p ie za  in te rc a la d a  c o n s iste  en un elemento sustancialm en- 

10 t e  p lan o, que se  extiende a lo  la rg o  de lo s  can tos de* Aa unión 

a in g le te  y  que,en un extremo e stá  dotado de una p u n ^ y ,  en 

su otro  extrem o, de una in c is ió n  an gular. La p ie za  in te rc a la d a  

se  in s e r ta  en una g u ia  p re v is ta  en e l  lado in t e r io r  áq..áos 

b arras p e r f ila d a s  de un marco de ventana, que chocan en tre s i ,

15  de modo que¿ siendo in v is ib le  desde e l  lado e x te r io r  d e l mar­

co , tapa l a  ju n ta  a in g le te . La s u p e r fic ie  de la  p ie za  Ín te r -  

ca la d a  que tapa l a  ju n ta , se recubre con una masa para s e l l a r ,  

a e fe c to s  de herm etizar l a  ju n ta  a in g le t e .  Una unión en a rra s­

t r e  de forma y  fu e ia a  de la s  barras p e r f ila d a s , no ha s id o  pre- 

20  v i s t a ,v n i  es p o s ib le , en l a  d isp o sic ió n  conocida. Como la s  fu e r ­

zas actuan tes en l a  p rá c tic a  sobre un marco de ventana, por 

ejem plo, como consecuencia de tensiones térm icas, cargas del 

v ie n to  o rem olinos, e tc é te ra , son co n sid e ra b les, no es l a  p ie ­

za in te rc a la d a  conocida capaz de, por encima de su función de 

25  t i r a  m etá lica  herm etizante, g a ra n tiza r  también e l  soportar
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1 su ficien tem en te de manera mecánica la s  fu e rza s  a ctu a n tes. Una 

compresión mecánica, de la&  b arras p e r fila d a s  en lo s  cantos^ de 

l a  ju n ta  a in g le t e ,  im prescindible en t a le s  marcos a e fe c to s  

de e v ita r  una ranura en l a  ju n ta  a in g le t e ,  no es p o sib le  tam- 

 ̂ poco.

En o tr a  unión an gular;a  in g le te  conforme a l  Modelo de 

U tilid a d  alemán n6 7 . 146 . 378 , b arras p e r fila d a s  m etá liq e s, que 

s irv e n  de armadura, están  in sertad as e n l a s  cavidades*de ba­

rra s  de p lá s t ic o  p e r f ila d a s , unidas por lo  pronto en tre s i  de

10 manera s u e lta ,  y  f i ja d a s  entre s i  dentro de e l l a s .  Para e l lo
- * 

están  in serta d a s en la s  cavidades de la s  b arras p erfiT aáas de

armadura, en cada esquina a in g le ta , sendos pares d e 'p ie za s  in -
* *

*  * *  *

te re a lad a s separadas, a c iertas d is ta n c ia  la t e r a l  una^de^la o tra  

entre la s  que en cada caso sé in s e r ta , por e l lado d el ren valso  

1$ d el marco, una contrachaveta en una abertura e x is te n te  en e l 

m arco{exterior de p lá s t ic o , para comprimir la s  dos p iezas in ­

te rca la d a s  en e l  in g le te , y  e s ta b le c e r  un a rra s tre  por f r i c ­

ció n  en tre  la s  b arras p e rfila d a s  de armadura. A con tin uación  

se  sueldan en tre s i  la s  barras de p lá s t ic o  p e r fila d a s  en la s  

20 esquinas ensambladas a in g le te .

Con e s ta  unión angular conocida no es p o sib le  ju n ta r en­

tr e  s i  lo s  cantos de lo s  co rte s  a in g le te  de la s  b arras p e r f i ­

lad as in t e r io r  de armadura, y  e v ita r  a s i  una hendidura en l a  

ju n ta a in g le t a .  Tampo e stá  p r e v is to , n i  es p o s ib le , e l apre- 

2$ tamiento de la s  b arras de p lá s t ic o  p e r fila d a s  e x te r io r e s . A
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1 e l lo  se  v ien e  a sumar to d avía  e l  q n e l a  soldadura de la s  ba­

r r a s  p e r f ila d a s  de p lá s t ic o  es p o sib le  únicamente por medio 

de un costoso  procedim iento e sp e c ia l de soldadura. E l cono­

cid o  procedim iento de soldadura a tope, no es a p lic a b le .

5 E l invento se ha propuesto c re a r  una unión anguíbr* *a in ­

g le t e ,  que r e s u lte  o b ten ib le  de manera s e n c i l la  y  económica 

por v í a  m ecánica, que sea a p lic a b le  universalm ente, tan to  pa­

ra  marcos macizos de p lá s t ic o , como también para marcñ&s*met&- 

l i c o s  o marcos combinados de metal y  p lá s t ic o ,  y  por l a  que se  

10 e v ite  sé  produzcan separaciones en l a  ensambladura a * S o le t é .

A p a r t ir  de una unión angular a in g le te  d el tipó*3a¿ncio-

nado a l^ p rin c ip io , se  resu elve  e s te  problema por e l  hébRo de
+ $

que como g u ia  e s tá  p re v is ta  una in c is ió n , que en cadá.*&&só 

se  extiende p a ra le la  a lo s  cantos cortados a in g le te  de la s  

15 dos b arras p e r f ila d a s  y  e s tá  dotada de n erv io s de m ateria l o 

de medios de f i ja c ió n  s im ila re s  que lim ita n  con la s  s u p e r fi­

c ie s  de c o r te  de l a  ensambladura a iu g le t e ,  y  como p ie za  in ­

te rc a la d a ; a l menos una p ieza  de a p r ie te , que en caja  en a rra s­

t r e  de forma y  de fu e rza  por encima de lo s  n erv io s de m a te ria l; 

20 y  que oprime una con tra  l a  o tra  la s  b arras p e r fila d a s  que se 

pretende u n ir , a , lo  la rg o  de l a  l in e a  d e l c o rte  a in g le t e .

Para e s t a b i l iz a r  aún más l a  Unión angular a in g le te , se 

propone d isp on er,op u esta  paralelam ente a l a  ranura p re v is ta .e n  

l a  pared in t e r io r  d e l lado e x te r io r  d e l marco, una segunda r a -  

25  mura, que se  p r a c t ic a  en un tabique p re v is to  en e l  in t e r io r
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d el p e r f i l .

Convenientemente poseen la s  ranuras una sección  tra n sv e r­

s a l  de forma de T. Ahora b ien , pueden e s ta r  dotadas también de 

forma de U, o b ien  e s ta r  conformadas a manera de c o la  de n i la -

5

10

15

20

25

no.

De acuerdo con o tra  c a r a c t e r ís t ic a  im portante d e l inven­

to , la s  ranuras estén  p racticad as por un procedim iento de con-. A * * *

formado con'arranque de v ir u ta s . Como otro  perfecciodataiento 

del in ven to, la s  ranuras se pueden p r a c t ic a r , tan to  en e l  mar­

co armado, terminado ya de montar, como también en lo g 'a iv e r -
. ** ***

sos p e r f i le s ,  antes de s e r  armado e l marco. ***'*

Es conveniente que la s  ranuras desemboquen en e l.'lá d o  in ­

t e r i o r  de l a  moldura d el marco, y  terminan d elan te  de¿**lado ex­

t e r io r  opuesto de la  moldura. Ahora b ie n , como v a r ia n te  pueden 

también, a l a  in v e rsa , desembocar en e l  lado e x te r io r  de la .m o l-

dura, y  term inar d elan te  de l a  pared p e r f ila d a  d el lado in te -
' ' ' *

r io r  de l a  moldura. S i  e x is te n  v a r ia s  ranuras en una esquina a 

in g le t e ,  es p osib le.tam bién  uná combinación de e s ta  forma de 

r e a liz a c ió n . En l a  p r á c t ic a  se  preverán la s  aberturas de la s  

ranuras en cada-caso en e l s i t i o  en que sean más fácilm en te  

a c c e s ib le s  en e l  montaje y/o donde sean ópticam ente menos mo­

le s ta s  estando e l  marco montado.

P referib lem en te posee l a  p ie za  de a p r ie te  s a lie n te s  de 

su je c ió n  unidos a tra v é s dé un puente de n erv io s  para formar 

una s o la  p ie z a , que están  d isp uestos a lo s  dos lad os de dicho
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 ̂ puente y  sob resalen  del mimso, correspondiéndose sus s e c c io ­

nes tra n s v e rs a le s  sustancialm ente con l a  forma de l a  sección  

tra n sv e rsa l de la s  ranuras. G racias a e l lo  r e s u lta  p o s ib le - la  

in s e rc ió n  en las. ranuras de l a  p ie za  de a p r ie te , c o n s titu id a  

 ̂ por una s o la  p ie z a , de manera conducida forzosam ente. Conve- 

nientemente c o n s is te  l a  p ieza  de a p r ie te  en un m ateria l más 

duro con re la c ió n  a l  m aterial de la s  b arras  p e r f i la d a s ^ p l  

iqarco. De manera ve n tajo sa  es e l  la rg o  de l a  p ie za  de'Stpíriete 

aproximadamente ig u a l que la  lon gitu d  de lo s  cantos cortad os a 

10 in g le t e .  Para aumentar e l a rra s tre  de forma y  f r ic c ió n  *eñtre 

l a  p ieza  de a p r ie te  y  la s  ranuras, es conveniente que *ies s a -  

l íe n t e s  de su je c ió n  de l a  p ieza  de a p r ie te  posean adióismalmen- 

te  un p e r f ila d o  re tic u la d o  o s im ila r , que actúe en,contí^t de 

l a  d ire cc ió n  de in serció n  de la  p ie za  de a p r ie te .

15 Para l le n a r  todo e l la rg o  de l a  secc ió n  tra n sv e rsa l de

la s  ranuras, l a  p ie z a  de a p rie te  p resen ta  ventajosam ente, en 

su extremo d e lan te ro , v is to  en l a  d ire cc ió n  de in s e rc ió n , un 

contorno adaptado a lo s  extremos de la s  ranuras y ,  en su e x tre ­

mo p o s te r io r , úna in c is ió n  cóncava^ de forma an gular.

20  Como l a  p ie za  de a p rie te  e s tá  conducida con en caje  a pre­

sió n  en la s  ran u ras, es conveniente que l a  boca de entrada de 

l a  p ie za  de a p r ie te , formada en tre lo s  s a lie n te s  de su je c ió n , 

e s té  ensanchada en su sección  tra n sv e rsa l en l a  parte*extrem a 

adelantada en su d ire cc ió n  de in s e rc ió n . Con e l lo  se  f a c i l i t a  

25 e l  enchufe de l a  p ie z a  de a p rie te  sobre lo s  n erv io s  de m a te ria l,
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10
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20

25

m ientras que durante e l  procese de in se rc ió n  de l a  p ie za  de 

apriete-propiataente dicboT é s ta  se  cen tra  por s í  s o la  en la s  

ranuras, debido a su conducción exacta  en gu ía  de medidas 

f i e l e s . , ' . -  . -

Especialm ente para m ejorar l a  herm etización de la  junta
#* e * a * #

a in g le te , es ven tajoso  que l a  p ieza  de a p r ie te  e s té  f i ja d a  

adicíonalm ente en la s  ranuras, por medio de un pegamento.

El invento se e x p lic a  a con tin uación  con más d e ta lle  a 

base d el d ib u jo ; en é s te  muestran:

La f i g .  1 , un marco de ventana convencional, v is t o  *de 

fr e n te ;  ,
. . . .

l a . f i g .  2 , un d e t a l le  "A" de l a  f i g .  1 , a m ayordescaía, 

de una esquina d el marco, representado en p e rsp e ctiv a  *y**nies- 

p ie c e  ordenado;

l a  f i g .  3) l a  esquina a in g le te  conforme a l a  f i g .  2 , 

en p o sic ió n  ya  armada;

l a  f i g .  4  y  l a  f i g .  5. d is t in t a s  o tra s  formas p o sib le s  de 

secc ió n  tra n s v e rs a l para la s  in c is io n e s  y  p ie za s  de a p r ie te , 

según la s  l in e a s  de c o rte  IV-IV y  V-V en l a  f i g .  3 í

l a  f i g .  6, una esquina d e l marco en d espiece ordenado s i ­

m ilar a l a  f i g .  2 , s i  b ien  con dos in c is io n e s  y  dos p iezas de 

a p r ie t e ;

l a r f i g .  7 , l a  esquina a in g le te  conforme a l a  f i g .  6 , 

en p o sic ió n  armada y  combinada con un marco in t e r io r  de r e ­

fu e rzo , unido a tra v é s  de una escuadra;
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l a  f i g .  8, una sección  según la  l in e a  V III-V III  en l a  

f i g .  7 ; '

l a  f i g .  9 , una sección  tra n sv e rsa l del p e r f i l ,  represen- 

; tada en p e rsp e c tiv a , con dos in c is io n e s  dotadas de bocas de 

 ̂ entrada d isp u estas opuestamente; *.***1

l a  f i g .  10, l a  p ieza  de a p rie te  conforme a l a  firg:**2,

Con un p e r fila d o  a manera de r e t íc u lo ;

l a  f i g .  1 1 ,  l a  esquina a in g le te  de un marco me^^áLco 

unido mediante una escuadra, en p osició n  armada, con marco de 

^0 p lá s t ic o  colocado encima desde un lado,- y  . . . . .

l a  f i g .  12 , una sección  según l a  l in e a  X II-X II &n**la f i g .  11
' - ' ***

Rn l a  f i g .  1 ha sido  representado un marco de vsnthha, que

e stá  compuesto por barras p e rfila d a s  s u e lta s  1 a 4 , duelen la s
*̂* **+

esquinas están  unidas entre s í  a in g le te .

En l a  rep resen tación  en p ersp ectiv a  d e l d e t a l le  "A" de l a  

f i g .  1 ,  mostrada a mayor e sc a la  en l a  f i g .  2 , se  a p rec ia  que 

la s  b arras p e r fila d a s  1 ,  2 están  dotadas de sendas gu ias 5 y  

respectivam ente 6 , en la s  que es in s é rtá b le , en l a  d ire c c ió n  

de l a  f le c h a  8, una p ieza  in te rca la d a , que en gen eral ha sid o  

20 designada con 7 , con o b jeto  de e s ta b le c e r  una unión en tre la s *  

dos b arras p e r f ila d a s . De acuerdo con e l  in ven to, la s  gu ias 

5, 6 están  formadas por in c is io n e s  á manera de ranuras 5 ' ,  5" 

y  respectivam ente 6 ' ,  6 ", que se extienden p a ra le la s  a lo s  

cantos 9, 10 cortad os a in g le te  de cada dos b arras p e r fila d a s  

25  que chocan en tre s i  1 , 2  ó 2 , 3 ó 3$4 ó 4 ,1  de cada esquina a
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i  in g le t e .  Las in c is io n e s  a manera de ranuras 6 de dos b arras 

p e r fila d a s  1 ,  2 están  d isp u estas de manera s im é trica  con res-* 

pecto a lo s  cantos 9, 10 de l a  unión a in g le te , y  pueden t e ­

ner la s  formas más d iversas de sección  tra n s v e rs a l, pudiendo 

 ̂ e s ta r  co n figu rad as, por ejem plo, en forma de U ( f i g .  *4 ) , en 

forma de c o la  de milano ( f i g .  5 )t en form a.de T o en cu a lq u ie r  

o tra  forma. Las in c is io n e s  a manera de ranuras están  p r a c t ic a -  

das en todos lo s  ejemplos de r e a liz a c ió n  mostrados ed**el mate­

r i a l  de la s  b a rra s  p e rfila d a s  por un proceso de tra b a jo  con 

10 levantam iento de v ir u ta s , por ejem plo, fresa d o , aburiT J*por

serrad o, e tc é te r a , siendo a fe ctad a s, según la  forma &é*la s e c -  

c ió n  tra n sv e rsa l de la s  barras p e r f ila d a s , o b ien  tandeólo una 

pared in t e r io r  1 ' ,  2 ' ,  o b ien  v a r ia s  paredes 1 ' ,  2 ' in f e r io r e s , 

opuestas dentro de l a  sección  tra n sv e rsa l de l a  b a rra  p e r f i lá ­

i s  da, y  también tabiques interm edios 1 " ,  2 " .  M ientras en l a  r e ­

p resen tación  en la s  f i g s .  2 , 3 , 5* 6  ̂ 7 y  8 son a fe ctad a s por 

la s  in c is io n e s  5* 6 dos; pares 1 ' ,  2 ' y  1 " ,  2" en cada caso ,

' muestra e l  ejemplo de l a  f i g .  4  exclusivam ente una ranura ú n i­

c a  p ra ctica d a  en l a  ca ra  in te r io r  de fu era  1 ' ,  2 ' de la s  b a- 

20  r r a s  p e r f ila d a s  1 , 2 .  S i  la s  ranuras están  p r e v is ta s  tan  so lo  

en una pared de la s  b arras p e r f ila d a s , es conveniente e le g ir  

l a  pared in t e r io r  correspondiente a l a  ca ra  e x te r io r , es d e c ir , 

a l a  s u p e r fic ie  v i s t a  de la s  barras p e r f ila d a s , de modo que l a  

ranura se  encuentre lo  más c e rca  p o sib le  d el canto e x te r io r  9, 

25  10  d el in g le t e .  Las ranuras 5, 6 se pueden f r e s a r  en e l marco
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 ̂ una vez ya armado é s t e .  Tiene ésto  la  v e n ta ja  de que todas la s

ranuras en la s-d o s/b arras p e r fila d a s  que chocan en tre s i  en l a

esquina a in g le te  pueden se r  p racticad as conjuntamente en la s

paredes del p e r f i l  en una s o la  operación, lo  que g a ra n tiza  una
* + +

 ̂ gran p re c is ió n  en e l  tr a b a jo . A lternativam ente es p o n ió le , no 

o b stan te, p r a c t ic a r  también la s  ranuras en la s  diversas* b arras 

p e r f ila d a s , antes de armarse e l  marco.

Tal como se  a p recia  en e l  d ibu jo, la s  ranuras se ex­

tienden sustancialm ente de manera continua por todo e l  la rg o

iO de lo s  cantos de l a  ju n ta  a in g le te , y  en sus lados v u e lto s
*  *  +h a cia  e l  plano de c o r te  a in g le te  están  lim itad a s p og 'p ervios 

de m ateria l 1 1 ,  1 1 ' ,  12 , 1 2 ' ,  asimismo continuos, y  que,,.* con 

ayuda de l a  p ie za  in te rca la d a  7 , hace p o sib le  una uirjj&n; en 

a r r a s tr e  de forma y  fu erza  de la s  b arras p e r fila d a s  en cada 

1$ esquina a in g le t e .

Como p ie za  in te rca la d a  7  s ir v e  una p ie za  de a p r ie te , que 

se  in s e r ta  en la s  ranuras 5 , 6 de la s  b arras p e r f i la d a s . La 

p ie za  de a p r ie te , c o n s iste n te  preferentem ente en una s o la  

p ie za  ( f í g s .  2 , 4 , 5 / 6 , 10 ), posee s a lie n te s  de su je c ió n  13 ,

20  14 , 1 3 . 16 ( f i g .  2 ) ,  o respectivam ente 1 3 ' ,  1 4 ' ( f i g .  4 ) , o

respectivam ente 15 -  18 ( f i g .  5)t cuya forma de secció n  tra n s­

v e r s a l se corresponde sustancialm ente con e l contorno de l a  

secció n  tra n sv e rsa l de la s  ranuras, y  que en cada caso están  

unidas en tre s i  a tra v é s  de un puente de n ervios 19  -  2 2 . La 

25  p ieza  de a p r ie te  c o n s is te  en un m ateria l más duro que e l  ma-
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1 t e r i a l  d el que están  hechas la s  b arras p e r f ila d a s , y  re c ib e

una to le ra n c ia  en menos, con respecto  a  la s  ranuras, de modo

que a l s e r  in se rta d a  en e l l a s ,  se in cru sta  en e l  m ateria l de

la s  b arras p e r f ila d a s , garantizando con e l lo  tma unión abso-
*  *  *

5 lutaicente s ó lid a  y  segura, en l a  que prácticam ente re s u lta n

im posibles separaciones én tre la s  s u p e r fic ie s  v is t a s  d é*las

b arras p e r fila d a s  unidas a in g le t e .  Los s a lie n te s  de su jec ió n

de l a  p ie za  de a p r ie te , que sobresalen  d el puente de*m ervios,

poseen adicionalm ente, t a l  como se  a p re c ia  en l a  f i g .  10, u n '

10 p e rfila d o  a manera de r e t íc u lo ,  por ejem plo, dientes*Hé* s i e -
* **.

rra  23, que actúa en con tra de l a  d ire c c ió n  de sú in&&ceión.
* ** a

La in se rc ió n  de l a  p ie za  de a p r ie te  en la s  ranuras s ^ / f á c i l i -  

t a  por e l  hecho de que en su p arte  extrema adelantadá..bp l a  

d ire cc ió n  de in se rc ió n , l a  boca de entrada 24  e s tá  ensanchada 

1$ con r e la c ió n  a la  acanaladura de gu ía  25 s ig u ie n te , lim ita d a  

por lo s  s a lie n te s , de su je c ió n , de modo que esto s s a lie n te s  de 

su jec ió n  13 -  16 y  respectivam ente 1 3 ' ,  1 4 ' ,  pueden fo rzo sa ­

mente in c id ir  de manera suave sobre lo s  n ervios de m ateria l 

11 , 1 1 ' ó respectivam ente 1 2 , 1 2 ' ó respectivam ente 1 3 ' ,  1 4 ' ,  

20  antes de u n irse  fijam en te con e l lo s .  En l a  forma*de r e a l iz a ­

ció n  de una p ie za  de a p rie te  mostrada en l a  f i g .  10, posee 

é s ta  una punta 26  adaptada a l in g le te , m ientras que, en su 

extremo p o s te r io r , presen ta una hendidura angular 2? . Según 

l a  co n fig u ra ció n  de lo s  extremos de la s  ranuras en la s  b arras 

^5 p e r f ila d a s , l a  punta puede e s ta r  también redondeada o con fo r-
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1 mada de cu a lq u ie r  o tra  manera. La conformación d e .lo s  contor­

nos de lo s  extremos de l a  p ieza  de a p r ie te  s ir v e  en primer 

' término a l a  f in a lid a d  de que, estando in sertad a  l a  p ieza  de 

a p r ie te , r e l le n e  la s  ranuras d e .la s  barras p e r fila d a s  en to -  

5 da su lo n g itu d . I,.M

M ientras en e l  ejemplo conforme a  la s  f i g s . 2 , <5? *16, 7 t 

8, 9̂  12 l a  boca de entrada de la s  ranuras 5, 6 e s tá  situ a d a  

en e l  lado in t e r io r  de l a  moldura d el marco, de modoí^ue l a

p ieza  de a p r ie te  puede in s e rta rs e  desde e l  lado in t e r io r  de

^0 la  moldura, es naturalmente también p o s ib le  p rever la . .&?ca

de entrada en e l  lado opuesto, o se a , en e l  lado e x te g íb r  de
*..*

l a  moldura d e l marco. La boca de entrada se  dispone ddPYenien-
* + *  e

temente, a s e r  p o s ib le , siempre donde no m oleste ópticam ente.
. " * . * * *

También es p o sib le  prever, en lu g a r  de tan  so lo  una 

1$ unión de ran ura/pieza de ap rie te  en cada esquina d e l marco, 

dos (según se a p re c ia  en la s  f i g s . , 6 ,  7 , 8, 9) o más puntos 

de unión, que se  disponen-a c ie r t a  d is ta n c ia  unos de o tro s , 

y  de lo s  que a l  menos dos uniones de ranura/pieza de a p rie te  

están  p re v is ta s  en la s  proximidades de la s  s u p e r fic ie s  e x te -  

20 r io r e s  d el marco, para asegurar una d is tr ib u c ió n  uniformé de 

la s  fu e r z a s . En t a l  d isp o sic ió n , y  a l  ig u a l que en e l  ejem­

plo  conforme a l a  f i g .  9, es p o sib le  también disponer l a  bo­

ca  de entrada de una de la s  ranuras 5 en é l  lado in t e r io r  de 

la  moldura d e l marco, y l a  dé l a  segunda en e l lado opuesto 

25  d el marco.



1

5

10

15

20

2$

-  13 -

M ientras e l  ejemplo de acuerdo con l a s . f i g s .  2 , 5 rep re­

sen ta  la  esquina de un marco de p lá s t ic o  m acizo, en e l  que la s  

b arras p e r fila d a s  están  mantenidas unidas exclusivam ente a 

tra v é s  de la  unión angular conformé a l  in ven to , se  a p recia  en 

l a  forma de r e a liz a c ió n  según la s  f i g s .  7 a 9 , que la-u n ión  

angular conforme a l  invento es a p lic a b le  d e l mismo nK?do* cuan­

do la s  b arras p e r fila d a s  de p lá s t ic o  se refu erzan  a d ic io n a l­

mente mediante p e r f i le s  de re fu erzo  in te r io r e s  2 8 , 2^,dp me­

t a l ,  pudiendo u n irse  ésto s en la s  esquinas a in g le te  por me­

dio de escuadras 30, de la  manera en s i  conocid a. . . . . .

Otro ejemplo de a p lica c ió n  para la  unión angula!? .cíe acner-

do con e l  invento lo-m uestran la s  f i g s .  11 y  12 . En éaA& ejem-
+  *  *  *

p ío , p e r f i le s  de p lá s t ic o  3 1 , 32 de un marco están  adlidados, 

por una c a ra  del marco, sobre un marco m etálico  3 3 , 34  unido 

en la s  esquinas a in g le te  por medio de escuadras 30 conocidas, 

de modo que se  produce un marco combinado de m e ta l/ p lá s tic o .

En e s ta  c la s e  de marco, lo s  p e r f i le s  de p lá s t ic o  31 * 32 están  

asegurados en lo s  cantos cortados a in g le te , exclusivam ente a 

tra v é s  de l a  unión angular de acuerdo con e l  in v en to . La s o l­

dadura a d ic io n a l de ia s  b arras p e r fila d a s  de p lá s t ic o  es su- 

p e rflu a  a e s te  re sp e cto .

Habiendo d e s c r ito  e l  in ven to, se  con sid era  como una nove- 
\ * ' ' 

dad y , p o r .lo  ta n to , reclamamos como de n u estra  propiedad lo

contenido en la s  re iv in d ica cio n es s ig u ien tes:
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1 BEIVINDICACIOl-ÍES

1 .  Una unión. angular a in g le te  para marcos compuestos 

por b arras p e r f ila d a s , en e sp e c ia l marcos de ventanas y 

puertas o s im ila re s , con a l menos una p ieza  in te rc a la d a , que

 ̂ e s tá  r e c ib id a  en una guia p r e v is ta  en lo s  lados in te fió h e s  

de la s  b a rra s  p e r fila d a s  que han de s e r  unidas en cada*es­

quina ensamblada a in g le te , ca ra c te r iza d a  porque como gu ía  

e s tá  p r e v is ta  una in c is ió n  (5, 6 ), que en cada caso  se?*Ex­

tien d e p a r a le la  a lo s  cantos cortados a in g le te  (9 , 10) de 

10 la s  dos b a rra s  p e r fila d a s  ( 1 ,  2 , 31 , 32), y  e s tá  dottfdO'de 

n erv io s de m a teria l ( 1 1 ,  1 1 '  6 respectivam ente 12 , 1 3 t)+que
* * * t

lim ita n  con la s  s u p e r fic ie s  de co rte * d e l in g le te , o b fah  de 

medios de su je c ió n  s im ila re s , y  como p ie za  in te r c a la d a *  a i me­

nos una p ie z a  de a p r ie te  ( ? ) ,  que encaja en a r r a s tr e  de forma 

1$ y  de fu e rza  por encima de lo s  nevios de m a te ria l, y  que o p ri­

me una co n tra  l a ,o t r a  la s  barras p e r f ila d a s  ( l ,  2) que se  pre­

tende u n ir , a lo  la rg o  de l a  lin e a  d el c o r te  (9 ,10 ) a in g le te .

2 . Una unión angular a in g le te  de acuerdo con l a  r e i -  

v i i d l ,  c a ra c te r iza d a  porque la s  in c is io n e s  ($, 6) están  con-

20 formadas a manera de ranuras, que sustancialm ente se extienden 

de manera continua a todo lo  la rg o  de lo s  cantos cortad os a 

in g le t e .

3 . Una unión angular a in g le te  de acuerdo con la s  r e i -  

v in d . 1 ó 2 , c a ra c te r iza d a  porque la s  ranuras (5 , 6) a fectan

25 a por lo  menos la s  paredes in te r io r e s  ( l ' ,  2 ')  de la s  b arras



p e rfila d a s  ( l ,  2, 31 , 32), que corresponden a lo s  lados e x te ­

r io r e s  del marco (s u p e r fic ie s  v i s i b l e s ) .

4 . Una unión angular a in g le te  de acuerdo con una c u a l­

quiera de la s  re iv in d . 1 a 5i c a ra c te r iza d a  porque p a r a le la -  

mente opuesta a l a  ranura ( 5 't  6 ')  p r e v is ta  en l a  pai^dct*inte­

r i o r  ( l \  2 ')  d el lado e x te r io r  d e l marco, e s tá  d isp u esta  a l  

menos una segunda ranura (3", 6 " ) , que e s tá  p ra ctica d a  en un 

tabique interm edio ( l " ,  2 ") p re v is to  en e l  in t e r io r  & c í lp e r f i l .

5 . Una unión angular a in g le te  de acuerdo con cias r e i ­

vin d . 1 a  4 , ca ra c te r iza d a  porque la s  ranuras (5 , 6 ) ^poseen
,  *

una se cc ió n  tra n sv e rsa l de forma de c o la  de m ilano.

6 . Una unión angular a in g le te  de acuerdo con la s .* re i-  

vind^ 1 a  4 , c a ra c te r iza d a  porque la s  ranuras tienen'.^arma de T

7 . Una unión angular a in g le te  de acuerdo con la s  r e i ­

vin d . 1 a 4 , c a ra c te r iza d a  porqué la s  ranuras tien en  forma de U

8. Una unión angulat a in g le te  de acuerdo con la s  r e i ­

v in d . 1 a 7 , c a ra c te r iza d a  porque la s  ranuras ( 5 $ 6) desembo­

can en e l  lado in te r io r  de l a  Moldura d e l marco, y  terminan de­

la n te  de l a  pared p e r fila d a  d el lado e x te r io r  de l a  moldura.

9 * Una unión angular a in g le te  de acuerdo*con la s  r e i ­

v in d . 1 a 7 * c a ra c te r iza d a  porque la s  ranuras desembocan en e l  

lado e x te r io r  de l a  moldura y  terminan d elan te  de l a  pared p er­

f i la d a  d el lado in te r io r  de l a  moldura.

10 . Una unión angular a in g le te  de acuerdo con una cual 

q u iera  de la s  re iv in d . 1 a 9, c a ra c te r iza d a  porque la s  ranu-
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1 ras están  p ra ctica d a s mediante m ecanización con arranque de 

v ir u t a s .

1 1 . Una unión angular a in g le te  de acuerdo con la s  r e i ­

vin d. 1 a 10, c a ra cte r iza d a  porque la s  ranuras están  p r a c t ic a -

 ̂ das en e l marco ya armado. :

1 2 . Una unión angular a in g le te  de acuerdo con*wáa c u a l­

qu iera  de la s  re iv in d . 1  a 1 1 ,  c a ra c te r iza d a  porque la s  ranuras 

están  p ra ctica d a s en la s  d iversas*b arra s  p e r f i la d a s ,fa i t e s  de 

armarse e l marco.

10 13 . Una unión angular a in g le te  de acuerdo con, ̂ 33 r e i ­

vin d . l  a 12* c a ra c te r iza d a  porque l a  p ie za  de apriete?*(7 ) po-
*  *  *  *

see s a lie n te s  de su je c ió n  (13  a 1 6 , 1 3 ' .  1 4 ' )  unidos.*^!T$re s i  

a través*d e un puente de n ervios (19  a 22) para form ar.pna so- 

la  p ie z a , que están  dispuestos a lo s  dos lados d e l puente de 

n e rv io s , sobresalien do de é l ,  y  cuyas seccion es tra n sv e rsa le s  

se  corresponden sustancialm ente con l a  forma de l a  secció n  

. tra n sv e rsa l de la s  ranuras (5 , 6 ) .

1 4 . Una unión angular a in g le te  de acuerdo con la s  r e i ­

vin d . 1 a 13, c a ra c te r iza d a  porque l a  p ie za  de a p r ie te  c o n s is -  

20 t e  en un m ateria l más duro-con re la c ió n  a l m ateria l de la s  ba­

rra s  p e r f ila d a s  d e l marco.

' 15* Una unión angular a in g le te  de acuerdo con la s  r e i ­

vin d . 1 & 1 4 , c a ra c te r iza d a  porque e l  la rg o  de l a  p ie za  de 

a p r ie te  es aproximadamente ig u a l a l la rg o  de lo s  cantos c o r ta -  

2$ dos a in g le t e .
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1 1 6 . Una unión angular a in g le te  de acuerdo con le e  r e i -

vin d . l a  15t c a ra c te r iza d a  porque lo s  s a lie n te s  de sujeción- 

de l a  p ie za  de a p r ie te  que encajan en la s  ranuras, poseen un 

p e r fila d o  a manera de r e t íc u lo  (23) o s im ila r , que actúa en 

 ̂ co n tra  l a  d ire c c ió n  de in serció n  de l a  p ieza  de apriét^^

1 7 . Una unión angular a in g le te  de acuerdo con*l^s. r e i -  

v in d .- l a 1 6 , c a ra c te r iza d a  porque l a  p ie za  de a p r ie te  (7) 

p resen ta, en su extremo delan tero  v is t o  en l á  d ire cc í^ y jd e  in ­

se rc ió n , un contorno (2 6 ) adaptado a lo s  extremos de la s  ra -

10 nuras y , en su extremo p o s te r io r , una in c is ió n  an gu lar..(2 7 )

de forma cóncava. 1 **** ¡
* * * *

1 8 . Una unión angular a in g le te  de acuerdo con.Ta^ r e i -

vin di 1 a 1 7 ) c a ra cte r iza d a  porque l a  boca de entradaf (2 4 ),
** *

formada en tre  lo s  s a lie n te s  de su je c ió n , de l a  pieiza de a p rie -  

1$ t e ,  e s tá  ensanchada en su sección  tra n sv e rsa l en la  zona ex­

trema adelantada en l a  d irecc ió n  de in se rc ió n .

1 9 . Una unión angular a in g le te  de acuerdo con la s  r e i -  

.vind-. 1 a 1 8 , c a ra cte r iza d a  porque l a  p ie za  de a p r ie te  e stá  * 

f i ja d a  adicionalm ente en la s  ranuras mediante un pegamento.

20  2 0 . Se r e iv ir d j" a  por últim o como objeto  sobre e l  que ha

de recaer e l  Modelo de U tilid a d  que se s o l ic i t a :  ÚNA UNIpN 

ANGULAR A INGLETE PARA MARCOS COMPUESTOS POR BARRAS PERFILADAS, 

EN ESPECIAL MARCOS DE VENTANAS Y PUERTAS 0 SIMILARES.
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Todo confarne queda d e scrito  y  reivin d icad o  en la  

presente memoria d e sc rip tiv a  que consta de dieciocho páginas 

mecanografiadas y  dibujos adjuntos.

Madrid, 30 Junio 1 . 982*.+
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