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e '. a 1nglete que, en un extremo esta dotado de una pun%p y, en-:

.‘;.15

2:20.'

-2 RER.: PA/M.349/23

El invento se refiere a una unién a inglete para marces
compuertos poxr barras‘nerfiladas; en especial marcos de-ven-
tanas y puertas ¥ glmllares, con al menos una pleza 1nterca—

lada, que esta reci blda en una guia prev1sta en los lados in-

ter1ores de las barras perflladas que han de ser unldQSven

v..-i

cada esqulna ensamblada a 1nglete.,

Eh una -unidn angular a inglete de este tipo, conoclda

S, e

.~por la sollcltud de patente alemana pnb11cada ne 2 441.969,

: la pieza intercalada con51ste en un e¢omento sustancxalmen-

te plano. que se ext:ende alo largo de los cantos de-&a unidn

'su otro extremo, de una 1nc1816n ansular. La pzeza intercalada -

- se inserta-en una guia prevista en el lado inter;or ée-&os

barras perriladas de un marco de ventana, que chocan entre si
" de modo que, 31endo 1nvxslble desde el lado exterior del mar-
co, tapa la junta a inglete. La superfxcle de la pleza inter—

calada que tapa la junta, se recubre con una masa para sellar,

V a efectos de hermetizar la Junta a inflete. Una unibén ‘en arras-

tre de forma Y fuexza de Tas barras perriladas, no ha 31do pre-
vista,\nl -es poszble, en la dlsposic16n conocida. Como las fuer~.

zas actuantes en la préctlca sobre un marco de ventana. por

egemplo,'como consecuenoia de ten31ones térmlcas, oargas del

f V1ento 0 remollnos, etcétera, son con31derab1es, no es la pie-

‘,za 1ntercalada conoc1da canaz de, por enclma de su funclén de'

'jtf 25.

tira me*éllca hermetizante. garantizar también e* soportar ;7‘
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suflczenfemente de manera mecan1ca las fuerzas actuantes. Unu
compres 16n necénica. de- la&'barras per 1laddq en. los. cantosxde

lavjunta a 1nglete, 1mpresc1nd1ble en tales marcos a efectos

- de. eV1tar una ranura en la Junta a. 1nglete, no es. posable tam- '

000
.

poco.,

’ ’ 0"0'- : .
_ hn otra unlén angular a 1nglete conforme al Hodelo de :
Utilldad aleman no 7 146,378, barras perflladas meta Lcas, que.

sirven de armadura, estan insertadas en las cavxdades de ‘ba=

v‘rras de pléstico perflladas, unldas-por lo pronto entre si de

~~manera suelta, y flaadas entre si dentro de ellas. Para ello.

- o*,

estan 1nsertadas ‘en las cavidades de las barras perflfaéas de

Oioa

.armadura, en cada esqulna a 1ng1eta, sendos pares de* pi%zas 1n-

'tercaladas separadas, a clerta-distancia lateral una'de*la otra,
o entre las que en cada caso se 1nserta, por el lado del renvelso
.del marco, una contrachaveta en una abertura exlstente en-el-
' marco:exterlor de pléstlco, para comprimir las dos plezas in-
tercaladas en el inglete, ¥ establecer un arrastre poer frlc-
‘eibn entre las barras perflxadas de armadura. A contlnuaclon
se sueldan entre si las barras de plastico perleadas»enllas?‘

" esquinas ensambladas a inglete.

Con esta un16n angular conocida no es posible auntar en-

-[tre si los cantos de los cortes a 1nglete de las barras perf1~'

ladas- 1nterior de armadura,»y evltar-asi.una~hend1dura en la.-

aunta a 1ngleta. Tampo esta previsto, ni es poslble, el apre-

:tamlento de las barras ‘de’ plastlco perflladas exterlores. A '

e eRn s s s AN s G e e . e w .



1 'eilo~3e'Viene a supar todavia el que-la soldadura de ias ba~
rras pérfiladas de:ﬁléstico es pgafble unicanente. por medib;
- de-un costoso procedimiento especial de soldadura. El cono-
1c1do procedlmlento de soldadura a_.tope, no es aplzcable.
5 El 1nvento se ha propuesto Crear una un16n angular 2 in-
' glete, que resulte obtenible de manera sencilla y econdmica
por via mecénzca, que sea apllcable unlversalmente, ﬁgggo pa-
e ‘1-  ra marcos macizos de pléstico, como también para marcus«meté— R
o licos o_marqos"combinados de metal y pléstico, y por la qué se
. : S _1o~1~evite se prodﬁican Separaciones éﬁ la'ensambladﬁra'a'fﬁ&lété.g-
IR A partlr de una unién angular a 1n?1ete del t}p;n;;nclo-. h
_% - _.. »,nado al,pr1nc1plo, se resuelve este problema por el ﬂ;;&o deln
' que cong guia esta prev1sta una 1nc1316n, que en cadau&;so
‘se extlende paralela a los cantos cortados a. 1ng1ete de las
15;J,dos barras perfiladas y esté dotada de. nervios de ‘material o
o de med*os de fidacion sim;lares que limitan .con. las sunerfi-~'
‘ fczes de corte de la ensambladura a inplete, y como pieza in~.
 terca1ada, al menos una pleza de avriete, que eneaga en.arras-
‘ ”tre de: forma y de fuerza por envima de los nervios de material,
S A‘2bﬁ'fy que oprime una contra la otra las barraq perfiladas que se
» 'pretende unlr. aqlo 1ar?o de la lénea del corte a inglete.
Para estabilizar atin- més 1a unibn angular a 1nglete, se
"~’propone dlsponer,opuesta paralelamente a la ranura prev1sta en '

la pared 1nter1or del lado exterior del marco, una- segunda ra—;

25; nura, que se pract1ca en un tab1qne prev1sto en el interlor -

T O T o L T IRy g
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del perfil.

Convenientemente poseen las ranuras una seccibn transver-

sal de forma de T. Ahora bien, pueden estar dotadas también de

‘forma de U, o blen estar con;ormadas a manera de cola de mlla-

P

F ..

no.
R k.ﬂ‘p

De acuerdo con otra caracteristzca importante del inven-

_ to, las ranuras estdn practicadas por un procedlmlento de con-

‘ Vformado con»arranque de virutas. Como otro perfeccioﬂamaento

del invento, las ranuras se pueden practxcar, tanto en el nar-

co armado, termlnado ya de montar, como tamblen en 1€ aiver-

LY "‘.
e »

808 perflles, antes de ser armado el marco. S

""1!

Es convenlente que las ranuras desemboquen en el ALédo 1n-.

" terior de la moldura del marco, v terminan delante da&-lado ex~-

terior opﬁesto de_ la*molduré}‘Ahora bien, como varianté'puedeﬂ

tamb1én, a la inversa, desembocar en el ado exterior de 1a.mol-

'dura, y termlnar delante de la vared perfllada del lado ‘inte- .
" rior de la moldura. 81 existen varlas ranuras en una esquina a
’ inglete, es poslble tamblen una combinacién de esta forma de

1reallzac16n. En la practlca se preveran las aberturas de las
‘ranuras en cada\caso en el 31f10 en que sean més facllmente

'~accesibles en el mont aae y/o donde sean optlcamente menos no-

lestas estando el ‘marco montado.,

Prefer*blemente posee la pieza de- ayrlete sallentes de

' suaeclén unldos a traves de un’ puente de nerv1os para formar -

-una sola pleza, que estan dlspues*os a los dos lados de dicho

vy e e et T s s iy Mt iy A M v G i e e e
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puente y -sobresalen del mimso, correspondiéndose sus seccio-

ﬁeSwtran@vemsaies~sustandialmenteucon»la;forma~de laﬂseccién

transvpraal de las ranuras. Graclas a ello resulta p031b1e 1a

1nser01on en las. rannras de la pleza de-. .apri iete, constituida .

LI
s e
~

nor una sola pieza, de manera conduv1da forzosamente. Lonve-"

..gac

' nxentemente cons1ste la pleza de aprlete en un material més
. duro con “elaclén al mauerLal de las barras perflladas,gel

gmarco. De manera ventagosa es el largo de la pieza de anrlete‘

aprox1madamente 1gual que la 1ongitud de los cantos cortados a
inglete. Para aunentar el arrastre de forma Yy ‘ricclén entre
.c‘

1a pieza de aprlete ¥y las ranuras, es conveniente. que‘?es sa—

al-.

' 1ientes de suaeoxén de la. pleza de aprletp posean adic@vnalmen~:

| te un perfilado retzculadn o axmzlar, que actie’ en,contba de

T la’ dzreccxén de inserc;on de la pieza de aprlete.'

-\;5,

20

25

Para llenar +odo Pl largo de la: sec016n transversal de

las ranuras, 1a»p1eza ‘de aprlete presenta-ventaJosamente, en_'

-su extremo delantero, visto en la dlrecc16n de ‘insercibén, un
contorno adaptado a los extremos de las ranuras y, en su extre-

' mo posterior, una 1n01510n c6ncava, de forma anpular.

Como la” pleza de aprzete esté condnclda con encaae a pre~v

Ms16n en las ranuras, ‘es- conreniente que la boca de entrada de
"la p1eza de aprlete, formada entre 1os salzentes de suji ec16n.’
'este ensanchada en ‘su secclén transversal en la narte extrema 1
;adelantada en su d1recclon de 1nserc16u. Con ello se faclllta

el enchufe de la pleza de aprie»e sobre los nervzos de mater1a1 '

.o

N ven A e s
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mientras que durante el proceso de insercién de la pieza de

apriebe: propiamente-dicho; ésta.se centra por si sola enlas

ranuras, debido a su conduccidn exacta en guia de medidas

. ta'

Lspeclalmcnfe para nejorar la hermetlza016n de 12 gunta

'.0.0.

a-inglete, " es ventagosc que la pleza de apriete esté fijada
adlclonalmente en las ranuraa, poxr medlo de un negamento.
El invento se explica a cont1nuac16n con més. deﬁhlle a

base del dlbujo en este nuestran: -

La fig. 1, aun marco de ventana convenclonal, v1s€8'de
. o0

»
K]

';la le. 2, un detalle "A" de la fig. 1, a mayor.eseala,v
de una esqulna del marco, representado en per‘;pectlva :y' 'ties-
piece ordenado; »

la fig. 3, ia ésQuina a iﬁgléte.cohforme,a la fig. 2y-
en posic;én ya armada' | - | ‘ : '

la flg. 4 y la flg. 5, d15t1ntas otras formas 9031b1es de

_se0016n transversal nara las inélslones ¥y piezas de aprlete,

' segin las llneas de corte IV-IV'y v.v en la fig. 3;

la flg. 6, ‘una esqulna del marco en desplece ordenado Sl-

" m1lar ala f1g. 2, si bien con dos 1nclslones y dos plezaa de -

aprlete,

larfiP 7 la esqulna a 1nglete conforme a la fig. 6 '

f.en p051016n armada y comblnada con un marco 1nterlor de re-

fuerzo, unxdo a través de una escuadra,

B IR T rvowesss PSS . P
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’entrada dispuestas opuestamente; v LA

la, fig. 8, una secC16n sephn la’ 11nea VIII-VI A‘ en la
fig. 7; - , ’ '
- la fig.l@, una geccidn transversal del perfil, represen-

tada en perspectiva, con dos incisiones dotadas de bocas de

.. .

1a fig. 10, la pieza de anriete'conforme a la figs*2,

. ¢on un perfllado a manera de reticulo;

- ‘.l

' la fig. 11, la esqnlna a 1nglete de un marco megélico
unido medlan?e una escuadra,»en posicién armada, pon marco de
pléstico-colocado'encima desde un lado, 7 . --uu.

la fig. 12 una secclon sepun la 1inea XII-XII ed"!a fig. 11

En la flg. 1 ha sido representado un nmarco de venxana, que

“esta compuesto por barras perfxladas sueltas 1 a4, Que.en las

‘esqulnas estan unldas entre 31 a 1nglete.

TR

Ln la representac16n en perspectlva del detalle "AY de la

B flg. 1, mostrada 8 mayor escala en la flg. 2, se aprecla que

20

las barras_perflladas 1, 2restan dotadasAde.sendas.guias 5y

.respéctivamente 6, en las que éé insertable,vén la direccidn.
;de la fleona 8, una pieza intercalada, que en general ha sido
'designada con 7, con objeto de establecer una unidn entre laSt"
- dos barras perfiladas. De acnerdo con el 1nvento, las guzas _'LP

S, 6 estén formadas. por 1nc1siones a manera de ranuras 5', 5"

y respectivamente 6' 6", que se extlenden paralelas a los _

':‘cantos 9, 10 cortados a 1nglete de cada dos barras perfiladas

25 . que chocan entre si-l, 262,36 3.4 6 #,l.de_cada esquina a

T
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inglete. Las incisiones a manera de ranuras 5, 6 de dos barras

perfiladas-1, 2-estin-dispuestas de manera simétrica con- res—-

‘pecto a los cantos 9, 10 de ia unidn a’inglete, y pueden te-

ner las formas mas dlversas de seccwon transversal, pudlendo

estar con.ipuradas, por ejemplo, en ‘forma de U (flg. 4), en’

PR
m

' _forma de cola de milano (fig. 5), en forma:de T o en cualquler

otra forma. Las incisiones a manera de ranuras estin practica-
Rl . _ - PR .
das en todos los ejemplos de realizqciénAmostrados eni*’el mate-

rial de las'barraé perfiladas por un proceso de-trabajo con

- levantaniento de virutas, por eaemplo, fresado, aburl‘l, por

« a0

,serrado, etcetera, siendo afectadas, sepun 1a forna &Bola sec-.'

.o,y ,

cibén transversal de las harras perflladas, o bien tan.e0lo una

pared 1nter10r 1, 2', o blen varias paredes l" 2! xn%erlores,

opuestas. dentro de la seccibn transversal deé la barra perfila—

'da, ¥y ‘tambidn tabxques 1ntprmedlos 1", 2 . H1entras en la re-

presentacion en las figs. 2, 3, 5, 6, 7 ¥ 8 son afectadas por

las incisiones 5,6 dos;pares 1' 2" ¥y 1“ 2" en cada caso,

'.muestra el e]emplo de la fip. 4 exc1u81vamente una ranura uni-

ca pract1cada en la cara interior de fuera 1', 2' de las ba-
rras perflladas 1, 2. Sl las ranuras éstin prev1stas tan solo -
en una pared de las barras perf11adas, es conveniente eleglr

la pared inter1or corresnondlente a la cara exterlor, es decir, -

‘a'la superflcle v1sta de las barras perflladas, de modo que 1a-’

rapura se encuentre lo mas cerca p051b1e -del canto . exterior 9,

10 del 1nglete. Las ranuras 5, 6 se pueden fresar en el narco -

e B B s el e e A S s o U SRR IAY D AT A At g AT 4 S Tareps e R f L
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" una vez ¥a armado éste. Ziene ésto lu ventaja de que todas las

ranuras . en; 1as-dos. barras.perfiladas que chocan entre si en la.

esquina a inglete pueden ser practicadas conjuntamente en las

‘paredes del perfll en una sola operaclén, lo que parant1za una

gran preczslén en el trabajo. nlternatzvamente es posioie, no

.

obstante, practicar tamblen las ranuras en las diversas barras

perfiladas, antes de armarse el marco.

. Y

Tal como se aprecia en el dlbuao, las ranuras 9,.-52 se ex-

_tienden sustanclalmente de manera contlnua por todo el largo

de 1os cantos de la: junta a inglete, ¥ en sus lados vueitos

v o,

' vhacla el plano de corte a inglete estén llmztadas pou,gerv;os

deAmaterlal 11, 11', 12, 12', asimismo continuos.y que,’con

ayuda de la pleza 1nterca1ada 7, hace posxble una union'en
’arrastre de forma y fuerza de 1as barras perflladas en cada

iesquina a 1ng1ete.

Como pieza 1nterca1ada ? sirve una pleza de aprlete, ‘que

se 1nserta en las ranuras 5,.6 de las barras perfiladas. La -

pleza dc aprlete, con31steﬁte preferentemente en una so’a

pieza (fl?S. 2, &, 5,6, 10),posee salientes de suaeclén 13,
1%, 15, 16 (fig. 2), o respectlvamente‘;B’, 14 (fig. 4), o

. respectivanente 15 ~ 18 (fig. 5), cuya fdrma de seccidn tians-A4

versal se corresponde sustancialmente con el contorno de la

secclén transversal de las ranuras, ¥ que en cada caso estén‘

'_'unldas entre si a través de un puente de-nervios 19 - 22. La

25

pieza de apriéte consiste en un material mis duro que el ma- -

salem sen o mmpedeint ey BNEmpmn o e N ey ek s s st a e ke S e
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"terial del que estdn hechas las barras perfiladas, y recibe

una.tolerancia‘en;menés_congreapecto a.las ranuras, de modo.

que al ser insertada en ellas, se incrusta en el material de

las barras perflladas, paranvlzando con ello una unlon abso-

"..

'lutamente s6lida 'y segura, en la que practicamente résu1+an

imposibles separaciones entre las superficies V1stas de las -

barras perfiladas unidas a inglete. Los salientes de sujecibn

de la pieza de apriete, que sobresalen del puente de’mervios,
poseen adicionalmente, tal como se aprécia en la fig. 10, un»

perfilado a manera de reticulo, por ejemplo, dientes' 4" sie-

e,

‘rra. 23, que actua en contra de la direccibn de su 1n$éxc1on.~

e o g,

La 1nserc10n de la pieza de anrlete en las ranuras se‘facill-
ta por el hecho de que en su parte extrena adelantada,en Ia'
direccién de 1nsercién, la boca de entrada 24 esté ensanchada
con relacxén a 1a acanaladura de guia 25 siguiente, llmltada
por,los salientes de suaeclon,'de modo que estos salientes de

sujecién 13 - 16 y respectivamente 13', 14, pueden'forzdsaf

- mente incidir de manera suave sobre los nervios de material

11, 11" 6 respectivamente 12, 12' 6vrespectivamenté 13!, 14',

antes de unirse: fijamente con ellos, Enzla forma»de.reaiiza-

f,cién de una pieza de apriete mostfada en la>fig.‘10, posée

ésta’ ‘una punta 26 adaptada al 1nylete, mlentraq que, en su

" extremo posterlor, presenta una hendidura angular 27. Segin

la conflguraclén de los extremos de- las ranuras en las barras

perflladas, la punta puede estar tamblen redondeada’ o confor-

NN e e e o v b e e W T s s e s alen ey s L v
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mada de cualquier otra manera. La conformacién de los contor-
nos de los extremos -de 1a pieza de apriete sirve en primer
térnino a la finalidad de que, estando insertada,la.pieza‘de

apriete, rellene las ranuras de las barras perfiladas en to-

. .
¢ e

da su longitud. - S A

" Mientras en el eaemplo conrorme a las figs. 2, aq-B 2,

| 8, 9, 12 la boca de entrada de las ranuras 5, 6 estéa sxtuada

en elAlado interior de 1a moldura del marco, de’ modongyg la

~ pieza de apricte puede insertarse'deéde‘el lado ianterior de
lla moldura, es'naturalméntp tamb*én‘posible prever la, hoca

) .de entrada en el lado opuesto, 0 sea, en el lado _extexnior de;

la moldura del marco. la boca de entrada se dlspone ¢Qn?en1en-

sea0h

‘temente, a ser posible, _siempre donde no moleste optxcamente.

También es posible prever, en lugar de tan solo una

‘unién de ranura/pieza de apriete en cada esquina del marco,

dos (segun se aprecla en las figs..6, 7, 8, 9) o mis puntos

“de unidn, que se dlsponen‘a cierta distancia unos de otros,
'y de los.qne al menos dos,nniones de ranura/pieza de apriete
‘estan previstas en las proximidades de las superficiss exte-

riores del marco, para asegurar una distribucién uniforme de

las fuerzas. En tal disposicién, y al igual éue en el ejem~ -

"plo-conforme a la fig. 9, es pdgible también disponer la bo-

ca de entrada de una de las ranuras 5 en el lado interior de =

- 1la moldura del marco, ¥ ldfdé’laJseﬁunda en el lado opuesto

del marco.
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Mientras el ejemplo de acuerdo con las.figs. 2, 3 repre-
senta 1la esquina de un marco.de pléstico macizo, en el que las
barras perfiladas estén mantenidas unidas exclusivanmente a

través de la unién angular conforme al invento, se aprecia en

la forma de realizacidén segin las figs. 7 a 9, que la-tmidn

angular conforme al invento es'aplic%ble del mismo muder cuan~

do las barras perfiladas de pléstico se refuerzan adicional-

XX

. mente mediante perfiles de refuerzo interiores 28, 29 ae me-

tal, pudlendo unirse &stos en las esquznas a 1nglete por me— 
dio de escuadras 30, de la manera en si conocida. - eeds
Otro ejemplo de aplxcaclon nara la un16n anpulai.ﬁe dcuerf '
do con nl invento 10nmuestran las figs. ll y "12. En €§§g ejem-
plo, perfiles de plastzco 31, 32 de un marco estén anl;éados,

por una cara del marco, sobre un marco metallco 33, 34 unido

en las esqulnas a 1nglete por medio de.escuadras 30 conocidas,

‘de modo que se _produce un marco combinado de metal/pléstico.

En esta clase de marco, los perfiles de plast;co 31, 32 estan

asegurados en los cantos cortados a inglete, excluslvamente a

- través de"la unién angular de acuerdo.con el invento. La sol=-

20

s

dadura adicional de las parfas pérfila?gs'de éléstico'es'suQ

perflua a gste'respécto.l : | | o
kﬁﬂdbiendo descrito el invento, se ébhsiderﬁ como pna.hove-

dad y, por 10 tanto, eclamambs como de nuestra ﬁropiedad-lo'

contenldo en las relv1ndlcac10nes 51guientes.
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_ RETVINDICACIONES

1. Una unibn angular a.inglete para marcos compuestos
 por'bar§a€ perfiladas, en'eSpectal.marcos-de ventanas y
puertas o similares, con al menos una pleza 1ntercalada, que
esta recibida en una gUIa prevxsta en los lados inteﬁiores
de las barras perfiladas que han de ser unidas en cady san
qulna ensamblada a- 1ng1ete, caracterlzada porque com?.gpla
esti preVLSta vna incisién (5, 6), que ‘en cada caso s ex-
tiende paralela a los cantos cortados a inglete (9, 10) de'
las dos barras perfiladas (i, 2, 31 32), y esta dot&dﬁ’de v
nerv1os de material (11, 11* & ‘respectivamente 12, 15:5 qﬁe;
llmltan con las superficies de corte’ del inglete, o 5&;& de .
med1osvde suaeclén sinmilares, y como pieza_lntercaladak:al me-
nos una pieza>de apriete (7), que éncajé en arréstre &e forﬁd
fy dejfuerza por encima de los nevios de material, y qué obri-
me una contra la otra las barrasvperfiladas (1, 2) que se pre-
tende unir,Aa lo largo de la iinea del corte (9,10) a inglete.
2. Una unién angular a inéleie‘de acuerdo con la Tei-

vim 1, caracterizada porque las incisiones (5, 6) estén con-

‘formadaé a8 manera de ranurag, que sustancialmente se extienden

de manera contlnua a todo 10 largo de los:cantos cortados 8.
“1nglete. '

5. Una unidn angular'a inglete de acuerdo con las rei--

- vina. 1 6 2y caracterlzada porqne las ranuras (5, 6). afectan,

a por 10 menos las paredes inter:ores (1' 2') de las barras

J A VT PR T P TR - W S
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,'qulera de las re1v1nd 1 a 9, caracterizada porque las ranu~-
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perfiladas (1, 2, 31, 32),

que corresnonden a los lados exte-

riores del marco-{superficies.visibles).

4, Una wnidn anpgular

a~inglete de acuerdo con una cual-

ouiera de las reivind 1 a 5, caracterizada porque paralela-

mente opuesta a la ranura (5', 6') prevista en la paréu inte=

»

rior (1', 2') del lado_exter:or del marco, esth dispidsta al

menos una segunda ranura (5", &"), que esta practicada en un

0 sy

tabique intermedio (1", 2") previsto en el interior ed: perfil.

5. Una unién angular

. vind. 1 a 4,'caracterizada

' una seccidén transversal de

~ 6. Una unién angular

vind; 1 a 4, caracterizada

7. Una unién angular

"§ind+ 1 a 4, caracterizada p

. 8. 'Una unién angulat

- vind. 11a17, caracterizada

4can'eﬁ el lado interior de

a 1ng1ete de acuerdo con.las rei-~

porgue las ranuras (5, 6)+poseen .

.
LI R

*forma de cola de milanb. e

sre3

a 1nglete de acuerdo con las*rél-
porque las ranuras tienen’ znrma de T.
a inglete de acuerdo con las rei-
porque lasAranuras tlenen formaade U.

a ‘inglete de acuerdo con las rei-

porque las banuras'(s, 6) desembo-

la &oldura del marco,‘y terminaﬁ de-

lante de 1a pared perfilada del lado sxterior de la moldura. 

9. Una unién angular

“vind. 1 a %y caracterizada

a inglete de acuerdoicon las rei--

pdrque las ranuras desembocan en el

" lado- exterlor de 1a -moldura y tormlnan delante de la pared per-‘_

" f11ada del lado 1nterlor de la moldura.

"10. Una unidn angular a 1np1ete de acuerdo con una *ua;

e e e A N St e S 4 A e bt s T g b s
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ras estéin practicadas mediante mecanizacibn con arranque de

~virutas.

11. Una'unibn'an?ular a inglete de acuerdo con las rei-

f-v1nd. 1l a 10, caracterlzada porque las ranuras estén practica- i

- .
.

das en el marco ya- armado. : _ - SR

*

12; Una unibdn angular a 1nglete de acuerdo con-une LuUR

quiera de ‘las reivind. la 11, caraoterlzada porque las ranuras

estin practlcadas en las diversas:barras perf;¢ada3,ugppes de

armarse el marco.

13, Una unién angulaf a'iﬁélete de acuerdo con,lgs rei--

"v1nd, 1 al2, caracterizada porque la pieza de aprzete *€7) po-.

Q..

see salientes de sujecién (13 a 16, 13°, 14') unldos,e?yre si
a traves de un puente de nerV1os.(19 a 22) para.form;; .pna so-
la pieza, que estén dispuestos a los dos lados del puente de
nerv1os, sobresallendo de él, ¥ cuvas secc1ones transversales

se corresnonden sustanclalmente con la forma de la seccidn

. transversal de las ranures (5, 6).

14, Una unidn angular a ;nglete de acuerdo con las rel-
ﬁand. la 15, caracterlzada porque la pleza de aprlete consis-
‘te en un mater1a1 mas duro.con relacién al materlal de las ba~
rras perfiladas del marco. | k |

'i.15. Una unién angular a 1nglete de acuerdo con las peji-.

'Gind. 1 a 14, caracterizada porque el largo de la pieza de -

apriete es aproximadamente 1gua1 al largo de los.cantos corta-

dos a 1nglete.'

i
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- 16, Una unidn angular a ingléte de scuerdo con las rei-
-wind. 1 & 15, caracterizada porque 1los salientes de sujecidén |
de la pieza de apriete que encajan en las ranuras, poseen un
perfilado a manera de reticulo (2%} o simiiar,4Que'actﬁa.en
'Eoﬁtra la.direc’cién de insercidn de la piez‘a»de ~aprié.tév.z )
7. Una unidn angular a 1nglete de’ acuerdo con¢imdy rel-

md 1 ‘& 16, caracterizada porque la pieza dp anriete- (7)

presenta, en su extremo delantero Vlsto en la dlrecc;:oz:'de :m-

sercibn, un contorno (2 ) adaptado a los extremos de las ra-

nuras y, en su extremo posterior, una incisibn anp;ula..\ﬁ?)

de forma céncava.

'oa
‘

18. Una unidn anp-ular a mp'lete de acuerdo con tl‘fq‘ rei-
vindi 1 a 17, caracterizada porque'la boca de entradq;ggﬁ),
formada entre loé.salicntes de sujecidn, de la piéza de aprie-
te, esti ensanchada on su seccidn transversal en la zona ex-
trema adelantada en la direccidn de insercidn. | '

19.. Una uni».én angular a inglete de acuerdo con las roi-
.vind.'.bl a 18; caracterizada pox:qué la pieza de aprie.tle esta »
iijada adicionalmente en las ranuras mediantefuﬁ pegamento.-

- 20. Se reivirdi~a por Gltimo como objeto sobre el qus na
de recaer el ‘Modzslo de Utilidad  que se.» solicita: UNA UﬁIQN
AN“UIAR A TNGLETE PARA MARCOS COMPUESTOS POR BARRAS PERFILADAS,

EN ESPECIAL MARCOS DE VENTANAS Y PUERTAS O SIMILARES.
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Todo conforne queda descrito y reivindicado en 1a
presente memoria descriptiva que consta de dieciocho péginas

mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 30 Junio 1.982
* BERFARDO UNGRIA
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