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MEMORIA DESCRIPTIVA

pare solioitar

PATENTE DE INVENCION
en
EsPARA

por VEINIE afios
& nombre de ATLGEMENE KUNSTZIJDE UNIE N,V., entidad holan-
desey establecidas en Velperweg 76, Arnhem, Holanda, por:

"UN PROCEDIMIENTO PARA LA MANUFACTURA: DE TEJIDOSY

L=z presente invencidn se refiere & un procedimienw
to para la menufactura de tejidos, procedimiento segin el
cual los hiloa de trama se desenrollan o toman de uno o -
més paquetes de alimentecidn egtacionarios, y son cortg—
dog después- de haber sido introducidos o insertedos en ca
lada.

Este procedimiento es ya conocido. Puede llevarse g
cabo usando un telar sin lenzadera, también conocido y ——
que comprende un dispositivo para insertar o introducir -

P
periddicamente el eabo de hilo libre, de uno o més paque-
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teg de slimentacidén estacionarios,

F1 procedimiento que se indica como conocido es una
versién moderna del procedimiento usuel de tejedura, segin
el cual el hilo de trama se saca de una canilla o bobina
montada a rotacidn en una lsnzadera. Esta dltima se mueve
de: un lado a otro por entre los hilbsfde urdimbre, desen-
rolléndose de la canilla el hilo de trama.

El movimiento de vaivén de la pesada lanzaders con
su canilla por entre los hilos de urdimbre exige, en par-
ticular para graendes velocidadeg de telar, ura pesada —--
construceidn de teler y gran energia de tejedura.

Por razones de economfa, estos dos factores hacen -
necesaria la limitacién de la velocidad del telar, incon-
veniente que se obvia utilizando el procedimiento conoci-
do arribe indicado. Segin este procedimfento, no es ya ne
cesario que haya una pesade lanzedera con canilla moviéne
dose de un lado & otro & gran velocidad. El hilo de trama
corre saliendo de uno o més paguetes de alimentacién o su
ministro, situsdos sl exterior de la faja de hilos de ur-
dimbre, y que no necesitan ser pasados a través de este -
feja. 5610 se hace pasar un tramo de hilo que sale perid—
dicemente de estos paquetes de hilo, y el pasaje se efec—
tia slempre desde un mismo lado de la urdimbre, por entre
los hilos ds data y corténdolo luego del paquete de ali-—
mentacién, despuls de lo cual se repite la misma opera-—
cidn. |

Parg hacer pasar el tramo.dg;hilo-pof’entre los hi-
los de urdimbre se han propuesto ya varios sistemas.

En un dispositivo ya existente, el tramo de hilo se

sujeta & una pequefia lanzadera metélica, la cual es dispa
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rada 0 impulsadatmecénicamente. Con arreglo a un sistema
distinto, el csbo de hilo se hace pasar por una boguille,
& través de la cual es lenzado periddicamente a la calada
de hilos con gire comprimido.

En todos estos muevos procedimientos se tratd ante
todo de mantener el slstema usual dé tejedurs e introdu-—-—
cir tan sdlo las glteraciones que fueran necesarias en ==
primer lugar pares sumentar la velocidad del telar. Por =——
tanto, el hilo de trema utilizado y el tejido entramado -
que se obtiene no presentaen apenas caracteristicas de no-
vedad.,

'EL nuevo concepto en que se baga la presente inven-
cidn consiste en que, 61 empleo de los métodos de tejedu-
ra hesta shors conocidos, no ha de implicar necesariamen-—
te que el hilo que se desenrolla o desbobinag de un paque~
te de alimentacidn sea incorporado s un tejido sin some=-
terlo a clertos cambios, La invencién resultente de este:
nuevo concepto consiste en que, en el procedimienta indi-
cado camo conocido, los hilos de tramg se someten a un —-
tratamiento de acabado a ls salida del paquete de alimen-
tacidén y justomente aentes de ser introducidos en la ocale~
da de hilos.

Egte tratamiento de acabado, que por lo dends hgm—
brie de ger realizado en un proceso aperte, puede llever-
g6 a cabo ghora con el procedimiento de tejedurs en una -
sole etepa. Esto elimina la necesidad de una etapa de tra
temiento que necesariamente comprenderia'ung»operaci6n de
rebobinado, ~

Como es sebidoy el total de las diversas operacio=-

nes de rebobinado que preceden al proceso de tejedura =
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congtituye uno de los principales factores de control en
el precio de coste., Es, pues, obvio que le elimingcidn de
une,. etapa nméde de tratamiento puede implicer una importan-
te reduccidn del precio de coste del tejido.

Bl tratamiento de acabado, copbinado con el proceso
de tejedura, pueden ser de naturslezas muy variable, Por -
ejemplo, pusde consistir enm uma sencilla operacidn tal co
mo la aplicacién'de un spresto o glgin otro agente de acg
bado. O bien el tratemiento puede consistir en una opers~
cidn adiciongl de estirado, contraccidén o tefiido. Otra a~
plicacibn concebible del procedimiento conforme & la in--
vencidén puede consigtir en someter el hile & un proceso de
rizedo, inmediatamente sntesg de introducirlo en la calada.

En relacidn con ssto pueden concebirse varios proce
dimientos de rizado conocidos, tales como el de rizar el
hilo en unzg operaci&n de gprieto en ung cémara; o soplén—
dolo con aire comprimido, o paséndolo por un filo o f£ijém
dolo en un estado de falsa torsiln.

Todos estos tratamientos de scabado tienen en comin
que el hilo de trama incorporsdo al tejido es distinto -~
del hilo que sale del paguete de slimentacidn,

Poro el nuevo procedimiento, segin se ha visto, tie
ne una ventsjs particularmente grande sf, conforme e la -
invencibn, el tratamlento de acabado consiste en un proce
so de torsidén, El glcance de esta ventaja puede despren—-—
derse de lag consgideraciones aclarastorias que siguen.

Tz torsiln de un hilo puede efsctuarse en genersl -
de tel manera que mientras el hilafae ve desenrollando de
un paquete y bobinando en el otro, uno u otro de los pg=-

quetes, el que se eatd desbobinemdo ¢ el de nueva forma~—
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cibn, se hace girar répidamente en torno a su eje.

Como disyuntiva, el hilo puede retorcerse en un dig
positivo de doble torsidn,

Toe dos primeros métodos de torsién que pueden lle-;
varse a cabo, por ejemplo, en un retorcedor de sentido as
cendente o descendente, necegitan m\icﬁa energia: de torw=——
s1én pars mentener en movimiento el paquete rotatoric y -
el balén de torsién en formecildn.

Un retorcedor doble exige una elevads in%rersi_én de
capital, Teniendo en cuenta toda clase de congideraclom-
nes, el proceso de torsién es generslmente un tratemiento
particulermente costoso del hilo de treme,

Si, por otra parte, sblo necesita ser sometido & —-
torgidn el trozo de hilo de trems 1libre, no hace falta y=
emplear uno de los métodos de torsidn conocidos y costo——
sog, Utilizando ‘sencillos medios, la torsién puede comuni
cerse al hilo simplemente desde el extremo libre por el -
cual se ha cortado el hilo previamente.

De esta maners se aprovecha, de modo particularmen-—
te sorprendente el corte peric':dico de loa trsmos o trozos
de hilo.

Aun cuando la ventsje mencionads resulta particuler
mente evidente cuendo el hile ha de recibir ung fuerte —-
torgibn, la invenciln puede, naturalmente, tener el mismo
éxito splicade con el propdsito de introducir en el teji-
do un hilo de trema retorcide, de manera tal que el hilo
introducido pierds torsién o reciba un dife,rente: gredo de
torsidn, ~ ' ‘

El procedimiento conforme e la invencién puede ree~

lizerse de modo que ls operacidn de torsibn se combing —
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con la insercidn del hilo en la calada, de preferencig ——
por medios neumiticos.

El chorro de gas (por ejemplo, aire) que impulsa al
hilo es obligado también a former remolinos, como conse——
cuencis de lo cual el hilo es retorqido ¥ arrastrado si--
multéneamente, ’

Igte sistema destace por su gran sencillez, pero la
aplicacidén del mismo se ha visto limitade en la préctica
& una veriedad més bien restringids de tipos de hilo y de
velores de toreiém,

Esto se debe en parte & lo escaso del tiempo dispo—
nible pars comunicar la torsidn al hilo durante la inmtro-
duccidn de éste.

Ahors bien, la presente invencién habilits un méto-
do més generalmente splicable, segin el cual el hilo de -
trama es arrastrado periddicamente por um dispositivoe de
torasién mecénicamente movido.

Un dispositivo de torsibn mecénicamente movido es -
més adecuado para comunicar perildicamente al trozo de hi
lo un gredo de torsidn uniforme y reproducible. Adends, -
dicho grado de torsidn puede variar considergblemente, En
general, es preferible que un hilo de trama que hays sido
retorcido de tal menera sea introducide por medio del pro
cedimiento mecdnico indicado como conocido,

E1l dispositivo de torsidn mecénicemente movido pue-—
de constar de dom cilindros, discom 0 bandas sin fin en -
contacto entre si, o bien de una combinacidm de estos me-
dios, que periddicamente cojan y—gajeten-un hilo entre ~
sus superficies, Haclendo que egtas superficies se muevan

en gsentidos opuestos, el hilo cogido entre ellas rueaauy,
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por consiguiente, es retoreido.

Despuds de retorcids la porcién de hilo, es fijade
a ung lanzeders metélics de manere ya conocida, y dispara
da & través de log hilos de urdimbre. Para posibilitar esg
to, debe soltarse el hilo de entre ;as superficies de los
cilindros, discos o bandas, en el ihtervalo entre la fija
cidn del hilo a la lanzaders y el disparc del hilo.

Ahors bien, un método més préctico, conforme a la -
invencién, consiste en que el dispositivo de torsién com-
prende un tube de torsibn. E1 hilo puede ser continuamen~
te enfilado a travds de este tubo de torsién, y obligado
peribdicemente & girsr por el miemo.

Entre dos de estas operaciones de torgidn puede en-
tonces tirarse del hilo de trema haciéndolo pasar & tra=-
v8e del tubo de torsidn,

Naturelmente, un solo telar puede estar provisto de
verios tubos de torsidn, de manera tal que uno de los tu=
bos de torsidén comunique una torsiln a un hilo que salga
de un paquete de alimentacidn distinto, durente varios pe
riodos de trama del telar.

E1l procedimiento de la presente invencidm se reali-
zg con un telar sin lanzadera, que en el costado desde el
cual se suministran los hilosx de trama comprende uno O ==
mds dispositivos que se emplean como medlo para efectuar
un tratemiento de acgbado, ya conocldo, de estos hiloes.

El telar pars llevar a cabo el procedimiento confor
me & la invenciln, segin se ha visto, es sumemente eficaz
g1l dicho dispositivo, por el 1ad6¢desde el cuel son suminig
trados los hilos de trama, comprende un mecanismo para re

torcer estos hilos, ¥y una barrera de torsidn sproximada~e
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mente g la anchura de una faja de hilos =2 partir de este
mecanismo.

En una forme posible de realizacibén del telar mencig
nado, el mecanismo para retorcer los hilos de trama forma
parte del dispositivo que introduce periédicamente estos
hilos. Tal construccidn es concebibie en un tipo de telar
gin lanzadera, en el cual los hilos de trams son errastra
dos por una lanzadera sujetadora o de pinzas.

El dispositivo para introducir periddicemente los -
hilos de treme debe comunicar simulténesmente a esta len-
zaders un movimiento de avance, asi como un movimiento de
rotacién. Ello podrias reélizarse empleando una lanzadersa
provista, en su superficle externa, de surcos helicoida--
les o de selientes tales que la lenzaders fuera disparada
como 1o seria un proyectil desde un cafién de dnima rayada.

Otre solucién concebible consistiria en hacer girar
primero le lanzadera y dispararla a continuacién,

Ahora bien, en un telar que, segin se ha visto, es
més sencillo en la préctica, el dispositivo pera introdu-
cir loe hilos de trame comprende una tobera o boquilla pa
ra guiar en sentido esencialmente axil un gas propulsor -
que tiene una componente tangencial, y un dispositivo pa~
ra. cerrar periédicamente le tobera respecto del suminige
tro de este gas propulsor, estando la tobera provisia de
un paseje axil para los hilos de trama.

Tel tipo de tobers hace que el hilo de trama seg ~-
retorecido sl tiempo que es introducido en la calada de hi
los por el gas propulsor, Como sé"ha indicado antegy, dim—w
cho dispositivo es adecuado solamente para una restringl-

da variedsd de titulos de hilo y niveles de torsidén. Esto
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debe atribuirse el hecho de que, en la préctica, es diffecil
comwnicar un movimiento permanente de remolino & un fuerte
chorro de aire.

La presente invencién proporciona un telar, nmés ge-
relmente aplicable, que comprende como mecanismo de tor-—
gién un tubo de torsién y un dispositivo de accionamiento
para el mismo, estando el tubo de torsidn provisto de me-
dios para sujeter periddicamente el hilo de trama.

Pueden concebirse diversas formas de construceiln -
de este tubo de torsibn, clasificables en dos gruposs En
uno de 1os grupos, el tubo de torsibn es movido continue~
ments, pero arrastra sl hilo sélo periddicemente, IEn el =
otro grupo, el tubo de torsidn es puesto en movimiento pe-
riddicamente de modo que entra sutométicemente en contace
to de sujecién con el hilo de trama.

Naturalmente, pueden formar parie de un solo telar
varios de estos tubos de torsidn. Cuanto mayor sea el ni-
mero de tubos de torsidn, menores necesiten ser sus velo=
cidades individuasles, para segulr produclendo siempre a =
tiempo una porcidn. de hilo retorcido.

Por ejemplo, puede fijarse dos tubos de torsidn a -
un. mecanismo deglizante, que los~ponga.alternativamente -
en la posicién de trama. » |

Si se dispeonen varios tubos de torsién, es preferi~
ble entonces utilizar una forma de' construccidn proviste
de une cabeza de torreta, en la cual ven montedos en cir-
culo los tubos de torsidn. .

| Segin se ha visto, un telar*provisto de tales tubos
de torsidn es capaz de tratar una amplia veriedad de hi--

los de trame entre amplios limites de nivel de torsidn.
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Ta barrera de torsiln antes mencionade, colocada &
la enchura de una faja de hilos respecto del mecanismo de
torgidn, tiene por objeto limitar a un corto tramo de hi-
1o la toreién comunicada por el dispositivo de torsién.
Cuando se introduce dicha porcibn de hilo retorcido, ~-
errvastra a travée de la barrera'de'éo;sién otra porcién -
de hilo que tiene una torsidn distintas, o no tiene tor—-——
sién elguna.

Ia torsién presente en Ia porcién de hilo retorocido
se comunicaré tambidnm a la nueva poreidn de hilo,

Se ha visto que, en circunstancias normales, la tor
sidn asi obtenida en el hilo es lo bastente uniforme pars
que el tejido obtenido no presente variacion alguna de ~-
torgidn. Puede, no obstante, haber circunstencias en las
que del efecto indicado puedan resultar variaciones: de —-
torsién inadmisibles, Pueden concebirse, desde luego, di=
versas medidas para contrarrestar estas variaciones de «—-
toreidn. Por ojemplo, la barrera de torsién puede compren
der dog rodillos de forma: de hiperboloide, cuyos ejes se
cruzan entre si, y estos rodilYos pueden tocarse a lo lar
£0 de.una~ggneratr1z racta.

E1l hilo ds trema que se hece pasar por entre estos
rodillos es sometido por los mismos g ung accidn de falsa
torsidn. S1 los rodillos se eperten wno de otro en um cor
tisimo intervelo, siempre inmediatemente después de haber
ge hecho pasar por entre ellos el hilo de trame, cuendo -
ls porcidén de hilo precedente se ha introducgido ya, se =
iguale temporslmente le torsidén anfes y despuds del par -
de rodillos. Como consecuencig, cada vez que se hace pg=—-—

sar el hilo de trama, el estado de toresibn antes y deg-—
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pde de los rodillos es sometido a un fenémeno de inicia~
cidn, Tebricemente, este fendmeno de iniciacién puede ser
vir pzra reduclir las mencionadag variaclones del grado de
torsibn. En la préctica, esta solucién no se ha encontra-
do mﬁy interesante,

Una solucién mis sencille, copforme a la invencidn,
congiste en que la barrers de torsién es del tipo adapta-
do para moverse periddicamente con el hilo que pasa s su
través. Pues si la barrers de torsidn se mueve con el hi-
1o mientras es introducido este dltimo, no hey disminu-—
cién =lguna del grado de torsin. Al terminerse cada movi
miento de introducciln, y entes de ser retorcida ls por——
cifn de hilo siguiente, la barrera de torsién debe volver,
naturalmente, & su posicidm inicial.

Para suavizer o hacer uniforme el movimiento de la
berrera de torgiln, la porcién de hile retorcida puede hg
cergse pasar asdemés en torno a un rodillo bailarin. O bien
la barrera de torsidn puede constar de un sujetador lige-
ramente eléstico que puede moverse g lo largo de un érge-
no de gufa en unibn de la porcibn de hilo mientras se es-
t& introduciendo esta Wltima, EL sujetador, en la porciln
de hilo, previene que se corrs la torsidn y permite unm -
sencille separacién & cade movimiento de introduccilm. El
sujetador que sirve de barrers de torsidn puede construir
ge en forma de freno de disco de acero dulce, periddica—
mente excitado por un electroimin.

Finalmente, la invencidn se refiere a los productos
tejldos, obtenidos mediante cualquiera de los procedimien
tos conforme a la invencidn.

Al objeto de aclarar el invento, se da acto seguido
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une descripeidn de algunas formas preferibles de realize-
cién del dispositivo pera la reelizacidn del invento, con
referencia a losg dibujos adjuntos, en los cuales:

- lz figurse 1 es une planta esquemdtica de un telar
conforme a la invencidnuj

- 1lg figura 2 repregentg un 'bl,;.bo de torsidn incorpo
rado a este telars

- la figura 3 muesirs una formg variante de realiza
cién de dicho tubo de torsidn, en secciln longitudinalj

- la figurs 4 ilustra la realizecién en seccidn reg
ta; ¥

~ lag figuras 5 y 6 muestran unos detalles de la va
riante Ultimemente mencionads.

En la fige 1, los nimeros de referencis 1 y 2 desig
nan las mérgenes de uns calada de hilos de urdimbre. Es-—
tog hilos gon levantados y bajados de maners ya conocida,
en combinaciones permanentes o varigbles, dando lugar ca=-
de movimiento a un espacioc 1libres en el cual se puede in--
troducir un hilo de trame 3.

Después de introducido el hilo, es empujado contra
el tejido 4 por un peine {que no se representa en ol dibu
jo). |

EI hilo de trama 3 se saca de un paguete esteciona-
rio 5, situedo cerce del telar. Ademds de este paquete de
hilo 5, puede ha;ber varios paquetes de hile 1dénticos, cu
yos hilog se introducen en cualquier orden desoado.

Ung vez pasado el hilo de trams por el ojete guishi
10 6 y por ls barrera de torsifn 7, el hilo de trema cu--
bre 1z seccién 8, que tiene una longitud ligeramente mg—-

yor que la anchura del tejido 4,
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In esta secciln 8, el hilo de trama es retorcido an
tes do eu introduccidn. In el mecanismo de introduccién -
10, el extremo libre del hilo de tremz 3 es cogido en un
sujetador metdlico 11 o "lanzadera" gque desempefia ung fun
cién correspondiente a laz de la lsnzaders en el telar —
usualsy esto egy lg de tirar del hilq' de trema y passrlo a
través de la calads merced a la inereciz de la lenzaderam.

En la figurz correspondiente, la "lanzadera™ 11 se
representa en su posicin extreme. En esta posicibn, el -
hiJo de .trama 3 es empujado conira el tejido por el peine,
y sujeto en posicién por los hilos de urdimbre. Hasta des
pués de hecho esto no es cortado por las cuchillas 12 y -
13 el hilo de trama 3. & tal fin, las cuchillag 12 y 13 -
pueden moverse en el sentido que indican las flechase. Tam
bidn es concebible que sélo sea movil ung de las dog Cu——
chillas.

Fl mecanismo de introduccidén 10 es de tipe ya cono-
cido, en el cual el hilo de trama es cogido o sujeto pri-
mero en la "lgnzadera" 11, ls cusl es disparads mecénica~
mente & continuacidn. Al final del pasaje de introducciém,
la "lenzadera" 11 es separadg del hilo de trama y devuel=
te de maners ya conocida, por fueras de los hilos de urdinm
bre, al mecanismo de introduccidn 10,

Parsa hacer posible que el telar funclones continug~
mente, se disponen varias lanzaderas 11, Antes de sujetar
el hilo de trama 3 en una lanzsdera 1ll, Para su sucesive
introduccién, ha entrado en accidn el tubo de torsidn 9.
Dicho tubo de torsidn 9, que se reffresenta esq‘aema’.ticamep_
te en la correspoﬁdiente figura, se hace girer con rapidez

en el intervalo comprend'ido entre el momento en que lgs -
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cuchillas 12 y 13 corten el hilo de tromg y el momento en
que la porcién de hilo de trama 1ibre queda cogida en la
lanzadera 11, El tubo al girar sujets la porcidn libre de
hilo de trama, de modo que este Wltimo quedeg retorcido.

La torsidn resultante es introducide en el tremo o seccidn
8 sblo como resultado de la presencia de la berrera de =-
torsibn 7.

Ung vez que el hilo de trama de este seccién 8 ha ~
recibido una magnitud de torsidn suficiente, el tubo de ~
torsiln 9 se detiene, el cabo libre del hilo de trama que
sobresale del tubo de torsidn es cogido por la lanzadera
11, y se introduce otra porcidén retorcida 8 del hilo de -
trama 3.

Ia fig. 2 es una vista en detalle del tubo de tOr=-
sién 9. Consta, en primer lugar, de un tubo 14 que en su
extremo derecho tiene une abertura divergente o abocardada
para simplificar el enfilado del hilo, Cerca de los extre
mos, el tubo 14 estd apoyado en dos cojinetes 15 y 16. So
bre el tubo 14 va aplicado a presiln, aproximadamente.hap
cia la mitad del mismo, un anillo 17 que sirve de rueda -
motriz, Contra el anillo 17 puede ser empujada periddica~
mente una correa sin fin 18 que sirve de Orgeno motor, —-—
continuemente en movimiento, con lo cual se hace girar el
tubo de torsidnm.

El muelle de lémina 19 y la pesa 20 sirven para‘me~-
ter o1 hilo de trama 3 por el tubo de torsidn., El muelle
de 1lémina 19 va fijado al tubo de torsidn en-el punto 21,
Cuando el tubo de torsidn se encuentra estacionario, el
hilo 3 puede hacerse paser a su través précticemente sin

dificultad alguna. Pero ten pronto como el tubo de torsidn
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glcanzs una velocidad de rotaclén lo bastante elevada, la
pesa 20 se ve obligada por la fuerza centrifuga a ir con-
tra lg pared interna del tubo de torsiln, cerrando el pa-
s0 del hilo de trema por este tubo. E1 hilo de trama es =
cogido entre la pesa 20 y la pered interna del tubo de =-
torsién y, por consiguiente, se ve dbligado a adoptar el
movimiento de rotacidn de 8ste. E1 hilo reéibe, por consi
euiente, une torsidn en su seccidn 8.

Un ojete gufahilo 22 asegura el manteniemiento de
parte del hilo de trama 3 en posicidén selients, de modo que
pueda ser cogido por la lanzadera 1l.

Las figs. 3 & 6 inclusive ilustran ung variante de
realizacibn de un tubo de torsidn, basada en un principio
algo distinto. Este tubo de torsidn gira continuemente; -
pero estd construido de modo que permite al hilo de trama
tomar parte en este movimiento rotatorio sélo periddice--
mente,

A este préposito, en el tramo real 23 del tubo de -
torsién se dlspone una bola 24 que tiene un taladro 25.
Sobre el tubo 23 va un casquillo 26, provisto de un surco
27 y adaptado pars moverse en sentido axil sobre el tubo,
pero debiendo poder sdoptar el movimlento rotatorio del -
tubo. 4 tal fin, el tubo 23 estd provisto de una chaveta
(que no se represents en el dibujo). Desplazando el cag--
quillo 26 sobre el tubo 23 se provoca la inclinacidn o la
deo de la bola 24 como se explica més adelante,

En las figss 3 y 6 se ilustran dos poegiciones de la
bola 24, En la posicibén indicada ;; la fig. 3y el hilo de
trama puede ser enfilado & través del taladro 25 segin --

una trayectoris rectilines, de modo gue no influye sobre
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41 1a rotacidn del tubo de torsién, En camblo, en la posi
cidn indicada en la fig. 6, la bola esté vuelta aproxime~
demente en 458, de modo que la magnitud de los éngulos —-
que forma el hilo de trama es en total de 902 aproximeda-
mente,

Como congecusncis del movimiaﬁto rotatorio del tubo
de torsidn, el tramo de hilo 8 serd entonces retorcidos

Tl mecenismo pars mover el tubo de torsién 23 no se
represents en los dibujos, pero es semejante al del tubo
de torsién conforme g la fig. 1.

El desplazamiento longitudinal del casquille 26 gque
provoca 1z inclinacién de la bola 24 se efectiia por medio
del surco 27 y de los rgenos 28 a 32 ambos inclusive. E1
nimero 28 designa un 4rbol &l cual va fijada la bola 24,-
&rbol que se extiende a través de la pared del tubo 23,

La fige. 44y que repregenta una seceidn recta por el
lugar donde se halla la bola 24, muestra la disposicién -
del Arbol 28 y el modo de fijacldén de dos menivelas 29 y
30 a 1los extremos del 4rbol 28. Las menivelas 29 y 30 lle
van en sug extremos libres dos pasadores 31 y 32, situa~—-
dos en el surco 27 del casguillo 26. Cuando se desplaza -
el casqulllo 26, el surco 27 se lleva consigo los dos pa~
sadores 31 y 32, como consecuencia de lo cual giras el ar-
bol 28 y, por consiguiente, también la bola 24.

El desplazamiento periddico del casquillo 26 se ==
efectia por medio de un electroimén (no representado en -
el dibujo). .

En una veriente de realizac¥én de este tubo de tor-
sidn, el casquillo es desplazado mecénicamente, por medio

de levas; siendo tembidn concebible que el desplazamiento
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puede efectuarse por medios neumdticos o hidréulicos.

Le fig. 5 muestra una vista lateral de la manivela
30 con el pasador 32 a ella fijado.

A1 costado del telar va situado un freno de torsilnm
33, 34. Este freno de torsién conste de una placa 33 y de
un blogue 34 excitado por medios elédctromagnéticos. Me-—e
diante este freno, el extremo libre del hilo de trema pue
de ser cogido en la lenzadera 11 en el perfodo que trans-
curre entre el final del proceso de torsidn y la siguien~
te sujecidn del hilo. Con ello se impide que el hilo pier
da. torsidn.

Pyeden concebirse diversas varlantes y adicioneg -
en las formss de realizacidn descritas. Especialmente, Pa
ra el tubo de torsidn pueden idearse realizaciones de to-
do género, basadas en los mismo principios. Los tubos de
torsidn descritos pueden muy bien combinarse ademds con -
un mecanismo deslizante o una torretas de modo que pusdenm
ponerse varios tubos de torsidn ante el mecanismo de im-——
pulsidn 10. Todas estas formes de roalizacidn se conside—
ren comprendidas en el &mbito de la invenciém.

La presgente solicitud que corresponde & ls pregentg
de en Holands, el 13 de Febrero de 1961, bajo el nimero ~
261,181, se acoge & los beneficios del articulo 51 del vi
gente Estatuto sobre Propledad Industrial.

N O T 4 d
o

Tos puntos de invencién propis y nueva que ge pre—
genten pera que sean objeto de esta solicitud de Pgtente

-17 -
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de Invencidn en Espafia por VEINTE afios, son los siguien——
tes:

192,~ Un procedimiento para la menufacturz de teji-—
dog, segin el cual los hilos de tremas se desenrollan de -
uno o mis paquetes de alimentacidn estacionarios y som —
cortados después de su insercibn, darascterizado por el he
cho de que los hilos de trama se someten a un tratemiento
de acabado & la salida del paquete de alimentacién y jus—
tamente antes de su insercidnm.

22,= Un procedimiento conforme a la reivindicacifn
1l, caracterizado por el hecho de gque el tratamiento de —-
acabado consigte en un proceso de torsidm.

32,.~ Un procedimiento conforme a l& reivindicacidn
2, caracterizado por el hecho de gue eI proceso de torsién
se combing con la insercidn del hilo, de preferencis por
medios neuméticos.

42— Un procedimiento conforme a la reivindicacidn
2, carascterizado por el hecho de que ol hilo de trama es
arrestrado periddicemente por un dispositivo de torsién -
mecénicamente movido.

5¢,~ Un procedimiento conforme a la reivindicacién
4, caracterizadb por el hecho de que el dispositivo de ——
torsiln compreﬁde»un tubo de torsiim.

68 o~ Un procedimiento pars le menufacturas de teji--
dos.

Tel y como se ha descrito en ls Memorls que antece-
de, representado en el dibujo que e gcompaflas 7 para los

oy
fines que se han especificado.

-18 - |
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Egta Memoria constg de diecinueve hojas escritas s

méquine por ung sola cara.

Medrid, 1 2 FE% 193?

stherto de Elz"aburg
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