MEVORIA DESCRIPTIVA
que se acoumpafia a la solicitud de registro de
PATENTE DE INVENCION
por veinte afios,en Espsafia y Provincias de Ultfamar,
a favor des .
"INSTITUTO NACIONAL DE INDUSTRIA"(Centro de BEstudios
Tedénicos de Materiales Especiales) "INI-CETHE" domi-
ciliado en Padilla 46, Madrid, y DON JORGE CAMINO
ROCA, Quimico, con domicilio en la Avenids Denostia-

rra nf. 13, en Madrid,

pors
"MEJORAS EN EL PROCEDIMIENTO DE SECADO DE LAS POL-
VORAS PARA AMETRATILADORAS, FUSILES Y PISTOLAS,SIN-
GULARMENTE IAS DE GRANO ESFERICO™.

Las pdlvoras de grano diminuto pere armamento

livieno a base de nitrocelulosa, adicionads o no de acei-
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tes explosivos, para sumentar su potencial, se fabrican
comunmente mediante un proceso, cuyas operaciones prin-
cipales, que pueden efectuarse, y de hecho se ejecuten
en elgunss febrices, en orden distinto al cue aqui enu~
merumnoss son las siguientess
192, Gelatinizacidd. ,
293~ Laminado.
32,~ Eliminaciod del dispersante.
42.~ Cortado de las cintas, cilindros o maca-
rrones el tamafio que deba tener el grano.
52+~ Secado sl vacio, para eliminer el disolven-
te residual que quedd en el gel o gelati-
na despues de la operacion tercera.
62.~ Cernido para ls clasificecidén del temafio
del grano.
72+~ Pavonado, para recubrimiento con grafito
y evitar la peligrosidad de las cargas
electrostdticas.
82.~ Lavado en agua.
92.~ Primer secado.
10- Repavonado pare reponer el grafito que el
agua hays podido arrastrar.
11- Abrillaentadoy por frotemiento en un trommel
0 gragesdor para sumentar la densidad su-
perficial de los granos.
12~ Segundo secadq, para qu; la pdlvora quede
con la humedad conveniente a sus ceracte-

risticas balisticas.
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Un importante progreso en la febricacion de las °

pOdlvoras de greno diminuto pare las armes ligeras lo
ha constituido las llamadas pdlvoras esferoidal, cuyas
_fases de fabricacidn suelen ser las siguientes:

12.- Pﬁlpaciéna

29.~ Gelatinizacidn.

32+~ Adicidn de un protector del estado coloidal.

42.- Floculacidn y cortado de ls gelafina en el
seno del agua con lo que en virtud de la
tensidn superficial tomen los grdnulos la
forma esférica.

52.- Deshidratecidn de los grenos dispersos en
el agua por creacidn en éste de una sobre-
presidn osmdtica, mediante ls disolucidn
en aquella de sustancias adecuasdas.

62.- Destilacidn pora eliminer la mayor parte
del agente gelatinizente.

T2e- Primer lavado.

82.- Primer seéado.

9¢,- Tamizado para la clasificacidn por temsiios
de las esferas.

10- Segundo lavedo, pere eliminsr por difusidn
en el agua el gelatinizante residual.

1ll- Tratamiento superfiéiales de las esferas
para progresivizarlas y dotarlss de una
delgade pelfculs de susté;cias eliminadoras
de las llamas y desincrustantes.

Grafitado pera evitar las cerges electros-

=
Ny
I

téticas.



60

65

70

15

80

85

-4 -

13- Segundo secado.

Como vemos, smbos tipos de pdlvoras son some-
tidos @ dos o mds secados. Bs esta uns operacidn pe-
ligrosa en la gque, frecuentemente se incendian las pélu'
vores y que requiere, sunque sg utilicen los modernos
secaderos de cintas sin fin y calefacecidn por rayos in-
frarrdjos, aperstos voluminosos de elevado coste ini-
ciéI, elto coste horsrio durante su funcionsamiento, y
reperaciones ceras, cade vez que se incendis la pdlvoras
ademss de la pérdids de una importente cantidad de la
misma cuendo ya estd précticamente terminade, es decir,
cuando se pierden no soleomente las meterias primas, sino
tzublen todos los gaéfos de fabricacidn.

Para evitar este grave inconvenientg hemos
ideado un secadero continuo, basado en la técnica de los
lechos fluidificados que hasta ghors jamsés se ha uti-
lizado en la tecnologis de las pdlvoras, que ocupa po-

quisimo espacio y tiene un coste horsrio de funciona-

‘miento practicamente despreciable. Un esquema del dis-

pogitivo sparece respresentado en la lamina sdjuntat

1, es la tolva de carga en donde se coloca la pdlvora
hineda y en la que giran soliderios con un éje, un res-
cador. 2, pars eviter la adherencia de la pdlvora o las

paredes de la tolva y un tornillo sin fin 3, que regula

‘la alimentacidn del secadero propiamente dicho, dosifi-

cando la velocidad de vertid® de la pélvors himeda, que

es funcidn de le velocided engular del eje; 4, es el ci-
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lindro sécador en el que la pdlvora es retenida por la
pared 5, permeable a los fluidos seriformes y con poros
y teladros de dismetro inferior ol de lss esferas. Por
6, se insufla un fluido aeriforme seco, tal como aire,
nitrdgeno etc. cuya temperatdra ge comprueba medisnte
el termémetro 7; la corriente remueve y sece la pdlvora
v el fluido cargedo de humedsd escaps vor 8, a la et-
nosferae

In virtud de que le pdlvors himeda es més
densa y sdherente que la seca, tiende o scumularse, en
las corrientes de conveccidn que se esteblecen en 4,
en la porte inferior y le pdlvore seca y frescs ocupa
la perte superior, descergéndose, con ls misme veloci-
ded que se efectus le alimentacidn del apargto, por la
salida leaterel 9, corriendo por ls tubulura inclinsda
al recipiente de pdlvors seca 10.

Descrita suficientemente lg naturaleze del
inventos asi como el modo de realizerlo en le practica,
y demostrado que constituye un positivo adelento técni-
co sobre lo haste aqui conocido y practicado en le fa-
bricacion de pdlvoras y haciendo conster que las dis-
pogiciones anteriormente citadas son susceptibles de
modificaciones de detailes en cuento no sltersn sus
principios fundementales, se solicite registro de Pa-~
tente de Invencidn por veinte aﬁbs en Dspfia y Provinciss

de Ultremer, con sujecidn ¥ la siguiente
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NOTA REIVINDICATORIA.

tie joras en el procedimiento de secado de las pdl-
voras para ametrallsdoras, fusiles y pistoles, con.-
gistentes en gue so utiliz# el principio cienti-
fico de los lechos fluidificeadose.

tiejoras en el procedimiento de secado de las pél-
voras peras emetralladores, fusiles y pistoles, se-~
gun la reivindicacidn primera, consistentesen que
el secadero es slimentedo de pdlvora himeds medien-
te un tornillo sin fin, cuyo paso y velocidad.an-
gular regule la velocided de alimentacion.

Mejoras en el procedimiento de secado de les pdl-
voras pere smetralladorss, fusiles y pistoles, se-
gun las reivindicasciones 1&. y 28., consistentes

en que en el secsdero la pélvora es retenida por
uns base o0 soporte permeeble o los fluidos asri-
formes.

nejoras en el procedimiento de secado de las pdlvo-
res pere ametralladoras, fusiles y pistoless segun
lesreivindicsciones 1%#., 28. y 3%., consistentes

en que insufledo & través del soporte permesble un
fluido seriforme, seco, este origina en lg masa de
polvors humede corrientes o movimientos de convec-
cidn que hacen que el fluido se éa;ure de humedad

y la pdlvora se seque.

Mejoras en el procedimiento de secado de las pdlvo-
ras pers ametrellaedoras, fusiles y pistolas, segun

les reivindiceciones 12. a 48., consistentes en
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que el secadero tiene un orificio, hacie gu psrte
superior, por el que sube directamente a la at~
mdsfera el fluido mimedo.
liejorus en el procedimiento de secado de las pdl-
voras pers smetrallaedorad, fusiles y pistolas,
segun las reivindicaciones lé. a 5%., consistentes
en que la pdlvora seca y fresca caé 2 un reci-
piente epropiado, por otro orificio gue se en-
cuentra o nivel inferior al de escape del fluido
himedo.
iejoras en el procedimiento de secsdo de las pdl- -
voras pars smetralladoras, fusiles y pistolés, se-
gun les reivindiceciones 18. a 68%. consistente en
gue se logra el perfecto secad@ de la pdlvora con-
jugando sdecusdemente le superficie o seccidn
recta del secedero, la slturas de ls capa de pdl-
vora que permenece en el misimno, y el caudal y tem-
perature del fluido con que se efectua el secado.
Mejoras en el procedimiento de secedo de les pdl-
voras pera emetrelladoras, fusiles y pistolss,
segun las reivindicaciones 12. a T%. consistentes
en que por las disposiciones descritas, la pdl-
vors que & igualdad de las restantes condiciones
se seca mEs rapidamente es la de forma esférica.

La presente Pofiente debe” recaer sobre:
HRJORAS HN BEL PROCEDIMIBNTO DX SECADO DE LAS POL-
VORAS PARA AMETRALLADORAS, PUSIIES Y PISTOLAS,
SINGULAZMENTE LAS D¥ GRANO ESFERICO.



Segun gueds sustencislmente descrito
en la presente Memoris y Reivindicaciones y

representado por el sdjunto pleano.

Madrid- 10 Febrero 1962.
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