
MEJORIA DESCRIPTIVA

que se acompaña a la  so lic itu d  de reg istro  de 

PATENTE DE INVENCION

por veinte años,en España y Provincias de Ultramar*

a favor de:

"INSTITUTO NACIONAL DE INDUSTRIA"(Centro de Estudios 

Técnicos de Materiales Especiales) "INI-CETME" domi­

c ilia d o  en P adilla  46, Madrid, y DON JORGE CAMINO 

ROCA, Químico, con dom icilio  en la  Avenida Donostia­

r ra  n °. 13, en Madrid,

por:

"MEJORAS EN EL PROCEDIMIENTO DE SECADO DE LAS POL­

VORAS PARA AMETRALLADORAS, FUSILES Y PISTOLAS,SIN­

GULARMENTE LAS DE GRANO ESFERICO".

— — — — — ^

Las pólvoras de grano diminuto para armamento

liv ian o a base de n itroce lu losa , adicionada o no de a c e i-
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tes explosivos* para aumentar su potencia l) se fabrican 

comunmente mediante un proceso* cuyas operaciones prin ­

c ip a les ) que pueden efectuarse* y de hecho se ejecutan 

en algunas fabricas * en orden d istin to  a l que aquí enu­

méranos* son las siguientes:

l a . -  G elatinización.

2 s: -  Laminado.

38 . -  Eliminación del dispersante.

4 * . -  Cortado de las cintas* c ilin d ros  o maca­

rrones a l tamaño que deba tener e l  grano.

5 8 . -  Secado a l vacio* para eliminar e l  d isolven­

te  residual que quedó en e l g e l o g e la t i­

na después de la  Operación tercera .

6 Q .- Cernido para la  c la s if ic a c ió n  d e l tamaño 

d e l grano.

7 s . -  Pavonado* para recubrimiento con g ra fito  

y evitar la  peligrosidad de las cargas 

e lectrostá t ic a s .

88. -  Lavado en agua.

9 8 .-  Primer secado.

10 - Repavonado para reponer e l  g ra fito  que e l  

agua haya podido arrastrar.

1 1 - Abrillantado* por frotamiento en un trommel 

o grageador para aumentar la  densidad su­

p e r f i c ia l  de lo s  granos.

1 2 - Segundo secado-* para que la  pólvora quede 

con la  humedad conveniente a sus caracte­

r ís t ic a s  b a lís t ic a s .
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S CENiTMS

Un importante progreso en la  fabricación  de las 

pólvoras de grano diminuto para las armas ligera s  lo  

ha constitu ido las llamadas pólvoras esfero ida l! cuyas 

fases de fabricación  suelen ser las sigu ientes:

l s . -  Pulpacion*

2 6 .-  G elatinización.

3 s . -  Adición de un protector del estado co lo id a l

4 8 . -  F loculación y cortado de la  gelatina en e l  

seno del agua con lo  que en virtud de la  

tensión su p e rfic ia l toman los  granulos la  

forma e s fé r ica .

56. -  Deshidratación de lo s  granos dispersos en 

e l  agua por creación en ésta de una sobre­

presión osmótica! mediante la  d isolución  

en aquella de sustancias adecuadas.

6 s . -  D estilación  para eliminar la  mayor parte 

d e l agente ge la tin izan te .

78 primer la v a d o .

8 ° . -  Primer secad o.

9 8 .-  Tamizado para la  c la s if ic a c ió n  por tamaños 

' de las esferas.

10- Segundo lavado! para eliminar por d ifusión  

en e l  agua e l  gelatin izante residua l.

1 1 - Tratamiento su p erfic ia les  de las esferas 

para progresivizarlas y dotarlas de una 

delgada pelícu M  de sustancias eliminadoras 

de las llamas y desincrustantes.

12- Grafitado pera evitar las cargas e le c tro s ­

tá t ica s .
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13- Segundo secado-

Como vemos, ambos tip os  de pólvoras son some­

t id o s  a dos o más secados* Es esta una operación pe­

lig ro sa  en la  que, frecuentemente se incendian las p ó l -  ' 

voras y que requiere, aunque s^ u t il ic e n  lo s  modernos 

secaderos de cintas sin  f in  y ca le facción  por rayos in ­

fr a r r o jo s , aparatos voluminosos de elevado coste in i ­

c ia l ,  a lto coste horario durante su funcionamiento, y 

reparaciones caras, cada vez que se incendia la  pólvora# 

ademas de la  perdida de una importante cantidad de la  

misma cuando ya está prácticamente terminada, es d ec ir , 

cuando se pierden no solamente las materias primas, sino 

también todos los  gastos de fa bricación .

Para evitar este grave inconveniente hemos 

ideado un secadero continuo, basado en la  técn ica  de los  

lechos flu id ifica d o s  que hasta ahora jamás se ha u t i ­

lizado en la  tecn olog ía  de las pólvoras, que ocupa po­

quísimo espacio y tiene un coste horario de funciona­

miento prácticamente despreciable. Lfn esquema del d is ­

p os itiv o  aparece representado en l a  lámina adjunta:

1 , es la  to lv a  de carga en donde se coloca  la  pólvora 

húmeda y en la  que giran so lid arios  con un e je , un ra s ­

cador : 2 , para evitar la  adherencia de la  pólvora a las 

paredes de la  to lva  y un to rn illo  sin  f in  3 , que regula 

la  alimentación del secadero propiamente dicho, d o s i f i ­

cando la  velocidad de vertid#" de la  pólvora, húmeda, que 

es función de la  velocidad angular del e je ; 4 , es e l  c i -
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lindro secador en e l  que la  pólvora es retenida por la  

pared 5 ; permeable a los  flu id os  aeriformes y con poros 

y taladros de diámetro in fe r io r  a l de las esferas. Por 

6 ) se in su fla  un flu id o  aeriforme seco , t a l  como a ire ) 

nitrógeno e tc . cuya temperatura se comprueba mediante 

e l  termómetro 7 ; la  corriente remueve y seca la  pólvora 

y e l flu id o  cargado de humedad escapa por 8 ) a la  a t­

mósfera*

En virtud de que la  pólvora húmeda es más 

densa y adherente que la  seca, tiende a acumularse, en 

las corrientes de convección que se establecen en 4, 

en la  parte in fe r io r  y la  pólvora seca y fresca  ocupa 

la  parte superior, descargándose, con la  misma v e lo c i ­

dad que se efectúa le  alimentación del aparato, por la  

sa lida  la te ra l 9 , corriendo por la. tubulura inclinada 

a l recip ien te  de pólvora, seca 10*

D escrita suficientemente la  naturaleza d e l 

invento, a s i como e l  modo de re a liza r lo  en la  p rá ctica , 

y demostrado que constituye un p ositiv o  adelanto té cn i­

co sobre lo  hasta aquí conocido y practicado en la  fa ­

bricación  de pólvoras y haciendo constar que las d is ­

posiciones anteriormente citadas son susceptibles de 

m odificaciones de deta lles  en cuanto no alteren sus 

p rin cip ios  fundamentales, se s o l ic i t a  reg istro  de Pa­

tente de Invención por veinte años en EspRa y Provincias 

de Ultramar, con sujeción H la  siguiente
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NOTA REIVINDICATORIA.

1 8 .-  i'Ae joras en e l procedimiento de secado de las pó l­

voras para ametralladoras, fu s ile s  y p is to la s , con.

sisten tes en que se u t i l iz a  e l  p rin cip io  c ie n t í ­

f i c o  de los  lechos f lu id if ic a d o s .

2 &.- Mejoras en e l  procedimiento de secado de las p ó l­

voras para ametralladoras, fu s i le s  y p is to la s , s e - * 

í gun la  reiv in d icación  primera, consistentes en que 

e l  secadero es alimentado de pólvora húmeda median­

te un to rn illo  sin f in ,  cuyo paso y velocidad an­

gular regula la  velocidad de alimentación.

3&.- Mejoras en e l  procedimiento de secado de las p ó l­

voras para ametralladoras, fu s i le s  y p is to la s , se­

gún la s  reivindicaciones 18. y 28 ., consistentes 

en que en e l  secadero la  pólvora es retenida por 

una base o soporte permeable a lo s  flu id os  a e r i­

formes .

48. -  Mejoras en e l  procedimiento de secado de las pólvo­

ras para ametralladoras, fu s ile s  y p is to la s , según 

las re ivind1c ac ione s 18 ., 28. y 38 . ,  consistentes 

en que insuflado a través del soporte permeable un 

flu id o  aeriform e, se co , este orig in a  en la  masa de 

pólvora húmeda corrientes o movimientos de convec­

ción que hacen que e l  flu id o  se sature de humedad 

y la  pólvora se seque. **

58. -  Mejoras en e l  procedimiento de secado de las pólvo­

ras para ametralladoras, fu s i le s  y p is to la s , según

la s  reiv indicaciones 18. a 48 . ,  consistentes en140
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que e l  secadero tiene un o r i f i c i o ,  hacia su parte 

superior, por e l  que sube directamente a la  at­

mósfera e l  flu id o  húmedo.

6* . -  Mejoras en e l procedimiento de secado de las p ó l­

voras para smetr aliad oraó. fu s i le s  y p is to la s , 

según las reivindicaciones 1 **. a 5^*, consistentes 

en que la  pólvora seca y fresca  cae a un r e c i ­

piente apropiado, por otro o r i f i c i o  que se en­

cuentra a n iv e l in fe r io r  a l de escape d e l flu id o  

húmedo.

*ys.- nejoras en e l  procedimiento de secado de las p ó l­

voras para ametralladoras, fu s i le s  y p is to la s , se­

gún las reiv indicaciones 1 &. a 6" . consistente en 

que se logra e l  perfecto  secado de la  pólvora con­

jugando adecuadamente la  su p erficie  o sección  

recta  del secadero, la  altura de la  capa de p ó l­

vora que permanece en e l  mismo, y e l  caudal y tem­

peratura del flu id o  con que se efectúa e l  secado.

8 * . -  Mejoras en e l procedimiento de secado de las p ó l­

voras para ametralladoras, fu s i le s  y p is to la s , 

según las reivindicaciones i s .  a 7 ^. consistentes 

en que por las d isposiciones descritas, la  p ó l­

vora que a igualdad de las restantes condiciones 

se seca más rápidamente es la  de forma e s fé r ica .

La presente Patente debe'*recaer sobre:

9 a . -  MEJORAS EN EL PROCEDIMIENTO DE SECADO DE LAS POL-

140

YORAS PARA AMETRALLADORAS. FOSILES Y PISTOLAS, 

SBM-ULA1MENTE LAS DE GRANO ESFERICO.
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Según queda sustancialmente descrito  

en la. presente Memoria, y Reivindicaciones y 

representado por e l  adjunto plano.

Madrid-10 Febrero 1962. 
!

E l Ingeniero-Agente.



INI-CETME y D. Jorge Camino Roca.- Madrid ^  ^  2  ^  Unica
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