
PATENTE DE INVENCION

Procedimiento para teñir cuerpos ovillados de 
fibras de celulosa "

S A N D 0 3, A. entidad suiza, 
residente en BASILEA, Suiza.

El objeto de la presente invención es 
un procedimiento para teñir fibras de celulosa me- 
diante impregnación con un^solución de colorante 
y fijación del colorante sobre la fibra,que se ca­
racteriza, porque los cuerpos ovillados de fibras
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de celulosa se colocan soore el eje hueco, en 
forma de tubo perforado, de una centrifuga, a 
continuación se introduce a presión en los cuer­
pos ovillados, la solución alcalina de un colo­
rante reactivo a través del eje hueco, los cuer 
pos ovillados se centrifugan'y finalmente se fi­
ja la tintura.

Para el procedimiento según la presen 
te invención se puede emplear prácticamente todas 
las clases de colorante que sean poco substanti­
vos y por lo menos muestren un asi llamado compo­
nente reactivo, es decir, por ejemplo un resto con 
un sustituyante fácilmente disociable como anión 
y/o un resto insaturado cuya múltiple unión esté 
fácilmente capacitado para la adición. Especial­
mente adecuados son los colorantes que contienen 
un resto di- ó trihalogeno-pirimidilico, un resto 
mono- o dihalógeno -l,3,5-triacinilico-2, un resto 
hidroxialquilico sulfatado, un resto vinilsulfoni 
lico o un resto halogenoalquilico.

Tales colorantes se conocen en el mer­
cado bajo los nombres Procion, Procion H, Cibacron, 
Remazol, Levafix, Reacton y Drimaren.

Tara lograr una impregnación rápida y 
total de los cuerpos ovillados, se agrega venta­
josamente un agente humectante cuya cantidad y ac- 
tividad depende de la humeq^abilidad de los mate­
riales textiles a emplear. Para algodón crudo, 
que difícilmente se deja humectar, se necesita 
un humectante altamente activo en una cantidad



do aproximadamente 0,5 hasta varios porcientos 
de la solución de impregnación, mientras que pa­
ra algodón hervido, blanqueado, que fácilmente 
se puede humectar, se puede emplear un humectante 
de actividad media en una cantidad de aproxima­
damente 0,02 hasta 0,2 de la solución de impre^ 
nación. En este último caso también es posible 
trabajar sin agente humectante. De los demás ma­
teriales textiles celulósicos que pueden emplear 
se se comporta el lino como el algodón crudo, míen 
tras que la viscosa y la celulosa asumen una posi­
ción intermedia entre el algodón crudo y el algo­
dón hervido, blanqueado. Es conveniente calcular 
la cantidad de agente humectante de manera que la 
impregnación de los cuerpos ovillados esté termi­
nada en menos de 2 minutos, preferentemente, sin 
embargo, entre 30 y 60 segundos.

Preferentemente se emplea un agente 
humectante resistente a las soluciones y estable 
frente a las sales neutras, que desarrolle poco o 
ninguna espuma, por ejemplo, una mezcla de un di­
solvente orgánico y de un compuesto anionactivo, 
tal como sulfonato amidoetilico del ácido graso o 
sus derivados'N-alquilicos o un sulfonato del ' 
éter alquilico, etc.

Como muchos colorantes reactivos solo 
muestran una substantividad^reducida," se agrega 
convenientemente a la solución de impregnación 
una cierta cantidad de sales neutras que ejercen 
un aumento del rendimiento de fijación.



Sales neutras preferentes son el sul 
fato sódico, el cloruro sódico, el cloruro potá­
sico, el sulfato potásico. Generalmente se emplean 
en cantidades de 10 - 200 g/litro.

Como álcali se puede utilizar el hidró 
xido sódico, el silicato sódico, el carbonato sódi 
co o el fosfato trisódico cuando se utiliza una sal 
sódica como sal neutra, mientras que al emplear una 
sal potásica como sal neutra entran en considera­
ción preferentemente hidróxido potásico, silicato 
potásico, carbonato potásico o fosfato tripotási- 
co. Naturalmente, se pueden emplear tambián mez­
clas de sales neutras y/o de álcalis, por ejemplo 
de cloruro sódico y sulfato sódico ó de hidróxido 
sódico y silicato sódico y/o carbonato sódico.

En muchos casos puede rendir buenos 
servicios la adición al baño de tintura de un 
anti-espumante, por ejemplo un anti-espumante a 
base de siliconas.

La centrifuga se compone del así lla­
mado cabezal centrifugador, que recibe el cuerpo 
ovillado, de la carcasa de la centrifuga, del 
accionamiento y de un recipiente con bomba de 
circulación. El cabezal es accionado por un mo­
tor eléctrico y está equilibrado para elevadas ve­
locidades. En el centro está provisto de un tubo 
cónico perforado, sobre el que se coloca el cuer­
po ovillado. Desde el fondo de la carcasa de la 
centrifuga, que no gira, se retorna el baño en 
exceso a la bomba y al recipiente y desde allí
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se conlace de nuevo al tubo cónico perforado del 
cabeza.1 de la centrifuga.

El procedimiento se puede efectuar 
en distintas formas, por ejemplo, colocando el 
cuerpo ovillado sobre el tubo perforado del ca­
bezal de la centrifuga e introduciendo el baño 
de tintura centralmente, con o sin presión, des­
de abajo a través del eje de accionamiento hueco 
mediante una junta giratoria montada entre el mo­
tor y el cabezal de la centrifuga. Tan pronto co­
mo la centrifuga se ponga en marcha, el baño de 
tintura impregna toda la superficie interior del 
cuerpo ovillado, penetrando a través de ai, impreg 
nando cada una de las fibras regularmente y sa­
liendo por el lado exterior. Tan pronto como el 
baño de tintura salga regularmente del cuerpo ovi 
liado, se puede desconectar la bomba de circula­
ción y centrifugar el cuerpo ovillado a veloci­
dades de giro más elevadas. La velocidad de giro 
de la centrifuga es preferentemente de 1000 - 
6000 r.p.m. por ejemplo, 1000 - 2500, r.p.m. para 
la impregnación y de 2500 - 5000 r.p.m. para el 
centrifugado. La duración total para la impregna­
ción y el centrifugado es ventajosamente de 20 

hasta 120 seg., preferentemente de 40 hasta 90 se­
gundos.

Terminado el proceso de centrifugación 
se para casi instantáneamente el cabezal de la cen 
trifuga mediante un freno eficaz.

Pero también se puede impregnar el cuer
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po ovillado en estado de feposo introduciendo el 
bailo a través de un tubo flexible con una junta es 
pecial desde arriba en el tubo cónico perforado, 
bajo presión (por ejemplo a una. hasta varias atinós 
feras de sobrepresión) a impregnando el cuerpo ovi 
liado igualadamente desde dentro hacia fuera. Tan 
pronto como el baño fluya regularmente por el ex­
terior del cuerpo ovillado, se puede interrumpir 
la conexión entre el cuerpo ovillado y la bomba y 
poner la centrifuga en marcha. Se centrifuga du­
rante unos 20 hasta 60 segundos con una velocidad 
de giro de unos 2500 - 5000 r.p.m. En la centrifu­
ga empleada para esta finalidad,solo está hueca la 
pieza superior del eje de accionamiento que lleva 
el cuerpo ovillado y se suprime la junta giratoria, 
lo que significa una simplificación en la construjc 
ción.

Después de la impregnación y para evi­
tar un secado se puede dejar almacenado el cuerpo 
ovillado, en un depósito aislado herméticamente 
y con dispositivo de colocación a temperatura am­
biente, hasta que se haya terminado la fijación 
después de 3 hasta 43 horas, según la reactividad 
del colorante reactivo. También se puede efectumr 
la fijación a temperatura más elevada, por ejemplo 
mediante vaporización a 100 hasta 105-C.

Seguidamente se enjuaga el^ cuerpo ovi­
llado, se jabona a la ebullición, se enjuaga de 
nuevo y se seca. Las tinturas asi obtenidas son só­
lidas a la luz, al lavado, al sudor, al frote y a
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la limpieza en seco.

La gran ventaja de este procedimiento 
consiste en los siguientes hechos:
1. Que el cuerpo ovillado, también tratándose de 

hilo de lino fuertemente torsionado, se inpreg 
na en forma totalmente recular y, por lo tanto, 
se obtienen tinturas bien igualadas y penetra­
das.

2. Que cada cuerpo ovillado muestra la misma to­
nalidad y la mioma intensidad de color, al pa­
sar por el cuerpo ovillado no se presenta un 
empobrecimiento del baSo,de tintura.

3. Que se logra una producción muy elevada.
4. Que el voldmen del liquido en circulación se 

puode mantener muy reducido (4 - 8  litros pa­
ra una centrifuga).

En los siguientes ejemplos significa 
"partes" parte? en peso, los porcientos son por­
cientos en peso_y las temperaturas se indican en 
grados Centrigrados.
Ejemplo 1 -

Se prepara un bailo de tintura de la
composición:

2C partes de rojo Drimaren Z-RL (C.I. Reactive 
Red n3 20)

15 partes de solución al 30 % de hidróxldo só­
dico

30 partes de metasilicatp sódico
150 partes de sulfato sódico calcinado

10 partes de Primasol FP*
2 partes de anti-espumante a base de silloonas
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Primase! FP es un liquido claro que se compone de 
un disolvente orgánico y una solución acuosa de un 
conpuesto anionactivo, tal como por ejemplo, un 
sulfonato ínuidoalcánico de ácido graso.

Esta solución se introduce en el depó­
sito ue almacenamiento de una centrifuga. Después 
de colocar una bobina cruzada de algodón, cilin­
drica, de 500 g. de poco, se introduce la solución 
de colórente mediante una bomba de circulación 
desde abajo a través de una junta giratoria en el 
eje hueco de la centrifuga y se impulsa hacia arri­
ba; simultáneamente se pone la centrifuga en mar­
cha y se mantiene durante 45 segundos a 1400 r.p.m. 
de manera que la solución de colorante se traslada 
desde dentro hacia fuera a través de la bobina cru­
zada e impregna cada una de las fibras de algodón. 
Después so desconecta la bomba de circulación y 
la bobina cruzada se centrifuga dorante 30 segundos 
a 2600 r.p.m. El efecto de centrifugación es de un 
90 %. Seguidamente se fija la tintura, es decir, 
la bobina cruzada se ahnacena a temperatura de am­
biente durante 24 horas en un folio de material sin 
tético, después se enjuaga, se jabonaba caliente, 
por ejemplo, con una solución de jabón al 0,3% en 
agua destilada, se vuelve a enjuagar y se seca.

La tintura de la bobina cruzada es 
igualada y sólida a la luz y a los tratamientos
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Las cantidades de reactivos se pueden 
variar en limites bastantes amplios, por ejemplo, 1 
hasta 5C partes de rojo Drimaren Z-RL, 7 hasta 25 
partes de solución de hidróxido, sádico al 30 %,
5 hasta 30 partes de metasilicato sádico, 50 hasta 
200 partes de sulfato sádico calcinado, 7 hasta 15 
partes de Primasol FP.

El metasilicato sádico se puede susti­
tuir por otro álcali, tal como carbonato sádico o 
fosfato trisádico y el sulfato sádico por cloruro 
sádico.

Otros colorantes reactivos adecuados 
son por ejemplo
Amarillo oro Drimaren Z-Rl (C.I. Reactive Yellow n2 8) 
Escarlata Drimaren Z-GL (C.I. Reactive Red n2 19) 
Azul Drimaren Z-RL (C.I. Reactive Blue n& 17)
Azul Drimaren Z-GL (C.I. Reactive Blue n2 16) 
Amarillo Drimaren Z-4GLE (C.I.Reactive Yellow n211) 
Amarillo Drimaren Z-RL (C.I.Reactive Yellow n2 12) 
Naranja Drimaren Z-G (C.I. Reactive Orange n2 6)
Azul marino Drimaren Z-2RL (C.I.Reactive Blue n210) 
Rojo Drimaren Z-2B (C.I.Reactive Red n2 17)
Burdeos Drimaren Z-BL (C.I. Reactive Red n2 18) 
Violeta Drimaren 3-RL (C.I. Reactive Violet nS 3) 
Turquesa Drimaren Z-G (C.I. Reactive Blue n3 18) 
Negro Drimaren S-BL (C.I. Reactive Black nS 4)
Marrón Drimaren Z-30L á Z-3RL (l:2-compuestos de 
metal complejos de un colorante monoazoico que 
contiene un resto tricloropirimidilico) asi como
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los colorantes descritos en los ejemplos 5) 6, 19? 81, 
100, 104, ISO, 182, 184- 189 y 192-194 de la patente 
francesa 1.221.621 con ano o dos grupos de smino di- 
halógcno-pirimidilico.
EJEtíPLO 2 -

Una bobina cruzada'de algodón se coloca 
sobre el tubo perforado cónico del cabezal de una 
centrifuga. El tubo está abierto hacia arriba y se co­
necta mediante un tubo de presión flexible con la 
bomba de circulación de la centrifuga. Entonces se 
impulsa (a unas 2 atm.) un baño de tintura de la 
siguiente composición:

5 partes de turquesa Drimaren Z-G (C.I. Reactive 
Blue n- 18)

15 partes de solución de hidróxido sódico al 30/̂
30 partea de metasilicato sódico
50 partes de sulfato sódico calcinado
10 partes de Primasol FP

2 partes de anti-espumante a base de siliconas
888 partes de agua , ,

1.000 partes en total
durante 30 - 60 segundos desde dentro hacia fuera 
a través de la bobina cruzada, con lo que se im­
pregnan bien todas las fibras. Se desconecta enton 
ces la bomba, se retira al tubo de presión flexible 
y la bobina cruzada se oentrifuga durante 60 según 
dos a 2.500 r.p.m. o durante .̂.20 seguncfós a 5.000 

r.p.m. Mediante un frenado enérgico, se para la cen 
trifuga, se vaporiza la bobina durante 10 minutos a 
102 - IO42, se enjuaga con agua fría y caliente, se



5.

10.

15.

20.

25.

jabona durante 15 minutos a 1009 con una solu­
ción cue contiene por litro 2 partes de carbonato 
sódico y 0,5 partes de un óter alquilopoliglicólico 
parcialmente carboximetilado o un sulfonato alquilo- 
di-, tri- ó tetraetileno-glicólico, se vuelve a en­
juagar y se seca. Se obtiene una tintura azul tur­
quesa igualado, sólida a la luz y a los tratamien­
tos en. húmedo.

Las 10 partes de Primasol FP se pueden 
sustituir, sin más, por una mezcla de 8 partes de 
la solución acuosa del agente humectante descrito 
en el ejemplo 1 de la patente suizQ. nS 315.882 y 
2 partes de áter n-butilico de glicol dietilénico,

Con los colorantes de Primaren mencio­
nados en el ejemplo !}., asi como con los colorantes 
descritos en los ejemplos 1 - 4 y 7 - 11 de la pa­
tente francesa 1.221.621, que contienen uno hasta 
dos grupos de dihalógenopirimidilamino, se obtie­
nen asimismo excelentes resultados mientras que 
con azul marino Primaren Z-BL (C.I. Reactive Blue 
nS 8) o Z-2RL (C.I. Reactive Blue n^ 10) la canti­
dad de sulfato sódico se puede reducir, sin más, a 
unos 20 g/litro.

En lugar de vaporizar la bobina cruza­
da impregnada se puede envolver ósta en un folio 
de material sintático (por ejemplo folio de polieti 
leño) y almacenarla durante 24- hasta 46 horas a 
temperatura de ambiente.
Ejemplo 3 -

30 Una bobina-cruzada de algodón se im-
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pregna con un ba.Ho de tintura de la composición:
14 g/l de amarillo Drimaren Z-5GL (0.1. Reactive 

Yellow nS 11)
12 g/l de escarlata Drimaren Z-Gl (0.1. Reactive 

Red na 1$)
10 g/l de azul Drimaren S-RL (0.1. Reactive Blue 

nS 1 7)

150 g/l de sulfato sódico calcinado
40 g/l de metasilícato sódico
10 g/l de Primasol FP 

2 g/l de anti-espumante a base de silicona 
en la forma indicada en el ejemplo 1 y según las 
operaciones posteriores allí citadas. Se obtiene 
una tintura beige, igualada con excelente solidez 
al lavado y al sudor.
Ejemplo 4 -

Una bobina cruzada de algodón o lino 
se impregna con un baño de tintura de la composi- 
o r ón:

20 g/l de amarillo Oibacron O (C.I. Reactive 
Yálow nS 6)

10 g/l de sulfato sódico calcinado
40 g/l de una solución al 30% de hídróxido só­

dico
10 g/l de Primasol FP

2 g/l do anti-espumante a base de siliconas 
a temperatura de ambiente durante 40 60 segundos
según el procedimiento del ejemplo 2, y se centri­
fuga durante 30 segundos a unas 4000 r.p.m. El ma-

30 terial teñido se envuelve entonces en un folio de
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material sintético y se almacena a temperatura am­
biente durante 12 horas. El teñido se enjuaga en 
la forma indicada en el ejemplo 2, se jabona, se
vuelve a enjuagar y se seca.

Se obtiene una tintura amarillo sólida 
al lavado, al sudor, al agua y'al frote.

Otros colorantes de Cibracron adecua­
dos son:
Amarillo brillante Cibacron 3 0 (C.I. Reactive

Yellow n.s p)
Amarillo Cibacron R (C.I. Reactive Yellow nS 3) 
Naranja brillante Cibacron O (C.I. Reactive Orange

nS 2)
Rojo brillante Cibacron 3 B (C.I. Reactive Red n^4) 
Rubí Cibacron R (C.I. Reactive Red n2 7)
Escarlata Cibacron 20 (C.I. Reactive Red nS 9)
Rojo brillante Cibacron 8B (C.I. Reactive Red nS 12) 
Violeta Cibacron 2R (C.I. Reactive Violet nS 2)
Azul brillante Cibacron BR (C.I. Reactive Blue nB 5) 
Azul Cibacron 30 (C.I. Reactive Blue nS 2)
Azul turquesa Cibacron 0 (C.I. Reactiva Blue nS 7) 
Marrón Cibacron 30R (C.I. Reactive Brown nS 1)
Negro Cibacron BG (C.I. Reactive Black nS 1).

Pero también se pueden emplear los si­
guientes colorantes de monocloro-l,3;5-triacinilo 
(Colorantes Procion I-I) que, en parte, son idénticos 
a los colorantes Cibacron aryiba indicados.
Amarillo brillante Procion H5G (C.I. Reactive Yellow

nS 2)
Amarillo brillante Procion H30 (C.I.Reactive Yellow

na 6)
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Amarillo brillante Procion HA (C.I. Reactive Yellow
ns 3)

Naranja brillante Procion HGR (C.I. Reactive Orange
ns 2)

Rojo brillante Procion H3B (C.I. Reactive Red n2 3)
Rojo brillante Procion H7B (C.i. Reactive Red n2 4)
Rubí Procion H2B (C.I. Reactive Red nS 7)
Rubí Procion HB (C.I. Reactive Red nS 14)
Escarlata Procion H3G (C.I. Reactive Red n^ 9) 
Escarlata Procion HR (C.I. Reactive Red n9 13) 
Violeta Procion H2R (C.I. Reactive Violet ns 2) 
Púrpura brillante Procion H3R/H3RS (C.I. Reactive

Violet ns 1)
Azul brillante Procion HGR (C.I. Reactive Blue n9 5)
Azul brillante Procion H7G (C.I. Reactive Blue nS 3)
Azul Procion EB (C.I. Reactive Blue n9 2)
Turquesa Procion HG (C.I. Reactive Blue nS 7) 
Marrón-naranja Procion HG (C.I. Reactive Brown n2 l) 
Negro Procion HG (C.I. Reactive Black n8 l)
Ejemplo 5 -

Un baño de tintura de la composición:
20 g/l de amarillo Procion GR (C.I. Reactive

Yellow na 7)
40 g/l de bicarbonato sódico
15 g/l de una mezcla de 80% de una solución acuo 

sa al 25% de sodio ácido octiloxietanosul 
fónico y 20% de oíclohexanol metílico, 

se impulsa durante 2 minutos a temperatura ambien­
te a través de una bobina cruzada de algodón en la 
forma indicada en el ejemplo 2. La bobina se centri
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fuga durante 30 segundos a unas 3.500 r.p.m. y se 
almacena durante 48 horas a temperatura ambiente en 
una carcasa herméticamente cerrada. Después de en­
juagar, jabonar, nuevo enjuagado y secado se ob­
tiene una tintura amarilla sólida a los tratamien 
tos húmedos y a la luz. '

En lugar del amarillo Procion GR se pue 
den emplear otros colorantes diclorotriacinilicos, 
tales como por ejemplo:
Amarillo brillante Procion 6G (C.I. Reactive Yellow

ns 1 )

Amarillo Procion R (0.1. Reactive Yellow ns 4) 
Naranja brillante Procion 2R (0.1. Reactive Orange

na 4)
Naranja brillante Procion G (C.I. Reactive Orange

na 1)
Rojo brillante Procion 2B (C.I. Reactive Red nS 1)
Rojo brillante Procion 5B (C.I. Reactive Red nS 2)
Rojo brillante Procion 8B (C.I. Reactive R^d n9 11)
Rojo Procion G (C.I. Reactive Red nB 5)
Rubí Procion B (C.I. Reactive Red n^ 6)
Escarlata Procion G (C.I. Reactibe Red n$ 8)
Azul Procion 3G (C.I. Reactive Blue ns l)
Azul Procion 3R ÍC.I. Reactive Blue n$ 9)
Azul brillante Procion R (C.I. Reactive Blue na 4) 
Ejemplo 6 -

Se prepara una solución de^ impregnación 
de:

20 g/1 de azul brillante Remazol R (un coloran­
te antraquinónico soluble en agua con un
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grupo hidroxietilsulfonílico sulfatado)
20 g/l de carbonato sádico calcinado 
15 g/l de la mezcla de 95% de la solución acuo­

sa del agente humectante del ejemplo 7 
de la patente suiza n^ 315.882 y 5% de 
éter monododecilico'del gliool hexaeti- ' 
iónico.

Con esta solución se impregna durante 
45 segundos a 20 - 25  ̂ una bobina cruzada de algo­
dón segdn el procedimiento del ejemplo 2, se cen­
trifuga durante 30 segundos a 3.000 r.p.m., se al­
macena en una carcasa herméticamente cerrada duran 
te 24 horas a temperatura de ambiente y se lava en 
la forma indicada en el ejemplo 2.

El colorante Azul brillante Remazol H 
se puede sustituir, sin más, por otro colorante so­
luble en agua con un grupo vimilsulfónilico o un 
grupo hidroxietilsulfonílico sulfatado, por ejemplo, 
por un colorante monoazoico amarillo, naranja o 
rojo, un colorante de complejo de metal 1:1 violeta 
o rojo rubí, un colorante de complejo de metal 1:2 
negro o marrón o.un colorante ftalocianínico azul 
turquesa.

la mezcla de agente humectante se 
puede sustituir por una mezcla de 5 - 30 ^ de ci- 
clohexanol y 95 % hasta 70 % de una ds las solu- 
clones de agente humectant&ydescritas en los ejem 
píos 1 - 6 de la patente suiza n2 315.382.
EJEAPLO 7 -

30 Se emplea un baño de tintura de la
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20 g/l de amarillo oro Levafix IR (0.1. Reactive
Yellow na 9)

15 g/l de solución de hidróxido sódico al 30%
30 g/l de metasilicato sódico 

100 g/l de sulfato sódico calcinado 
5 g/l de Primasol FP
1 g/l de una mezcla liquida de alcoholes gra­

sos para teñir una bobina cruzada de celulosa según 
el procedimiento del ejemplo 2.

Se obtiene un teñido amarillo oro sóli­
do a la luz y a los tratamientos húmedos.

En igual forma se puede teñir también 
una corona de filamentos de viscosa.

Se obtienen también excelentes resulta­
dos si el amarillo oro Levafix IR se sustituye por 
amanillo Levafix 4& (C.I. Reactive Yellow n& 10). 
Azul brillante Levafix I3R (C.I. Reactive Blue na 11) 
Azul brillante Levafix RR (0.1. Reactive Blue n9 12) 
Verde-azul Levafix B (C.I. Reactive Groen nS l)
Verde brillante Levafix IB (C.I. Reactive Green nS2) 
Oliva Levafix I (C.I. Reactive Green n3 3)
Gris Levafix IG (C.I. Reactive Black nS 2) 
o por cualquier de los colorantes Drimaren menciona 
dos en el ejemplo 1.
Ejemplo 3 -

Una bobina cruzada de 500^g de peso de
algodón hervido y blanqueado se impregna con una
solución de la composición:

20 g/l de azul Drimaren Z-RL (C.I. Reactive Blue
na 17)
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15 g/l de solución al 
30 g/l de metasilicato sódico 
200 g/l ,qe sulfato sódico calcinado 

según el procedimiento del ejemplo 2 durante 2 mi­
nutos y después se centrifuga durante 20 - 30 se­
gundos a 4000 r.p.m. Después de almacenar durante 
48 horas a 20 - 253 en una bolsa de material sinté- 
tico se lava la bobina cruzada tenida en la forma 
indicada en el ejemplo 1, y se seca. Se obtiene una 
bonita tintura azul igualada, de muy buena solides 
a la luz y a los tratamientos en húmedo.

En igual forma se puede emplear amari­
llo oro Primaren 3-R, escarlata Primaren 3-G-L, ro­
jo Drimaren Z-RL 6 3-2B, burdeos Primaren Z-Bl o 
violeta Drimaren Z-RL o negro Drimaren 3-B1, mien­
tras que para amarillo Drimaren Z-4GLE, azul mari­
no Drinoren Z-2RL (C.I. Reactive Blue nS 10) o 
Z-BL (0.1. Reactive Blue nS 3) se recomiendan can­
tidades de sulfato sódico de 30 - 150 g/l y para 
turquesa Drimaren Z-G y naranja Drimaren Z-G, can­
tidades de sulfato sódico de 30 - 50 g/l.

N O T__A'
Descrita suficientemente la naturaleza 

del invento, asi como la manera de realizarlo en 
la práctica, debe hacerse constar que las diposi­
ciones anteriormente indicadas, son susceptibles - 
de modificaciones de detall^ en cuanto no alteren 
su principio fundamental. También se hace constar 
que el invento se refiere a una Solicitud de Paten­
te presentada en Suiza con el nS 1623/61 con fe-
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' N, *'-Scha de 10 de febrero de 1.961, acogiend'óse' por lo
tanto a los beneficios que conceden los Convenios 
Internacionales en vigor, y siendo lo que consti­
tuye la esencia del referido invento y por lo que 
se solicita Patente de Invención por 20 años en 
España: "PROCEDIMIENTO PARA TEÑIR CUERPOS OVILLADOS 
DE FIBRAS DE CELULOSA"; caracterizándose por lo si­
guiente:

13 - Procedimiento para teñir cuerpos 
ovillados ¿e fibras de celulosa por impregnación 
con una solución de colorante y fijación del colo­
rante sobre la fibra, caracterizado porque los 
cuerpos ovillados de fibras de celulosa se colocan 
sobre el eje hueco, en forma de tubo perforado, de 
una centrifuga, a continuación se introduce a pre­
sión solución alcalina de un colorante reactivo a tra 
ves del eje hueco en los cuerpos ovillados, los. cuer 
pos ovillados se centrifugan y finalmente se fija 
la tintura.

2A - Procedimiento, según lo especifi­
cado en la reivindicación 13, caracterizado por­
que la solución de colorante se impulsa en el cuer 
po ovillado en reposo y a continuación se centrífu­
ga el cuerpo ovillado.

38 - Procedimiento, según lo especi­
ficado en la reivindicación 13, caracterizado 
porque la solución de colorante se impulsa en el 
cuerpo ovillado girando y a continuación se cen­
trifuga el cuerpo ovillado a mayores velocidades 
de giro.
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4- - Procedimiento, según lo especifi­
cado en la reivindicación 13, caracterizado, por­
que se emplean colorantes reactivos que sólo son 
poco substantivos.

5& - Procedimiento, según lo especifi­
cado en la reivindicación 13, caracterizado porque 
se emplean colorantes de reacción que contienen un 
grupo di- ó trihalógenopiridilico.

$3 - Procedimiento, según la reivindi­
cación 1&, caracterizado porque se emplean coloran 
tes reactivos que contienen un grupo mono- ó diha- 
lÓgeno -l,J,5-triacinilico-2.

73 - Procedimiento, según lo especifi­
cado en la reivindicación 1§, caracterizado porque 
se empican colorantes reactivos que contienen un 
grupo hidroxialquilico sulfatado o vinllsulfonili- 
co.

S& - Procedimiento, según la reivindi­
cación 13, caracterizado, porque se emplean colo­
rantes reactivos que contienen un grupo halogenoal- 
quilico.

93 - Procedimiento, según lo especifi­
cado en la reivindicación 13, caracterizado porque 
se emplea una solución de colorante que contiene
un agente humectante.

103 - Procedimiento, según la reivindi­
cación 13 y 9§, caracterizado, porque"como hurnec- 
tante se emplea una mezcla ligeramente espumante 
de un compuesto anionactivo y un disolvente orgá­
nico.
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lis - Procedimiento, según lo especifi­
cado en la reivindicación is, caracterizado porque 
se emplea una solución de colorante que contiene 
sales neutras.

12.3 - Procedimiento para teñir cuerpos 
orillados de fibras de celulosa; tal y como queda 
sustancialmente descrito en la presente l-!emoria.

Esta Icmoria consta de veintiuna ho-
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