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Memoria d e s c r ip t iv a  de un Modelo de U tilid a d  en e x c lu s iv a  

para España , que por "HERRAMIENTA MANUAL PERFECCIONADA" se s o l i c i t a  por v e in te  -  

anos a fa v o r  de D. ANTONIO GARCIA ALVAREZ, como socio  g e s to r  de l a  Sociedad en -  

c o n stitu c ió n  H. HERGAR, S. COOP., de acuerdo con la s  Leyes v ig e n te s  sobre Propie 

dad I n d u s tr ia l ,  pudiéndose, de acuerdo con lo s  Convenios In te rn a cio n a le s  sobre -  

la  m ate ria , extender e s ta  s o lic itu d  a o tro s  p a íse s  re iv in d ican d o  la  misna priori 

dad.

En la s  herram ientas manuales convencionales e x is te n te s  en 

la  a ctu a lid ad  (d e s to rn illa d o re s , l la v e s  de tubo, 11 a v e s"a lie n "o  s im ila r e s , por l a  

co n figu ración  que o frecen  se ve considerablem ente lim itad o  e l esfu erzo  de trab a ­

jo que soporta, ya que r e s u lta  prácticam ente im posible e je r c e r  un e sfu e rzo  de pa 

lauca por la  propia co n figu ración  de la  herram ienta.

&i algunos c a so s , por ejemplo en l la v e s  de tubo* y ' l l a v e s  

" a lie n " e s te  esfuerzo  de trab a jo  se r e a l i z a  cor una herram ienta a u x il ia r  '(.que e s , 

generalm ente,una l la v e  f i ja .E n  consecuencia se re q u ie re , para un determinado tr a  

bajo, a l  menos dos herram ientas. * .* *

39
9
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La presente invención tr a ta  de una herram ienta manual per 

fe cc io n a d a , de la s  que definen en su cabeza e l  correspondiente ú t i l  de trab a jo  -  

(d e s to rn illa d o r , l la v e  de lubo, l) a v e " a lle n " o  s im ila re s)  que se c a r a c te r iz a  por­

que su mango se estru ctu rare n  a l menos dos sem i-partes separab les y ensam&lábles 

en tre s i  por acoplam iento te le s c ó p ic o . * *. .*

También se c a r a c te r iz a  porque l a  primera de estas**sema—  

p a rte s , que es monopieza con e l  ú t i l  de trab a jo  d e fin id o  en uno de sus extrem os, 

prevee en su otro extremo una porción de revolución  con sendas solapas en d ispo­

s ic ió n  d iam etra l, y

También se c a r a c te r iz a  porque la. segunda semi-part.e prevee 

mi cajeado c e n tra l en correspondencia con la porción de revolución  de la. primera 

scm i.-parte, yendo p ro v is to  este  cajeado cen tral de sendas hendiduras en d isposi­

ción d iam etra l. En el cajeado ce n tra l y hendiduras d iam etrales se a lo ja n  respec 

tivament.e, la  porción de revolución  y la s  solapas de é s ta .30



Tambión se c a r a c te r iz a  porque la  segunda de la s  c ita d a s  semi- 

p a rte s  l le v a  un mango actuad or, ortogon al a e l la  y d esp lazab le  en un o r i f i c i o  pa­

sante en tre dos p o sic io n es  extrem as.

Según una c a r a c t e r ís t ic a  p a r t ic u la r  de l a  invención e l  cajeado 

35 c e n tr a l de l a  c ita d a  segunda sem i-parte es a b ie r to , comunicándose con e l  e x te r io r  

a tr a v ó s  de la s  c ita d a s  hendiduras d isp u esta s  diam etralm ente.

Según o tra  c a r a c t e r ís t ic a  de l a  in ven ció n , e l  c ita d o  cajeado 

c e n tr a l de la  c ita d a  segunda sem i-parte es cerrado siendo p ra cticad a s  sus hendidu 

ras  d iam etrales a modo de chaveteros en la  p arte  in t e r io r  d e l citad o  cajeado cen- 

- 40 t r a l .

Según otra  c a r a c t e r ís t ic a  opcional de la  in ven ción , la  segun­

da de l a s  c ita d a s  sem i-p artes, d efin e  una acanaladura p erim étrica  exte,rioy en la
 ̂ * *  *

que se monta una aran dela  de presión que, ante un esfu erzo  de tr a b a jo ,* t ie n d e  a -
* *  *

comprimir la  c itad a  segunda sem i-parte en esta  zona.. * *..*

45 Una consecuencia de e sta  e stru ctu ra ció n  es la  de c o n s t itu ir

la  c ita d a  herram ienta manual en una p lu ra lid ad  de prim eras sem i-partes p o rtan tes

cada una de un ú t i l  de trab a jo  d is t in t o  ( lla v e s  de tubo de d is t in t a  dimensión, -

l la v e s " a lle n " d e  d is t in t a  dimensión, d e s to rn illa d o re s  o s im ila re s) y  una única se

gunda sem i-parte que co in cid e  con la  porción de revo lu ció n  y la s  so lap as úe cada
* *

50 mía de la s  primaras sem i-partes.

Para comprender m ejor e l  ob jeto  de l a  presente invención*se -  

rep resen ta  en lo s  planos una forma p re fe re n te  de r e a liz a c ió n  p rá c tic a  su scep tib le  

de cambios a cc e so rio s  que no d esvirtú en  su fundamento.

la  f ig u r a  1 rep resen ta  una v is t a  en alzado de una herram ienta 

55 manual según la  invención.

En e sta  fig u ra  se ha representado, a trazo  y punto, un ú t i l  -  

de tra b a jo  ( i 4 ) (que es  una lla v e  de tubo) de una p lu ra lid a d  de ú t i l e s  de trab a jo  

(14) (d e s to rn illa d o r , l la v e s " a lle n " o  s im ila re s)  que puede d e fin ir  e s ta  sem i-parte

(I)-

ÓO La fig u ra  2 represen ta  una v is ta  en p e r f il  correspondiente a

- 3-



la  f ig u r a  a n te r io r , donde la s  sem i-partes (1 ) (2) se han representado en p o sic ió n  

de montaje.

Eh e sta  fig u ra  se ha seccionado l a  zona su p erior de l a  semi-par 

te  (2) para observar e l  montaje en e l l a  d el mango actuador (3 ) su sc e p tib le  de des­

p la za rse  en e l  o r i f i c i o  (23) de l a  sem i-parte (2) e n tre  dos p o sic io n es extremas de 

lim ita d a s  respectivam ente por lo s  to p es (31)-

La f ig u r a  3 rep resen ta  una sección  en p lan ta  según indicación -  

de la  f ig u r a  í ,  donde e l  cajeado c e n tr a l (21) de l a  sem i-parte (2) e s  abierto  a l — 

canzando e l e x te r io r  por la s  hendiduras (22) en la s  que se a lo ja n  la s  so lap as (12) 

de la  sem i-parte (1 ).

La f ig u r a  4 represen ta  la  sección indicada en l a  f ig u r a  1 donde

e l  cajeado (21) de la  sem i-parte (2 ) e s  cerrado constituyéndose la s  hendiduras (22)
* *a modo de chaveta en é l  /  * *. *

La f ig u r a  5 rep resen ta  una v is ta  en alzado correspondiente a la

f ig u r a  1 , donde la  sem i-parte (2) l le v a  una c a je ra  p erim é trica  ( 2 4 ) 'en l a  que se -

in se rta  una. arandela de presión (4 ) que, ante un e sfu e rzo  de tr a b a jo , tien d e  a com

prim ir l a  c ita d a  segunda sem i-parte (2 ) en e sta  zona. ****

La presente invención tr a t a  de una herram ienta manual p e rfe c c io

nada, de la s  que definen en su cabeza un ú t i l  de tra b a jo  cualq uiera (en . l a f i g u r a

1 se lia. representado, a trazo  y punto una l la v e  de tubo (14) ) v que se ^Q&^tituye
* + *

en dos sem i-partes (1) v (2 ) sep arab les y/o ensam blables en tre s i  por acoplam iento. * *
te le s c ó p ic o . . , .

A ta i  f in  una de la s  sem i-partes (1 ) ,  que es monopieza'coñ e l  -  

ú t i l  de traba jo (14) d efin id o  en uno de sus extrem os, presenta en su o tro  extremo 

una porción de revo lu ció n  (11) , de diámetro ligeram ente menor que e l  de la  semi- 

p arte  (1), por lo  que d efin e  un tope (13) en l a  zona de co n flu en cia .

Esta porción de. revo lu ció n  ( l l )  l l e v a ,  en d isp o s ic ió n  d iam etra l, 

sendas solapas (3 2 ).

La otra sem i-parte (2) prevee en uno de sus extremos (que se -  

acopla  telescópicam ente a la  sem i-parte (l):)un cajeado (23) con sendas hendiduras
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(22) en d isp o sic ió n  d iam etral .

En una r e a liz a c ió n  p r á c t ic a , representada en la  f ig u r a  ,3 ; 

e l  c ita d o  cajeado (21) es a b ie r to , alcanzando la s  hendiduras (22) a l  e x te r io r  de 

la  sem i-parte (2) y á l  c ita d o  cajeado (2 1).

95 Eh la- r e a liz a c ió n  de la  f ig u ra  4 e l  cajeado (21) e s  cerrad o,

yendo d isp u estas sus hendiduras (22) diametralmente a modo de ch avetas en e l  c i t a  

do cajeado (21).

En la  .re p re se n ta c ió n  de la  f ig u r a  5 , e l  cajeado (21) es tam­

bién a b ie r to , a l  ig u a l que en la s  rep resen tacion es de la s  fig u ra s  1 y  3, pero la  

100 sem i-parte (2) d efin e  una acanaladura perim étrica (24) en la  que se in s e r ta  una -  

arandela de presión (4) que. ante un esfu erzo  de tra b a jo  de la  herram ienta tiende

a comprimir la  c ita d a  segunda sem i-parte (2) en e sta  zona impidiendo l a  apertura
** * .

de la s  porciones d e fin id a s  a ambos la d o s de la s  hendiduras d iam etra les  (22),

En cu alq u ier caso, l a  sem i-parte (2 ) define un o r ifa d io 'pasan 

105 - te  (23) en e l  que se monta un mango actuador (3),  su sc e p tib le  de d esp lazarse  en 

e l  o r i f i c i o  (23) en tre  dos p o sic io n es extremas d elim itad as por sendos uope's (3 1). 

Este mango actuador (3 ) se co n stitu ye  en brazo de palanca para aumentar e l  esfu e r 

zo de trab a jo  sin necesidad de sobrcdimensionado alguno de la  herram ienta.

Di cu alq u ier caso también, el a copla.miento te le sc ó p ic o  entre 

HO la s  sem a-partes (1) (2) se e fectú a  encajando la  porción de revo lu ció n  (1*1,). .de la  se 

mi-pa.rt.e ( l)  en e l cajeado c e n tra l (2l )  de la  sem i-parte (2). Las solapa?* (-12) 

de la sem i-parte (1) quedar a lojadas  en la s  hendiduras (22) de la  sem i-parte) (2).

El tope de reco rrid o  se e sta b le ce  a l  a lca n za r  el extremo de la  sem i-parte (2 ) la  con 

form ación (13) de la  sem i-parte ( 1) .
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115 R E I V I N D I C A C I O N E S . -

1 . -  Herramienta manual p erfeccio n ad a , de la s  que d e fin e  en su 

cabeza e l  correspondiente ú t i l  de tr a b a jo , c a ra c te r iza d a  porque su mango se e s tru g ^ ^  

tu ra  en a l  menos dos sem i-partes sep arab les y/o ensam blables entre s í  por a c o p la - - !.^  

miento te le s c ó p ic o ;  porque la  primera de la s  sem i-p artes, que es monopieza con e l  'H 

120 ú t i l  de tra b a jo  d e fin id o  en uno de sus extrem os, prevee en su otro  extremo una por 

ción de revolu ción  con sendas solapas en d isp o s ic ió n  d iam etral en ta n to  que l a  se­

gunda sem i-parte prevee un .c a je a d o  c e n tr a l én correspondencia y  sendas hendiduras 

en d isp o s ic ió n  d iam etra l en la s  que se a lo ja  respectivam ente la  porción  re  revolu 

ción y la s  solapas; y porque esta  segunda sem i-parte l l e v a  un mango actu ad o r, orto 

125 gonal a e l la  y d csp lazab le  en un o r i f i c i o  pasante en tre  dos p o sic io n es eA rem as -

d elim itad as por sendos to p es; de modo que acoplando telescópicam en te ajñbag*semi-par
* *

te s  y actuando en g ir o  sobre e l  mango, se co n stitu y e  una herram ienta manual cuya -
*  *  .  *

fu erza  ú t i l  de trab a jo  resu lta, notablem ente incrementada sin ningún sobrédimensiona 

do de 1.a herram ienta.

130 . 2 . -  Herramienta manual p erfeccio n ad a , según r e iv in d ic a c ió n  p r i

ntera, ca ra cte riza d a  porque e l  cajeado c e n tr a l de la  sitada, segunda sem i-parte es -  

a ó i o r t o , comunicándose con ¿1 e x te r io r  a tra v é s  de la s  c ita d a s  hendiduras dispues­

ta s  diam etralm ente.
* * .

3 .  -  Herramienta manual p erfeccio n ad a , según re iv in d ic a c ió n  p r i  

135 mera., ca ra cte riza d a  porque e l  c i tado cajeado c e n tra l de la  c ita d a  segunda-sem i-par

te  es cerrad o , siendo p ra cticad a s sus hendiduras d iam etra les a modo de ch&vejteros 

en la  pared in te r io r  del cajeado c e n tr a l.

4. -  Herramienta, manual p erfeccio n ad a , según re iv in d ic a c io n e s  

1 y '2 , ca ra cteriza d a  porque, opcionalm ente, la  segunda sem i-parte d efin e  una aca

140 naladura perim étrica e x te r io r  en la  que se monta vina arandela de p resión  que, -  

ante un esfuerzo  de t r a b a j o ,  tiende a comprimir la  c ita d a  segunda sem i-parte en 

e sta  zona.

5 .  -  HERRAMIENTA MANUAL PERFECCIONADA..
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