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Esta invención se refiere en general a sistemas de 
aperrilla Para techos de suspensión u otros, y de un modo más 
particular, se refiere a un nuevo perfeccionado sistema de 
parrilla con ranuras para tornillos, para techos de suspensión

Ya se conocen los sistemas de perrilla con ranuras 
para tornillos destinados a techos de suspensión. Estos siste 
mas se emplean frecuentemente donde es necesario montar un 
accesorio para ser sostenido por el sistema de emparrillado 

del techo* Por ejemplo, en hospitales es necesario frecuente­
mente montar un carril de cortina en el techo de modo que se 

pueda correr una cortina de intimidad alrededor de la cama de 
un paciente. Cuando el techo está formado por una parrilla 
con ranuras para tornillos, simplemente se monta el carril a 
lo largo de prácticamente cualquier parte del techo introdu­
ciendo un tornillo en T en la ranura en las intersecciones 
entre el carril y la parrilla y montando después el carril 
sobre el tornillo en-T. ;

Como el tornillo en T puede colocarse prácticamente
en cualquier parte de la parrilla, el carril se puede jpa&tar
virtualmente en el lugar que se desee. Uu ejemplo de up^tipo

****-.
de parrilla con ranuras para tornillos de la tecnologis^gnte- 
rior o sistema de corredera se describe en la patente^&B^UU. 
numero 4.021.986, cuya patente se incorpora en la presente a 
titulo de referencia.

Esta invención tiene varios aspectos importantes.Se­
gún un aspecto importante de la invención, se ofrece una es­
tructura de unión nueva y perfeccionada para sistemas de co­
rredera con ranuras para tornillos. Dicha estructura de unión 
se ha diseñado para que de una mejor apariencia al techo donde 

las Partes expuestas de la parrilla parece que forman una
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-2-
unión a in^.ete para eliminar la apariencia de la unión a tope 
de la tecnología anterior.

La estructura de unión se ha diseñado también de modo 
que mejore la apariencia de la unión sin debilitar indebida­
mente la estructura ensamblada. En la parrilla ilustrada, los 
elementos principales de la corredera están escotados en luga­
res donde los extremos de las correderas correspondientes
unen y el extremo de la corredera de conexión se introducé*

*. *
la escotadura. No obstante, la profundidad de la escotadura 
se calcula de modo que los extremos de la misma en un lugar 

separado del alma central de la corredera dejen intacta un 
ala parcial para la corredera conserve una resistencia satis-

a + * <

factoría en la escotadura de unión. . ..
EL presente sistema de parrilla se instala comqjún 

sistema de parrilla de ligamento radiado donde los elementos 
de la parrilla están provistos de piezas de conexión extremas 
que se conectan en lugares intermedios sobre una perpendicu­
lar que atraviesa la corredera de la misma estructura. En es­
tos sistemas de parrilla no existen "corredera principales" 
como tales.

Igualmente, e l sistema de parrilla de la invención 
comprende "correderas principales" normales y correderas trans 
versales, donde las correderas transversales se conectan en­
tre correderas principales paralelas. De este modo, las co­
rrederas principales están previstas por una pluralidad 
de módulos de corredera principal conectados por grapas de 
conexión separadas. Según el Modelo de Utilidad, las correde­
ras principales se ensamblan partiendo de cualquier minero de 
módulos que sean necesarios para obtener la longitud de corre­
dera principal exigida. Los extremos de cada módulo de correde
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ra principal se configuran para que formen la mitad de una 
unión a inglete, y cuando se ensamblen con una grapa de cone­
xión, forman una unión completa destinada a recibir un extremo 
d^ la corredera transversal. La abertura a través de la? cuál

paba le pieza de conexión del extremo de la corredera trans­
versal está prevista en le propia grapa de conexión, por lo 
que la pieza de conexión de la corredera transversal corres­
pondiente realmente se conecta a la graPa de conexión de la co 
rredera principal. La grapa de conexión de la corredera prin­
cipal se estructura para que forme una conexión fuerte en el 
extremo entre módulos de corredera principal alineados y co­
nectados por los extremos.

La sección transversal de las correderas de le parri­
lla tiene un bulbo cerrado en la extremidad superior, dn.^Lma

t  +

central y un canal abierto en la extremidad inferior deb6á¡na-
a

do a recibir la cabeza de un tornillo en T. En la modalidad
. ilustrada, bey un elemento de refuerzo en forma de U encierra-
do dentro del bulbo para dar resistencia adicional al bálbo.%

Estos y otros aspectos de la invención se ilug$gan 
en los dibujos y se describen con más detalle en la mem^&ia.

La figura 1 es uns vista en perspectiva de unj^-oone-
xión ensamblada en un sistema de corredera de ranuras ̂ n^T se-} 
gdn la invención.

La figura 2 es una vista despiezada, similar a la
figura 1, e ilustra las piezas de conexión de los extremos
alineadas del elemento pasante pero separadas del mismo.

La figura 3 es una vista de las correderas en sección
transversal a mayor escala.

La figura 4 es una vista de costado del extremo de
una corredera utilizada en el sistema reticular como una .ĉ î ret

**

r

30.



dera utilizada en al sistema reticular como una corredera 

^transversal en un sistema de tipo de correderas principales 

y transversales.
La figura 5 es una vista inferior tomada a lo largo 

de la linea 5-5 de la figura 4.
La figura 6 es una vista de costado de una corredera ¡ 

pasante que ilustra la estructura destinada a recibir la pie** 

za de conexión del extremo de las figuras 4 y $.
La figura 7 es una vista inferior tomada a lo largo

de la linea 7**7 de la figura 6.
La figura 8 es una vista de costado de la pieza de 

conexión del extremo de un sistema de corredera principal don­
de se utiliza una grapa de conexión para conectar un par de

*

módulos alineados de corredera principal. t *..*
La figura 9 es una vista tomada a lo largo de lB*$.i-

y
nea de corte transversal 9*9 de la figura 8; y ***

La figura 10 es una vista tomada a lo largo d^ Ya li*
nea de corte transversal 10-10 de la figura 8 e ilustraba%
conexión enere los módulos de corredera principal y la^jgr^pa 

de conexión de corredera principal.
Un sistema de parrilla de techo de suspensión^egán 

la presente invención consiste en un conjunto de una p^u^a- 
lidad de correderas unidas entre si para formar aberturas rec­
tangulares o cuadradas proporcionadas para el alojamiento de 
paneles de techo, o en algunos casos, aparatos de luz u otros. 
Estos Paneles se sostienen en sus partes marginales dentro de 
las aberturas por mudio del sistema de parrilla.

Según se ilustra con mas detalle en las figuras 1 a 
3, el sistema de perrilla ilustrado está formado por correde­
ras 10 que tienen un bulbo cerrado 1 1 , con una forma general­

- 4
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mente rectangular* un alma central 12 y un canal abierto 13 

en su extremidad inferior. Las correderas son simétricas al* 
rededor de un plano central a lo largo del cuál se extiende 

el alma central 12.
Refiriéndonos a la figura 3* la corredera está forma­

da por una pieza de m&teria laminar conformada, preferiblemen­

te de chapa metálica* que proporciona una parte central 14 
que se extiende hasta Paredes colgantes separadas y paralelas 
16 y ly cuyes partes forman los lados del bulbo 11. En las 
extremidades inferiores de les paredes colgantes 16* el metal 

se pliega hacia el interior pera formar partes de paredes in­
clinadas convergentes 18 y.19* que actúan conjuntamente para 
formar le parte inferior del bulbo. Extendiéndose hacia ebajo* 

con caras adyacentes* hay un par de partes de alma 21 ^ \2 í̂ 
que actúan conjuntamente para formar un alma de doble es^dsor 
12 que se extiende desde el bulbo 11 hasta el canal 13.;ÍR le
extremidad inferior de las partes de alma 21 y 22, el Rápgrial

*
se pliega en direcciones opuestas para formar parte de^la 23

*
y 24 que actúgn para formar el lado superior del canal l3.Les
partes de paredes colgantes del canal 26 y 27 se extiendan*
respectivamente desde las extremidades de las partes dQ^ía 23

** **
y 24, separadas y paralelas, y actúan conjuntamente para*defi- 

nir las paredes laterales del canal 1$. En la extremidBd^infe- 
rior de cada una de las partes de las peredes del canal 26 y 
27* el material se dobla hacia dentro para formar labios con­
vergentes 28 y 29. En los extremos interiores de cada labio* 
el material se dobla sobre si mismo en 31 y en 32 para dar 
rigidez adicional y presentar un borde acabado 40. Los bordes 
o cantos 40 de los labios están separados una pequeña distan­
cia pera que se pueda introducir un tornillo en T o medio simi
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ley en el canal, y después de haberlo dado un giro de 90°, que 

'da sostenido sobre los labios dentro del canal, con lo que el 
fuste del tornillo sale de le corredera hacia abajo. Dichos 
tornillos en T (no ilustrados) se pueden colocar en cualquier 
posición que se desee a lo largo del*canal 13 y proporciona 
una estructura sencilla para sostener prácticamente cualquier 
elemento que se desee, por ejemplo un carril de cortina o me­
dio similar, del sisteme de parrilla. De un modo similar, se 
pueden sostener aparatos de iluminación u otros tipos de acce­
sorios del sistema de parrilla en ésta forma conveniente.

Para dar solidez adicional y rigidez en el bulbo de
las correderas, es preferible encerrar dentro del bulbo un
elemento de refuerzo en forma de U 32 que se extiende a lo lat

*. **
go de la parte central 14 y desciende a lo largo de capa.jina

* *de las paredes colgantes 16 y 1'/. Dicho elemento de refuerzo 
se fija preferiblemente como se indica en la referencia*^ a 
las paredes colgantes. Este elemento de refuerzo no s^Mlis- 
tran en las figuras 1 y 2 por razones de simplificaciónPara
obtener una descripción más detallada de la forma en la^puál 
los elementos de refuerzo se incorporan en los bulbos g ^ ^ o -  
rradera de techo de suspensión, tómese como referenci#*ila pa- 
tente EE.UU, n&mero 4.206.578, cedida al cesionario cQl^a 
presente invención.

Sobre los extremos de las correderas transversales, 
utilizadas en sistemas de parrilla de correderas principales 
y correderas transversales, y en los extremos de las corre** 
deras utilizadas en un sistema de perrilla de ligamente radia 
do se montan piezas de conexión 34, que se proyectan a través
de una abertura 36 formada en el alma 12 de la corredera pa­
sante, según se ilustra con más detalle en las figuras 2 y 3.
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La Estructura de las piezas de conexión de los extremos y 
la forma de interconexión cuando se insertan desde lados opues­
tos a través de la abertura 36, se describe con más detalle 
en la patente EE.UU. número 4.108.563, que se incorpora en la 
presente a titulo de referencia.

En cada posición donde se ha de conectar una corre­
dera perpendicular, hay previstas correderas pasantes con una 
escotadura (ilustrada con más detalle en la figura 2) que re­
cibe el extremo ccincidente de la corredera de conexión. Una 
escotadura similar se forma en cada lado de la corredera, 
que cortan respectivamente les psrtes de paredes del canal 26 
y 27 pare formar cantos laterales 38 separados la distancia
necesaria Para el alojamiento de las paredes laterales del ca-

! *  *
nal 26 y 27 de la corredera de conexión con una pequeña Hól- 
gura. Además, las partes de ala 23 y 24 se rebajan en la &scô

T * *
tadura una distancia de aproximadamente la mitad de su anchu- 
ra lateral hasta un canto longitudinal 39. Formando la\eseo- 
tadurs 37 de modo que abarque solamente parte de la distan­
cia a lo largo de las partes de ala 23 y 24 se obtiene"*M$a 
estructura donde una parte sustancial de las partes de^L# per 
maaecen intacta para dar resistencia a la corredera eá^Eg¡*es- 
cotadura de conexión. En la escotadura, los extremos <$4.^os

*T *****
labios convergentes 28 y 29 se cortan en un ángulo de 45° para 
formar extremos e inglete 41, que coinciden oon los extremos 
s inglete 42 de le corredera de conexión, con elfin de presen 
tar una unión a inglete atractiva entre los labios intersecan­
tes de correderas de conexión, según se ilustran con más deta. 
H e  en la figura 1. Por lo tanto, está estructura elimina la 
apariencia de unión a tope de la tecnología anterior ejempli­
ficada en la patente EE.UU. número 4.021.986 supra.30,
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Además, el sistema ilustrado sitúa el canto 39 en
alineación vertical con los cantos interiores 40 de los labios
convergentes 28 y 29 de la corredera pasante, por lo que la
unión formada por los extremos unidos a tope 43 y los cantos
39 está en alineación vertical con los cantos interiores 40
de los labios convergentes en una parrilla ensamblada y tien-+ + *
de a quedar oculta a la vista cuando se observa el sistema***

* * * *

de parrilla desde la habitación en la que está instalado."Por 
consiguiente, la impresión visual que ofrece un sistema de 
parrilla instalado es que se forma una unión completa a iagle- 
te en cada unión de intersección aún cuando parte del ala se 
extiende en la conexión sirviendo para dar resistencia adicio­
nal. Además, las partes de paredes del canal 26 y 27 de ips* 
elementos de conexión se extienden por los cantos 38 del'áíé- 
mento pasante ajustadas para formar una interconexión fuert$ 
y totalmente estabilizada entre las correderas que se opone a 
cualquier tendencia a la torsión de las correderas de conexión 
con respecto a las correderas pasantes.

Según se ilustra con más detalle en la figura 4, los 
extremos de las partes da paredes del canal 26 y 27 están in­
clinados hacia adelante desde el extremo de la unión e inglete 
42 y el extremo 43. De este modo se tiene la seguridad de que 
la parte de pared lateral del canal de una corredera de cone­
xión se introduzca en la escotadura formada entre los cantos 
38 de la corredera pasante.

Como puede observarse por las figuras 8 a 10, está 
prevista una grapa de conexión para ensamblar módulos de corre 
dera unidos por los extremos para formar correderas principa­
les de prácticamente cualquier longitud.

Los módulos de corredera principal 51 están provistos30
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. por lo tanto, forman un bulbo 1 1 , un alma 12 y un canal abier­

to 13# No obstante, los extremos de los módulos $1 están pro-* 
vistos de una forma que permite qüe los módulos se unan por 
una grapa de conexión $2 que tiene una primera parte o parte 
coincidente con el alma $3 que, en un ensamble, se extiende 
a lo largo de un lado del alma 12 desde el canal en su canto 

inferior hasta el bulbo 11 hasta su canto superior. La.grapa 
presenta también una parte lateral 54 que se extiende hasta 
una Parte $6 de adaptación al bulbo, que se adapta a un lado 

del bulbo 11 y se extiende hasta una parte lateral 57 que se 
adapta a la Pared superior del bulbo 11.

los módulos de corredera 51 y la grapa 52. Dicho sistáae.de

extendiéndose a través de una abertura 61 en el alma l^en

extremo del alma 12 en el caso de las orejetas 59. La^gy^pa 
se monta en las correderas respectivas simplemente al^neándo-

y**?***?
las y después llevando la grapa y la corredera axialm̂ MTtig,

ensamblada de la figura 10. BR ésta posición, una proyección 
62 de la grepa asociada con cada uno de los módulos de corre­
dera 51 se introduce a presión en la abertura 61 en el alma 
12 Para acoplarse a su canto opuesto a la lengüeta 58. De és­
te modo se forma una unión de fijación que evita que se salga 
la grapa del extremo de le corredera correspondiente y, de 
hecho, forma una conexión permanente que se produce fácilmen-

Un sistema de fijación a presión, que se ilustra con 
más detalle en la figura 10, está previsto para unir e^t^e si

el caso de les orejetas $8, y extendiéndose sobre el ,ca^o
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te por deslizamiento de les piezas entre si.

Los extremos de los módulos de corredera se forman 

con una mitad de estructura de escotadura 37 POP loque, cuan­
do los extremos adyacentes de los dos módulos de corredera 
se unen por la piezs de conexión $2, cooperan para presentar 
una escotadura de conexión 37 que tiene la misma estructura 
descrita anteriormente con relación a la primera modalidad#
Por lo tanto, no se vá da exponer de nuevo detalle estructu­
ral, puesto que la descripción anterior tiene aplicación a 

ésta modalidad.
Además, los extremos de les almas de los módulos

de corredera se rebajan, como indica la linea de raya 66,
de modo que la grapa de conexión 52 quede al descubierto en

** *
ambos lados del ensamble. En la grapa de conexión hay *uha*
abertura 36*que tiene la misma forma que la abertura 36 w*
la primera modalidad, y que este destinada s recibir piezas

* ***
de conexión de los extremos 34- descritas anteriormente gl

*
material de la grapa alrededor de la grapa 36 se deforma la** 
teralmanta, como indica la linea de reyes $0 en la figura 8, 
de modo que la abertura cuede desplazada del pleno del¡gá^gra- 
pa hasta el plano del alma 12, como se indica en la 10.
Por lo tanto, las piezas de conexión de los e x t r e m o s a s  
correderas transversales quedan debidamente centradas y la 
unión se ajusta adecuadarneute. Una vez que se forme el ensam 
ble uniendo módulos de correderas adyacentes con una pieza 
de conexión 52, las correderas transversales, que tienen 
la misma configuración en los extremos que la expuesta ante­
riormente, se unen en las intersecciones introduciendo las 
piezas de conexión 34 desde l^dos opuestos e través de la 
abertura 36? Los extremos de las correderas se configuran 
preferiblemente de modo que no se superpongan a las aberturas
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pueden introducir alambres de sustentación para suspender 
el conjunto de correderas.

La graP8 de conexión 52, se fabrica preferiblemente 
de un material algo más grueso que el material empleado para 

formar las correderas, de modo que se forme una fuerte cone­

xión de puente entre los módulos de correderas adyacentes. 
Ademas, como la grapa de conex-LÓn se extiende a lo largo 
del alma y alrededor de un lado del bulbo, se forma una cone­
xión fuerte en la cuál la conexión es prácticamente tan fuer 
te como los módulos de corredera a lo largo de su longitud, 

Con esta modalidad, se puede ensamblar tramos principales
prácticamente de cualquier longitud partiendo de un número

**. tapropiado de módulos de corredera. Además, como los alambres 
de sustentación se pueden colocar sobre le pieza de conexión 
antes de que ésta se monta con un módulo de corredera diado, 
una corredera d8da se puede montar en su posición instalada.

Descrito suficientemente le naturaleza del iwSn- 
to, asi como la manera de realizarlo en le práctica, 
hacerse constar que les disposiciones anteriormente 
das son susceptibles de modificaciones de detalle enpsd^nto 
no alteren su principio fundamental.
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REUTINDICACIONES

: 1.- Parrilla para techos suspendidos, del tipo que 
comprende correderas alargadas formadas con un bulbo en su can­
to superior; un alma central plana; y un canal abierto en su 
canto inferior, cuyo canal abierto está definido por alas late­
rales que se extienden en direcciones opuestas desde el canto 
inferior dél alma; un par de paredes laterales del canal.; p$- 
paradas lateralmente y prácticamente paralelas; y labios .vael- 
tos hacia dentro que se extienden lateralmente uno hacia el 
otro desde las paredes laterales y terminan en cantos interior 
res separados y opuestos, cuyos labios cooperan para definir 
una abertura longitudinal a lo largo del iado inferior del ca_
nal, caracterizada porque comprende primeras correderas qué** .

* * +tienen piezas de conexión de los extremos destinadas a coTiec-
+ *  + +

tarse con segundas correderas en posiciones predeterminadas; 
presentando las segundas correderas escotaduras en sus cajéales 
en dichas posiciones, cuyas escotaduras atraviesan las paredes 
laterales y una parte del ala correspondiente, dejando intacta 
una parte de las alas que se extienden por la escotadura, con­
figurándose los labios en los extremos de las primeras corre-- 
deras y junto a las escotaduras de las segundas correderas pa­
ra adaptarse y formar una unión a inglete cuando las correde­
ras se unen entre si, ajustándose las paredes laterales y alas 
de los extremos de las primeras correderas en las escotaduras 
y cooperando para formar una unión estable y ofrecer una apa­
riencia de una unión a inglete completa.

2.- Parrilla según la reivindicación 1, caracteriza­
da porque la parte del ala que se extiende por la escotadura 
termina en un canto lateral separado del plano del alma en una 
distancia prácticamente igual a la separación entre dicho pía-
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no y el canto interior del labio correspondiente, estando adao 
tada el ala de las primeras correderas para unirse a tope con 
un canto lateral correspondiente de las segundas correderas y 
formar una unión que tiende a quedar oculta a la vista en una 
parrilla ensamblada.

3. - Parrilla según la reivindicación 2, caracteriza­
da porque las segundas correderas están formadas por módplpg

*«,***
de correderas separados destinados a unirse por una grapa.de

i., .nr..,s d. 1..
corredera con mitades de escotadura opuestas que cooperan 
cuando se unen entre si dos módulos de corredera para definir 
una escotadura completa.

4. - Parrilla según la reivindicación 3, caracterYza-
*  * * .

da porque las grapas de conexión se forman con una abertura*y
* + .  +

las piezas de conexión de las primeras correderas se disecan 
para que se proyecten a travós de las aberturas desde ladb^* 
opuestos y formen una interconexión entre las correderas.

5. - Parrilla según la reivindicación 4, caracteriza­
da porque la grapa de conexión se adapta a lo largo de un lado 
del alma y se deforma junto a la abertura para situar la aber­
tura en el plano del alma.

ó.- Parrilla según la reivindicación 1, caracteriza­
da porque en el interior de los bulbos queda encerrado un ele­
mento de refuerzo en forma de U.

7.- Parrilla según las reivindicaciones anteriores, 
caracterizada porque comprende correderas alargadas destinadas 
a interconectarse en intersecciones para formar un sistema de 
parrilla constituido por una pluralidad de primeros elementos 
de corredera alargados, un dispositivo de grapa destinado a in­
terconectar un par de primeras correderas alineadas longitudi-

-13-
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nalmente, proporcionando las grapas una abertura de conexión; 
una pluralidad de segundos elementos de corredera que propor­
cionan piezas de conexión en los extremos destinadas a intro­
ducirse desde lados opuestos a través de la abertura de cone­
xión para .interconectar las segundas correderas en alineación 
sobre lados opuestos de dicha abertura.

8. - Parrilla según las reivindicaciones anteriprps,
caracterizada porque comprende una pluralidad de correderas.

* ** * * *
alargadas formadas con un alma central, un bulbo a lo largo de
un canto de dicha alma y un ala lateral en el canto opuesto de

*****
dicho alma; una grapa de conexión separada destinada a inter­
conectar un par de correderas en alineación longitudinal, pro­
porcionando la grapa una parte de adaptación al alma que se*
acopla con el alma de los elementos interconectados, formando

* *  *

las almas de las correderas y la parte de adaptación al alma 
de la grapa de conexión medios de fijación que se interccénáetan 
para formar una conexión virtualmente permanente, proporcionan­
do la grapa de conexión una abertura situada en el plano del 
alma central, proporcionando al menos alguna de las correderas 
piezas de conexión de los extremos introducibles a través de 
la abertura en la grapa de conexión.

9. - Parrilla según la reivindicación 8, caracteriza­
da porque la grapa proporciona una parte de adaptación al bul­
bo que se extiende al meno3 en parte alrededor del bulbo para 
dar resistencia adicional.

10. - Parrilla según la reivindicación 9, caracteri­
zada porque la grapa proporciona un canto que se adapta al ala 
adyacente al alma.

11. - Parrilla según la reivindicación 10, caracteri­
zada porque las correderas forman un canal que parte de dicha
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ala y tiene una abertura longitudinal destinada a recibir un 
tornillo en T ó medio similar.

12. - Parrilla según la reivindicación 8, caracteriza­

da porque la grapa de conexión está deformada lateralmente ad­
yacente a la abertura para situar la abertura en el plano de 
las almas.

13. - Parrilla para techos suspendidos; tal y ?ogg. .**.
queda sustancialmente descrito en la presente Memoria, e*&lus-

*  *  ¿  *  '

trado en los dibujos adjuntos.
Esta Memoria consta de 15 hojas escritas a máquina 

por una sola cara.

M.drn, 30 ME. SM
DONN IKCORPORATED.
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