PATENTE
DE
INTRODUCCION

'por "PROCEDIMIENTO CON SU DISPOSITIVO CORRESPONDIENTE PARA
LA OBTENCION DE UN PRODUCTO MIXTO 4 BASE IE TEJIDO Y ESPUMA",
a tavor de'D. LUIS ARTIGAS PIQUE, de nacionalidad esgpafiola,
domiciliado en BARCELONA, calle Bonaplata, 65-2-2&

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn desarrollada con éxito en el
extiranjero se reriere a& un procedimiento con su dispositivo
correspondiente para la obtencidn de un producto mixto a base
de tejido de espuma, »

5. " La invencién tiene por objeto el crear un cuerpo mixto
a base de tejido con una dg sus camgs recubié;tas de espuma,
preferentemente pldstica, que se suelda © adaiere al soporte
de tejido, rormando un todo Unico y de forma que ests material

mixto pueda cortarse y emplearse para diveésos usos, meferen~

10, temente para ls confecci:dn de pfendas, las. cugles resultan
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permeables e impermeables y muy calientes, y con la particu-
laridad de que por las caracteristicas de rigidez flexible

de la espﬁma se logra en el tejido un aspecto completamente
planchado a pesar del mucho uso, y siempre sin necesidad de
efectuar ningin plancnado durante tqQa la vida de la preada,

Para llegar a obtener este producto se precisd un
dispositivo de fabricacidn coniinua, el cual lo produce & un
precio de coste asequible. .

El dispositivo consta de unas bobinas de alimentacidn
de tejido y espuma en lémina, de las que parten las bandas |
depidamente guiadas, medliante rodillos guladores, nasta llef
gar & coincidir entre unos rodillos prensores, Antes de eata
colncidencia de las dog bandas, prensadas la una contra la
otra, es depussta sobre la banda de tejido y precisamente 80-
bre su cara eantrentada a la bpanda de espuma, una mafer;a adhe~
rente unirormemente repartida, gue es la gue hace la unién de
las dos partes,

A continuacidn las dos partes uﬁidas son trasladadas
mediante rodillos guladores a una calandra o tambor final de
.8ecado por vapor calentado, donde se cifie el producto ya uaifie
cado por su cara textil sobre el tambor para conseguir el come
pleto secaje del conjunto, desde donde el producto ya termina-
do es guiado hasta un plegador,

En todos ostds casos y para lograr una perfecta unifore
midad de velocidad eantre les distintes desplazamientos dé las
capas gue constituyen el producto rinal, exipte ua solo motor
de traccidn de las distintas partesﬁ el cual actua sobre la
calandra y rodillos prensores de gufa, mientras gque las bobi-
nas de alimentacidn y plegador, se nallan montados deslizables

sobre gufas, y reciben su movimiente por apoyo directo sobre
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rodilloe de arrastre vinculados al motor, de trorma que estcs

honttict

[P ssprcrehth
! b

les transmiten una velocidad lineal igual, & pesar de las va-
riaciones de sus respectivos diametros,

Complementariamente existe una banda contlnua, que
roza con la cara del tejido a entrentar con la banda de espu~-
ma, la cual presenta un recubrimient; slliconado y es portado~
ra del adnerente que deposita sobre el tejido, Esta baxda
pasa por una zona suministradora del adhesivo, y & continuacién'
pasa por debajo de un horno donde se efectita el secado del :
adnerente, antes de su deposicidn entre tejido y espuma.

En una variante de realizacién se puede sustituir
esta banda continua por una baada de papel portadora del adhe~
8ive, la cual pasa asimismo por debajo del horno y roza la ban-
da textil, En este caso la banda de papel no es cdntinua, sino
que sale de una bobina de alimentscifn y se arrolla en una bo-
bina extrema, ya que no puede poseer la tensidn dada a una
banda continuas _

Con el fin de racilitar la explicacidn, se apompaﬂa
a la presente memoria uns limina de dibujos en la que se ha
representado un caso de realizacidn, que se cita a tftulo de
ejemplo, .

En el dibujo:

| La rigura Unica muestra esquemdticamente un conjunte

del dispositivo, el cual consta de una bobina 1 de alimenta-
cidn de tejido, dispuesta sobre unas guias de deslizamiento
2, y apoyada sobre un rodilles de arrastre 3; de una pobina
4 de alimentacidn de 14mina de espila, dispuesta sobre unas
guias de deslizamiento 5; y apoyada sobre ua rodillo de arrastre
6, Estas bobinas, cuando estdn vacfas puedea sustituirse por

otras bobinas llenas 1! y 4', dispuestas sobre un plano incli-
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nado, 7 y 8 respectivamente que las nace caer sobre las
gulas de deslizamlento una vez eliminadas}las almas de las
bobinas, al levantar sus topes respectives 9 y 10 de retenida.
De las bobinas se deseanrrollan las bandas 11 de teji-
do y 12 de espuma, las cuales pasan enfre rodillos prensores
1%, 14 y 15, y de torma que la banda;de tejido a su paso por
encima del rodillo 14, recibe el adherente y a la salida de
este rodillo es prensada contra la banda de espumg 12, produ=

cléndose a partir de este punto el producto uniricado 16 en

‘una sola banda.

A partir de este momento la banda ya uniriicada pasa
por una serie de rodillos de guia hasta una calandra 17, o
tambor final de secado por vapor caleantado, cifidndose a la sué
perficie del mismo, y pasando seguidamente la banda por rodi~
llos de presidn regulada 18; antes de su recepcién en un plew
gador extremo 19, que se monta deslizable sobre las guias 20y
¥ que es movido por roce mediante un rodille de arrastre por
contacto 21,

Para la inclusidn del adherente sobre la banda textil
11, en el momento que ésta pasa por el rodillo 14, existe una
banda sin fin 22, la cual pasa por debajo de un cabezal de re=-
cubrimiento 23, y seguidamente por una estufa 24;‘para el seca~
do del recubrimiento o adnerents, antes de que la rwe da extrema
25 de la banda presione a esta contra la banda textil, deposi-
tando en ella el adnerente, ) _
| La invencidn, dentro de su esencialidad, puede ser
llevada a la pré#ctica en otras forsas de reéiizacﬁ&n que difie-
ran en detalle de la indicada a tftulo de ejemplo en la descrip-
6ién, Podrd, pufs, construirse en cualquier trorma y tamafio, con E

los materiales mas adecuados por quedar todo ello comprendido
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en el espiritu de las reivindicacionesy

N O T A
S
Descrito en el objeto de la invenc;&n, lo que se
declara como no divulgado en Espafia, comprende las siguientes
reivindicaciones:
l, Procedimiento con su dispositive correspondieante
10, para la obtencién de un producto mixto a base de tejido y
espuma, caracterizado por el hecno de que comprende sendas
bandas de tejide y espuma independientes, las cuales se unifi.
can entre sfimediante un adnerente interpuesto, directameate
depositado sobre la banda de tejido, para lo cual se someten’
15, las dos bandas enfrentadas a una comprensién y seguidamente
a un secado por calor y presifn finalj utilizéndose para ello
un dispositivo que comprende bobinas respedtivaa de tejide ¥
1dmina de espuma, y una banda sin fin portadora del adhesivoj

operativamente dispuestas, para que de las bobinas partak las

20, bandas respectivas que se comprimen entre rodilios prensadores, ; 

mieatras que en el propio rodillo prensador del tejido, ¥y ane
tes de la unidn ss deposita el adaerente al apoyar uno de los
rodillos extremos de la barda sin fim directameante sobre la
banda de textilj y comprendiendo sobre esta banda sin fin, en
a5, el extremo‘opuesto wn dispositivo suministrador de una capa
de sdherente a lg misma, y durante su desplazamiento un paso
por una estufa, que efectia wn secido previo del adherente an-
tes de su cesidn; y de forma que una vez unificado el produce
teo pase por una calshdra o tambor final de secado por vapor

30, calentando, debidamente guiadq entre rodillos de gufa y apri-
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sionado entre rodillos prensores, para despugs snrrollarse
en una bobina plegador adecuada. ' |
2,Proced1mient§, de conformidad con lareivindicacién
1, carscteriszado por el hecno de que se ha previsto disponer
les bobinas de alimentacidn y de plegador sobre de guias en
las que pueden desplazar de acuerdo éon a2 diametro, estan-
do estés bobinas directamente apoyadas sobre rodillos de arraa-:
tre que lea confieren una misma velocidad linesl en las bane |
das independientes y en el producto acabsdo,
3. Procedimiento, de conrormidad con las reivindica=~
ciones 1 y 2, ceracterizado por el hecho de que la banda sin

fin se halla concatenada & la velocidad de la banda textil

para proceder a un depdsito continuado del adherentely

44 Procedimiento, de conformidad con las reivindicaclo-
nes 1 a 3, caracterizado porque en una variante de realigscidn
se ha dispuesto en lugar de la banda sin tin una banda de pa~-
pel desplazable entre bobinas qxtremas de alimentacidn y de
plegado, sobre de la cual se dispone el sdherente, con su
velocidad lineal concatenada a la de la banda de material texfil

5 Procedimiento con su dispositivo correspondiente
para la obtencién de un producto mixto a base de tejido y
espuma, )

Seglin se describe y reivindica en la presente memoria
que consta de seis paginas toliadas y escritas a méquina por
una sola de sus caras, acompaniadas de una limina de dibujos,

Madrid, 1 de Febrero de 1962,

LUIS ARTIGAS PIQ/E ~
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