MEMORIA DESCRIPTIVA

que se zcompafia a una solicitud de patente de invencidn
por veinte afios, paré Egpafia y sus Posesiones, por UN PRO-
CEDIMIENTO CON SU APARATO PARA ACOPLAJE DE CARACTERES SO~
BRE BASES PLANAS, a favor de don Eduardo TORRES ARIAS, de
nacionglidad espafiola, residente en Madrid, calle de MNzanue]

Lamela 13 (Puerta Bonita) Madrid.

- e M e

Ia presente invencidn se refiere a un procedimiento
con su aparato, para acoplaje de caracteres sobre ases
planas, y mds concretamente, de caracteres de material
pldstico duro o semiduro sobre bases planas del mismo ma-
terial, o, inclusive, de un materia;,rigido cﬁhlquiera.

Es una de las ventajas de esta invencién la de gpor-
tar, eomo resultado del proceso gue en ella se refiere,
wia placa con caracteres de cualquier clase y tipo, resis

tente e inalterable a la accidn de la temperatura del am-
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biente, de la humedad y del tiempo.

Otra de las ventajas de la invencidn es gportar, co-
mo resultado del referido proceso de fabricacidn, una pla-
ca con caracteres de cualquier clase o tipo que, ademds de
scr resistentc e inalterable, presenta giempre un aspecto
vistoso, sin que por la accién del ti%mpo ni del uso se
merme esta caracteristica de vistosidad.

Tambidn es otra ventaja de la invencién la de proveer
una placa con caracteres de cualguler clase y tipo, que rem
sulte de fabricacidn sumamente sencilla, y que dado el es=-
caso precilo del material que se necegita para gsu fsbrica-
cidn, y dada la facilidad de produccidén del objeto, resulte
sumamente edondémica al plblico, pudiéndose calcular esta
economia en por lo menos un 75% fremte a oltras placas de

tipo ¢ onvencional.

Una ventaja adicional de la placa seglin la invencidn
estriba en su escaso peso, pricticamente nulo, .

Otra ventaja de la invencidén estriba en la posibili-
dad de montar ¢ recambiar los caracteres de la placa, que
lleva adheridos, con exiraordinaria facilidad y ene scaso
tiempo.

Pare me jor comprensién del procedimiento y aparato a
que esta invencidn se refiere, se acompafia una hoja de dis4
bujos que muesiran un ejemplo de rgalizacidn de la inven~-
cidn citado a titulo de mera obientacidn grifica sin ca—
racter limitativo. En dichos dibujos,

Lé fige 1 muestra un esquema dg la placd:base.

la fig. 2 muestra un esquema de uno de los caractersg
acoplables a la placa basge,

Ia fig, 3 muestra una vista lateral y posterior de
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Ia fig. 4 muestra un detalle en perspectiva de uno de

dstos, referido a un caracter-tipo y a un caracter-tapdn.

Ia fig. 5 muestra la boquilla especial de soldsdura,
cénica, que se reguiere para llevar a la predctica este
procedimiento.

Ia fig. 6 muestra un corte vertigal defna placa de
fondo, o placa-base, con uno de los caracteres acoplado,

Ig fig. 7 nuestra un esquema de otra placa de fondo
y wno de los caracteres dispuesto para su acoplaje por sin
ple presién.

la fig. 8 nuegtra la cabeza de wno de los caracteres

acoplables a presidn, segin la fig. 7.

Segin la invencidn tenemos una placa rse o placa so<
porte a la gque hoy que acoplar deteminados caracteres o
tipos en el ofden que se desée. A tal fin, dicha placa
soporte (1) va dotada de una serie de perforaciones pasant
tes (2) triangulares, dispuestas ordenada y aimétricamen-
te de tal manera gque los caracteres que hayan de acoplarse
a la misma y quedar unidos a ella, estén siempre debida--
mente centrados y distanciados. Esta placa base estd cons
titufda por un material pldstico duro, muy preferentemen-
te.

Ios caracteres (3) a acoplar sobre dicha placa sopor
te (1) son iguslmente de material pldstico duro o semidu-
ro y su forma puede ser cualquiera (signos, lectras, ¢i-
fras, eic., sin limitacién) y llevardn en su cara posie-
rior unos tetones o pivotes de plagﬁa triamgular, ¥y en
forma de tvonco de pirdmide, provistos de una perforacidn
axil ciega, e» su bagse menor, cuya perforacidn tiene plant
ta eircular preferentemente, y donstifuye un punto de de-

bhlitacidn a los efectos de la*posterior soldadura a fa-
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sidn, 7y que se resefia con (5) en los dibujos adjuntos.

Ios tetones (4) esidn previstos para ser introducidos
en las perforaciones trismgulares (2) de la placa sopoite.
Esta operacién se realiza fdcilmente a mano, ya que la
propia forma troncopiramidel de los tetones facilita su
introduccidn en las perforaciones citadas.

Una vez introducidos los tetohes %roncopiramidales
en las perforaciones de la placa base, se acopla a la bo-
ca de la perforacidn ciega de los mismos, un o plete que
estd dotado de una boquilla cénica especial (6), accionadg
eldctricamente. Dicha boquilla cénica penetra en a perfo-
racién (5) de los tetones, y el calor generado pbr 1s mis-
ma (no se precisan temperaturas muy elevadgs dado el Bajo
grado de fusidén de los materiales empleados) hace que el
tetdn quede soldado por fusidn a la placa base pPOTr S pun-
to de introduccidén en la misma. Ia boquilla c dénica (6).del
soldador, .permite un perfedto acoplaje de la misma al agu-
jero eiego de los tetones, cualguiera que sea el didmetro
de éste, dentro de unas variantes prudenciales, y por tan
to, su accidn fﬁnoional giempre rzsulta eficaz.

Por este sencillo medio, los caracteres (3) guedan
sélidamente fijados a la placa base (1) en brevisimos insw
tantes.

Pars los casos en que, d espués de fijados los carac-
teres, guedasen perforaciones visibles en la placa bhase,
se provden unos tetones sueltos, de Ménticas caracteris—
ticas a las descritas (4") pero que en su anvedrso llevan
un disco del mismo color y material de la placa base, y
que sirven para taponar dichas perforaciones; este dis-
positivo no es sicempre imprescindible,'ya gue dando un

orden racional a2 las perforaciomes y colocando correspon-
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dientemente los caractergs, puede lograrse que no gueden
espacios con perforaciones al d escubierto.

Una simplificacién de la invencidén se resuelve Pabri-
cando los caracteres (3') en un pléstico semiblando, y do-
tando a log tetones (4') de una cabeza; en este caso, segd
las figs. Ty 8, veremos cdémo lg placa;80porte (1) tiere
sus perforaciones con cualquier seccidn (2') y sobre ellas
y simplemente a mano se acoplan los caracteres (3') de ma-
terial pldstico semiblando, ditados de unos tetones (4!)
provistos de una cabeza que se introduce a presidén en lasg
perforaciones (29 de la placa ‘base (1'), 1o cual es posi=-
ble ya que el material en que estdn fabricadod los tetones
es compresible o comprimible;»atravesada dicha perforacidn
la cabeza (4') se expande de nuevo ald ejar de ser compri-
nida, y se convierte en un gdélido medio de fijacidn del
caracter a la placa soporie, |

Finalmenie sélo resta consignar que en la presente
inveneidn caben cuantas variantes de rcealizacibn sean face
tibles dentiro del cuadro general de la misma, pudidndose
fabricar su objeto en toda clase de materiales pldsticos

duros y semiduros sin limitacidn,

e e e

NOTA. = Descrito suficientemente lo gque antecede,sd-
lo resta consignar que lo que se declara propio y nuevo
e

del solicitante es lo contenido en Mg siguientes:
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1 - Un procedimiento con su aparto, para acoplaje de
130 caracteres sobre bases planas, caracterizado por el hecho

de haberse provisto una placa soporte de material plisti-

co durc, sobre la que son practicadas gna gerie de perfora
ciones pasantes, de planta triangular, dispuestas en unas
series ordenadas, aptas pars recibir unos tetones tronco-
135 piramidales que, ulteriormente, han de ser fundidos para
constituir una soldsdura a fusidn.,

2 = Un procedimiento, segim reivindicecidn 12 camciel
rizado por el hecho de haberse provisto unos caracteres de
cualquier clase y tipo, gue van dotados de los mencionados
140 tetones troncopiramidales en su reverso, y que estdn obte-
nidos en material pldstico duro; cuyos tetones presentan
una perforacidén ciega axil de planta circular; introdu~;
cidpdose dichos tetones en las perforaciones triangulares
de la placa soporte, y seguidemente, acopiando a-la perfo-
145 racibén axil ciega, que habrd pasade al reverso de la pla-
ca soporie, un soldador especial de boquilla ednica, par&
lograr una soldadura por fusidn de manera que el tetdn y
la placa soporie formen un s6lo cuerpo préctioamente, y
el caracter quede sélidamente acoplado al anverso de la
150 referida placa soporte, |

% = Un procedimiento, segin reivindicaciones 1 y 2
caracterizado por el hecho de que para lograr la soldadu=-
ra ﬁor fusidn, antes citada, se ha previeto uhfsoldsdor
eldctrico a temperaturas relativamente bajas, alqgue se
155 acopla una punta de boquilla esencialmente cénica, apta
para ser introducida en la perforacidn circular, axil,

ciega, de los tetones, antes citada, cualquiern que sea

,,,,,,
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el didmetro de la misma.

4 - Un procedimiento, segin reivindicaciones de 1 &
35 caracterizado porgue se ha previsto una placa soporte
de pléstico duro, dotada de perforaciones pasantes de
planta circular, dispuéstas en series ordenadas aplas pa-
ra recibir unos tetones troncocénicos,&otados de una ca-
beze saliente oompfimible, obtenidos en un materiah plis-
tico semiduro. .

5 - Un procedimiehio, segin reivindicaciones de 1 a
4 caracterizado porque se han previsto unos caracteres
de cualquier clase y tipo, que van dotados de los citados
tetones troncocénicos provistos de una cabeza sal iente
comprimible, la cual es introducida bajo presidén por las
perforaciones de la placa soporte hasta que dicha cabeza,
comprimida, traspase la placa referida y al cesar la pre-
8idn ejercida sobre la misma, se expanda radialmente ase~
gurando el acople relativo de ambas piezas.

6 - Un procedimiento, segin reivindicaciones de 1 a
5 caracterizado porque se han previsto unos tetones de
forma troncopiramidal, que en su anverso llevan un disco
y en su reverso una perforacidn circular axil, ciega, cu~
yo tetdn se introduce en las perforaciones pasantes tri-
angulares de la placa soporte que se deséden cegar, acoé
ghndo seguidamentie @& dicha perforacién, por el reverso de
la placa soporte, un soldedor eléctrico que funciona a
temperatura relativamente baja y que va dotado de una bo=-
gquilla cdénica, para lograr una soldwdura por'}usién entre
dicho tetén y la placa soporte,

7 =~ UK PROCEDIMIENTO CON SU AFPARATO PARA ACOPLAJE
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DE CARACTERES SOBRE BASES PLANAS.

L R

Todo segln gqueda descrito en la presente memoria,
que consta de ocho hojas foliadas y mecanografiadas por
1 .
una séla cara con un total de ciento noventa y siete 1i-

neag y hoja de planos gue se acompaiia.

o\ febrero 1962
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