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El invento se refiere a un dispositivo parala
fabricacién de una delgada banda de mecha, de fi.braB apiladas
de masas plasticas en el calor, por ejemplo, fibras de vidrio

i: apiladas. las bandas de meoha sirven de producto intermedi o
i para la fabricacion de diferentes articulos, ouym capa basica, 1
de relleno o de refuerzo es la banda de meoha. i

Son conocidos los mas distintos procedimientos

para la fabricacion de tales bandas de mechas, sin embargo,

; en el presente onso- se parte de un procedimiento, en el que

, las fibras apiladas, qua sirven para la formacién de la meoha,
se producen por una o varias instalaciones fundidoras estaoio -
nariaa dispuestas en uno o ambos lados longitudinales de una
cinta transportadora permeable al aire, y se suministran in - |
medidtamente o medidtamente por medio de un depédsito colector -

'y dispositivos guiadores, a una pluralidad de cabezales dia -

| tribuidores dispuestos movilmente, movidos alternativamente

i por lo menos sobre una parte esencial de la anchura de la oln-

!" ta transportadora y desde 6stos se depositan individualmente
sobre la cinta transportadora.

El invento tiene por objeto dispositivos con los
gue el procedimiento seflalado en di parrafo anterior puede eje-
outarse eqyecialmente bien oon vista ala uniformidad de la
oapa de fibras llevada a depositarse sobre la oinrta transpor -
tadors. y a la posibilidad del transporte y la deposioion sobre !

i ointas transportéme muy anohas.
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En una delgada mecha de una capa, de alta calidad.

de fibras apiladas Individuales, oon igual espesor por unidad
1 *
! de superfioie tiene que existir el misao volumen de fibras in-

i dividuaiea. las meohas se fabrican entonoes en espesores de

0,1 a 2,5 mMm lo que corresponde a un peso aproximado por nm
de 10 a 250 g/m”™. Tienen propiedades muy ventajosas las neohas

de un espesor de 0,4 a 0,8 mm que por ello se emplean predemi-

i hantemente. por ejemplo, entre otros, se fabrican de ellas aia-
I lamientos de tubos y depésitos. Temblén cono material soporta J

I dor para bandas de recubrimiento de oubiertas y para aislamien-j

I i
t°s de agua del subsuelo resulta muy adecuado este material a

i causa de su resistencia a la oorrosiOn y de su alta resistencia
en la direoofon longitudinal y transversal de la banda. Al la -
i do delL ennoblecimiento de superficies en la industria de plas -
n'itioos y de pintura, tales meohas de fibras de vidrio se emplean
i temblén conmo separadores de acumuladores y para finas de deoo -
racion, oon o sin oapas de material artifioial. Si ae tiene en
louenta, por ejemplo, para las mechas de fibras de vidrio em -
picadas para finas de deoaraoion, par ejemplo trabajadas para
formar pantallas de lamparas y que para ello van provistas por
ejemplo de oapas de resina artifioial o estan prensadas con
ella, se reoonooe la necesidad de una estructura uniforme de
las fibras, ya que en la luz transldoida es visible con espe *
oial claridad cualquier irregularidad. Igualmente es importante

la conservacion del espesor exaoto de la meoha en toda la an -



ohura de producoidén, cuanda tales mechas se cortan oano sepa * :
radores de acumuladoras en tamafos de 200 a 700 amn . cualquier j
desviacion en el espesor de la mecha oca:!siona desperdicio, di.- :
ficultades en el montaje de las baterias y desviaciones del va-i
lor de resistencia el6otrioa del separador terminado. Todos
estos oampos de aplicacion presuponen por lo tanto una neoha
perfecta y uniforme, lo que a su vez sélo puede alcanzarse por
un depésito de fibras uniforme.
Para fabrioar ahora tales mechas de alta oali -
lo dad, tiene que ouidarse necesariamente que por unidad de tiem -
po y s.tperfioie vayan a depositarse, na resultado que este ob
jetivo puede aloanzarse cuando la "corriente de aire-fibras"
generada de oualquiermodo, durante su recorrido por la insta
laoién guiadora y el oabeaal distribuidor, también llamado' ca-
15 puchdon oambiador, en densidad uniforme estd oonduoida y man -
tenida de modo que las "fibras individuales transportadas en
conjunto” no puedan formar apelotonamisntos* Esto puede con -
seguirse a su vez, y de este conocimiento parta el invento
ouando se hace avanzar la corriente de aire de fibras suminis-
80 trada uniformemente por la maquina de produccion, en la misma
proporcién uniforme hacia y/o en la proximidad de una superfi-
cie guiadora desde el lugar de produccion de las fibras hasta
la deposicion. Por ello el invento prevé medios, “que forman
las superficies guiadoras antes mencionadas, y ademas medioa

25 gue ouidan de que la ooiriente de aire de las fibras en todo
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8u reoorride e mueve por e¢stas superfiocies guladoras o geres

d® las mismas de modo uniforme y que se moteja respeoto a los

movimi antogs exteriores atmosféricos de aire.

El modo més factible para hacer que sea eoonémi -

00 el prooedimien'ao‘, para compensar lqs oresientes qostes de |
material y los aumsntos de salarios, respectivemente para fo ~
mentar la utilizacién de mechas de fibras apllades de la olase .

indicada en lugar de aquellas de matsrias textiles naturales,

cansiste en ermentar la anohura de la mecha produsida: Rn 68«
$0 se presenta el problems de Qie Se enouentra uno em la lok - .
| gltud del oamine gue se le ha impussto & la corriemte do aire |
de las fibras, una pérdida relativamente grande de velooidad

| y de presidn, siend este un inconvenlente que tieme que evi -
tarse espeoiglmente en conexidén oon el problema antes mencio -
i nado de la eonduocién dirigida de la oantidad de fibras que

vuelan sueltas. Por ello el invento tambidn imluye medios

que tembidn en el caso de grandes anchuras de deposioidn, ou -

ye anchura importe un miltiplo de los anchos al presente usua.
iles. garantizan uns conducoeidn segura y uniforme de ls comicn;-%
E te de afre de las fibras desde &l lugar Ge produccidén hesta |
1a deposioidn y aetian oontram las pérdidas de veloefdad. ;

Segiin esto el invento se reflere a un dispositi -1‘
vo para la produceidn continua de uns delgada. barda de mecha :
de fibras apiladas de masas pldstioas en el oalor, par e.jemplo,l

| de f£ibras de vidrio apiladas, en que las fibras, gue sirven pa.

ra la fomacién de la mecha, ss producen en une instels otdn..

f
|
N

w
i




fundaidors estaclonaria, y en una corriente de aire gobre una
instelacidn gulad ra se swinistran a un cabezal distribuidor |

¥
(oapughdén cesmbiador) di spuesto mévil, de modo alternante s0 -

pre la anchura de lé ointa transportadora y por éste se de ~ ]
positen sobre la cinte transportadoras. El lnvento se carmo -~ '
teriza porque la corriente de aire de las £fibras se somduce .
en. densidad uniforme & 1o largo y en la proximidad de la super];
fiole guladora formada de la ingtalaoidn guiaiora y del capu~ |
ohén cambiador, que primero transcurre horizontalments y des;
pués pasa por una sesoldn ocurvels & una rama Vertioal, en gue
un& parte de la corriente de¢ aire, producida por el tambor,
gre no tramsporta ninguna fibra, se conduse en la ingtala ¢idn
gulaiore obliousmente hacis arriba en lw direoaién hacia la |
superficie guiadora.

Bl invento se refiers .&demds a un dispositivo

para la ejeoucibn del procedimiento antes definigo, que ante

$0do se oarssteriza parque la instsleeidn guiaddra 6s un oa ~
nal reotdngular guieler de las fibras, cerrado lateralments
en una parte esenolal de su longltud; compuesto de peredes de
ocublerte, fondo y laterales, oon pared de cubleria situada
horim ntalments, ouya secoldén transversal se redace desde la
entrada de¢ las fibraes hasta la salida de las mismas, I
El iavento permite, por lo tanboguler la oo - ?
rriente de aire de las fibras de tal ;odo, que la misma aven

ce aonbtinuamente en oapa delgada desde sa lugar de producctén '
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‘ohén camblador individusl pera una mecha de fibras depositeda

ﬂ‘ "?m n

kA

d ran ’ [
’ 7
co & Lo,
LRI o

haste el lugar de deposicidn y cue se deposite sobre la cinta |

trangportedora sl ritmo del movimiento de la superficle que

le deposita, obteniende le misma, durant‘e gu reoorrido desde
el depésito del viento de rotacién producido por el tambor, {
pero no aprovechado para sJ. movimiento‘de las fibras, por 19 |
menos una vez un impulso, que estd dfrigldo obliouamente he- ]
ola la pared de oublerte superior del canal guiador de ﬂ.bms.!

En los dibujos ad juat os se ha ilustrado esque.m{.'.:
ticamente 61 invento en dos ejemplos de @jecusidn. Represen - I
e | |

Ta figure 1 una secoidn transversal esquemdtios ’
pdr une forma de ejecucidn sencilla del invento a escela re;
duoidae. '

Ta figurs % wns seoaibén transversal por uns ins.

talrnoidn pare la fabricaeidén de una mecha de fibras con d:ls'..

positivos dlspuestos a ambos ladas de una ointa transportado ..l
ra, segin el invente, a eseala ulterlormente reducida, : :

la figura % una instalaeidn complets ulteriormen.
te esquematizada seglin la figurs 2 en planta y a esocala toda ...

via méds reducida,
la figura 4 un esquema de deposicidn de un capu.

con un dispositive segén el invento, -
. o .
las figuras 5 a 7 una foma de ejecucidn modifi. |

pada y ultertormente desarrollada de un dispositive segin el
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| invento, en vista anterior y en tres diferentes fases de movi-
i miento.
La manera de produccién de las fibras y de 3a obJ,
tencion de la mezcla de aire y fibras oareoe de importancia paJ

ra el invento. En la descripcion siguiente se supone que segdn

el procedimiento de toberas o de estirado desde varillas se pro-

ducen filamentos finos de vidrio 1 -figura 2-, que desembocan

sobre un tambor 2 puesto en rotacion rapida y desde éste se desa-
prenden por un rascador 5, descomponiéndose al mismo tiempo en
fibras apiladas individuales. Por la réapida rotacién del tam - !
bor 8 se produce un aire de rotaciéon, desprendiéndose al mis - j
j nO tianpo por el rascador y utilizandose en parte para el ul -
torior transporte de estas fibras individuales hasta su deposi-
cion. Este viento de rotaoléon constituye par lo tanto el medio
; portador de la mezcla de aire y fibras.
como puede verse en la figura 1, el rascador 3, ;
ge manera conocida en si, se prolonga ai una parte desviadora
4, en la que las fibras se desvian en la direcciéon haoia la
cinta transportadora 5, sobre la que deben llegar a depositar *-i
se. |
Segdn el invento el rasoador 3 y la parte des - |
viadora 4 son componentes de una instalacién guiadora estado- |j
naria designada con 6, que sobre una parte esenoial de su lon-, i
I gitud representa a un oanal reotangular, guiador de fibras,

ll; compuesto de pared ? de oubierta, pared de fondo 8 y paredes
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laterales 9, oerrado lateralmente. La pared de cubierta 7 i
transcurre horisontalmente y la seooi6nstransversal 10 de en
trada de fibras es mayar que la seooidn transversal 11 de sa -!
lida. la pared del fondo 8 transcurre en la direooidn desde
la seooidn transversal de entrada haoia la de salida oblicua- |
mente hacia arriba. -
El viento de rotaoién produoido por el tambor,
orea a oonseouenola de la conformacion del rasoador y de la
parte desviadora adyacente, un oomponente de fuerza, cuya di- ;
reooion esta indioada por una fleoha A, mientras que la con - ;

formacion a modo de tobera del oanal guiador de fibras segdn

N+

el Invento, produce un oanponente, como el que ilustra la i
fleoha B. Por ello se alcanza, que las fibras individuales
producidas en el lugar 12 vuelen a lo largo y oeroa de la pa -
red de oublerta 7 horizontal del oanal guiador de fibras o0 -
MmO unamezola de aire y fibras. Esto se ilustra por las fie -
o/r\1as o*

por & hecho de que sobre la oarriente de fibrana,
antes de gue abandone al oanal guiador™ ae ejesoe una presién j
dirigida oblicuamente haoia arriba, se alcanza & miafio tiem-
po que las fibras individuales, en el oabezal distribuidor, j
dedLgnado en general oon 13, que cambia en vaivéAn enla di - .|
reooion de las flechas D-E, vuelan a lo largo de su pared de -

oubierta 14 superior, hasta que en 15 llegan a depositarse

sobre la ointa transportadora 5.
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Ademés la oo-nfoimacion a modo de tobera del oa-
nal guiador de fibras cuida que una parta1 del viento de rota JI
oién producido por el tambor y que penetra en el canal gula - |j
dor, a consecuencia del componente de fuerza B producido por
el mismo, puede ser aprovechada para actuar oontra la fuerza
decreciente de la corriente de aire y fleoha C* para garanti -
zar el transporte de las fibras tambidon sobre una mayor an - i
chura de la ointa transportadora 5.

Especialmente se menolonard que el oapuohén canm-
biador esta abierto centralmente hacia abajo completamente y ;
sClo hada tres lados esta limitado, es decir por la pared de j
cubierta 14 y las chapas laterales estrechas a ambos lados.

El vuelo de las fibras, sin embargo, en dio no se ha dejado
dependiendo de la oaida libre, sino que hasta la deposicion

15 se guia por la pared de cubierta 14 y asi, condicionado

por el capuchon abierto hacia abajo, estd expuesto a la adapta-
cion a la atmadsfera ambiente sin dispositivos oomplioadost

por esto existe la posibilidad, por acondicionamiento de la
atmoésfera ambiente, de influir favorablemente también sobre

la deposicién.

Los dispositivos segdn el invento, como resulta
de las figuras 2 y 5, pueden reunirse de tal modo en una ins -
talaoién, que varios de ellos, por ejemplo diez*se colocan a

uno o a ambos lados de la cinta transportadora 5& La ointa 5, !

en el ejemplo de ejecucién ilustrado es permeable al aire y
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tse oompone por ejemplo de tejido de alambre. Debajo de la oin o

ta, a distanoia entre si, estan previstas! oajas 16 aspiradoras, *
I

en que en oada caso esta dispuesto un ventilador 18 aspirador,
i
impulsado por un motor 17* Ha cinta 8 se oonduoe suUbre rodillos;

39 y se impulsa por medio de una transmisién de cinta o un ne

ii oaniano 20 y motor eladotiioo 21. i
ii Las figuras 2 y 3 muestran también los capucho ) :
i nes cambiadores 13 en distintas posiciones de stt curso de tra -j
bajo. Las distintas instalaciones productoras de fibras oon i
:ios dispositivos segan el invento tambidn pueden estar dispues-
tos en angulo respecto a la cinta transportadora.

)

I;t Los capuchones cambiadores, por medio de un meca-
mismo, que no forma el objeto del invento, se mueven cambiando
lalternativamente sobre la cinta transportadora. Sagon la figu -
jra 2 esto ocurre por una transmisién de cadena, que se compone
de una guia 22 de rendija fijada ai la chapa de cubierta del
oapuohon cambiador, en que pueden deslizarse una vad-lla arras-
tradora 24 sujeta en una cadena 23, de modo que en una vuelta

de la cadena la varilla 24 as movida una vez hacia arriba y ha %4
cia abajo y el oapuohdn cambiador es movido; una vez en vaivon*
Las distintas oadenas coordinadas a los capuchones oambiadores }
pueden impulsarse por medio de un arbol central 2@,&? de plho - !
nes 26 para cadena y oadenas 27* i

En la figura 4, que ilustra el esquema de deposi- !

0i6h para un solo capuchdn cambiador , es 8 la cinta transpor -



tadora y b la anchura de wa capuchén cambiadors Un capuchén
deposita en cada carrera de avamce (flegha E) y de retroscesc

(flecha W) wne tira que, en tanto no se trate del oapuchdén del

primer diépositivo, se oolooa sobre las tirss prosedentes de
los oapuohoneé p:eoedentes; Lea méxima velooidad de transporte ?
en lg direcoién de marcha G tiene que ser igual a _‘E.

En el oaso de que fallen uno 0 varlos puntos de
produceidén de fibras, come por ejemplo, en un cambio periédi -
0o de varillas 0 en el oaso de una averfa, estdn previstos me;f
dlos que ponen ajustados entre si hamméni camente rospactiva - i
mente reduciende automdtiocamente la velocidad de la cinta de
aepbsito y del cambio alternante de acuerdo ocon la nueva rele~
cidn. ¥n una instalacién de por ejemplo diez lugares prodns -
tores de fibras, par ejemplo oorresponde oadg fase de manio -
bre & 10% de la velocidad totel de ls instalacidn, de mod :

Que también al faller 4os o més lugares produatores de fibras,

por la reducoidn antes menoionada, se mantienen en tode tLempo!
oconstantes el peso por superficie presorito y el espesor pres-{
_arito de la mecha.

Tas figuras 6 & 7 muestran un dispositivo moa.iﬁ-
oado y ulteriomente desarrodllado, que es especialmente adeoua»-

do paras la fabricacidén de mechas muy anchas, por ejemplo de |

r'd
aquellas de 2 m de anchura y més. Paras 6110 el canal gulador
de fibras estd subdividide en dos seociones constituidas esen-!
oialmente iguales, de las que aguella situada més oerca de la
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instal®oidn produotora de fibras y senala.da. en general oon

28 o8 estacionaria y la otra. que 8o enom ntra ex la direccidn
del movimiento del oapuchdn cambiador 13, sefislads genera.lmen-!

te con 29, es mévil por sf misma y al rimo del movimiento ge !
cambio alternativos En esto se corre la secoidn 29 mévil au - I

'
l

rente su marcha en valvén gobre la secoidn 28 y el aapuchén
osmbledor 13 primeramente scbre la secoifn 29 y seguidamente |
sobre la seccidén 28 estaslomria.

gomo en este easo la corriente de aire y fibras,

en la longitud de &1 reoorrido estd expuesta dos veces a una
fuerza diriglda asocendentemente, aotuante en Antagonismo al _
dearecimiento del viento de transporte, 1 a misme puede oondu-
olirse s»bre un largo trayeoto en oorriente unifome en: un re;.

oorride predeterminade, sin que se manifiesten apelotenamien..

t08, Sin embargo, ss alcanza por ello ante t0do gue la corrien

te de fibras abandone siempres en movimientr unifowme y oongtl-

tueldn regular en 30 la rama vertical de la ohapa de cubier - |
ta 14 del capuchén cambiador, y como tal se deposita asnbtinue
y wiformemente sobre la einta transportadora;

Ta impulsién dsl oa.puohqh cambiador 13 y de la
ge00idn mévil 29 del canal guiador de fibrag puede elegirse |
en s de cualgquier modo, st se cuida que la secgidn mévil se

mueva ocon olerto retardo respecto al eapuchdén cambiador.

En las figuras 5 a 7 se ha ilustrado una posibl -

1idad de la impulsidn, Igual que en &l ejemplo de ejecucidn
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segdn la figura 2 un motor eléotrioo impulsa por medio de un
piSdn 51 a una transmision de cadena 32,ia la que estd sujeta |
una varilla 84 arrastradora giratoria. Esta tambion esta suje- j
ta aqui en una guia 22 de rendija, que esta unida fijamente

oon el capuchdon 13. con el capuchdén estd ademas unida una oa -
d™a 33 rotativa, que a su vez por el juego de engranajes 34,
55 impulsa a una transmisién de oadena 36, que esta unida con \
la seccion 29 moévil del canal guiador de fibras. Por ello es-
ta seooidén experimenta respecto' :'nll capuchdon cambiador un no ) :
vimiento de vaivén retardado. |

Por la subdivision del canal guiador de fibras

en una seooidn estacionaria y una seooién movil que conjunta®

j mente con al movimiento del oapuohén en el movimiento de cam —

bio alternativo se corren metiéndose unos en otros telesolpi*-
oamente y se estiran telescOpicamente* la distancia 1 entre
el.prinolpio de la cinta transportadora y el centro del tambor
se reduce practicamente a la longitud del oapuohén oambiador,
gqo que puede considerarse oano considerable ventaja. la figura
5 ilustra para ello la instalacion total 13-29.-28 totalmente
estirada, en la que el oapuohén oambiador se halla en uno de 1[
sus puntos de inversion, la figura 6 una posicion media y la
figura 7 la instalacién completamente encogida, en la que el
oapuohon oambiador se encuentra en élitro punto de inversion. j

Como por lo tanto la oorriente de aire y fibras, |
i

j por la oonformaoidon especial de los oanales guiadores de fi - }
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bras a modo de tobera, siempre es influida por una corriente |
de aire prooedente oblicuamente desde abajo, las fibras se con®,
duoen oon seguridad a lo largo de las paredes de cubierta,

de modo que las mismas tambian en el oapuah6n aambiador que
sucede al oanal guiador de fibras, pasan muy oeroa a lo largo
de su pared de oubierta y por ello se guian oon exactitud sin
varlaoiéon de su posiolén mutua. Esto garantiza un depoésito uni*{

forme de fibras, porque las fibras se depositan continuamente
"
em el lugar que se enouentra el extremo dolantes 30 del oapu- i

ohén. pespuds de haber abandonado las mismas el capuchén y des-j
puds de haberse depositado/ sobra la cinta transportadora 5 si- )
tuada a infrapresién, las mismas experimentan incluso alerta
aceleracion, lo que fomenta la deposioién segura y unifoima de
las mismas™

Cono en una InstaLaoion para la fabrioaoion de
una mecha delgada de una capa pueden estar dispuestos cuantos
dispositivos segun el invento se quiera en serie, segun otra
caraoterfstioa del invento las trayectorias de los cantos SO
de los capuchones sobre la cinta transportadora 5 estan divi -
didas entre si por medio de tabiques separadores 37, de modo
gue gquedan apantallados torbellinos de viento produoidos oir -
ounstanoialmente, tales oomo pueden manifestarse ooasionalmen -
te en e”™ eoial en los puntos de inversion del oaptahon.

En el oasa; de anchuras de trabaj o muy grandes o

ouando por cualquier otra razén el viento de rotacién picoduoi -
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| rado totelmente el oa;puch6n ~figura 7-, que sélo conausiria

i puevo al aorrerse aontrayéndose la mismae

0

fzy

do por el tambor 2 no ea suficiente para ‘el trangporte de las
fibras, segin la figura 5, puede lnsuflarse adlcionglmente ai;._
re, mediante un soplador no representado: a través de una ttL.
puladura 38 en el ocamino de la corriente de aire de las fi ..
braa'. Pars poner de ascuerdo con la respectiva posicicSn del oo~ |
puohdn aambiador la intensided del aire que conduoe fibras, '
que se aporta a la ointa de deposiocidn, es decir para no pre .. |

ver uls carga demaslado eleveds de aire de fibras estaudo reti-

a ung turbulencla fusrte de las fibras, adecusdamente en la
tubuladura 38 estd prevista una chapaleta estiengulanora 39,
que 86 gobierna por el movimiento cambiador del capuchén 13 o
de la seacidn mévil 29 del canal gulsdor de fibras de tal modo
que lz misme se abra orecientemente con la separacién progre -~

give 46 1a instslacidn telesedpica 13-29-28 ¥y se eierre de

Ia produceidn de las fibras no tlens que tener lu.

gar-u'bilizando un tambor de marcha rdpida. Puede sfectuarse de |
ouslquier modo deseado, empledndose qomo sustitutivo del vienbo)

portador desprendide del tambor, un viento de soplador o de

ventilador, que se aporta al eapuchén cambiador por medio de

‘su ssqeldn transversal,

En la figura 3 es 40 un horno de deseoacidn, en
_ -~
qus la meche 68 llevada a una temperatura entre 100 y 15000.

para eliminar el disolvente exoedente del medio sglutinante.



Seguidamente la banda de la mecha puede enrollarse directa -
mente o puede conducirse a travas de una oapara 41 endurece —

dora, en la que se calienta a una temperatura mas elevada en -

tre 180 y 280°C*
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Ests registro emsta de las‘ sigulentes reivingi -
oacionesy

le= Dispositivo para la produccién oontinus de
une mechs delgada de fibras apiladas, por ejemplo fibras de
vidrio apiladas, & pertir de mases plédsticas en el oalor, en
el que las fibras que sirven para la formacidn de la mecha se
producen en una instslacién fuhd:l.dora astacionaria y s oondu -
o6n en une corriente de aire sobre uns instalacidn guladora
hacla un oabezal distribuidor (capuchdén camdbiador) que marche
en vaivén sobre lg anchura 'de la ainté.. transportadora y se de-
positan por éste gobre la olnta transportelars, csracteriza -
do porgus para la conduccidén de las corriente de aire~fidbras
estd prevista una superfiole guladora formads por ung insta -
lacidén guladors y un capuchdén cambigdor, qus primero transeu -
Pre horizontalmehte y despuds, pasando por un geotor curvado,
pasa & wng rama vertical, en la qQue la corriente de aire y fi-
pras se eonducs longitudinalmente en densidad uniforme, y por;
que esté previsto un seotor de la instalacidn guiasdora, situa o

do opuestements a la corriente de alre y fibras, que conduce

8, ana parte de 1la oorriente de aire, producida por el tamboxr, zb

i
i
i

que no llevs ninguna fibra, en direecién oblicusmente ascendon-‘l
~ :

te haola la swerfiocle guleadora.

2.~ Dispositivo segin la reivindicacidn 1, oaraa..‘i

$erizado porque entre el osapuchdén cembiador, Que Se mueve en

vaivén, y la instalacién guledora-estacionaris, gue limita oon ‘
el taubor, estd dispuesto un sector de 1;:. instalaoidn guigdora !
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de manera mévil al ritmo del capuchdén oambiador,

3.~ Dispositivo segin las reivindiosciones 1 ¥
2, oaracterizado porgue ¢l movimiento ael éeotor mévil debe
maniobrarse forzossmenta por el capuchdén cambiador oon una fe;
looidad retardade respecto a e’ate; 4

4.; Dispositivo segdin la reivindicacién 1, carac -
terizado porque la instalaeién guladera es un canal gulador
de fibras reotdngular cerraio lateralmente en una parte esen -
celal de sz longitud, compussto de paredes de tspa, fondo y la-
terales, aon pared de tapa situmda horizontal, ouym sececlén
trensversal se reduce desds la entrgle hgols 1la sallda de las
fibrag.

Sew Dispositivo segin la reivindicacidn 4, oszras -

terizado porque la chepa del fondo transeurre de mods blicuse
mente ascendents en la direccidn hacila la secocién transversel
de salilde. |

6im Dispositivo segin las reiviudiocsciones 4 ¥

5 para la ejecucidn del progedimiento segin las reiviniieaclo

nes 1 a 3, caraseterizado porque &l éansl gulalor de f£ibras
estd eubdlvidido en dos secoiones esencislmente constituldas
por igual, de las que la secoidn situade mds prdxims a la ins-.-‘
talacidn produstorm de f£ibras es estacionaria y la otra es mé -
vil en la direcoién Gel movimiento del cepuchén aambiadof.

7.~ Dispositive segin lasqfeivinaioac;ones 4 a 6,

caracterizado porques el capuchdén aambiador, la secoidn mévil y

|




15

20

25

la seooldn estacionaria estdn dispuestos estlrables y enchufa,
bles unos en otros telescopicamente.

8. - Dispositivo segdn las reivindicaciones 4 a
7, caracterizado por una tubuladura que lleva aire adicional
y que desemboca en la seccién estacionaria.

9. - Dispositivo segdn las reivindicaciones 4 a
8, oaraoterizado porque en la tubuladura esta prevista una
chapaleta estranguladora que estd maniobrada forzosamente
al ritmo del movimiento oambiador de tal modo que, en el oa-
so de estar salido totalmente al capuchdn oambiador, esta
abierta completamente y cuando el capuchdén estd totalmente

retirado, estad carrada.

10. - Dispositivo segdn una o varias de las rei-

vindicaciones 4 a 9, oaraoterizado porque la trayectoria
recorrida por el oapuahén oambiador estd separada respeoto

a las limitrofes por medio de paredes.

11. - Dispositivo para la ejecuoidon del procedi-

miento segdn las reivindicaciones 1 a 3y oon dispositivos

segdn las reivindicaciones 4 a 10, oaraoterizado porque es -
tan dispuestos varios dispositivos a uno o ambos lados de la
cinta transportadora y eventualmenta en angulo respeoto a su

direooién de maroha.

12. - Dispositivo segdn la reivindicaciéon 11,

oaraoterizado porque estdn previstos medios que regulan auto-

maticamente la velooidad de la ointa oolooadora y del oem -



i biador proporoionalmente de acuerdo oon el mimero de los la - i
| gares de prodacoidn de fibras. [
1S.- Dispositivo para la prodaocidn continuac de
una meoha delgada de fibras apiladas por ejemplo fibras de
5 vidrio apiladas.
Segdn se desoribe y reivindica en esta memoria
desoriptiva.
Se detalla e ilastra oon los planos que ala mis-

ma se acompafan.

10 Y cuya mamaria desoriptiva oonsta de 81 hojas,

foliadas y asoritas a maquina por una sola de sas caras.

Bat.-
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