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El invento se re fiere  a un dispositivo p a ra la

fabricación de una delgada banda de mecha, de fi.braB apiladas ¡
' !

de masas plásticas en e l calor, por ejemplo, fib ras de vidrio  ¡

'i apiladas. las bandas de meoha sirven de producto intermedi of ¡
¡ para la  fabricación de diferentes artícu los, ouym capa básica, {

I
de relleno o de refuerzo es l a  banda de meoha. ¡

Son conocidos lo s  más d istin tos procedimientos
i i

para l a  fabricación de tales bandas de mechas, sin embargo, .
'!
; en e l presente omso- se parte de un procedimiento, en e l que 

, las fib ras apiladas, qua sirven para la  formación de l a  meoha, 

se producen por una o varías instalaciones fundidoras estaoio - 

nariaa dispuestas en uno o ambos lados longitudinales de una 

cin ta transportadora permeable a l a ire , y se suministran in  -
!

mediátamente o mediátamente por medio de un depósito co lector 

! y dispositivos guiadores, a una pluralidad de cabezales dia -
¡

tribu í dores dispuestos móvilmente, movidos alternativamente

¡ por lo  menos sobre una parte esencial de la  anchura de l a  oln-
!¡

' ta transportadora y desde óstos se depositan individualmente 

sobre la  cinta transportadora.

El invento tiene por objeto d ispositivos con lo s

que e l procedimiento señalado en di párrafo anterior puede e je -
-

outarse eqyecialmente bien oon v ista  a l a  uniformidad de la  

oapa de fib ras llevada a depositarse sobre la  oinrta transpor -  

tadors. y a la  posibilidad del transporte y la  deposioión sobre ! 

¡ ointas transportóme muy anohas.
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En una delgada mecha de una capa, de a lta  calidad.

de fib ras apiladas Individuales, oon igual espesor por unidad
j *
! de superfioie tiene que e x is t ir  e l  misao volumen de fib ras in -
}
! dividuaiea. las meohas se fabrican entonoes en espesores de 

0,1 a 2,5 mm, lo  que corresponde a un peso aproximado por m̂  

de 10 a 25o g/m^. Tienen propiedades muy ventajosas las  me ohas 

de un espesor de 0,4 a 0,8 mm, que por e llo  se emplean predemi- 

¡ nantemente. por ejemplo, entre otros, se fabrican de e llas  a ia-

! lamientos de tubos y depósitos. Temblón como material soporta J
¡
! dor para bandas de recubrimiento de oubiertas y para aislamien-j
i ¡

t ° s  de agua del subsuelo resulta muy adecuado este material a 

¡ causa de su resistencia a la  oorrosiÓn y de su a lta  resistencia 

en la  direoofón longitudinal y transversal de la  banda. Al la  -  

¡ do delL ennoblecimiento de superficies en la  industria de plás -

¡i tioos y de pintura, ta les meohas de fib ras de v idrio  se emplean
i
i temblón como separadores de acumuladores y para finas de deoo -  

ración, oon o sin oapas de material a r t i f io ia l .  Si ae tiene en 

:! ouenta, por ejemplo, para las mechas de fib ras de v id rio  em -  

picadas para finas de deoaraoión, par ejemplo trabajadas para ¡ 

formar pantallas de lámparas y que para e llo  van provistas por 

ejemplo de oapas de resina a r t i f io ia l  o están prensadas con 

e lla , se reoonooe la  necesidad de una estructura uniforme de 

las fib ras , ya que en la  lu z  transldoida es v is ib le  con espe *- 

o ia l claridad cualquier irregularidad. Igualmente es importante 

la  conservación del espesor exaoto de la  meoha en toda la  an -  i

i
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ohura de producoión, cuanda ta les mechas se cortan o ano sepa *- :

radores de acumuladoras en tamaños de 200 a 700 om . cualquier j
! ! 

desviación en e l espesor de l a  mecha ocasiona desperdicio, di.- i

ficu ltades en e l  montaje de las baterías y desviaciones del va-i

lo r  de resistencia elóotrioa del separador terminado. Todos

estos oampos de aplicación presuponen por lo  tanto una me oha

perfecta y uniforme, lo  que a su vez sólo puede alcanzarse por

un depósito de fib ras uniforme.

Para fabrioar ahora tales mechas de a lta  oa li -

dad, tiene que ouidarse necesariamente que por unidad de tiem -

po y s.tperfioie vayan a depositarse, na resultado que este ob ^

je t iv o  puede aloanzarse cuando la  "corriente de a ire-fib ras"

25

generada de oualquiermodo, durante su recorrido por la  insta 

laoión guiadora y e l  oabeaal distribuidor, también llamado' ca­

puchón oambiador, en densidad uniforme está oonduoida y man -  

tenida de modo que las "fib ras individuales transportadas en 

conjunto" no puedan formar apelotonamisntos* Esto puede con -  

seguirse a su vez, y de este conocimiento parta e l invento 

ouando se hace avanzar la  corriente de a ire de fib ras suminis­

trada uniformemente por l a  máquina de producción, en la  misma 

proporción uniforme hacia y/o en la  proximidad de una superfi­

cie guiadora desde el lugar de producción de las fib ras hasta

la  deposición. Por e llo  el invento prevó medios, q̂ue forman
*y

las superficies guiadoras antes mencionadas, y  además medioa 

que ouidan de que la  ooiriente de a íre de las fib ras en todo

J
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2 7446
! su reoorrido ae mueva por estas superficies guiadoras! !

de la s  mismas de modo uniforme y que se proteja reqpeoto a  lo s

movimientos exteriores atmosféricos de a ire*
'! ¡

El modo más factib le  para haoer que sea eoonémi -¡

oo e l procedimiento, para compensar lo s  oreoientes oostes de ¡

i m aterial y lo s  aumentos de sa larios, respectivamente para fo  -

¡ mentar l a  u tilizao lén  de meohas Ae f ib ra s  apiladas de la  olase
i!
¡ indicada en lugar de aquellas de materias te x t ile s  naturales,
I - I

consiste en aumentar l a  ano hura de l a  meoha producida* Rn e s - }
!

to se presenta e l problema de qp.e se enouentra uno en l a  Ion -  ! 

gitud del oamino que se le  ha impuesto a l a  ooiriente de a ire  

de la s  f ib ra s , una pérdida relativamente grande de velooidad 

y de preslén, siena? este un inconveniente que tiene que evi -  

tarse especialmente en oonexion oon el problema antes menolo -  } 

nado de l a  oonduocién d ir ig id a  de la, oantidadde fib ra s  que 

vuelan sueltas* por e llo  a l invento también incluye medios 

que también en e l caso de grandes anchuras de deposioién, ou -
i

i ya anchura importa un múltiplo de lo s  anchos a l  presente usua— i 

i le s ,  garantizan una oonducoién segura y uniforme de la  oorrian*-}

¡ te de aire de la s  fib ra s  desde e l  lu g a r  de produooién hasta  

l a  deposioién y actúan contra la s  pérdidas de velocidad* !

Según esto e l invento se re fie re  a un d ispositi - i

vo para l a  produooién continua de una delgada banda de meoha !
¡

de fib ra s  apiladas Ae masas p lásticas en e l oalor, par ejemplo,} 

¡ de fib ra s  de vidrio  apiladas, en que la s  f ib ra s , que sirven pa-¡ 

¡ ya l a  formación de l a  mecha, se producen en una instala oién,:

!I
!¡
¡I



tundidora estacionaria, y en una corriente de aire  sobre una

instalaoión guiadora se suministran a un oabezal d istribu idor !
!

(oapuohÓn cambiador) dispuesto móvil, de modo alternante so -  ¡ 

t r e  l a  anohura de l a  ointa transportadora y por óste se de -  j 

positan sobre l a  ointa transportadora. E l invento se carao -  ! 

teriaa  porque l a  oorriente de a ire  de la s  f ib ra s  se oondaoe
i .

en densidad uniforme a lo  largo y en l a  proximidad de l a  super­

f ic ie  guiadora formada de l a  instalaoión guiadora y del oapu- .
i

ohón oambiador, que primero transcurre horizontalmenta y des­

pués pasa por una sección ourvada a una rama vertioa l, en que 

una parte de l a  oorriente de a ire , prodooida por e l tambor, 

que no transporta ninguna f ib ra , se oonduoe en l a  instalación  

guiadora oblicuamente haoia, arriba  en l a  direoolón hacia l a  ¡ 

superficie guiadora.
;

El invento se re fie re  además a un dispositivo  

p a r a la  ejeouoión del procedimiento antes definido, que ante 

todo se oaraoteriza porque l a  instalación guiadora es un oa -  

nal reotángular guiador de la s  f ib ra s , cerrada lateralmente 

en una parte esenoial de su longitud; oompuesto de paredes de ¡ 

cubierta, fondo y la te ra le s , oon pared de oubierta situada 

horizontalmente, ouya sección transversal se reduoe desde l a  

entrada de 3as fib ra s  hasta la  sa lida de la s  mismas. ¡

E l invento permite, por lo  tanto,''guiar la  oo -  

rriente de a ire  de la s  fib ra s  de ta l modo, que l a  misma avan -! 

oe continuamente en oapa delgada desde su lu gar de producción ¡



hasta e l lugar de deposición y que se deposite sobre l a  cinta j 

transportadora a l ritmo del movimiento de l a  superficie que 

le  deposita, obteniendo l a  misma, durante sn reoorrido desde 

el depósito del viento de rotación producido por e l tambor, i 

pero no aprovechado para el movimiento de la s  f ib ra s , por lo  

menos una vez un impulso, que está d irig ido  oblicuamente h&* 

o ia  l a  pared de oabierta superior del oanal guiador de fib ra s . ¡ 

En los  dibujos adjuntos se ha ilustrado esquemá-' 

ticamente e l invento en dos ejemplos de ejecución. Represen -  ¡

tan: j

l a  figu ra  1 una seooión transversal esquemática 

por una forma de ejeoución senc illa  del invento a escala re­

ducida.

Da figu ra  S una seooión transversal por una ins—
!

talaoión para l a  fabrioaoión de una macha de fib ra s  con d is ­

positivos dispuestos a ambos lados de una olnta transportado —! 

ra , segán e l invento, a esoala ulteriormente reducida, ¡

l a  figu ra  S una instalación completa ulteriormen­

te esquematizada segón l a  figu ra  S en planta y a escala toda - ¡  

v ía  más reducida,

l a  figu ra  4 un esquema de deposición de un capa- . 

ohón cambiador individual para una meoha de fib ra s  depositada 

con un dispositivo segón el invento, ^

I las figuras 5 a 7 una forma de ejeoaoion m odifl- ¡

! gada y ulteriormente desarrollada de un dispositivo segdn e l
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i  invento, en v is ta  anterior y en tres diferentes fases de movi- 

i miento.

La manera de producción de las fib ras y de 3a obJ: !
tención de la  mezcla de aire y fib ras oareoe de importancia paJ 

ra e l invento. En la  descripción siguiente se supone que segdn
j;
¡' e l procedimiento de toberas o de estirado desde va r illa s  se pro- 

! ducen filamentos fin os de vidrio 1 -figu ra  2-, que desembocan ¡

! sobre un tambor 2 puesto en rotación rápida y desde éste se desa­

prenden por un rascador 5, descomponiéndose a l  mismo tiempo en 

fib ras apiladas individuales. Por la  rápida rotación del tam -  !

bor 8 se produce un aire de rotación, desprendiéndose a l mis -  ¡
¡ ^

j mO tianpo por e l rascador y utilizándose en parte para e l ul -  

to r io r  transporte de estas fib ras individuales hasta su deposi­

ción. Este viento de rotaolón constituye par lo  tanto e l medio 

; portador de la  mezcla de aire y fib ras.

como puede verse en la  figura 1, el rascador 3, ; 

ge manera conocida en s í, se prolonga ai una parte desviadora
;

' 4, en l a  que las fib ras se desvían en la  dirección haoia la
ti !

cin ta transportadora 5, sobre la  que deben lle g a r  a depositar *-¡
¡

se.
,  i

Segdn e l  invento e l rasoador 3 y la  parte des -  ¡!
viadora 4 son componentes de una instalación guiadora es tad o - j

naria designada con 6, que sobre una parte esenoial de su Ion-, i

! gitud representa a un oanal reotángular, guiador de fib ras,
¡¡ !
; compuesto de pared ? de oubierta, pared de fondo 8 y paredes

i!
¡¡ !
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¡ la te ra les  9, oerrado lateralmente. La pared de cubierta 7 ¡

transcurre horisontalmente y la  seooiónstransversal 10 de en 

trada de fib ras es mayar que la  seooión transversal 11 de sa -! 

l id a . la  pared del fondo 8 transcurre en la  direooión desde

la  seooión transversal de entrada haoia la  de salida oblicua- i
¡ :
{ mente hacia arriba.

El viento de rotaoión produoido por e l tambor, 

orea a oonseouenola de la  conformación del rasoador y de la  

parte desviadora adyacente, un oomponente de fuerza, cuya d i-  ; 

reooión está indioada por una fleoha Á, mientras que la  con -  ; 

I formación a modo de tobera del oanal guiador de fib ras segdn j

' e l Invento, produce un oanponente, como el que ilu stra  la  ¡
¡

] fleoha B. Por e llo  se alcanza, que las fib ras individuales

¡ producidas en e l lugar 12 vuelen a lo  largo y oeroa de la  pa -

red de oublerta 7 horizontal del oanal guiador de fib ras oo -

j mO unamezola de a ire y fib ras . Esto se ilu stra  por las f i e  -  
I ^
¡ ohas O *

por aE hecho de que sobre la  oarriente de fibrana, 

antes de que abandone a l oanal guiador^ ae ejesoe una presión ¡ 

d ir ig id a  oblicuamente haoia arriba, se alcanza áE miaño tiem- . 

po que la s  fib ras individuales, en e l oabezal distribuidor, j

dedLgnado en general oon 13, que cambia en vaivón en la  di -  ¡
^ !

reooión de las flechas D-E, vuelan a lo  largo de su pared de 

oubierta 14 superior, hasta que en 15 llegan a depositarse 

sobre la  ointa transportadora 5.25
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Además la  oo-nfoimación a modo de tobera del oa-
I

nal guiador de fib ras cuida que una parta del viento de rota J
1

oión producido por e l  tambor y que penetra en e l canal gula -  j 

dor, a consecuencia del componente de fuerza B producido por 

e l mismo, puede ser aprovechada para actuar oontra la  fuerza 

decreciente de l a  corriente de aire y fleoha C* para garantí -  

zar e l transporte de la s  fib ras tambión sobre una mayor an - i
chura de la  ointa transportadora 5.

Especialmente se menolonará que el oapuohón cam­

biador está abierto centralmente hacia abajo completamente y ; 

sClo hada tres lados está lim itado, es decir por la  pared de ¡ 

cubierta 14 y las chapas la tera les  estrechas a ambos lados.

El vuelo de las fib ra s , sin embargo, en d io  no se ha dejado 

dependiendo de la  oaida lib re , sino que hasta la  deposición 

15 se guia por la  pared de cubierta 14 y a s í, condicionado 

por e l capuchón abierto hacia abajo, está expuesto a la  adapta­

ción a la  atmósfera ambiente sin dispositivos oomplioadost 

por esto existe la  posibilidad, por acondicionamiento de la  

atmósfera ambiente, de in f lu ir  favorablemente tambión sobre 

la  deposición.

Los dispositivos segdn e l  invento, como resulta 

de las  figuras 2 y 5, pueden reunirse de ta l modo en una ins -  

talaoión, que varios de e llo s , por ejemplo diez^se colocan a 

uno o a ambos lados de la  cinta transportadora 5& La ointa 5, ! 

en e l ejemplo de ejecución ilustrado es permeable a l a ire y
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se oompone por ejemplo de te jido  de alambre. Debajo de la  oin -t: , !
ta, a distanoia entre s i, están previstas! oajas 16 aspiradoras, *

i
en que en oada caso está dispuesto un ventilador 18 aspirador,

i
impulsado por un motor 17* Ha cinta 8 se oonduoe súbre rod illos; 

3.9 y se impulsa por medio de una transmisión de cinta o un me
!¡
¡i oaniano 20 y motor e láo tiioo  21. ¡
!) .  ¡
!¡ Las figuras 2 y 3 muestran tambión lo s  capucho -  i

¡ nes cambiadores 13 en distintas posiciones de stt curso de tra  -¡ 

bajo. Las distintas instalaciones productoras de fib ras oon ¡

: io s  dispositivos segán e l invento tambión pueden estar dispues­

tos en ángulo respecto a la  cinta transportadora.
)
i Los capuchones cambiadores, por medio de un meca-
;t
mismo, que no forma el objeto del invento, se mueven cambiando 

! alternativamente sobre la  cinta transportadora. Sagón la  figu  -  

j ra 2 esto ocurre por una transmisión de cadena, que se compone 

de una guía 22 de rendija fija d a  ai la  chapa de cubierta del 

oapuohón cambiador, en que pueden deslizarse una vad-lla  arras­

tradora 24 sujeta en una cadena 23, de modo que en una vuelta 

de l a  cadena la  v a r i l la  24 as movida una vez hacia arriba y ha *4 

c ia  abajo y el oapuohón cambiador es movido; una vez en vaivón*

Las d istin tas oadenas coordinadas a lo s  capuchones oambiadores }!
pueden impulsarse por medio de un árbol central 26¿ de plho -  !

"** ¡
nes 26 para cadena y oadenas 27* ¡

En l a  figura 4, que ilu s tra  e l  esquema de deposi- ! 

oióh para un solo capuchón cambiador , es 8 la  cinta transpor -26



tadora y b la  anchara de un capuohón cambiador. Uh capuchón 

deposita en cada oarrera de avance (fleoha E ) y de retrooeso 

(flecha F) una t ir a  que, en tanto no se trate de l oapuohón del¡ 

primar d ispositivo, se coloca sobre la s  t ira s  procedentes de 

lo s  capuchones precedentes. La máxima velooldad de transporte 

en l a  direooión de maroha & tiene que ser igual a b.

En ai oaso de que fa lle n  uno o varios puntos de , 

produooión de f ib ra s , como por ejemplo, en un cambio periódi

oo de v a r i l la s  o en e l oaso de una avería, están previstos me-j
' !

dios que ponen ajustados entre sí harmónicamente respectiva -  ¡ 

mente reduciendo) automáticamente l a  velocidad de l a  cinta de 

depósito y del oamblo alternante de acuerdo oon l a  nueva r e la ­

ción. 3n una instalación de por ejemplo diez lugares produo -  

toras de f ib ra s , por ejemplo corresponde cada fase de manió -
i

bra a 10% de l a  velocidad total de l a  instalación, de modo ,
i

que tambión a l  f a l l a r  dos o más lugares productores de fib ras ,! 

por l a  reducoión antes menoionada, se mantienen en todo tiempo' 

oonstantes e l peso por superficie p rescrito  y e l  espesor pres­

crito  de l a  mecha.

Las figu ras 6 a 7 muestran un d ispositivo modifi­

cado y ulteriormente desarrollado, q¡ue es especialmente adeoua^-

do para l a  fabricación de mechas muy anchas, por ejemplo de j
^ !

aquellas de 8 m de anohura y más. Para? e llo  e l  oanal guiador
' i

de fib ra s  está subdividido en dos seociones constituidas esen-! 

oialmente iguales, de la s  que aquella  situada más oerca de la  j



instalación produ.otora de fib ra s  y señalada en general oon 

28 es estacionaria y l a  otra, que se encuentra en l a  direoción¡ 

del movimiento cLel capuchón cambiador 13, señalada generalmen-j 

te con 29$ es móvil por s í misma y a l rimo de l movimiento de ; 

oambio alternativo# En esto se corre l a  seooión 89 móvil du -   ̂

rante su maroiha en vaivén sobre l a  seooión 28 y e l oapuohón 

oambiador 13 primeramente sobre l a  seooión 29 y seguidamente ! 

sobre la  seooión 88 estacionaria. ¡

Como en este caso l a  oorriente de a ire  y f ib ra s , ! 

en l a  longitud de si reoOrrido está expuesta dos veoes a una i 

fuerza d ir ig id a  asoendentemente, aotuante en antagonismo a l  

deoreoimiento del viento de transporte, l a  misma puede oondu- 

o irse  sdbre un largo  trayeoto en oorriente uniforme en un re ­

corrido predeterminado, sin que se manifiesten apelotonamlen- 

tos. sin  embargo, se alcanza por e llo  ante todo que l a  oourleñó­

te de fib ra s  abandone siempre en movimiento uniforme y oonsti- 

tuoión regüLar en 3 0 l a  rama vertioáL de l a  ohapa de oubier -  ; 

ta  14 del oapuohón oambiador, y como ta l se deposita continua 

y uniformemente sobre l a  ointa transportadora.

l a  impulsión dsl oapuohón oambiador 13 y de la  . 

seooión móvil 29 del oanal guiador de f ib ra s  puede e legirse  

en s i de cualquier modo, s& se ouida que l a  seooión móvil se

mueva oon oierto retardo respeoto a l oapuohón oambiador. i
¡

En la s  figu ras 6 a 7 se ha ilustrado una posib i 

lid ad  de la  impulsión, Igu a l que en el ejemplo de ejecución
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segdn la  figu ra  2 un motor elóotrioo impulsa por medio de un 

piSdn 51 a una transmisión de cadena 32,i a la  que está sujeta ¡

¡ i  una v a r i l la  84 arrastradora g ira toria . Esta tambión está suje- ¡
'i
{ ta aquí en una guia 22 de rendija, que está unida fijamente 

j oon el capuchón 13. con e l capuchón está además unida una oa -  

¡¡ d^na 33 rotativa , que a su vez por el juego de engranajes 34,

¡ i  55 impulsa a una transmisión de oadena 36, que está unida con }
! I
¡ la  sección 29 móvil del canal guiador de fib ras. Por e llo  es-
: ' ' " ! ta  seooión experimenta respecto a l capuchón cambiador un mo -  ¡

i vimiento de vaivén retardado. }
)

, Por la  subdivisión del canal guiador de fib ras

' en una seooión estacionaria y una seooión móvil que conjunta^ 

j mente con al movimiento del oapuohón en e l movimiento de cam —

; bio a lternativo se corren metiéndose unos en otros telesoópi*- 

oamente y se estiran telescópicamente* la  distancia 1 entre 

e l.p rinolp io  de la  cin ta transportadora y e l centro del tambor 

se reduce prácticamente a la  longitud del oapuohón oambiador, :

! qo que puede considerarse oano considerable ventaja. la  figura 

5 ilu s tra  para e llo  la  instalación to ta l 13-29.-28 totalmente 

estirada, en la  que el oapuohón oambiador se halla  en uno de ¡
t

sus puntos de inversión, l a  figu ra  6 una posición media y la  

figura 7 la  instalación completamente encogida, en la  que e l 

oapuohón oambiador se encuentra en é l i t r o  punto de inversión. ¡
i

Como por lo  tanto la  oorriente de a ire y fib ras , i
¡

j por la  oonformaoión especial de los oanales guiadores de f i  -  }
I ' t

¡i
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bras a modo de tobera, siempre es in flu ida por una corriente j 

de a ire prooedente oblicuamente desde abajo, las fib ras se con*, 

duoen oon seguridad a lo  largo de las paredes de cubierta, 

de modo que las mismas tambián en e l oapuahón aambiador que 

sucede a l oanal guiador de fib ras, pasan muy oeroa a lo  largo 

de su pared de oubierta y por e llo  se guian oon exactitud sin 

varlaoión de su posiolón mutua. Esto garantiza un depósito uní*{ 

forme de fib ras, porque las fibras se depositan continuamente
' i

em el lugar que se enouentra e l  extremo dolantes 30 del oapu- i 

ohón. pespuós de haber abandonado las  mismas e l capuchón y des-j 

puós de haberse depositado/ sobra la  cinta transportadora 5 s i -  ) 

tuada a infrapresión, las mismas experimentan incluso a lerta  

aceleración, lo  que fomenta la  deposioión segura y unifoima de 

las mismas^

Como en una lnstaLaoión para la  fabrioaoión de 

una mecha delgada de una capa pueden estar dispuestos cuantos 

dispositivos según e l invento se quiera en serie, según otra 

caraoterfstioa del invento las trayectorias de lo s  cantos SO 

de los capuchones sobre la  cinta transportadora 5 están di v i -  

didas entre s í por medio de tabiques separadores 37, de modo 

que quedan apantallados torbellinos de viento produoidos o ir  -  

ounstanoialmente, ta les oomo pueden manifestarse ooasionalmen -  

te en e^  eo ia l en lo s  puntos de inversión del oaptahón.

En e l oasa; de anchuras de trabaj o muy grandes o 

ouando por cualquier otra razón el viento de rotación picoduoi -
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do por e l tambor 3 no ea suficiente para e l  transporte de la s  

! f ib ra s , segón l a  figu ra  5, puede insuflarse adioionalmente a i -  ¡ 

re , mediante un soplador no representado, a trayás de una tu - !

' buladura 38 en e l oamino de l a  corriente de a ire  de la s  f i  -  ¡

bras# Para poner de acuerdo oon l a  respectiva posición del oa- j 

püohón oambiador la  intensidad del aLre que oonduoe f ib ra s , ¡ 

; que se aporta a l a  cinta de deposición, es deoir para no pre -  ! 

j y e r ""a  oarga demasiado elevada de a ire  de fib ra s  estando r e t i ­

rado totalmente e l oapuohón -f ig u ra  7—, que sólo conduciría 

I a una turbulencia fuerte de la s  f ib ra s , adecuadamente en l a  

¡ tubuladura 38 está p rev ista  una ohapaleta estranguladora 39, ¡

¡ que se gobierna por e l  movimiento oambiador del oapuohón 13 o 

¡ de la  seooión móvil 89 del canal guiador de fib ra s  de ta l modo 

! que la. misma se abra crecientemente oon la  separación progre -  

siva de l a  instalación telescópica 15-89-26 y se cierre de
¡I
i nuevo a l oarrerse oontrayóndose l a  misma.

¡ La producción de la s  fib ra s  no tiene que tener lu -

! gar utilizando un tambor de maroha rápida. Puede efectuarse de 

oualquier modo deseado, empleándose como sustitutivo del viento, 

portador desprendido del tambor, un viento de soplador o de 

ventilador, que se aporta a l oapuohón oambiador por medio de ¡ 

su seooión transversal.

En l a  figu ra  3 es 40 un homo de deseoaoión, en
**' o !

que l a  mecha es llevada a una temperatura entre 100 y 160 C, 

para elim inar e l  disolvente exoedente de l medio aglutinante.

'¡
ii



Seguidamente la  banda de la  mecha puede enrollarse directa -  

mente o puede conducirse a travás de una oápara 41 endurece — 

dora, en la  que se calienta a una temperatura mas elevada en -

tre 18o y 280°C*
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Este registro  o casta de la s  siguientes re iv ind i -

cao ion es;

1 . -  D ispositivo para l a  prodaooidnoontinua.de 

ana meoBna delgada de fib ra s  apiladas, por ejemplo fib ra s  de 

vidrio  apiladas, a p a rtir  de masas p lásticas en e l oalor, en 

e l ene la s  fib ra s  que sirven para l a  formaoidn de l a  mecha se 

producen en ana instalacidn fundidora estacionaria y se oonda .  

o en en una corriente de a ire  sobre ana instalacidn gniadora 

haoia un oabezal d istriba ido r (oapuohdn cambiador) que marcha 

en vaivdn sobre l a  ano hura de l a  ointa transportadora y se de­

positan por dste sobre l a  ointa transportadora, caracteriza -  

do porque para l a  oondaocidn de l a  corriente de a ir6 -íib ra s  

está prevista una superfioie guiadora formada por una insta -  

laoidn guiadora y un oapuohdn cambiador, que primero transou -  

rre horizontalmente y despuds, pasando por un seotor curvado, 

pasa a una rama v e rt ia a l, en l a  que l a  corriente de a ire  y f i ­

bras se oonduoe longitudinalmente en densidad uniforme, y por­

que está previsto un sector de l a  instalacidn guiadnra, sitúa -  

do opuestamente a l a  corriente de aire  y f ib ra s , qne oonduoe } 

a ana parte de l a  oorriente de a ire , producida por el tambor, ¡

que no l le v a  ninguna fib ra , en direooidn oblicuamente asoenden-!
***'

te haoia l a  superfic ie  guiadora*

3 . -  Dispositivo segtin l a  reivináioaoldn 1, carao-; 

terizado porque entre e l oapuohdn cambiador, que se mueve en }

vaivdn, y l a  Instalaoidn guiadora estacionarla, qne lim ita oon !
.  ̂ !)

e l tambor, está dispnesto un seotor de l a  instál&oidn guiadera !



i
t

5

10

15

So

25

¡ de manera móvil a l  ritmo del capuchón o amblador# i
i I

3 . -  D ispositivo segdn la s  reivindioaoiones 1 y

2, oaraoterizado porque el movimiento del sector móvil debe 

maniobrarse forzosamente por e l oapuohón oambiador oon ana ve - 

looidad retardada respecto a éste.

4 . -  Dispositivo segdn l a  reivindicación 1, oarac - 

terizado porque l a  instáLaoión guiadora es un oanal guiador

de fib ra s  reotángular cerrado lateralmente en una parte asen -  

o ia l de su longitud, compuesto de paredes de tapa, fondo y l a ­

terales, con pared de tapa situada horizontal, cuya sección 

transversal se reduoe desde l a  entrada haoia l a  sa lid a  de la s  

f ib ra s .

5 . -  Dispositivo segdn l a  reivindicación 4, carao -  

terizado porque la  chapa del fondo transo orre de modo b lioua - 

mente asoendente en l a  direooión haoia l a  seooión transversal 

de salida .

6¿- Dispositivo segdn la s  reivindioaoiones 4 y 

5 para l a  ejeouoiÓn del procedimiento segdn la s  reivindioaoio -  

nos 1 a 3, oaraoterizado porque e l o anal guiador de fib ras  

está eubdivldido en dos seooiones esencialmente constituidas 

por igual, de la s  que la  seooión situada más próxima a la  ins­

talación produotora de fib ra s  es estaoionaria y l a  o tra  es mó -  

v i l  en l a  direooión del movimiento del capuchón cambiador.

7 . -  Dispositivo segdn la s  reivindioaoiones 4 a 6, 

caracterizado porque e l oapudhón oambiador, l a  seooión móvil y

!
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la  seoolón estacionaria están dispuestos estlrables y enchufa, 

bles unos en otros telescópicamente. .

8 . -  Dispositivo segdn las reivindicaciones 4 a

7, caracterizado por una tubuladura que lle v a  aire adicional 

y que desemboca en la  sección estacionaria.

9 . -  Dispositivo segdn las reivindicaciones 4 a

8, oaraoterizado porque en la  tubuladura está prevista una 

chapaleta estrangul adora que está maniobrada forzosamente

a l ritmo del movimiento oambiador de ta l modo que, en e l oa­

so de estar salido totalmente a l capuchón oambiador, está 

abierta completamente y cuando e l capuchón está totalmente 

retirado, está carrada.

10. -  Dispositivo segdn una o varias de la s  r e i­

vindicaciones 4 a 9, oaraoterizado porque la  trayectoria 

recorrida por e l oapuahón oambiador está separada respeoto

a las  lim ítro fes  por medio de paredes.

11. -  Dispositivo para la  ejecuoión del procedi­

miento segdn las reivindicaciones 1 a 3 y oon dispositivos 

segdn las reivindicaciones 4 a 10, oaraoterizado porque es -  

tán dispuestos varios dispositivos a uno o ambos lados de la  

cinta transportadora y eventualmenta en ángulo respeoto a su 

direooión de mar oha.

12. -  D ispositivo segdn la  reivindicación 11, 

oaraoterizado porque están previstos medios que regulan auto­

máticamente la  velooidad de l a  ointa oolooadora y del oem -
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¡ biador proporoionalmente de acuerdo oon e l mímero de lo s  la  -  i

I gares de prodacoidn de fib ras. ¡
i1S.- Dispositivo para la  prodaocidn continuac de 

una meoha delgada de fib ras apiladas por ejemplo fib ras de 

v id rio  apiladas.

Segdn se desoribe y reivindica en esta memoria

desoriptiva.

Se deta lla  e ila s tra  o-on los  planos que a l a  mis­

ma se acompañan.

Y cuya mamaria desoriptiva oonsta de 81 hojas, 

fo liadas y asoritas a máquina por una sola de sas caras.

í- -

t*'

¡

i .
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