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P A T E N T E

DE

I N V E N C I O N

por "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE MEDIOS OBTURA­

DORES DE DOBIE ACCION", a favor de DON JOSE MELIS MONTANER, 

dom iciliado en Barcelona, Calle de Córcega 445*

es . =

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente Invención se r e f ie r e  a unos p erfecc ion a ­

mientos en la  fa b r ica c ión  de medios obturadores de doble 

acción .

Más concretamente se ap lica  la  invención a la  obten­

ción de capsulas de c ie rre  para frascos  en general o para 

otros recip ien tes  en lo s  que entra en consideración , como 

elemento de c ie rre  un tabique p erfora b le , una cápsula de 

cubrición  que comprende medios perforadores para ta l tabique 

y un elemento obstáculo que impide que esta  perforación  tenga 

lugar a no ser por una especia l maniobra conducente a ta l
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En la invención se ha previsto  una fa b r ica c ión  par­

t icu la r  para obtener la cápsula de cubrición  de ta l manera que 

merced a una s e n c illa  maniobra se la  pueda disponer para que 

en su avance por la  rosca , llegue a producir la  obturación 

normal y la  p erforación  deseada.

La cápsula de cubrición , lle v a  en su fondo in te r io r  

una espiga o medio sa lien te  en d isp osic ión  a x ia l, e l cual 

medio o espiga puede ser de un m aterial d iferente del de 

la  cápsula y acoplado a e l la  por cualquier medio.

Consiste la  invención en e l  hecho de moldear la  

cápsula cubrí dora de ta l manera que resu lte  en la  zona de 

embocadura una rosca  adecuada a la  d e l cu e llo  a cubrir ; 

en p ractica r  a c ie r ta  distancia del borde de embocadura 

y por la  parte in te r io r , una in c is ió n  s u fic ie n te  para deb i­

l i t a r  e l m aterial; en cortar transversal y longitudinalmente 

una pequeña zona de esta embocadura y en volver hacia e l 

exterior  la  lengüeta resu ltan te, que quedará sa lien te  con 

respecto del contorno general de la  embocadura.

Obtenida la  cápsula de cubrición  según se ha indicado, 

se comprende que puede ser colocada a rosca sobre e l  cuello  

del recip ien te  hasta lleg a r  a tope. Como en e l  in te r io r  de 

la  cápsula se encuentra e l medio perforador, se ha prev isto  

que la  punta de éste  no alcance e l  plano v irtu a l de la  in c i ­

s ión , por cuya razón a l roscar a tope resu lta  dicha punta 

separada de la  parte a p er fora r .

Estando cerrado e l  frasco o similar^ con esta cápsula, 

para poder r e a liz a r  la  perforación  se maniobra de manera que, 

tomando la  lengüeta sa lien te  con lo s  dedos o con medio ade­

cuado, se hace tra cción  de la  misma en todo e l  contorno de 

la  embocadura, la  cual quedará lib re  de la  parte del borde,
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separándose una t ir a  de e l la ,  que perm itirá entonces avanzar 

la  cápsula en la  rosca sobre lo s  f i l e t e s  liberados de la  

misma, ocasionando este avance la  perforación  deseada por e l  

hecho de que la  punta perforadora alcanza entonces al tabique 

a p erforar.

La cápsula de cubrición  es obtenida por molddo 

de un m aterial p lá s t ico  de índole f le x ib le ,  quedando por 

lo  tanto exlu idos lo s  m ateriales que a l s o l id if ic a r s e  quedan 

con r ig id e z  o dureza que haria incompatible con e l la  la  con­

d ición  desgarrable p rev ista  en la  in c is ió n  que con stitu ía  

e l  ob jeto  de la  invención.

La invención dentro de su eBencialidad, puede ser 

llevada a la  p rá ctica  en otras formas de rea liza ción  que 

d ifieran  en d eta lle  de la  indicada a t í tu lo  de ejemplo para 

la  descripción  a las cuales aloanzará igualmente la  proteadón 

que se recaba. Podrá, pues, construirse en cualquier forma y 

tamaño, con lo s  m ateriales y medios más convenientes^ por 

quedar todo e llo  comprendido en e l e sp ír itu  de la s  r e iv in d i­

caciones.

N O T A

Hecha la  descripción  del presente invento se declara 

como nuevas y de propia invención la s  s igu ien tes r e iv in d ica - 

ciones: ^

1. Perfeccionam ientos en la  fabricación  de medios ob­

turadores de doble acción , de la  clase  que comprenden en e l  

cu ello  del re c ip ien te  un tabique de c ie rre  p erforab le , una
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cápsula de cubrición  con medios perforadores para ta l tabique 

y un elemento obstáculo que impide esta  peifbración, ca ra cter i­

zados esencialmente por e l hecho de obtener en una so la  p ieza  

y en m aterial de ca ra cte r ís t ica  f le x ib le ,  la  cápsula de cu- 

5 . b r lc ión  y e l elemento obstácu lo, a cuyo f in  se procede a

moldear la  citada cápsula con una espiga perforadora colocada 

axialmente en e l  fondo interno de la  misma; en obtener la  

zona de embocadura según un moldeo de rosca in te r io r  en a l ­

tura que rebase la  p osic ión  de la  punta perforadora ; en 

10. p racticar interiormente una in cis ión  circularmente que rebaje 

la  re s is te n c ia  del m aterial y en producir en e l  borde de 

embocadura hasta la  zona de in c is ión  un corte  transversal 

y otro longitudinal ooinoidente éste con la  d irecc ión  de la  

in c is ió n  y en doblar esta parte cortada para formar una len - 

15. güeta hacia e l  ex ter io r , que ha de serv ir  de asidero para 

producir e l desgarre de la  parte d eb ilita d a .

2 . Perfeccionam ientos según la  an terior re iv in d i­

cación en lo s  que la  elim inación por tra cc ión , de la  zona 

de embocadura desgarrable, proporciona una p os ib ilid a d  de

20. avance de la  cápsula de cubrición  sobre su rosca , alcanzando 

la  punta perforadora a l tabique de c ie rre  produciéndose asi 

en éste  su apertura.

3 . Perfeccionam ientos en la  fa bricación  de medios 

obturadores de doble acc ión .

251. Según se describe y re iv in d ica  en la  presente memoria

que consta de cuatro páginas, fo lia d a s  y e scr ita s  a máquina 

por una sola  de sus caras.

Madrid, a 8 de febrero de 1.962.

p . a .
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