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Correspondiente al registro de Patente de Invención que, por 

veinte aHos, se so licita  para EspáKa y sus Colonias, a favor 

de DoHa Julia ONDIVIELA MOLERO, de nacionalidad española, re­

sidente en Barcelona, calle de Muntaner, n  ̂ 231, le , 2a

p o r

¡"NUEVO REACTOR PARA LLEVAR A CABO, EN FORMA CONTINUA, REAC­

CIONES FUERTEMENTE EXOTERMICAS"

Para llevar a cabo reacciones inertemente exotérmicas 

por mezcla de dos o más reactivos, en forma continua, como 

por ejemplo; mezcla de óleum con agna para obtener concentra- 

clones inferiores en anhídrido sulfúrico, obtención de sulfa- 

^os de alo ohilo por mezcla de loa correspondientes alcoholes 

con óleum o ácido sulfúrico de elevada concentración, sulfo- 

a ación de compuestos aromáticos o alifáticos ariladoa, para15
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la  obtención de los correspondientes ácidos sulfónicos, n i- 

traciones y oxidaciones de compuestos aromáticos o a l i f á t i ­

cos por tratamiento oon ácido n ítrico  o mezclas sulfon ítri­

cas, e t c . ,  y en general todas aquellas reacciones o mezclas 

que se llevan a cabo con materias primas líquidas, que al 

ser puestas en contacto, dan lugar a.grandes desprendimien­

tos de calor, se utilizan actualmente en muchos casos para 

e l trabajo continuo, un tipo de instalación que, en esenoia 

puede ser dividido en tres partes:

1 * .-  Cámara de mezcla y/o reacción, donde mediante 

fuerte agitación, son puestos en contacto los productos re­

accionantes. Este aparato vá provisto en general de una ca­

misa exterior refrigerante, y en aigunos casos, de serpenti­

nes interiores refrigerantes para eliminar en parte el fuer­

te calor desprendido.

3a .-  Bomba de circulación, que aspirando la masa en 

reaooión del primer aparato, anteriormente descrito, la im­

pulsa hacia un intercambiador de calor.

3 * .-  Cambiador de calo r, en donde es transferido al  
fluido refrigerante el calor generado en la reacción ómez- 

c la  de que se tra te .

Además, para la debida conexión de los distintos apa­

ratos, son necesarias tuberías, y las correspondientes válvu­

las y accesorios.

El sistema de trabajo habitual, es corrientemente el 

siguiente: Mezcla en continuo en el aparato mezclador de los 

flujos previamente medidos de las distintas^materias primas, 

incorporándolas a una masa relativamente grande de masa en 

reaoción, que circulando a través del circuito mezclador- 

bomba-eambiador de calor, antes descrito, y nueva introdue-
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ción al mezclador-bomba, a to ., en circu ito  cerrado, se man­

tiene a la temperatura adecuada para llevar a cabo el prooe- 

so de que se tra te , sin sobrecalentamientos peligrosos para 

la calidad del producto a obtener, ya que la gran masa de 

producto en avanzado grado de reacción que circu la , actda de 

disolvente y de vehículo refrigerante de las nuevas porclo- 

nes de reactivos aSadidos. Uha parte de la  masa en circu la­

ción, igual a la cantidad de productos aHadidos, es retirada  

continuamente del circuito para su empleo o posterior elabo­

ración.

La presente patente, describe un aparato reactor per­

feccionado, que pe imite, en un solo aparato y- con un solo 

electromotor, sin tuberías ni válvulas y con una notable 

reducción de la cantidad de masa en circulación, conseguir 

plenamente y adn con ventaja, las finalidades perseguidas 

por los sistemas corrientemente en uso.

Las ventajas que presenta el reactor que vá a descri­

birse, se desprenden de las consideraciones ya hechas, y son 

esencialmente las siguientes:

Notable reducción del espacio, al reunir en un solo 

reactor las funciones de los distintos elementos que inte­

gran el sistema, con la consiguiente simplificación de la  

instalación, propiamente dicha.

Quedando todos los elementos cerrados en un cuerpo 

oompacto, es fá c il  mantener en ó ate una atmósfera de gas 

inerte o aire seco, detalle óste de gran importancia, ya 

qpe en el tipo de reacciones descrito, los reactivos son, 

en general, fuertemente corrosivos en presencia de la hume­

dad atmosíórica, o bien el contacto del a ire  dá lugar a re­

acciones secundarias indeseables.
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Reducción al mínimo de los ele c tío moto res y órganos mó­

v ile s , ya que un solo motor y un solo e je , por lo tanto una 

sola estopada, bastan, redueiándose por consiguiente tambián 

¡al mínimo la probabilidad de averías y fugas, 

i A continuación, se describe un caso de realización  

práctica del nuevo reactor, a títu lo  de ejemplo, no lim ita ti­

vo, acompasándose de una hoja de dibujos, en loe que:

En la  figura 1, se representa, esquematizadamente, un 

Ireactor segdn la  invención, tipo horizontal, visto en sec­

ción.

En la figura 2, sé representa un corte transversal de 

la  cámara de reacción del aparato de la figura 1 .

En la figura 3, se representa un corte transversal del 

aparato por la  parte en que se encuentra situado el haz de 

tubos comunicantes.

! En la figura 4, se representa, esquematizadamente, la  

¡turbina impulsora de la mezcla.

¡ En la figura 6, otro aparato igual al de la  figura 1, 

¡tipo v ertica l, visto esquemáticamente y en sección, y 

' En la  figura 6, una vista  en alzado y en sección de la  

turbina dispersora.

Consiste el nuevo reactor en un cuerpo tubular de cual­

quier sección (a) -  váase figura 1 -  abierto por los dos ex­

tremos, en los qp.e por medio de las correspondientes p le ti­

nas, se adaptan laa tapas ( j )  y (k).  La tapa t j ) ,  vá provis­

ta de una abertura con una caja de estopas y correspondiente 

árense estopas ( t )  para dar paso al eje motof. La tapa (k) 

Lleva dos aberturas que dan paso a los tubos (1) y (m), por 

¡honda son introducidos en al reactor, por separado, las dis­

tintas prinaras materias, dosificadas previamente por cual-

K  CFPTMMS
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quiera de los procedimientos conocidos. En el interior del 

cuerpo (a) vá alojado, soportado por unas pequeBas bridas, 

no dibujadas en la figura 1 , un cuerpo tubular cilindrico  

( c ), formado por mdltiples tubos longitudinales concéntricos, 

de manera que entre el cuerpo (a) y la pared exterior del 

¡cuerpo tubular (o),  queda un espacio.anular abierto por los  

¡extremos. Este cuerpo tubular $c),  t'iene una tubuladura (p) 

'para la entrada del fluido refrigerante, que pasando por el 

exterior de los tubos, sale por (q),  en la parte superior.

El cuerpo (a) está rodeado to ta l o parcialmente por una do­

ble pared (b) provista asimismo de entrada (o) y salida (q) 

para el fluido refrigerante.

La parte in terior del cuerpo tubular (e) es lo que 

constituye la cámara de mezcla y de iniciacián de la reac­

ción. En este espacio cilindrico , vá alojado un serpentín 

refrigerante ( f ), con entrada (n) y salida (q) para e l f lu i­

do de refrigeración.

Esta cámara de reacción (e) ,  está parcialmente cerrada, 

por la  parte más próxima a la tapa ( j ) ,  por e l tabique (u),  

que deja solamente una abertura central circu lar. En e l espa­

cio  comprendido entre el tabique (u) y el fondo ( j ) ,  vá alo­

jada la  turbina impulsora ( i ) ,  montada sobre el eje (v) ,  que 

es accionado por el grupo moto-reductor (s ) .

Sobre el mismo eje,  y hacia el centro de la cámara de 

mezcla, vá montado un agitador de paletas (h), y en el extre­

mo libre del mismo eje se acopla una rueda de paletas (g),  

que denominamos turbina dispersora (véase además fig . ne 6 ). 

Esta turbina es abierta por uno de*sus lados para dejar paso 

a los tubos (1 ) y (m) abductores de los reactivos.

¡ Para mayor claridad, en el dibujo ha sido rayado todo
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e l  espacio ocupado por al fluido refrigerante, hablándose di­

bujado tamblán dos secciones (fig s . n** 2 y 3 ), para una me­

jor comprensián del funcionamiento del aparato, que es como 

¡ sigue:

El aparato está siempre completamente lleno de produc­

to en reaccián y por los tubos abductores (1 ) y (m) se hacen
!

llegar los flujos medidos de reactivos, que ván a desembooar 

en el espacio anular interior de la rueda de paletas (g).Por 

efecto de la velocidad de la misma, esta  turbina aspira por 

su parte central, liquido en reaccián de la cámara (e) y lo 

impulsa contra las paredes enfriadas del cuerpo tubular (c ) .  

La mezcla, pues, no se efectúa directamente entre los dos 

reactivos, sino que siendo introducidos en puntos distintos 

de la turbina, cada reactivo es mezclado con un gran exceso 

de masa circulante, mientras que por efecto de las paletas 

de la rueda (g),  se efectúa úna fina dispersión de los reac­

tivos en el seno de la masa. Las. dispersiones, o disolucio­

nes si el producto es soluble, se mezclan entre s i en e l in­

terior de la cámara de reacción (e), donde el agitador de pa­

letas (h), mantiene el estado de gran turbulencia de la  maz­

óla, impulsándola a gran velocidad contra las paredes re fr i­

geradas de la oámara y obligándola a pasar por entre las  es­

piras del seipentín refrigerante ( f ) .  Con esto se consigue 

que en la  zona de mezcla de las dispersiones o disoluciones, 

que es donde es mayor el desprendimiento de calor, e l liqui­

do tenga un movimiento turbulento acentuado, obteniándose asi 

un elevado rendimiento en el intercambio calo rífico  a travás 

de las superficies de refrigeración.

¿  continuación, la masa en reacción es aspirada a tra ­

vés de la abertura del tabique (u) por el centro de la  turbi-
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na impulsora ( i ) ,  y proyectada por la fuerza centrífuga hacia 

! el exterior de la misma. Para f a c i l i ta r  la comprensión del 

¡dibujo, se ha indicado con pequeEas flechas el recorrido de 

la masa en reacción a travós de las distintas partes del re­

actor. La masa, obligada por la turbina ( i ) ,  que al estar  

cerrada por todos sus lados, excepto, por su parte central 

coincidente con el o rificio  del tabique (u) y por su parte 

¡exterior perifórioa, actáa como una verdadera bomba cen trí­

fuga, pasa a travós del espacio anular (d) y tambión por el 

¡interior de los tubos exteriores del haz tubular (c) ,  a la  

velocidad deseada, que viene condicionada por la  forma, d i- 

¡mensiones y velocidad de la  turbina impulsora ( i ) ,  llegando 

así al otro extremo del aparato, cerrado por la tapa (k), lo 

qus obliga a la masa circulante a introducirse en el haz cen­

tra l  de tubos refrigerantes, siguiendo ahora su camino en 

sentido Inverso y llegando a travós de ellos a la  cámara de 

reacción (e),  donde llega despaós de haber cedido el calor 

de reacción, recibiendo de nuevo la correspondiente dosis de 

reactivos y recomenzando el ciclo descrito.

Al aportar continuamente nuevas cantidades de reactivos, 

es evidente que debe descargarse simultáneamente una cantidad 

^gual de masa en reacción, ya que el aparato trabaja comple­

tamente .lleno. Esto se consigue por medio del rebosador (n) 

por áonde se re tira  el material en un avanzado grado de reac- 

:ión (que depende, desde luego, de la  reactividad de los pro- 

iuctos puestos en juego) para ser tratado posteriormente como 

3e tenga por conveniente, ya sea para acab arla  reacción en 

aparato acabador, si ásta  no se^eonsiderase terminada y/o 

deparar las distintas fases formadas, s i es que la  reacción 

ió lugar a la formación de aquóllas, e t c .
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La disposición dada al #&x%to*en^laT íf&ura n** 1, como 

puede verse, es la horizontal, pero puede trabajar también 

vertioal cuando las necesidades de espacio o la disposición 

del resto de la instalación asi lo aconseje. Para ello  basta 

modificar convenientemente el rebosador (n),  disponiéndolo 

por ejemplo en el centro de la tapa (k),  quedando e l grupo
i

motor montado en la parte inferior del aparato^

Con la  disposición descrita en la figura 1, se consi­

guen grandes superficies de refrigeración para una pequeHa 

cantidad de masa en reacción, pudiéndose llegar sin d ificu l­

tad a los cincuenta metros cuadrados de superficie de re f r i­

geración para una cabida d til  de un metro cdbioo. La super­

fic ie  de refrigeración puede, evidentemente, ser aumentada o 

disminuida a voluntad, construyendo más o menos largo e l  

cuerpo del aparato.

Para reacciones que no requieran una relación de super­

fic ie  de refrigeración-voldmen tan elevada, y en aparatos de 

pequeSas dimensiones, por ejemplo de menos de 500 litro s  de 

cabida d t i l ,  conservando todas las aaracteristieas descritas 

anteriormente, puede adoptarse la disposición que se muestra 

en la figura n& 5, que en esencia es la misma que la de la  

figura n& 1 , pero trabajando en posición v e rtica l, colocando 

el grupo motor en la tapa (k) y sustituyendo el haz central 

de tubos descendentes por un solo tubo de mayor diámetro, que 

es e l que forma la cámara de reacción, que en este caso es de 

mayor oapaoldad relativa, quedando el haz tubular limitado a

¡los tubos ascendentes. Las le tras  en esta figura, correspon-
!
¡den a los mismos elementos que en la  figura 1 .

( r )  es en ambas figuras una abertura provista de grifo  

para la  eventual descarga to ta l del aparato.
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La turbina impulsora ( i ) ,  puede tener cualquier forma, 

pero es muy eficaz construirla cerrada por su parte inferior 

y dar a las paletas la curvatura conveniente para asegurar 

una circulación rápida y sin torbellinos de la  masa en reac­

ción. La disposición esquematizada en la figura 4, se ha de­

mostrado muy eficien te para masas de-elevada viscosidad, co- 

mo son en general las que deben tra ta rse . .

Las turbinas disperso ras (g) ,  pueden asimismo tener 

varias formas, pero se ha demostrado eficaz la disposición 

dibujada (vóase figura n" 6). El minero, altura y longitud 

de las aletas puede variar dentro de amplios lim ites, depen­

diendo de la viscosidad de la masa y efecto deseado.

La introducción de los reactivos a travós de los tubos 

abductores (1 ) y (m), puede hacerse sobre una misma turbina 

dispersora (g),  o bien por separado a distintas turbinas, 

como en el ejemplo esquematizado en la figura na 5, cuando 

por la elevada reactividad de las materias puestas en juego

no sea aconsejable una mezcla excesivamente rápida de las  

mismas. '

La separación entra las turbinas podrá ser variable, 

e incluso puede disponerse, por ejemplo, la turbina(g*) en la 

parte inferior del aparato, más baja que e l agitador (h),  s i  

ello se considerara conveniente, o bián en sustitución de di-, 

cho agitador.

El ndmero de tubos abductores, para mayor simplicidad 

del dibujo se ha limitado a dos. Pero podrán disponerse toda¡ 

los necesarios, tanto como primei^s materiaá deben ser in tro . 

ducidas en el reactor.

En e l ejemplo de la figura ns 5, es (n) el rebosador 

para la materia ya elaborada. Con esta disposición se evita
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la  presencia de una estopada sumergida (como en el caso de la  

¡figura n° 1 ), cosa que puede ser conveniente euando por tra ­

tarse de materias muy corrosivas sean de temer fugas o ave­

rias  por esta oausa.

Cómo puede verse, dentro de la disposición fundamental, 

que consiste en esencia en que las partes refrigerantes in-
! ' - i
¿luidas en al in terior del aparato son las que limitan las  

distintas secciones en que e l  mismo está dividido, y en que 

los mecanismos de impulsión, agitación y dispersión, ván mon­

tados sobre un mismo eje comdn, el aparato permite una cierta  

variedad de formas con superficies de refrigeración relativas  

¡variables entre amplios lím ites, pero permitiendo conseguir 

superficies muy grandes en espacios muy reducidos, pudiéndo­

se asi lim itar la masa en reacción al mínimo indispensable,

:on lo que se reducen al mínimo las reacciones secundarias, 

Siempre indeseables, y que en la  mayor parte de los casos,

ôn debidas a una permanencia excesivamente prolongada de los  

productos acabados en e l  in terior del aparato, en las eondi-
i
:iones de reacción.

En general, para reaeoiones que transcurran a tempera­

turas superiores a los 303 C, es suficiente el agua fría  co­

rriente como agente refrigerante, pero s í  debe trabajarse a 

temperaturas muy bajas, puede evidentemente emplearse salmue- . 

:ra o cualquier otro fluido enfriador. Puede conseguirse una 

mayor eficacia refrigerante y temperaturas más bajas, euando 

'la cámara tubular se u tiliza  como cámara de expansión de un 

¡gas licuado (amoniaco, anhídrido sulfuroso,^butano, e t c . ) .

I El aparato podrá proveerse de los accesorios habitua­

dles, tales como m irillas para la observación d irecta, para 

¡iluminación, vaina para termómetro, grifos toma muestras,3 0 .
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tubo de aireación, ato.

Los tubos (1) y (m), para mayor facilidad de montaje, 

¡podrán introducirse a travós de sendos prensa-estopas, no di­

bujados en las figuras ns l  y 5.

En el ejemplo de la  figura ns 5, el eje podrá introdu­

cirse en el aparato por la tapa inferior ( j )  a travós de un 

prensa estopas, que en este caso trabajará sumergido, limi­

tando la longitud del eje solo hasta la turbina (g).  Enton­

ces puede suprimirse el robos ador (n), construirse la  cúpula 

(k) más baja (sim ilar a la dibujada en la  figura ns 1 ) y s i­

tuar el rebosadero de un tipo similar al de la  figura n& 1 en 

La cúspide da la cúpula (k). De esta forma se consigua que el 

aparato, al igual que el descrito en la fig ira  ne l ,  trabaje 

completamente lleno, redueiándose al mínimo el peligro de en­

trada de aire húmedo en su in terior, ya que solo debe cuidar­

se del aislamiento y proteccián del rebosador (n).  En este 

caso, el grupo motor irá  montado en la parte inferior del 

aparato.

Hablándose descrito ampliamente la naturaleza del inven­

to, asi como su realización en la p ráctica, se hace constar 

que el mismo es susceptible de variaciones de detalle, sin 

¡tue por ello se altere su principio fundamental que consti­

tuye la  eseneia de la invención.

N 0 T A

25 . i Hecha la  descripción del presente invento, se declaran
I - . *?' .
como nuevas y de propia invención las siguientes reivindica­

ciones:
¡ l a . -  Nuevo reactor para llevar a cabo, en forma contí-
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nua, reacciones inertemente exotérmicas, caracterizado por eü 

¡hecho de que el reactor esté constituido por un solo aparato,

¡que con un solo electromotor, sin tuberías ni válvulas, y corI
una notable reducción de la cantidad de masa en circulación, 

permite conseguir la acción conjunta de los aparatos con cá­

maras de mezcla y/o reacción y de los aparatos cambiadores 

de calpr, merced a que el reactor está constituido por un 

cuerpo tubular cuyos extremos abiertos se cubren con las  

oportunas tapas, existiendo en uno de los extremos un agita­

dor de paletas, colocado en la parte interna del reactor, 

mientras que el grupo motorreductor accionador de este agita­

dor de paletas, queda emplazado fuera del cuerpo del reactor.

2* . -  Nuevo reactor para llevar a cabo, en forma conti­

nua, reacciones fuertemente exotérmicas, segdn la  anterior 

reivindicación, en el que el motorreductor además de llevar 

en su eje giratorio e l agitador de paletas, presenta una pro­

longación axil de longitud suficiente, en la; que se vincula, 

guando menos, una turbina dispersora, también incluida en e l  

in terior del cuerpo del reactor y concretamente en su eje.

3a , -  Nuevo reactor para llevar a cabo, en forma conti­

gua, reacciones fuertemente exotérmicas, según las anteriores 

reivindicaciones, en el que en el in terior del cuerpo del re ­

actor hay alojado otro cuerpo tubular cilindrico, formado por 

m haz de tubos longitudinales, concéntrico al cuerpo del re­

actor, quedando un espacio anular abierto por los dos extra­

ños entre el cuerpo del reactor y la pared externa del cuerpo

bubular incluido. "*
*****

i 4&.- Nuevo reactor para llevar a cabo, en forma conti­

gua, reacciones inertemente exotérmicas, segdn las anteriores 

¡reivindicaciones, en el que el cuerpo del reaetor está rodea-30
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lo, to ta l o parcialmente, externamente, de una doble pared, 

provista asimismo de conductos de entrada y salida del líqui­

do refrigerante en su in terior.

se . -  Nuevo reactor para llevar a cabo, en forma conti­

nua, reacciones fuertemente exotármicás, según las anterio­

res reivindicaciones, en el que en una de las tapas del cuer- 

po del reactor vá provista de una abertura con una caja de 

estopadas y correspondiente prensaestopas para dar paso a l 

¡eje del motorreductor, y en la misma tapa o en la opuesta se 

gdn sea el reactor de tipo vertical u horizontal, hay dos o 
más aberturas que dan paso a los tubos por los que se intro­

ducen en el reactor,  por separado, las distintas primeras ma­

terias,  dosificadas previamente.

6&.- Nuevo reactor para llevar a cabo, en forma conti­

gua, reacciones fuertemente exotármicás, según las anterio­

res reivindicaciones, en el que en el cuerpo formado por el 

haz de tubos comunicantes entre s i , alojado dentro del cuerpo 

leí reactor, hay dispuesta cnd tubuladura para la  entrada del 

fluido refrigerante y otra para la  salida del mismo.

7s . -  Nuevo reactor para llevar a cabo, en forma conti­

nua, reacciones fuertemente exotármicás, según las anterio­

res reivindicaciones, en el que en la parte central del reac­

tor,  y en cerca de uno de sus extremos, hay una cámara de mez 

3la  y de iniciación de la reaoción, circundada por el haz da 

¡tubos comunicantes entre s í , en cuya cámara se encuentra un 

Serpentín refrigerador con entrada y salida para el fluido 

refrigerante. ^

83. -  Nuevo reactor para llevar a cabo, en forma conti­

nua, reacciones fuertemente exotármicás, sdgún las anterio­

res reivindicaciones, en los que la cámara de reacción está
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parcialmente cerrada, por uno de sus extremos, por medio de 

un tabique que deja solamente una abertura central c ircu lar.

9&.- Nuevo reactor para llevar a cabo, en forma conti­

nua, reacciones inertemente exotérmicas, segdn las anterio­

res reivindicaciones, en e l  que en e l espacio comprendido 

entre el. íOndo de la tape y el tabique de separación trans­

versal de la anterior reivindicacidn, vé alojada la turbina 

impulsora, montada sobra el eje central accionado por e l gruj- 

po motorreductor.

1 0 . , -  Nuevo reactor para llevar a cabo, en forma contíj. 

nua, reacciones fuertemente exotérmicas, segdn las anterio­

res reivindicaciones, en el que en la prolongación del mismo 

eje de la turbina vá montado un agitador de paletas y en el 

extremo libre del eje prolongado hay acoplada, cuando menos, 

una ruada de paletas o turbina disparsora.

113.- Nuevo reactor para llevar a cabo, en forma contí-- 

nua, reacciones fuertemente exotérmicas, segdn las anterio­

res reivindicaciones, en el que la rueda de paletas o turbi­

na dispersora, de la anterior reivindicacidn es abierta por 

uno de sus lados para dejar paso a los tubos abductores de 

los reactivos.

123. -  Nuevo reactor para llevar a cabo, en forma oontí 

nua, reacciones fuertemente exotérmicas, segdn las anterio­

res reivindicaciones, en el que el aparato esté siempre l le ­

no de producto en reaccidn y por los tubos abductores se ha­

cen llegar los flujos medidos de reactivos que van a desecho 

car en el espacio anular in terior de la rueda o ruedas de pa- 

le tas  que por efecto de la velocidad de la misma o las mismas; 

esta turbina o turbinas aspira o aspiran, por su parte centrajl, 

líquido en reaccidn de la cámara de reacción y lo impulsa o
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impulsan, contra las paradas enfriadas del cuerpo tubular, 

formado por el haz de tubos comunicantes, no efectuándose la 

mezcla por lo tanto, directamente entra los dos reactivos, 

sinó q.ua siendo introducidos en puntos distintos de la  tur­

bina, cada reactivo es mezclado con un gran exceso de masa 

¡circulante, mientras que por efecto de las paletas de la  rue­

da dispersora, se efectda una fina dispersión de los re a ctl-'
¡vos en el seno de la masa.

¡ 13a .-  Nuevo reactor para llevar a cabo, en forma conti­

nua, reacciones fuertemente exotérmicas, según las anteriores 

reivindicaciones, en el que las dispersiones o -disoluciones, 

s i  al producto es soluble, se mezclan entre s i en e l inte­

rio r  de la cámara de reacción, donde el agitador de paletas 

Mantiene el estado de gran turbulencia de la mezcla, impul­

sándola a gran velocidad contra las paredes refrigeradas de 

la  cámara de mezcla, y obligándola a pasar por entre las es­

piras del serpentín refrigerante. -

14a . -  Nuevo reaetor para llevar a cabo, en forma conti­

nua, reacciones fuertemente exotérmicas, segdn las anterio­

res reivindicaciones, en el que la  mezcla obtenida es aspira­

da a través de la  abertura del tabique transversal por el cen­

dro de la turbina impulsora y proyectada por la fuerza cen­

trífuga hacia el exterior de la misma.

i 15a .- Nuevo reactor para llevar a cabo, en forma conti- 

íua, reacciones fuertemente exotérmicas, segdn las anterio­

res reivindicaciones, en el que la masa de mezcla proyectada 

fuera de la turbina impulsora, cerrada por todos sus lados 

excepto por su parte central coincidente con el o rificio  del 

;abiqua de separación y por su parte exterior p eriférica, que 

tctda como una verdadera bomba centrifuga, es obligada a pa-
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Isar dicha mezcla a través del espacio anular y también por 

el in terior de los tubos exteriores del haz tubular, a la  

velocidad deseada, llegando asi al otro extremo del aparato, 

cerrado por la tapa Oportuna, lo que obliga a la masa circú­

lente a introducirse en el haz central de tubos refrigeran­

tes,  sjguiendo ahora un camino en sentido inverso y llegando
j t
ia través de ellos a la cámara de reacción donde llega des- 

¡pués de haber cedido el calor de reacción, recibiendo de nue­

vo la  correspondiente dosis de reactivos y recomenzando el 

ciclo  descrito.

16^.- Nuevo reactor para llevar a cabo, en forma con­

tinua, reacciones fuertemente exotérmicas, según las ante­

riores reivindicaciones, en el que para poder aportar conti­

nuamente nuevas cantidades de reactivos, se procede a descar­

gar simultáneamente una cantidad igual de masa en reacción, 

ya que el aparato trabaja completamente lleno, lo cual se 

consigue por medio dél rebosador dispuesto en el cuerpo del 

aparato, con cual rebosador se re tira  el material en un avan­

zado grado de reacción, para ser tratado posteriormente como 

se tenga por conveniente, ya sea para acabar la reacción en 

;un aparato acabador, si ésta no se considerase terminada y/o 

¡separar las distintas fases fornadas, si es que la reacción 

dé lugar a la formación de aquéllas.

¡ 17&.- NUEVO REACTOR PARA LLEVAR A CABO, EN FORMA CONTI­

NUA, REACCIONES FUERTEMENTE EXOTERMICAS.

¡ Segdn se describe y reivindica en la presente Memoria 

descriptiva, que consta de dieciseis hojas foliadas y escri-  

tas por una sola cara y acompasada de una hoja de dibujos. 

Madrid, a $  de Febrero de mil novecientos sesenta

y dos
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