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Lz presente invencidn se refiere g una moldurs
estratificada o tira de 1eborde que tiene asvecto metéli-
€o. kKés en particular, la presente invencién se refiere a
una moldura decorativa gue ilane wna estructura estratifi-~
cads, con wia pelicula metalizada brillante cnpuredada en~
tre bapas de resina ionérmera, Las molduras preparadas se-
&n la presente invencién tigmen un aspecto metflico bri-
llente atractivo, ¥y son adecuadas para uso decorative y/o
protector en veliculos auvtomdviles, como molduraspara labe-
rales 3o carroceria, woldurae para telar de parabrisas, ¥y
sinilorez,

las molduras para zutomdviles son bien conccidas,

v se hpn usado durante muchos allos rara mejorar el aspecto

LI N

¥y proteccr las carroceriss de los vehIculos autombviles. ¥n

los wios reocientes, los materiales plésticos se han e do
cadn vez més en la mgaufaciura de molauras. Los materidles

ratvriiteste, nc se oxidan, y ofrecen vento 305

de wid 4 TUE

de coste y peso resvecto a las molduras meté&licas. Adenéc

sheCans g

se pucdc dar asvecio metflico a las molduras de materd:Yes

plésticos, por incorporacidn de una cazs metilics en ek-kol

. ..

»

deado, Asf, les molduras de plfstico pueden tenor excedantes
caracteristicas de asyecto, similares z las molduras mets.-
licas. Sin erberoo, se encuentran problemars de desestrati-
fizacidn cucndo se uszy en un estratificado de moldura COn-
puestz natericles pléstices inc atibles. Por ejemplo, ha
regulindo muy 0iffcil estrztificar de menera segura una ce
pa de resirz iondmers con poli(cloruro Ze vinilo), Se cn-
cuentra vn problens simila - si se desea egtratificar una cn

z de resing iondmera con uma pelicula o carza de pelitdster
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Asi, si se desea usar ua resina ionémera para en
capsular wna pelicula de poliéster que ha sido metalizada
por un lade, para proporcionar wna noldura gue tiene wn as-
pecto metalirade brillanic, se encuentrz un problema respec
to & lo wridn de la resing ionduwera con el poliéster. Solo
se wnird adecuadamente e la resina ionémers el lado meta~
lizado del peliéster. ILuego, cuando la moldura se dokla, he
bra agrietvszrxiento u ondulacién de la capa metédlica, dando
como resultado wn scrio deterioro del acy ceto metédlico.

Sin cembargo, ¢z desecable usar resinas iondmeras
e rolacurcs, Yo oguo s0n resinos resisteniey v reazilientes,
particularmente desecbles para uvso en evtordviles y sini-
lares, Las reoinas lorndmeras son copolimercs 8¢ resina ter

et me A at Y erA v 1 -
}Tiopln.»;‘l.'.t.ui,‘ do evilenc ¥y un Sceicdn monénmero Vin LllCO, t3l ¢o-
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L_da, methllvadd pOT ambo lados, y eaparedada entre w cuen-

&

Po Y una capa de recubriniento constituidos por resina iond-
mera. Sc obtendri mejor comprensién de la invencidén por el
dibujo adjunto y la exposicidén gue sigue.

BREVE DESCRIPCION DE I0S DIBUJLS

La Figura 1 es una vista en'perspectiva, en sec-
cién transversal y cortada de wna realizacién preferids de
la presente invencidn; ¥y

La Figura 2 es ung vista en perspcctiva, en sec—
cibén tranzversal y cortada, de una realizagﬁén preferids al-
ternativa de la presente invencién.

DESCRIPCION DR L& TUVEICION

Haciendo referencia shora o las Tiguras, en 1

0w

-
1

Fipura 1 se meestra wnzg realicacidén preferida de ung “o¢du~

ra de la prescente invencidén, gue se indica en general por

el numersl 170, La moldurs 10 comprende en términos genera*es

wz construceidn estratificada de una pell cula 12 mc*allza—
da, encausulada en un cuelt v 14 de resina ionérera. Cono se
apreciari fécilmente por los experios en la téenica, la pe-

licula 12 metalizada presta wn especto met&lico prillgite

2 la moldura, a1 tiemro gue el cuerpo 14 de resina ioﬂéﬁera

proporciona una woldura resistente que puede servir pava

funcidn tanto protectora como decorativa, al tiempo qﬁg"teg
bién protese ¥ encevsula a la pelicula 12,

La pclicula 12 metalizada comprende una delgada
hoja 16 gue ha sido revestida con metal por ambos lados.
Una pelicula 12 adecuada es wa pelicula de resina, 1al co-
mo una pelicula de polifster, que ha sido metzlizada bajo

vacfo por anbon 12d03, para tener un revestimiento 18 mets-
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lico en waa surerficie de la misma Yy un revestimiento 20

" metdéli o en la superficie opuesta de la misma. Los reves—

timientos 18 y 20 metaslizados pucden comprender adecuada

mente aluminic metal, y pueden haber sido dispuestos sobre

la pelicula 16 por metzlizacidén bajo vacio o cualquier otro
procedimiento usual de metalizacidén. La pelicula 12 metali~
zada adecuada puede Qer pelicula de kyl ar(:> de E.I., DuPoni
Company, que ha sido meé\ﬁlzada bajo vacio con dlUﬂJnWO-‘N“
turalmente, los expertos en la técnica aprecia arfn gue 103
revestirieitos 18 y 20 met4licos tieren wna seccibn trans—
versal muy delgsdsa, ¥ no se muestrod g escsla en las Tigu-
ras, y adenbs gue les espccores adccusdos pare la pelicula

16 Y los revestimientos 18 y 20 son aquél]_ 08 ¢UC 801 veun-

les en la téeica.

El cucerpo 14 de resina iondmerz comprende uwa. ba-
se 22 y capa 24 de recubrimiento., Cadz una de la base 22 ¥
capa 24 de recubriniento comprende una resins ionémefa{’siﬂ
caibargo, la base 22 conticre prefcribiemente u pigmento
tal como un pigmento negro, y es oraca, mientrzs que la ca~
pa 24 de recubrimiento =s transparcats, de marera que el re-
vestimiento 18 metzlizado enfrenizdo hacia fu ra se pugde
ver a través dc la capa 14 de recubrimiento, dando ajlélmo;

-

dura 10 el deseadc aspecto metélico, Las resinas iondﬁeras
adecusdas para uso en la presente invencidn eon aquéiiés
bien conccidas en la técniba, Y corrrenden, vor ejemplo,
una mezcla de Surlyn<:) estabilizedn g3 wltravioleta, tal
como FSZ20H, suministrado por Adell.

En la megnufactura de la moldura 10, la base 22 ge

resina iondmera opaca se puecde exiruir medisnte un ex rusor
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| horimontal, Imego se puede desenrollar la pelficula 12 me-

talizada sobre la superficie 28 de frente, de la base 22,

"

de manera que las superficies contiguaé, 28 de la base 22
26 del revestimiento 20 metélico, se wnen por wa téenica
usual de extrusidn implicando calor. Iuego se purnde extrulr
la capa 24 de recubrimiento, iondmera y transparente, me-~
: L]
diante m extrusor vertical, sobre la pelicula 12 metalize-
da y los rebordes de la base 22, de manera gue la superfi-.
cie 30 contigra del revestimiento 18 metélico ge ung e la
superficie 32 de la capa 24 de recvbrinmicnto, y las super-

~ b

Ticies 38 ¥y 33 de la capa 24 d¢ recabrimiento o

vnah 2 las

(]

superficies 4C ¥ 41 contigucs de Yo base 22. Todac las su-

f

perficies contiguas se wen por una téenicz usval de exbru-

sziroque implica calor. Ademés, los bordes 34 y 236 latersled

de iz velicula 12 metalizada son cubiertos por y wnidcs. a

la poriuim contigua de la capa 24 de recubririento.
El rcaterial de resina iondmerg se une T&ciincnte

a metal u otro material de resinz iondrera uszndo solo té

ENN S5

™

el
nicas de extrucién usuales con calor, For tanto, se propor-
ciona un moldzado 10 en el que la :elfcula 12 metalizada

estd encapsulada en y bien unid. al .+ . 49 14, que cormuren-

de base 22 de resina ionémera y capa 24 de recubrini enio,

- AL

Sus superificies contigurs son ambas de reging iondémerng n

“ - .

bien son de resina iondémera y metal, Por tento, se evitan

problemasz de vnidn en la nmanufacturs de le moldura 10, v,

Una vez prepareda, tembién se evitan e agrietamimnto ¢ 1a

desestratificacidn. Ademfs, los bordes de ia pelfcula meta-

lizada se selion ¥ protegen del ambilente, para evitar el

deteriorc debido a la humedad, u otros fgetores ambienta.-
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Tos medics para wnir ura moldura 10 a wn lateral
de carroceria de automdvil, o sinmilar, se pueden proporcio-
nar T&cilmente, como sigue, Como se nuesbra en la Figura 1,
wig pelicula 44 methlica, tal como una pelicula U hoja de
aluminio, se puede wir a la superficie 42 de la base 22
ror cuvalquier téenica usual, La composicidn de resina iond-
mera de la base 22 sc unird fécilmente, con calor, a la pe-
licula 44 metflica. Luego se puede wnir de manera usval lz
pelicula 44 retélica a un sustrato 46, que puede ser, por
eje. plo, wna cinta adhesiva de doble cara o un cverpo de
poli(cloruro de vinil»), o de otroc pléstico o metal. sobre !
el gue se desve monter la moldura 10, Altcimeaiivaiente, la

capa 44 metflica se puede disponer como revestinmierio meté-

-----

sti
lico sobre una pelicula 46 de susirato, de Liylar, que tiene

un revestimiente de PCY (que no se muestra en las Tiguras)

oo

< su lado opuesto, para subsiguiente wmidn z un cvergs de

PCV sobre el que se de -  “vatar s moldura 10, Dosde luerd
ain otras altermativas - 73 evidenies para lo0s experios en
la técnica. ) T

Feciendo referencia ahora a ls Figura 2, wr:-bea-
lizacién alternat.. o de la presente invencibn se muesivz e

indica en gencrzl por el numcral 5¢. La moldura 50 comipren-—

de en téruminos genereles vne conctruceidn cctretificadn

o
1)

Wig pelfcula 52 metalizedn, eccpsulado an un cverse 54 4o
resira londmera, y es de construccidn similar a la de la
realizacién de 1z presente invencién antes expuesta, mol~
deado 10. Asf, 1z pelficula 52 metalizada pronorciona wn as-

pecio methlice brillerte a la =cliura 50, mimntras que el
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cuerpo 54 de reeinz iondmcera prom reiona caracieristigang
de resistencia a la moldura, que pueden servir para una
funcidn tonto protectora como decorativa, al tiempo gue temi
bién protege ¥y encgpsula a la pelicula 52 metalizada.

La pelicula 52 metalizade es de construccidén anér '
loga a lz pelicvlag 12 wretalizada antes expuesta, y tiene
una hoja 56 que ha sido revestida por ambos lados con me-
tal, para proporcionar los revestimientos 58 y 60 de metal.
Preferiblcmente, la pelicula 52 metalizada es wa peliculsa
de poliéster gque ha sido metalizada bajo vacio con alumi-
nio, »or ambas ceras de la niamea.

El cueroo 54 de resing iondmera comprende wa ba-
se 62 yrcana 64 de recubriniento. Coro sucedia con la mol-

dura 10, lo base £2 contiene preferiblenente uwn vimmento,

i

.« s

tal como wn vigmento nesro, ¥ es opaca, mientras gque la ca-
pa 64 de recubrimionto es transparente, de menera que se
pueda ver el revestimiento 58 enfrentadc hacia fuere, é tre-
vés de la capz €4 de recubrimiento.

La manufactvra de la moldura 50 tumbién es anflo-
f2 a la de lg moldura 10. Asi, en la manufactura de léuéol~
dura 50, la base 62 se puede extruir mediante un extrﬁsﬁr
horizontal, tras lo cual sec pucde estratificar 1a peiiéula
52 metalizada a la superficie 74 de la base 62, por %é;hi-
cas‘usuales de extrusidn que impiiezn calor. Se debe-observ
var que en la megrufactura de lz moldurz 5C, la peliculg 52
metalizada, en cierto zentido, estid incrustada en la base
62 m&s que e la cana 64 de re~.t rimiento. 4si, los bordes
laterales 74 y 76, de pelicula 52 metalizada, estén wmidos

a ¥y protegidos por las porciones centiguas- de la base 62,
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Luego se puede extruir la cape 64 de recubrimiento trems 508~
rente, ¥y wir a la base 62 ¥ pelicula 52 mebtalizada, con 1z
porcidn 76 superficial de borde, de la ezpa 64 de recubri-
niento, wiida a la poreién 80 de borde supexrficiai contigua
a la basc €2, y la porcién 79 supcrficial <e bofde, de la
capa 64 de recubrimiento, unida a la porcién 81 de borde
superficizl contigua de la base 62. La porcién i2 superfi-
cial de la capa 64 de recubrimiento cztd unida, ratvralmci-
te, 2l revestimiento 70 metf4lico de 2- peliculu 52 metali-
zada. Naturalmenie, ce apreciari que, como se mucsira en

la Figura 2, 1a copa €64 de recubriniesto sc puede exherler

transverszlnente 43 alld cée la base 62, La base 62 ta.bLién

tiene muescas 82 v 84 zbiertas hacia los lados; gue ecstfin

adaptedas para aplicarse a mancra de gancho a 105 co;resncg
dientes rcdios de retencién, de maners ustizl, [ars PrODPOIT-
cionar redios para retener o montar la meldura 50 sobre wm

vehifcule sulomdvil, o similares.

Se ha do ent sente invencidn ests

(]
3
(@)
(o]
=
o
o
[
0]
'y
-
(’)

sujeta a modificuciones y variaciones, vy sersd evidente cue
los expertcs en la téenica, una vez que hayan anrOVecha

la exvposicidén de las realizzcicnes especificas de la pre-

:-f‘

sente invencidn cquil e 25, pueden hacer lueSd numzlo-—

c:

~ e

sas modificaciones de las realizaciencs ecpecificas agui
descrites gin salir del concepto inveniivo ée la presen
invencién, Por ejeuxplo, sz znreciari cue la bese ¥ la capa

rY

d¢ recvbrimiento de una moldurz de la presente invencidn

ot pueden extrulr simulténezmente, pera encapsuler a la pe-

e eitre ellas, En consecuencia,

[
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™
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fomt
N
&

Luopresente invencidn se ha de considerar come limitadz ex--

ciusivinenie por el &rbito y esniritu de las reivindicacio-
res adivnteas,
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presentan para que scan objeto de este solicitud de Kodelo
de Utilidad en Espa por VEINTL aiios, son los-que sSe TYeco-

gen en la<s reivindicaciones s’ 1ientes:

po constituldo por una resina iondmera; una cagpa de recu-

brimicuts

cula metelizada por anbos ledns, y emparcéada entre dicho

cuerpo y

cha pelicule metalizada es ung pelicula de polibster cue Tiw

ne wn revestiniento de aluminio or entos lados de la mis-

m4e

ct.a base

recuhrirn

cha baue

perficie

cha capa metélica adicionsg

tituido por poli(clerurc

cha moldu

extierde

REIVINDICACIONES

Los puntos que CORO caracteristica de novedad se

8,~ IMoldura para aulondéviles que tiene: w cusy-
P q

corn.etituida por wna rcci

w3

& ionduiera; y una peli-

dicha cepa de recubrinientn.

23 ,~ MNoldura segn la reivindicazeién 12, donde di

2. Noldura sefln 1a yeivindicacidn 2%, donde di-

conticne un n“”“eﬂtc ¥y es opeca, Yy dicha cara dc
rto ¢s trancpzrente,
g .. 3 . e e as . .
42.- Moldura segln 1, reivindicacidén 32, donde di
PR - P
viene unz capad retilica adicional, wnida a e su-

enfrentada hacis fues

¥ la reivindicecién 4, donde di

et4 unida a ung cgpa de cinta

(&N

g doo carar.
6%~ Loldu g 3 : i
«— bOloure selln 1. peivindicecidn 48, donde di

1 est4 unida a un sustrato cons-

de vinile),

8,~ Feoléur 4 el L i

18, I'oldura segln 3, reivindicecién 32, donde 4i
P | ror ol e >

ra es alargede, ¥y dicha czpa de recubrimiento se

troneversalmante me2
= “ mis 5114 de dicha basa.
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8,- Moldura segin la reivind.cacién 48, één&& dif
cha cépa met4lica adicional es un revestimiento de aluminio
sobre una pelicwla de politster.

98 .~ Ioldura segin 1a‘reivindicaci6n 38, donde di
cha base tiene media; para mién a wm vehiculo automévil.

102.- Loldura segin la reivindicacidn 92, donde di
chos medios comprenden w par de patas resilientes eon ra-
nures adaptadas pars aplicarse a woss nedios de retencidn
que trabajan conjuntamente.

112, - Moldura para automéviles.

Tal y como se ha deserito en la llenoria que ante-~

cede, representado en los dibujos que se

aconpanan y con

los fines que s¢ han especificado.

quina pexr e
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