Caso 7866,
JB,

2?&4@@:

NVENCION

DE
2 S8 0 0 28 e A o 22 o S e = -

i

i
1
!

:\;:
i 43
it

i

T

i &

’ 8 favor de
MERCK & CO., Inc., de nacionalidad norteamericana, domici=-
liada en RAHNAY (New Jersey, E.U.,) 126 East Lincoln Avenue,
por:
"Perfeceionamientos en la fabricacidn de cajas de cartén
pera medicamentos y similares”.

lemoria descriptiva.

Este invento se refiere a.la fabriééoién de cajas
de cartdn o material similar y mas concretamente a la fa-
bricacion de las cajas destinadas a alojar y proteger re-
cipientes de productos nedicinales.

4 menudo conviene(y muchas veces. es indispensable)
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que cada recipiente de un producto medicinal vaya acompafia-~
do de ingtrucciones adecuadas para el empleo del nmismo, ¥
también de infommacidn diversa , como las contraindicacio-
nes de tal.émpleo, Si el recipiente del producto medicinal
es demasiado pegquefio parg poder imprimir esta informacidn
en la etiqueta adherida, o en la caja, es corriente impri-
mirla en un prospecto aparte, que se dobla e inserta con el
recipiente en la caja.

En las tareas de produccidn, la insercidn de este
prospecto en la caja se efectla unas veces a mano y otras
a maquina, utilizando aparatos adecuados. ILa experiencia
he ensefiado que, en la manipulacidén normal de productos fer—
macéuticos o wedicineles, tanto si la insercidn del pros-
pecto se hace a mano, como & méquina, sucede que en algunas
cajas por cada mil, dejan de insertarse los prospectos.

El objetq principal del presente invento es elimi~
nar totslmente estos fallos, para que todos los envases de
un producto medicinal, consistentes en el recipiente y la
caja protectora, vaya siempre acompaﬁadas de instrucciohes
completas de empleo ¥y demds informacidén necesaria.

Otro objeto de este invento es lograr esto de un

modo sencillo y eficaz, y por ello econdmico.

Otros objetos, asi como las diversas caracteris-
ticas del invento, se comprendersn por la descripeidn que
sigue, en relacibén con los planos adjuntos, en los cuales
representan: -

. nd . . 4

Lg fipura 1, uns cara de la pieza de carton o mate-
rial similar, cortade para confeccionar la caja, después
de impresa y de haber rayado o marcado las lineas de doblez |

por las que se ha de plegar el material para formar la caja.
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La figura 2, una viste de la cara opuesta del ma-
terial cde la figura 1.

La figura 3, ﬁna vista del material de la figura 2,
después de la primeras operacidn de plegado o doblamiento.

La figura 4, una vista del material de la figura
3, después del segundo plegado. 1

La figura 5, una vista del material de la figura 4,
una vez doblado y pegadobpara formar la caja.

La figura 6, una vista de la caja abierta para in-
troducir la ampolletas o recipiente.

Lo figura 7, una vista de la caje terminada y ce-
rradae.

Ies figuras 8, 9 y 10, vistas de varianites en la
manera de cortar y reyar el material gue ha de formar la
cajae. _

En las figuras 1 a 7, la caja de cartdn ya terming~
da se designa en conjunto por =21- y ge representa en la
figura 7, conteniendo un recipiente -22=- de un producto
medicinal, en este caso, una empolleta o frasﬁuito de vi-
drio, con un tapdén u obturador -23- que lo cierra.

La caja =21- se fomma de una pieza cortada de una
hoja de cartén u otro material similar, .que se desgigna por
-24~- en las figuras 1 y 2, en las que se representa esta
pieza desplegada, por el anverso y el reverso respectiva-~
mente, después de impresa y rayada por las lineaé de los
dobleces, gque se repregentan de trazo y purrto.

Beta pieza -24~ forma cuaz;o paneles sucesivos
~-32-33-34-35- gque una vez terminada la caja constituyen
sus custro caras laterales. En un extremo de este grupo

de cuatro caras, hay un panel. .de cierre -31- que, al ce-
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rrar la caja, se aplica por lo menos en parte, sobre el
panel o cara -35- del otro extremo y se pega a él para man-
tener la caja cerrads.

El panel -32~- %iene dos viseras —40- y -41~ en los
bordeé opuestos, superiocr e inferior, las cuales, termina-
da la caja, se convierten en las carés extremas (tapa y
fondo) de 1la mismz, respectivamente. Del‘extremo de estas
viseras superior e inferior -40- y -4l- ealen unos apéndi-
ceg o lengletas —42- y -43~, respectivamente, que sirven
para fijar.la tapa y el fondo en su sitio en la caja ter-
minada.

El panel -33- tiene dos apéndices o lengietas —44-
¥ -45- en sus bordes opuestos, los cuales, en la caja ter
minada, se doblan respectivamenté sobxre los extremos supe-
rior e inferior de la caja, antes de doblar y fijar en su
posicién cerrada, las dos viseras -40= y —41-,

El panel -35- tiene asi mismo dos apéndices o len-—
glietas ~46~ y -47- en sus bordes opuestos, los cuales, en
la caja terminada, se dovlan respectivamente sobre los ex~
tremos superior e inferior de la caja antes de doblar y.fi-
jar las dos viseras =40~ y -41-,

Conforme a lo expuesto hasta shora, el corte -24-
de caja es de construccidén corriente, salvo gue, en gensral,
en la construccién usual de cajas de cartdn, el panel de

cierre -31- es parcial, y en la caja terminada queda dentro

"de la misma, y no fuera. pe

oy
Segin este invento, el corte -24- de la caja estd

provisto de uno o varios paneles laterales suplementarios
que se doblan hacia el interior de la caja al armar ésta,

¥y sirven en su caso para aumentar la proteccidn del reci-
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piente -22- contra desperfectos Iisicos, pefo sobre todo
tienen por objeto proporcionar mis espacio donde imprimir
instrucciones de empleo y otras informaciones que deban
acompajar a cada recipiente -22~, De esfe modo se logra

la posibilidad de imprimir una extensa informacidén relati-
va al producto contenido en el recip;ente -22-; mientras
que, procediendo como hasta ahora, el recipiente y su en-
voltura pueden ser insuficientes por si mismos para conte-
ner impresa toda la informacidén necesaria.

' Yolviendo a las figuras 1 y 2, los paneles suple-
mentarios mencionados son los numerados -36-, =-37-, =38-,

¥y =-39-, que sobresalen del panel -35- del corte -24 como

una prolongacidén del mismo. ILas instruccionés de empleo‘y
otras informaciones van impresas en una cara de estos pane-
les suplementarios -36-, =-37-, =38- y =39-, comenzando con
preferencia por el panel -36—, como indica la figura 1. Ia
impresién continda en el reverso o cara interna del corte
-24~, comenzando mejor por el reverso del panel suplemen-—
tario-=-39-, como indica la figura 2, y continuando eﬁ los
paneles -38-, =37-, =36=, =35-, =34~, =33~ y =32-, por sste
6rden, para terminar en el panel de cierre =31-., De este
modo se dispone del espacio de doce caras laterales sin con-
tar el panel de cierre -31- para imprimir la informacién

que convenga. Bsto contrasta con el espacio de cuatrdlcaras '
laterales (las internas de los paneles -32-, -33-, -34- 3
-35-) disponibles empleando un corte de cajd corriente, Pre-

feriblemente, la superficie exterior de las caras laterales

- de la caja no se utiliza para imprimir informacidn, sinéd

gque por lo menos una de las caras exfermores, (por ejemplo

la ~-34-) se dedica generalmente a imprimir el nombre del pro-
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ducto y otros datos pertinentes, como el nombre del produc-
tor, y una o variss de lss otras earag exteriores contiene
generalmente informacidn genergl relativa al producto y su
conservacidn,

En las figuras 2 y 3, la primera operacidn al con-
feccionar la caja ~21~ del corte ~24- consiste en ddblar el

grupo de paneles suplementerios =36-, =37-, =38~ y =39~ por

la: estria marcada entre los paneles -35- y -36-, de modo

que los paneles suplementzrios queden gplicados contra ei
reverso de las caras laterales, como indica la figura 3.

Le operacidn siguiente es doblar el corte por la
estria marcada entre los paneles =34~ y =35~ (y en mu caso,
a lc largo de ls estria marcada entre 1oe_paneles suplemen-
tarios =36~ y -37~), de modo que el panel -35- monte sobre
el -34-, como muestra la figura '

A continuacidn. se dobla el corte por la linea mar-
cada entre los paneles =32- ¥ -33- (y en su caso, por la
lineé mareada entre los paneles suplementarios =38~ y -39-),

de'modo que el panel -32- monte sobre el -33-, como se aprg

cia en la figura 5. En esta posicién, el panel de cierre

-31- monta sobre ‘el =35-, |

Antes de este Ultimo doblamiento, se aplica materisl
adhegivo al panel -31- Jjunto a 'su borde externo, en diver—
gos puntos -48- indicados en la figura 4. Asi, terminado
este doblamiento, y apretando el panel -31- contra el =-35-,
los dos quedan unidos por el adhesivo. -

En esta forma doblada y p;éada, pero aplanada, como
muestra la figura 5, el corte de caja se almacena hasta que
heya de utilizarse., Entonces, el ‘corte aplanado se compri-—

me por los lados para que se abra, segin se ve en la figura



10

15

20

25

30

-7 - s~ g
o

6. Entonces se mete el recipiente -22- en la caja, y se

completa el iondo de la misma doblando hacia dentro las
lenglietas -45- y =47- y la visera inferior ~41-, que se su-
jetan en su sitio con la lengiieta de fijacidén -43-. (Tam-
bién puede completarse primero el fondo, antes de insertar
el recipiente =-22-). Finalmente, se' completa la tapa de la
caja doblando hacia dentro las lenglietas -44- y —464 v la
viseta superior -40-, que se fijan en su sitio mediante lm

lenglieta de fijaeidn =-42~, TLa caja terminada se represen—

~ta en la figura Te

El panel de cierre -31- se configura preferentemen-
te con una prolongacidén o patilla -49- para poder separar
fédcilmente el panel -31- del -35-, venciendo la resgistencia
del material adljesivo -48-. Una vez separados estos pane-
les, la caja se abre gin dificultad, y queda como mﬁestra
ia figura 3; en esta posiéién, el texto impreso queda a la
vista del médico o la enfermera que busque las instruccio-
nes de empleo u otra informacidén relativa al producto con=-
tenido en el recipiente -22-,

En le construccidn representada, el panel de cierre
~31- se hace casi tan grande como un panel o cara lateral,
de modo que la patilla -49- sobresale ligeramente del bor-
de del penel -35-, como indican las figuras 5, 6 y 7. Ia
petille -49~ se hace as{ inmediatamente visible al médico
0 a la enfermera. Sin embargo, si se Quiere, el panel =31~
puede hacerse algd més pequefio, para que lg patilla -49- no
sobresalga del borde del ﬁanel -33:. En uno u otro caso,
la cara externa del panel de cilerre =31- lleve preferente-
mente impreso un texto apropiaao que recomienda tirar de

la patille y separar asi el panel -3l- del subyacente, pa-
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empleo contenidas en su interior. |
Zn la caja desorita, los paneles suplementarios -36-,

-37=, =38« y =39~ no 1levan viseras ni lenglietas en sus bordes

superiores e inferiores. Si se quiere, pueden disponerse vise-

ras y lenglietas, como se ve en la figufa 8, donde las partes
similares a las expuestas en las figuras 1-7 llevan iguales
nﬁieros de referencia, segﬁidos de la letra "a”, Las viseras
=50=, =5l- del panel -39a- corresponden respectivamente a las
viseras,-40a- y ~-4la- del panel -32a-; las lenglietas de fija-
cién =52- y =53- corresponden a su vez a las lenglietas de fija-
cién -42a~ y -43a~, y las lengiletas de los deméis paneles suple-
mentarios, corvesponden a las de los paneles que forman las ca-
ras laterales. Asi, cuando el corte -24a~ de la figura 8 se
pliega y arma del mismo modo que en las figuras 3-7, los pane-
les suplenentarios -36a-, ~37a-, -38a- y -39a- forman uné caja
dentro de la principal; pero esta caja interior no se pega por
geparado. El adhesivo -48a- aplicado al panel de cierre ~3la-
sirve tawbién para sujetar armada la caja interior.

Si se necesita para imprimir informacién, més espacio
que el disponible agregéndo los paneles suplementarios -36-,
-37~, =38~ y -39~ al corte de caja, pueden obtensrse mis pane-
leg haoiendo el corte como ge representa en la figura 9, donde
partes similares a las de las figuras 1-7 llevan los mismos
mimeros de referencia, seguidos de la letra “b”,

El mismo espacio suplementario pafa texto del ejemw

plo de la figura 9 puede conseguirsq,fijando Tateralmente los
paneles suplementarios —=65-, =66-~, =67~ y -68—~ a 1o lar -

go de un borde de los paneles -36¢c=-, =376=-, =380- y -39c¢-,
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como miestra la figura 10. En esta figura 10, las partes
gimileres a las de las rizuras 1=7 llevan los mismos nime-
ros de referencia gue en éstas, pero seguidos de la letra
net, |

Al formar la caja con el corﬁe -24c-, la primera
operacion consiste en doblar el grupo superior de paneles
suplementarios (o sea los paneles =65~, =66-, =67- y -68-)
por la estria entre ellos y el grupo inferior de paneles
suplementarios (o sea los-36c¢-, -3T7c-, -38e-vy -39¢-, resgs-
pectivamente), de modo qué los primeros monten en los se-
gundos respectivos. El corte -24c~ plegado asi se parece
entonces. al corte no plegado -24- de la figura 2, y se for—
ma la caja de la misma menera.

Si interesa disponer de mds espacio para imprimir
informacion, se puede agregar otro grupo de paneles suple~-
menterios (no representado) a lo largo del borde inferior
de los paneles =-36c-, ~-3Tc~, -38¢~ y ~39¢c—, del mismo modo
que se ha dispuesto e; grupo de paneleg =65~, =H6=, =67~
y -68- a lo largo del borde superior.

En la presente memoria se han descrito los pertfec-
namientos de este invento, suponiéndolos aplicadoa a una4
ceja del tipo llamado cde cartera recta, en el cual la tape

Yy el fondo se cierran y fijan doblando hgcia dentro las len

glietas de fijacidén =42-43-, pero estos perieccionamientos

. pueden zplicarse del mismo modo & muchos otros tipos de ca

jas de carton; por ejemplo e las g¢ajas del %ipo llamado
aefoplano, en las cuvales las viseras =40-41~- Que forman la
tapa y el fondo de la caja y sus lenglietas de fijacidn -42-
=43- no son adyacentes al panel -324360mo en lag figuras

1y 2, siné al panel -33~; o también a las cajas del tipo
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de cartera pegada en las cualéé ﬁb ex%bgén las lenglietas

de fijacion -42-43- y la tapa y el fondo =40-4l~ se cierran
pegandolog a las lenglietas de las caras laterales adyéeen—
tes. | |

Asi mismo, aungue con relacidén a las caraé lad,
se ha supuesto para mayor claridad y‘sencillez de la expli-
cacidén, que lag diferentes operaciones de la fabricecidn de
la caja, como: el plegado de lz hoja de cartdn ya cortada
e impresa, el cierre o fijacidn de las caras laterales
de la caja, la apertura de la caja plana, el llenado de es—f
ta caja con el frasco de medicamento y el cierre definitivo
de la caja ya llena, se efectian a mano; se comprenderd que
estas operaciones pueden efectuarse también mecanicamente
y de un modo automatico empleando las mismas maquinas usua-
les en la industriae de fabricacidn de cajas de cartdén, con
ligeras modificaciones para adaptarlas a este trabajo y es-
pecialmente pargplegar los grupos de paneles suplementérios‘
descritos con relacidn a las figuras 9 y 10,

En resumen, es evidente que los perfecciochahientos
de este invento eliminan por completo la posibilidad de que
un recipiente de un producto medicinal o de otro género,
embalado en una caja pequefia, pueda ser elaborado o llegue
a manos de un consumidor sin el correspondiente impreso de
instrucciones de empleo, HEste invento garantiza ademds
que el expedidor, el detallista o el consumidor no puedan
extraviar o perder las instrucclones de empleo mientras copn
gerven el recipiente en su caja. “;or otra parte, es evi-
dente que estos resultados ventajosos ge logran de un modo
gencillo y econdmico y es probable,fque se reduzca el cos-
te total de embalaje al suprimirse la operacidén de doblar

e ingertar circulares de envasgse en las cajas.
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Se reivindica como objeto de esta patente:

1) Perfeccionamientos en la fabricacidn de cajas
de cartén.para medicamentos y simila?es, formadas por uha
hoja ‘de un material plegable, como sl cartén, cortada y
plegada formando varios paneles que constituyen las caras
laterales de la caja, dos viseras que forman las caras ox~
tremas de la caja, y las lengletas correspondientes para
cerrar la caja; caracterizadoé por cortar la hoja de mate-
rial de manera que ademds de formar los paneles y viseras
normales correspondientes a las caras exteriores de la ca-
ja y las lengletas correspondientes, se prolongue formando
una serie de paneles suplementarios; imprimir, tanto en la
superficie interior de los paneles principales que forman
las caras laterales de la caja, como en ambas caras o0 su-
perficies de los paneles suplementarios,'las indicaciones
necesarias sobre las prbpie&édesrdel producto, sus aplica-
ciones, manera de administrarlo, dosis, contraindicaciones
y demas datos que puedan ser convenientes; plegar luego la
hoja de material para formar la caja, doblando al mismo
tiempo los paneles suplementarios hacla el interior de esta
caja, de manera'que al cerrar la caja queden ocultos; para
obtener una caja que sin necesidad de colocar en ella nin-
gin prospecto.. con explicaciones o informacidn, asegure que
estas explicacioneS-e‘informacién,}leguen sfempre & mands
del usuario y que no puedan perderse, mientras se éonserve
la caja. .

2) Perfeccionamientos en laafébricacién de cajas

de cartén, segin la reivindicacién 1, caracterizados por-
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que el panel extremo de cierre dispuesto junto.a una de
las caras laterales de la caja, y'qﬁe seApega para cerrar
el cuerpo de esta caja, estad combinado con medios que per-
miten despegarlo ficilmente a fin de que el usuario pueda
desmontar sin dificuldad la caja y desplegar la hoja de ma-
terial que la forma, para leer las e;plicaciones impresas
en la parte interior.

3) Perfecbionamientoé en la fabricacidén de cajas
de cartdn, segin las reivindicaciones anteriores, caracte-
rizados porque para cerrar el cuerpo de la caja, el panel
extremo de cierre se pega sobre una de las caras laterales
de la caja, con una pequefia cantidad de adhesivo, preferi-
blemente dispuesta por puntos, presentando ademis este pa-
nel de cierre una patills o prolongacidn que no estd pega-
de y gque sobresale del canto de la caja de manera que el
usuario, tirando de esta patilla, pueda desprender el panel
de cierre y deshacer la caja para leer las indicaciones im-
presas en su parte interior.

4) Perfeccionamientos en la fabricacidn de cajas
de cartdn segin las reivindicaciones anteriores, caracteri-
zados porgue la serie de paneles suplementarios comprende
cuatro paneles dispuestos a continuacién de los paneles que
forman las cuatro caras laterales de la caja.

_ 5) Perfeccionamientos en la fabricacidén de cajas
de cartdén segin las reivindicaciones anteriores, caracte-
rizados porque cuando la extensiéz;de la informacién que se
ha de imprimir en la caja es tal que nb pueda imprimirse
con la sola adicidén de cuatro paneles suplementaridsy se
disponen a los lados de la primera serie de paneles suple-

mentarios una o mas geries de cuatro pabsles, las cuales,
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2l montar la caja se doblan hacia dentro, de menera que
queden superpuestas a la primera serie de paneles suple- .
mentarios y queden encerrados, junto con esta primera serie
en el interior de la caja.

6) Perfeccionamientos en la ,fabricacidén de cajas
de cartdn para medicamentos y similares.

Esta memoria consta de trece pdginas escritas por

ung so0la cara.
BARCELONA, J 0 ENE. 1962
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