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El invento se refiere & un recipiente basculable

para el tratamiento de hierro fundido con los materiales
que inducen la formacidén de grafito esferoidal.

Los recipientes basculables para el tratamiento
de hierro fundido con los materiales que inducen la for-
macidn de grafitb esferoidal son conocidos en el estado
de la técnica. En el caso de‘un recipiente realizado coro
convertidor‘basculable.en torno a un eje transversal, co-
nocido por la DE-AS 22 16 796, de la clase citada, esté
montada una céamara en la superficie del fondo. Esta céza-
ra sirve para recipir los aditivos de tratamiento y es

cargada y cerrada desde el exterior. Las paredes de ls

h'w
o7

» »

camara tienen aberturas para el paso del metal fundii
de los aditivos que se vaporizan. La abertura del éalﬁer-
tidor, que sirve de abertura de carga y de sangrado, pus-
de cerrarse con una tapa. En la posicién’horizontartgéi
convertidor, se realiza la carga de la masa fundida, ns
entrando ésta en contacto con el contenido de la cémadz.
Para el tratamiento de la masa fundida con el aditixg, el
convertidor es basculado a la posicidén vertical. Eﬁ:éﬁA
dispositivo conocido, ha de verse como inccnveniehb:gﬁ=
mano de obra consumida para la carga, el cuidado y la
conservacidén en buen estado de la cémara. Ademéas, la mzsz
fundide tratada debe cargarse en un recipiente de trars-
porte intermedic y colarse desde éste en lcs moldes.

Por lo demds, se conoce por la DE-0OS 25 14 480
un recipiente cilindrico para el tratamiento de metzles
fundidos, que puede girar horizontalmente en torno al els
del cilindro, tieme una abertura de carga y sangrado, asi

como un espacio interior subdividido por una rejille y
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| que puede cargarse con sgentes de tratamiento y cerrarse-.

desde el ekterior. Tales recipientes de tratamiente no.
han dado satisfaccién en todos los casos practicos, ya
que se necesitan recipientes intermedios apropiados como
calderos de colada y a disponer debajo del caldero del
tambor o cilindro. Adeuéds, la mano de obra y el material
_paré el cuidado de la rejilla y del cierre le hacen an-
tiecondmico.

El presente invento se propone resolver el pro-
blema de evitar los inconvenientes mencionados, y otros,
de los procedimientos y'dispositivos conocidos de la cla~
se descrita.

e

Para resolver este problema, el invento parte de

s a2
[

un recipiente revestido de refractario, basculable,: para

el tratamiento de hierro fundido con los materiales que

0t *

inducen. la formacidn de grafito esferoidal, con ung-.<éma-
ra dispuesta en el espacio interior en el fondo del reci-

piente, destinada a recibir el agente de tratamiento; =si

como con una abertura en el recipiente, que puede c®irar-.

se ¢on una taba, para la carga y el vaciado. En un ‘rgei- |

piente de tratamiento de la clase mencionada, el iﬁieﬁto
estd caracterizado por un recipiente sustancialmente.ci-
lindrico con un tabigque dispuesto en el espacio intérior
en un fondo del cilindro y que forma con la pared del re-
cipiente una cémara abierta por arriba en direccidn a la
abertura del recipiente, pudiendo girar horizontalmente
el recipiente en torno a un eje longitudinal y pudiendo
bascular en torno de un eje transversal a posicidén verti-

cal u horizontal.

El recipiente de tratamiento de acuerdo con el
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% invento, es en general de forma cilindrica. Por ejemplo, ¥

‘de tratamiento seglin el presente invento, en torno al cual|

también discurrir en la direccidn de una secante. ‘se

rar en torno de este eje 1ongitudinal. En este caso, el

cuerpo cilindrico de acero estd cerrado por ambos lados
con fondos remachados y forma de este. modo un tambor.

El eje longitudinal del recipiente cilindrico

es girado el recipiente en posicidn horizontal, '1ede dis-~
currir por el centro. En este caso, el eje del cilindro es

el eje de giro. Convenientemente, el eje, no obstante, es |

s - . gt
excentrico. . :

El eje transversal del recipiente cilindrico
de acuerdo con el invento discurre en el plano bisector

del recipiente. Entonces, la direccidn axial es con pre-

.
LRI S

ferencia radial. E1 eje transversal, sin embargo, puede

s 50

? »

Para el apoyo del recipiente en ‘las direcciones

P

axiales en cada caso se han previsto mufiones axiales.d es-—

pigas de giro en la envolvente o en los fondos del cilin~

a2

Sae ey
arc.

-y

.

ek« . En una forma de ejebucién especial del réai;
piente de tratamiento de acuerdo con el invento, el{éﬁé
longitudinal puede discurrir también por fuera del pgci-
piente cilindrico. Por ejermplo, en recipientes de trata-
miento de menor volumen de llenado estén montados en‘los
dos fondos del cilindro sendos caballetes gue soportan a
los muniones, estando situados los muhones de giro por
fuera de la proyeccidén de la linea envolvente. Con estos
muniones de giro, el recipiente de tratamiento es suspen-
dido horizontalmente en un aparejo de gancho de grua ade-

cuado o en otro dispositivo de transporte y es hecho gi-

giro es provocado de modo sencillo, por ejemplo cor un
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f;ramal de cadena que ataca con preferencia en el centraven<f

la linea de envolvente inferior.
El recipiente de tratamiento de acuerdo con
el invento posee en la envolvente cilindrica, en la zona

del fondo superior del cilindro considerado en posicién

vertical, unas abertura. Esta abertura sirve para la car-

- ga del agente de tratamiento en la cémara y para la del

hierro fundido. Si esta abertura puede servir también como?
abertura de sangrado para el hierro fundido tratado, es

ventajoso entonces equipar el recipiente en la zona de la
abertura con un sifdén de colada, que hace posible un ver-

tide fAcil y exento de escorias del hierrc fundido trata- |

L3

(3
.

el
l-jt . “D a
i

do, directamente en los moldes. El sifdn sirve ademéd

s
bién, estando la tapa cerrada, para compensar la sobrép

W
I

'sidn gque se produce en el tratamiento con magnesio, por

ejemplo. La tapa del recipiente se mantiene cerrada cou’

‘medios en si conocidos, como cierres basculantes..

La abertura del recipiente tiene, en la z0TLa

del fondo superior del cilindro - en posicidén verticail.-

« s, .,

en su zona marginal, un tabique para represar la escdnié:
Por encima de este tabique para la escoria-ﬁuede deséﬁé&—
riarse de una manera sencilla el hierro fundido tratado,
estando abierta o retirada la tapa, mediante una ligera
inclinacidn o basculacidon del recipiente en torno al eje
transversal bajo la linea horizontal.

En el fondo inferior del recipiente, referido
a su poéicién vertical, estéd metido excéntricamente un
tabigue. El1 tabique consiste, como el revestimiento del

recipiente, en un material refractario. Convenientemente,

este tabique es una placa plana o abovedada. Ventajosamen-
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‘acuerdo con el invento se explicari en detalle y & modo

‘te cilindrico 1 con un cuerpo de acero 2. Los fondos 3

del recipiente y forma con el fondo del mismo enllajcé—
mara un angulo de 45 a 90, con preferencia de 60 a 85 gré
dos. Esta ligera inclinacidén impide que resbale hacia
fuera el agente de tratamiento durante el proceso de bas% 
culacién desde la posicién vertical de llenado a la posi-
cidén horizontal, en la cual se realiza la carga del hie—;
rro fundido. |

El recipiente cilindrico de tratamiento de

de ejemplo con referencia a los dibujos y describireros
también el tratamiento de un hierro fundido con un por-

* a v @

tador de magnesio.

* v

‘ ..-l
La fig. 1 muestra en perspectiva un recipien-

¥ 4 cierran el cilindro de acero 2, estando el fondd* in-
ferior 4 ens-nchado més alléd de la envolvente de acero,

para asegurar una mejor estabilidad al depositar el Té-

-
* »

cipieﬂ%e;"CBﬁ”L’ée ha designado un eje 1ongitudinai'3él
recipiente qﬁe, en el caso represehtado, coincide éoé}
el éje del cilindro. El1 eje transversal se ha desié%éﬁo
con Q. En los ejes se han montado disposiciones de accio
namiento apropiadas que no hemos representado en deta-
l1le. Por ejemplo, el muiidon del eje longitudinal L puede
estar provisto de un pifidn y ser hecho girar el reci-
piente en la horizontal mediante accionamiento con motor
Pero también pueden estar previstas coronas dentadas se-
micirculares en la envolvente del recipiente. De manera

analoga, los mufiones del eje transversal Q estén equi-

pados con ruedas dentadas apropiadamente dimensicnadas.

te, la placa tiene una ligera inclinacién hacia la pared {
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{ Una instalacidén ventajosa ae accionamiento consiste en

en la figura. En el fondo inferior 4 del e¢ilindrc, el ta-

que los mufiocnes del eje transversal Q estdn apoyados en
los extremos, realizados co>mo cojinetes axiales, de una
corona dentada que rodea en forma semicircular al cuerpo
del recipiente. Por medio de la corona dentada tiene lu-
gar el proceso de giro en torno al eje longitudinal hori-
zontal, mientras que la operacién de basculacién del reci-
piente a la posicidn hdrizoﬁtal o a la vertical se provoca
mediante el accionamiento de la corona dentada. En la abers
tura 7 del recipiente esti dispuesto un sifdén de colada.
Con 6 se ha designado un tabique de contencidén de la esco-

ria ahuecado en la zona de borde del fondo superior 3 del

-~y .
L

S S g, L.
cilindro. La abertura 7 del recipiente puede ser cerradsz

« & &

por medio de una tapa de forma adecuada, no representeda

T -

bique 9 a modo de piaca forma con la pared del recipieﬁﬁe
una camara abierta por arriba,lo, que se llena con agente
de tratamiento 11. RELE
... barg el tratemiento de hierro fundido con.iég
materiales que inducen la formacidén de grafito esferoﬁ@é&,
como los portadores de magnesio, el recipiente, con la, fa-
pa quifada, es llevado en general a la posicidén vertical.
A través de la abertura 7 del recipiente se carga enton-
ces el portador de magnesio en la cAmara 9 que se encuen-
tra debajo de la abertura y que estd abierta hacia arriba.
Se emplea entonces con preferencia un aparato de forma de
embudo de tal modo que se garantice una colocacidn més se-
gura del agente de tratamiento en ¥a cémafa. En algunos
casos, puede ser conveniente cubrir el portador de magne-

sio con chatarra de hierro o con materiales que retarden
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de fundiciéh, grafito, granalla de ecoque, carburo de cal- |

ecio, arena de cuarzo, minerales arcillosos. Luego, el re-

cipiente es basculado desde la posicidn vertical a la po-

sicién horizontal.De este modo, la cémara llega a una posi4

cién aproximadamente en el tercio superior del cilindro
horizontal. Eventualmente, el agente de tratamiento puede

introducirse por medio, por ejemplo, de un inyector de

forma de lanza en la cimara sbierta, no necesiténdose modi4

ficar el recipiente en su posicidn horizontal. En esta ope-

o

recibén de carga puede cconomizarse un movimiento del reci-

piente de tratamiento. A través de la abertura 7 se cargs

' *

erro fundido y el recipiente se llena hasta

“ e

aproximadamente los dos tercios de su volumen. Entondes el

entonces el hi

-

nivel de

-

banoc no entra en contacto directo en absoluto

¢ .

con &1 port

r
3
JO

dor de magnesic. Estando cerrada la tapa,-él

)
{4}
2
e
g
sed
[¢]
: <
ct
(41
[89)

fomt

s ba

[0

culado répidamente, en unos 2 a 5 segun-
dcs, a2 iz posicidn vertical, y el portador de magnesio es

puesto en contacto con todo el volumen de la masa Tundig=

La reaccidén estd terminada al cabo de unos pocos minuﬁﬁéz
Entonces, el recipiente es basculade a la posicidn hdﬁié
zontal, se quita la tapa y, con el recipiente ligeramente
inclinado bajo la horizontal, se sangra la escoria de la
masa fundida por encima del tabique 6. Desde el recipiente
llevade de nuevo a la horizontal, se vierge a través del
sifén de colada 5 la masa fundida de hierro tratada y des~-
escoriada, eventualmente después de inoculacién previa,
directamente en los molides de colada para obtener mate-
riales de hierro fundido con grzfito esferoidal. El reci-

piente vacio estad disponible a continuacidén de mznera in-

-1a reaccién del agente de tratamisnto, por ejemplo virutasg| o
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— mediata para un nuevc proceso de tratamiento.

cidén a la posicidn vertical/horizontal wiene fijados en

-tan sobre las superficies de la envolvente. El recipiente

En la fig. 2 se ha representado el recipiénte
segiin el invento en corte longitudinal. En el revestimien
to 8 del fondo del recipiente estd metido un tabique 9 con
ligera inclinacidn hacia la pared del recipienté. La céma-
ra aﬁierta por un lado 10 asi formada estéd llena de agen-
te de tratamiento 11. El nivel del bafio 12 de la masa de
hiérfo fundido cargada no tiene contacto directo alguno
con ¢l agente de tratamiento. A

Fn la fig. 3 se ha representado una forma de eje-
cucidn del recipiente de tratamiento de acuerdo_con el in-
vento, apropiado especialmente para el trafamiénto de vo-

ar e

ltimenes menores de hierro fundido. Para ello, el recipien-

- s s me

te, con el fin de hacer posible el moviziento de bascula-

la envolvernie del cilindro perfiles huecos, por &jempld -
tubcs o perfiles en U 13. En estos perfiles pueden atacar

los brazos agarradores de un dispositivo de giro y hdcer

s
. -

gue ellciiindro'gire'en vorno al eje transversal. En gés
neral, parz sostener zi cilindro bastan dos perfiles‘éﬁ:'

una superficie de la envolvente, la apartada de 1la abértﬁ—
ra del recipiente. Sin embargo, se consigue una mayor segu-

ridad con dos o cuatro perfiles que en cada caso se enfren-

cilindrico de tratamiento de la fig. 3 tiene un eje de gi-
ro que discurre por fuera del c¢ilindro. Para el giro en tor
no del eje horizontal, estan:mentados, por ejemplo, en los
fondos del cilindro, caballetes 14 en los cuales asientan
los mnficnes axiales 15, con los que el recipiente puede sus

penderse de un dispositivo de transporte, un puente-grua,
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" ywr ejemplo. En la linea inferior de la envolvente atac

el dispositivo de fijacién, tal como una argolla, un ra-. .
mal de cadena, por ejemplo, representado por la cadena 16,

De acuerdo con el invento, se ha encontrado

ademds un procedimiento para el tratamiento de hierro fun
didb con 1ds materiales inductores de 1la formacion de gré;
fito esferoidal empleando el recipiente de tratamiento'séa
gﬁn el invento. '

En un procedimiento para la fabricacidn de
fundicidén con grafito esferoidal .por tratamiento de hierrd
fundide gque se encuentra en un recipiente basculable pro-

visto de una abertura de carga o de sangrado, con un for-

mador de grafito esferoidal cargado en una camara de reac-

. - »

cidén que se encuentra en el fondo del recipiente y &ue-es

llevada & contacto de reaccién con el hierro fundido des-

» 2
e

pués de bascular el recipiente a la posicién de tratesiend
to, el invento consiste en que:

a) con posicidn vertical u horizontal del recipiente:ci-

.
«

lﬁﬁd@ﬁgﬁ;el formador de grafito esferoidal es carga&m{&
través de la &bertura de llenado en la cémara abiertéxﬁor
arriba,
b) se carga el hierro fundido en el recipiente que se
halla o que ha sido basculado a la posicién horizontél,
con la condicidén de que no ha de tener contacto directo
alguno el nivel del bano con el formador de grafito esfe-
roidal,

c) el'hierro fundido es puesto en reaccidén con el formadon
de grafito esferoidal por répida basculacién del'recipien—

te a la posicioén vertical,

d) el hierro fundido tratado es desescoriado por bascula-
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Mok sam

cién del recipiente @ una posicién poco inclinada alrede-
dor de la horizontal, y |

e) el hierro fundido tratado y desescoriado es vertido
por medio de un sifén de colada por giro del recipiente
cilindrico, llevado a la posicidén horizontal en torno a
un eje longitudinal.

Como formadores de grafitc esferocidal son
apropiados, por ejemplo, aleaciones que contienen magne-
sio a baze de niguel o de ferrosilicio, con proporciones
is marnesio de entre 1 y S50% o también magnesic puro.
zu=1pos prensados que contienen magnesio o cuer-
pesS porcsos impregnados con magnesio. Las aleaciones pre-

vias dg nagnesio contienen convenientenmente todavia mete-

v

les de las tierras raras, como cerio o metal Misch cch °

stos 0ltimos pueden también estar presentes como

wn

tzles, mor separado junto a la aleacidn previa de magne=-

Las ventajas del recipiente de acuerdo cc¢h’

el invento han de verse en que se evitan problemas dé&’. .-

0

e icacidn de la cémara de tratamiento y, con elig,.

by

>CoTi

I¢

las manipulaciones de limpieza p.ej. con fundentes. ésﬁz
consiguen cortos tiempos de tratamiento con grandes ren-
dipientos. Ademéds, no se necesita el precalentamiento del
recipiente. Todavia, no se reguiere para el recipiente de
acuerdo con el invento ningir recipiente intermedio entre
8l hornc de fusidén y el recipiente de tratamiento y entre
el recipiente de tratamiento y el recipiente de colada.
£l recipiente de acuerdo con el invento hace pbsible ver-
tajosamente un tratamiento de la masa fundida que puede

llevarse a cabo en el tiempo considerablemente después




) . Hajn atim,

—del proceso de llenado y también espacialmente en otro 1u—i
gar de la‘fébrica.'

Resumiendo, el invento ofrece las ventajas de
un sistema casi de un cdldero para tratar, inocular, trans
> portar y colar hierros fundidos, mayores rendimientos del
Mg, ninguna exigengia acerca del cubririento dei portador
- de Mg, reaccidn pfécticamente sin humos y sin desprendimien
tovde luz, menores pérdidas dé temperatura, sin rechazos
de la ma2sa fundida ni obtencidn de residuos de hierro.

10 En los siguientes ejemplos se describird el

tratariento de un hierro fundide con un portador de nagne-
sio para la fabricacidn de fundiecidn con grafito esferoi-
dal, haciéndolo cdn mis detalle y 2 modo de ejemplo,,eqpieég

dose un recipiente de tratamiento seglin la fig. 3, revesti-

i)

ara cald

L-l,
(@]
v}
]
&)
11
o
et}
jt
ot
L]
Q
e

h

*r0g.

¢

En la camara del recipiente de tratariento,
que se encuentra en el fondo del mismo, se cargé, conjéii
recipiente en posicidn vertical, una aleacidn de magnégié
20 de ura grénulaéién de 1 a 3 mm v en una cantidad de l;§%i
en peso (referida a la cantidad de hierro fundido) pof‘gé—
dio de un dispositive en forma de embudo, haciéndolo a tra-—

n ternla la composi-

O

vés de la zbertura de llenado.La a2leaci

[STN

cidn:
25 3,3 % Mg
2,0 % Cé
15,0 % Si
0,85% metales de las tierras raras,

resto Fe

- 30 '~ Despuéds de bascular el recipiente de trzta-

28.01.82
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Hiojn piun. -

—miento a la posicién horizontal, se vertieron 1.500 Kg.

de un hierro fundido de una temperatura de 14602 a través
de la abertura de carga y la abertura se cerr$ a continua-
cién con una tapa. El hierro fundide tenia la siguiente
compogicién:

3,76 % C

1,87% Si

0,12 % Mn

0,0%35% P

0,010% S

El recipiente de tratamiento fué éntonces gi-
rzde dentro de los tres segundos desde la posicidn hdfiépg
tel a la vertical. La reaccidn transcurrid tran@uila, ans -
forre, sin expulsiones, précticamente sin humo y sin luz
¥y estuvo terminadz en 55 segundos. A continuacidn e1 reci-
visnte Tué nasculado az 1a posicidn horizontal y, después
de quitar la tapa e inclinar ligerzmente el recipienté‘ﬁor
debajo de la 1inez horizontal, se sangrd la escoria..Céﬁ'
recipiente lleQado de nuevo a la posicidn horizontal,iSé'

realizd una inoculacidn cor 0,2% en peso de ferrosilib;@?
(FeSi 75). ®1 hierro fundido tenia ahora una temperatura
de 14052 y, por giro del recipiente en torno al eje iongi-
ﬁudiﬁal, fué colado desde el sifdén en los moldes. El ana-
lisis para el contenido de magnesio dié 0,070%. Esto co-
rresponde a un rendimiento del magnesio de aproximadamen-
te 88%. En las piezas coladas, el grafito estaba hasta un
0% como grafito esferoidal. El nimero de esferas ascendid

a 250 por mm?. La estructura estaba exenta de cementita ¥y

contenia 90% de ferrita y 10% de perlita.
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En ensayos comparativos, en condiiciones de
prueba iguales, pero empleando un caldero de tratamiento
usual, esbelto y abierto, ,se¢ consiguidé un rendimiento del

magnesio de menos del 60%, por lo general de 50% aproxima-

dagente.

Ejetplo 2
En la camara del recipiente de tratamiento que
se encontraba en posicidn horizontaf, se introdujo a través
de la abertura de carga por medio de un inyector de forma
de lanza 1,0% en peso (referido al hierro fundido) de una
aleacién de magnesio con tamafio de grano de 1 a 5 mm. La

aleacidén de magnesio tenia la composicién

= B 3

0,87% Metales de las tierras raras

[2)]

1.

A centinuacidn, en posicidn horizontal d

rgaron /50 Kg de un hierro fundido de.¥‘

mn
-
n
¢
0
0

siguiente composicidn:

=)
4=
\n
\J
o]
~d
2y
®
ot
Y

N
[0 0]
ot
W
Q
s

=

(X8}

A
wROWwR
9]

o)

0,011

[,
d

0,038

on

0,009 %
resto Fe

Con la tepa cerrada, el recipiente fué bascula-
do luego en Justo 3 Seguﬁdos a la posicidén vertical y se
consiguid un tratamiento tranquilo y sin expulsiones de

la masa fundida en unos 55 segund@s, El movimiento de bas-
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|_culacidén y de giro del recipiente para el desescoriado y

la inoculacidn (0,1% FeSi 75) asi como la colada se reali-
zaron en correspondencia con la forma de trabajo del ejem-
plo 1. La temperatura de colada al verter en los moldes
ascendidé a 13952. El contenido de magnesiv residual en la
pieza‘colada.se determiné como de 0,068%, lo que correspon
de a un rendimiento del Mg de 70% aproximadamente. La for-
macién de grafito esferoidal ascendidé a 90%. E1 nimero de

esferas de grafito fué de hasta 300 por mm2, La estructu~

ra mostrd hasta 88% de ferrita y hasta 12% de perlita y ez

taba exenta de cementita.
En un ensayo comperativo de un tratamiento
L - * w S
del hierro fundido en un caldero usual esbelto y abierto

se consiguid, en condiciones por lo demds iguales, un refn-

dimiento del magnesio de 45%,

¥
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REIVINDICACTONES

Los puntos cue como caracteristica. de nove-
dad

471
[

presentarn para gue sean objeto de esta solicitud de

MOdelq de Utilidad en Espafia, por VEINTE afics, son los que

S€ recogen en las reivindicaciones siguientes:

12.; Disposicién de recipiente basculable re
vestida de refractario para el tratamiento de hierros fun-
didos con los materiales inductores de la formacién de gra
fito esferoidal, con una cimara dispuesta en el espacio
insericr en el focndo del recipiente y destinadea a alojar
el agent® de iratamiento, asi como con una abertura en el
recipient=, que puede cerrarse ccn tapa y que esté desti-

nads a la cargas y 21 vaciado, ceracterizada per un reci-

- piente esenciglmente cilindrico con un tabique dispuesto
en el espzcic interior en un fondo del cilindro y gque for-

Y

ma con la pared del recipiente une cémara sbiertz po

0y
H
[4b]
1
B
[N

ba en diresccidn de la abertura del recipiente, pudiendo
girar el recipiente horizontalmente en torno a un eje
longitudinal y pudiendo bascular a posicidn vertical u

horizontzal en torno a un eje transversal.

[N

22 .~ Disposicidn de recipiente segin la rei-
vindicacién 18, caracterizada porque el tabique esté hecho
como place plana o abevedada.

38 ,- Disposicidén de recipiente segln las rei-

&-vindicaciones 12 y 28, caracterizada porgue el tabique for-

ma con el fondo del recipiente en la cémara un angulo de
45 a 902, con preferencia de 60 a 859,

4a .. Disposicidén de recipiente segun las rei
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+vindiczciones 18 a 38, caracterizada porcue el eje loxzitu-

b vindiezciones 1% a €8, carescterizeda porgue la cémarz, rek

HEE - ~ed Al Lo o~y 2 r e - . . -
Yeridg g L& »oslcion verticzl, esta situada debajo de 1s

Hoja nivin.

dinal discurre centrado o descenirado.

8,- Disposicidn de recipiente segun las rei-
vindicaciones 12 a 48, ceracterizada porque el eje itrans-
versal discurre radialmente ¢ en direccidn de una secante.

68.~ Disposicidn de recipiente segin les rei~
vindicaciones 1% & 58, caracterizeda porcue la abertura

ente, referido a la posicidn vertical, estd diz-

Tuests em 12 2ona del fondo superior del cilindro en lz en~

volvente cel Eismo y puede cerrarse,

78 .~ Disposicidén de recipiente segun las rei- |

Bterware del Tecipiente en el fondo inferior del cilindro,

32.,~ Disrosicidn de recipienie segin les rai-

Vindigeciones 1% a 78, caracterizada porcue en la zberiu-

ra del miemo 0 18 zonz merginal del Tondo superior del
Cilingne e=t& Gispuesso ur tabigue repressdor de 1a esco~
Tie, |

GE, DiSpusiciénvée recipiente segun las reli~ |
ViLdiceciones 1% a &%, cerscterizeda porsue en le &ber-y-

& Jel rmizmd €23 montado ur £ifdén de colads.
—L—f\‘ v e bt X e oad

e ~ OV~ ¢ NS el e -
108.~ DISPCSICIOK TF EICIFIZWTE SASCTLASLE =zk

=4 T TV A (X arieny Nes ¥

. e |
ik EL THATANIZNTO D ZIEZERRCS =ik
N

Y P - ) v - . o - - -
SID0s apn wATERIALES IRDUCTORIS DE LA FORMACICK D2 GILPITO

RSN
o TN A - -
"‘"Dq-:i".c__D;_}_xs -
mgl ~ ;
v -~ b - -
T8l y conC se he descriic en le Memoriz cue sna
- |

8Cele, repreSEnIEA0 en losg dinuios gue se acompellan y tars

08 fines gu® S5€& han especiiiceadc.
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Esta iiemoria consta de diecisiete hojas escritas

.~

a mdquina por una sola cara.

l'adrid,
PUA.
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