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E1 presente modelo de utilidad se refiere a nn aparato depura­
dor de los hamos procedentes de las chimeneas de fóbrieas, viviendas 
o, los resultados de quemar basara, con el fin de evitar radicalmen­
te la contaminación producida por corpúsculos en sus pensión o mez- 

5.- cías químicas, perjudiciales para la supervivencia de animales y 
plantas.

para comprender mejor el alcance de esta solución vamos a des­
cribirla sobre los dibujos adjuntos en los que se ha materializado 
una realización preferida de la misma dada a título de ejemplo y 

10.- sin carácter limitativo.
En el dibujo, que representa ei corte vertical de una chimenea

fabril, hemos representado por:
(i) Motor hidroneamático de presión, totalmente automátieo*que 

toma el líquido depurador por la tubería n* 2 del depósito nz 3* lo 
15.- impulsa a través de una válvula antirretorno (4) y por la tubería 

(5) hacia el depósito anular (?) de depuración con válvula regula­
dora de entrada (6 ), en el centro de este depósito (7) y atravesán­
dolo se ve la chimenea troncocónica (9) que gracias a su forma ace­
lera el paso del aire por efecto venturi, accediendo a éstq,debido 

20.- a la acción de un ventilador de aspas (14) movido por moto? axial
con la chimenea general (13), alimentado por el cable (12)., El aire 
es impulsado por el ventilador (14), y acelerado por el venturi (9) 
es obligado a pasar en burbujas por el depósito (7) merced a la cam­
pana (8) limpiándose de productos químicos y dejando las partículas 

25.- en suspensión, mezcladas o en el fondo del liquido, según sea su peso
Al burbujear y reaccionar en el líquido, los gases y el aire 

pasan a través del filtro de aire (15), a continuación por las vál­
vulas antirretorno (ló), impidiendo la campana (17) su salida a la 
atmósfera, siendo aspirados por la tubería (18) debido a lu acción 

30.- ejercida por ei motor aspirador de gases y aire (20) y el motor



5.-

10.-

15. -

20 . -

oO.

ventilador (13)* el cuál ayuda a impulsarles hacia la salida, pa­
sando por la llave de compuerta (22) que permita regalar la salida 
de aire mezclado en el mínimo posible con gases.

Tiene que haber siempre un tiro forzado continuo, para el caso 
de taponamientos de salida, este modelo está provisto del manómetro 
(62) y de la válvula de seguridad (19).De este modo no habrá peli­
gro de explosión por una sobrepresión de los gases¿

La tubería (18) va a ser el tiro forzado por el que circularán 
gases y aire, bien sea para sn aprovechamiento o para su destruc­
ción en un horno o en una caldera especial.

El depósito (7) llega a ensuciarse de forma notable por lo que 
es necesario limpiar el líquido.

Cuando en ana chimenea industrial estén continuamente saliendo 
partículas sólidas, tendrá que estar en funcionamiento continuo el 
ciclo de limpieza del litoide, este circuito de limpieza esta com­
puesto del siguiente modo:

Depósito de decantación (24) para recibir los lodos que pro­
vienen del depósito-filtro (7) por la tubería de bajada (II), asi­
mismo es aspirado por la electrbomba (2 6) pasando seguidamente 
estos lodos por la válvula antlrretorno (27) mediante la cual son 
expulsad s a la tubería de conexst&n con los filtros, dicha tube­
ría lleva un manómetro (28) para poder controlar la presión y el 
buen funcionamiento de las electrobombas residuales.

El manómetro (6l) y la llave de compuerta (46) sirven para 
controlar el caudal de salida de la electrobumba (26) de esta for­
ma se controlan que no haya mas salida de líquido por la tubería 
de bajada (11), que de lo que hay de entrada de liquido limpio por 
la tubería (5) y que pasa a través de la válvula o flotador regala­
dor para cierre al nivel que le corresponda para el buen funciona­
miento de este proceso.



H*y que instalar dos filtros, para que mientras que se limpie 
el (29) el líquido siga siendo filtrado por el (30), o viceversa.

Después de ser filtrado, el líquido pasa limpio y desconta­
minado para el depósito (5) que dispone de un purgador de aire (39).

Los depósitos de decantación (24) y (25) poseen el sistema 
" Baipas ", por el cual los líquidos residuales, según su propio 
peso pasan hacia los filtros, esto sucede en el caso de que no es­
tén funcionando las electrobombas residuales.

La salida a través de la llave de compuerta (31) del depósito 
(24) es para cuando sea necesario hacer limpieza en dicho depósito.

La tubería (10) está destinada como rebosadero y como conduc­
to de bajada de los reriduos que flotan.para que haya una circula­
ción de líquido, sólo hay que graduar la válvula reguladora de en­
trada (6) par# qúe cierre sólo al llegar al nivel de líquido a la 
mitad del hueco de la tubería de rebosadero de esta forma siempre 
está saliendo el líquido sucio por el rebosadero y entrando el 
líquido limpio por la válvula reguladora de entrada.El rebosadero 
de drenaje posee el depósito (25) de decantación que como antes 
hemos mencionado posee el sistema "Baipas" además de : una válvula 
antirretorno en la salida, un manómetro para comprobar si está 
lleno, mediado o vacío el depósito, y también posee una salida a 
través de la llave (32) para limpieza.

Las electrobombas residuales ( 26) y ( 33) en caso de avería 
en ana bomba, por medio ac las llaves de compuerta que están ins­
taladas una en la aspiración y otra en la tubería de salida de 
expulsión, anulando el funcionamiento de la acaba averiada, que 
posteriormente será reparada o reemplazada por otra en perfecto 
estado.

La llave de compuerta (51) al abrirla, sirve para aspirar con 
una sola bomba los líquidos residuales de los depósitos (24) y



(25) y expulsarlos a través de los filtros, de esta forma este 
proceso queda funcionando con ana sola bomba.

Para aprovechar los residuos que sean contrarios a la mezcla 
hay que hacer ana instalación, de forma que los residuos del de­
pósito (24) tengan una depuración totalmente independiente a la 
de los del depósito (25).

En bl caso de residuos o gases muy contaminados cuando no 
pueda pararse el ciclo de depuración por motivo de una avería en 
cualquier motor, tiene que hacer siempre un motor de repuesto.

Dentro de la esencialidad de la invención caben variantes de 
detalle, asimísmó protegidas y así podrá utilizarse con varias 
tuberías de salida de humos, a distintas alturas para cubrir 
cualquier cota de partida, variar los elementos individuales ci­
tados y, desde luego, cualquiera sea la dimensión y materias en 
que se realice.

NOTA
1.- Aparato depurador de Humos, gases y polvo de salida de 

chimeneas, caracterizado por el hecho de constar de un motor pro­
visto de hélice para forzar la salida de los humos y gases colo­
cado en el eje vertical de la chimenea de cubrición y que por un 
venturi tróncocónico dirige el flujo hacia una campana que cubre 
la muta.-) de un depósito anular por cuyos faldones ea obligado el 
paso de los citados humos y cuyo eje ocupa el citado venturi y 
por cuyo líquido adecuado a ese fin burbujea dejando las partícu­
las perjudiciales y disolviéndose los gases, pasando a través de 
un filtro y válvulas antirretorno a la cámara cerrada producida por 
otra campana de donde son aspirados y llevados al exterior o a 
hornos de depuración, disponiendo de un circuito cerrado de lim­
pieza del depósito anular, cuyo nivel de liquido está siempre a 
constante merced de una válvula de flotador de cuya superficie se



5.-

10.-

asplra los lodos producidos y qve son llevados a un deposito de $ 
decantación con medios de protección de presión, mientras que por ^
el sumidero se toman, asimismo, los lodos resultantes, a travÓs, 
en ambos casos de tubería de calda con compuerta de cierre, to­
mando el agua decantada por succión de un motor pasándola por un 
filtro y cediéndola a un depósito de agua limpia, de donde es toma­
da por otro motor-bomba que ia impulsa y repone el liquido adecuan­
do a ese fin del depósito anular para reanudar el cielo de limpie­
za.

2.- Aparato depurador de humos, gases y polvos de salida de
chimeneas.

Esta Memoria consta de seis folios escritos a máquina por 
una sola cara y de los dibujos que se adjuntan.
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