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Esta solicitud se refiere a un artículo de eor-
• del-erla de polipropileno de la clase mencionada en la 
| cláusula precaracterizante de la reivindicación 1®.

Esta cordelería de polipropileno se ha fabrica­
do hasta ahora a partir dé hilos monofilamentoses , de hi­
los multifilámentosoB o dé hilos de lámina empalmados* En 

¡ todos los casos, se extruye primero el polipropileno va hi-
j los monofilamentosoa, a hilos multifilamentosos o a una lá-
»
| mina, ,de acuerdo con la forma del substrato de salida. Du-i
1 rante el proceso de estirado, la lámina es empalmada fácil!

*J
; mente en la operación ue extrusión. Á continuación, la lá­
mina de extrusión empalmada así obtenida es recortada en 
secciones de anchura correspondiente al grueso de la corde

i! lería a fabricar en cada caso. Estas secciones recortadas,
S lo mismo que los hilos mcnofilamentosos y multif ilamento-, i
I ij sos, son corchados en una maquina retorcedora para formar S• 1} 1! un hilo. bvéntualmente, de acuerdo con el campo de la uti-j 
; lización de la cordelería a fabricar, se hace primero un 
j torcido múltiple a partir del hilo sencillo asi obtenido.
i

! De los hilos sencillos o de los torcidos múlti—
1

i pies asi obtenidos se retuercen a continuación los cordo- I
■ nes que, a su vez, son retorcidos para formar un cordaje j
í ' !
i de tres o de cuatro cordones, o son trenzados para formar i
• }
; un cordaje de ocho cordones. i

i

La cordelería asi obtenida es, sin duda, una cor 
j delería bien utilizadle; sin embargo, su fabricación hace 
: necesario realizar diversas operaciones sucesivas, como se 
ha indicado antes, de modo que la fabricación de las cuer- 
das resulta relativamente . costosa y complicada,

iror consiguiente, esta solicitud se propone re-

i



Ilojn nt'tm. 2

^solver el problema de modificar la cordelería de polipro- 
: pileno cuya clase lia sido descrita al principio de esta me 
moria de modo que pueda fabricarse de manera más sencilla 
.y rápida, permitiendo así su fabricación económica.
¡ Este problema es resuelto, de acuerdo con esta
'solicitud, por las medidas indicadas en la cláusula carao-
: . '>■■terizants de la reivindicación 1*.

La cordelería de acuerdo con esta solicitad, por
'consiguiente, está configurada de modo totalmente distinto")

. ¡ en su estructura interior, lo qué también resulta visible i 
‘ ¡ 
desde eí exterior. Se caracteriza, no sólo porque resulta '!'

* 1
! superflua la operación intermedia de la fabricación de loe í
* ' . - iI ' ihilos o de los torcidos, siendo asi la producción más eco- |

f. i■ nórtica en esta medida, sino, sorprendentemente, también "i-• i■ -!*
i por el hecho de que, en contraste con una cordelería de pd'.j.
; li propilen o tradicional, la resistencia mecánica'aumenta _ ’[,
• j 
I en 20-34>5 con igual peso por ¡metro de la cordelería. Ade- ’
: I
i más, la estructura del cordaje, modificada de acuerdo con ¡
I esta solicitud, tiene cono consecuencia que la gran dila-
¡ tación existente hasta ahora se'redases a una dilatación
; mínima, es decir qüe, tan pronto como sobre la cordelería j
I ac.tóe una tracción, esta fuerza de tracción sea, absorbida I
: v transmitida inmediatamente.
i **

I-a estructura de acuerdo con esta solicitud, por

lo demás, conduce a una su 
: con capacidad de agari'e me 
■’ Naturalmente, la 
! la cordelería -tradicional,

perfioie más áspera del cordaje, j 
jorada por ello. i
nueva coraelería, lo mismo que i 
ruede hacerse en diversos colo­

rea tanto en lo referente a la cordelería en su totalidad i
como también a la coloración de los cordones con diferente
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-Color.
i Be las reivindicaciones subordinadas podrán des-
: prenderse otras realizaciones ventajosas.

En lo que sigue se explicará todavía la cordele- 
i ría de polipropileno de acuerdo con esta solicitud, hacién 
| dolo en detalle con referencia a la representación gráfica*
f

Se ha representado una cuerda de ocho cordones 1*i —

Cada cordón 1 está hecho de una pluralidad de seo 
! oiones de lámina extruída de polipropileno empalmadas, re- 
: cortadas a un ancho que corresponde al grueso de la cuerda 
' a fabricar. Las secciones recortadas de esta manera son re-:
í torcidas sin ninguna torsión previa, para formar un hilo,i
; indiferentemente de si se trata de hilo sencillo, hilo múl! . • ■ ■ i
í tinle o torcido, a fin de formar directamente les cordones ¡ i “  • ^  . T
; de la cuerda, o sea, todavía a partir de su estado origi-'-f i
i pálmente plano después del recorte de las secciones. • í

i
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REIVINDICACIONES -

los puntos que como característica de novedad se
{i presentan para que sean objeto de esta solicitud de Modelo 
| de Utilidad en España, por VEINTE años, son los que se re­
cogen en. las reivindicaciones siguientes:

13,- Artículo de cordelería de polipropileno £a- , . i.
tricado a partir de una lámina de polipropileno extruída j
; en calidad de substrato de partida, cuyo artículo de corde-i'
, lería consiste en cordones torcidos o trenzados para for- j¡ • ’i: imar le. cuerda y los cuales, por su parte, son de secciones [

i
Ide la lámina extruída de polipropileno empalmadas durante j
pla extrusión de la lámina, recortadas a un ancho que corres 

i conde al grueso de la cuerda y trabajadas para formar los
e »

j cordones de la cuerda, caracterizada porque las secciones ji
de láminas de extrusión de polipropileno, recortadas a un j

!
;■ ancho que corresponde al grueso de la cuerda, están traba- j 
i jadas desde su estado plano para formar el cordón de la j
; cordelería. !‘ I

2®.- Artículo según la reivindicación 1®,. carao- I
• i

; terizado porque las secciones o recortes de la lámina de !
¡

; polipropileno extruída son secciones o recortes de una de ¡
: estas láminas con una proporción diferenciadle pequeña de

i

•; polietileno de baja presión. ■
r * ■Ja.- Artículo según la reivindicación 2a, carao- I 
terizada porque las secciones o recortes de la hoja extruí j

j

da de polipropileno son .secciones o recortes de tal hoja i 
con una proporción de 2 a !L0?4 en peso de polietileno de ba 1
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j_ja presión.
¡ 4&.- '"ARTICULO LE CORDELERIA DE POLIPROPILENO».

íal y como se ha descrito en la Memoria que an­
tecede, representado en los dibujos que se acompañan y pa-

, ra los fines que se han especificado.
(

Esta Memoria consta de cinco hojas escritas a
; máquina por una sola cara.
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