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La presente invención se refiere a una disposi 

ción para bastidores montables. *;

l'a es conocido el método para construir bastido--1

res y obtener disposiciones similares a. bastidores..;cpn,. m0-
■<

da de puntales tubulares y módulos de acoplamiento. La # ^

sente invención hace referencia á una disposición/cdfi este
*  *  *

*

fin y coxaprende puntales constituidos por elementos;

lares y nódulos de acoplamiento destinados a ser inVrodu.**

ciaos por el extremo de un elemento tubular, para unir es-
* *  *

te elemento con otro elemento tubular similar latebalmen- 

te en ángulo recto con su eje longitudinal y en vareas po-I* * • ** ..  *
siciones de giro. Esta disposición es ya conocida»-a.través

de la memoria de la patente sueca 7.312.307-7. En tal 

disposición los elementos tubulares tienen cuatro caras y 

s lo largo de las mismas presentan varias ranuras. Los ex­

tremos de las ramas de un elemento de acoplamiento en U 

se pueden introducir mediante empuje en dos de dichas ranu­

ras y pueden fijarse firmemente mediante sujeción por las 

paredes opuestas de las dos ranuí1 as enfrentadas con ayuda

de un tornillo. El elemento de acoplamiento es mantenido 

en do sición en un elemento tubular de tal manera y los ele­

mentos tubulares se unen entre sí en ángulo recto de tal 

modo que el elemento de acoplamiento se introduce en el 

orificio extremo del segundo elemento tubular y es retenido 

firmemente en el elemento porque dicho tornillo se extiende



±-f-f ■ ¿

- 3 *
*. . . :--T

■Sw,Ĵi8¡

a tra v é s  de ub o r i f i c i o  del ú ltim o,

Gon l a  r e f e r id a  d isp o s ic ió n , e l  e fe c to  de su;fe- -L|
' ‘J

ción  es re la tiv am en te  bueno con e l  prim er elemento tu b u lar
• ...... ?

s i  l a s  rabias d el elemento de acoplam iento son lo  su fi ciéñe­

te  f u e r te s ,  pero l a  conexión con e l  segundo eleme^to^tubu^ ^

ryj

lar tiene lugar sin ningún útil tensor de enganche’y^eol.ar'  ̂

mente por el hecho de que el orificio del elemento’.imbular -
9

está montado, por así decirlo, sobre el extremo del* torni-- 12
*• *. -x* *lio. En consecuencia, el acoplamiento no puede absorber

9* * *
fuerzas grandes y, en el caso de vibraciones y fuerzas pe¡>%

*

riódicas similares, existe un riesgo considerable $js que i|
je *  *  *  . ' 1 ■■■'. '* - . " -

se produzcan huelgos crecientes en el punto de-conexión.
r *  *

El problema ha sido resuelto por medio $e un nó-
*  * fc *  « ' P

dulo de acoplamiento en el que el elemento de acoplamiento 1 

se monta en ambos elementos tubulares en la misma operación 

de arríete.
3V#

'.-i

La presente invención tiene la finalidad de rea­

lizar una disposición que facilita la conexión de elemen­

tos tubulares idénticos por medio de nódulos de acoplamien­

to de una manera extraordinariamente estable, lo que per­

mite absorber fuerzas estáticas y dinámicas elevadas. Otro 

objetivo de la invención es realizar una disposición con 

un nódulo áe acoplamiento, de una manera sencilla, utili­

zando métodos racimonales y con costes totales limitados.

Los dibujos adjuntos muestran dos formas de



realización que se describen a continuación.,, •
■ -  , . “ *'

• -■. •• • : i  -ua
• . ;ú .rvg jEn dichos dibujos: .1

la figura 1 es una vista en alzado lateral del 
riodulo de acoplamiento de acuerdo con la primor^ 
realización. *

* ■ * * » . *  .731^ ^ 5*. -á»
■ '■ 1 Airí

La figura 2 es otra vista en alzado
O *a 90 con respecto a la figura 1. ú*

La figura 3 es una vista frontal considérala por
*, .•' 't-''

-» » *  # * Ji-•• aere cha de la figura 2, • • .*
*■;■*•■■

La figura 4 es una vista seccionada parcialmen-
*  * *  *  t

re que muestra tres nódulos de acoplamiento y tres Bleraen- .** . . * ..* * » * ■ ’:
tos tubulares conectados.

* % * ;V

La figura 5 es una vista en perspectiva que re- :
+ ' ‘

presenta tres nódulos de acoplamiento mediante los que es­

tán unidos entre sí cuatro elementos tubulares. <*

Las figuras 6 y 7 son vistas en perspectiva de 

ios nódulos de acoplamiento de la se/runda forma de realiza­
ción.

Le acuerdo con los dibujos, un nódulo de acopla­

miento completo -1- comprende dos medios nódulos idénticos 

(en las figuras 1- 3 una de tales mitades se ilustra 

en línea continua y la otra mitad en línea de trazos), un 

tornillo -3- con cavidad exagonal y una tuerca -4- (los ele­
mento -3“ y -4- se ilustran en la figura 5), Cada mitad 

ulo comprende una porción exterior -6- y una porción



interior -7-. La porción exterior -6- csóiHpr#ltó«

ficie enfrentada al interior -8- de?tinada a encararse &
. ■■tpi"

la otra mitad de máduLo cuando se colocan ¿ñuta# las^dg~
■ ' '  • -  • • •••

mitades con el fin de formar un nádalo de acoplamiento '

“ ,^ 7 i

-■‘-rí

«Si*85*3

nieto. **..*.
C »  * *  ’ «  ..

Como ya se ha dicho, los no lulos de aSoVXamieii^- 

to están destinados a unir dos elementos tubulares V  uno
* ■ -p

de tales nádalos se ilustra en seccián en la parte inferí©^!
g. '* • '.1_ .. . 1*i

izquierda de la figura 4. Los elementos tubulares, be dosig-feí
«- * ■* •> • •-."•"K'SJII

nan con -2 2- y consisten en un perfil de pared delgada que
» - * t< • ■

puede quedar inscrito en un cuadrado imaginario; jbas caras

exteriores -2 3- del perfil siguen a lo largo deflbb lados■ - •
nidel cuadrado, mientras que en el centro de la esquina del 

cuadrado imaginario han sido formadas unas ranuras por ple«¿| 

gado de las paredes de tal manera que los fondos de las .t:;| 

respectivas ranuras están formados por un tramo de pared : | 

-24- que determina un ángulo de 45° con los lados exterio- q 

res -23-. Los lados de las ranuras están constituidos por .

4:$¿4

■ y  o ttí’-<*i i.x_ ’ *_• - q ■ que unen los tramos de pared -2 3- y -24- y

. o mi an un ángulo de 60° con relación a los respectivos la­

dos exteriores -23-. Así, los tramos de pared -23- junto

con los tramos adyacentes -25- formen cuatro porciones a

modo de cola de milano.

hado que los elementos tubulares han de actuar.

recíprocamente con los nádulos de acoplamiento, porque los.



tramos interiores -7- de los últimos se insertaa 0% los .

extremos de los elementos tubulares, a la vez «pie Jos tra

mos exteriores -6-.deben poderse unir a.
7f-

le#.v->y •- ‘4fmi ' ? ĵÉ
perfiles tubulares como consecuencia de la'reaeeidn' ?!
p'rooa entre las superficies de los nódulos de acoolamien- 3fv» #. * ' ' '
to y los tramos de pared -23- y -24- de los perfiláhtubu-

*  ¡y *  .

lares, queda previsto que éstos posean el mismo perfil en 

toda su longitud. Sin embargo, si se dan de unir "otéps 

elementos en algún punto, no hay inconveniente en*que el 

perfil del tubo tenga una configuración diferente de la del . 

perfil ilustrado en ciertos tramos longitudinales^, pon tal 

de que esta configuración no afecte «. la conexión*prevista 
de un nódulo de acoplamiento.

En el nódulo de acoplamiento -1-, la porción 

exterior -6- de la3 dos mitades -2- debe sujetarse alredei 1

dor de los tramos en cola de milano del elemento tubular

y descansar contra dos superficies opuestas -25-, La

porción exterior -6- puede considerarse como un bloque pa- 

raielepipédico que presenta un lado -13- del que se deriva 

la porción interior -7-. Un saliente -15- que presenta una 

superficie de contacto -16- que se extiende hacia él exte- 

rior de dicha superficie de contacto -14- y está- dii’igido 

oblicuamente hacia la suoerficie interior -6- se extiende

desde una superficie extrema exterior -14-. La superficie 

-14- forma ángulo recto con la superficie interior -6- y
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en la forma de realización deseritala superficie de con- §  

tacto -16- forma un ángulo de SO45 con

Gón■ hnihódnio'' di ádoplatóiéntb í*;iÍ1ni|)2eWi#̂ | ^ íl 

fieles opuestas -ÍS- de las dosJm i t M e a ' forman' 1 as - 

eies de retención que, de la manera descrita, rodearán la
‘ ■. - '  - y  ' ; h f t

citada porción en cola de milano del elemento tubular,for-L
r  . . . '  '- o

mado por dos superficies de las paredes -25-, En la super- 

fíele -13- Is porción exterior -6- posee chaflanes -1̂ 7-,

En el plano central y a través de la porción ex-"' 

terior -ó- se extiende un orificio -18- para el tornillo -3-^
’ ‘ h - /' ■. ,

que termina en un entrante -J.9- para la cabeza circular del < 

tornillo -3- o para la tuerca exagonal -4-, /'■’

Las porciones interiores -7- de las mitades que

han sido colocadas yuntas para formar un nódulo de acopla- ■ 

miento están destinadas a ser introducidas en el extremo del-' 

elemento tubular y retenidas al mismo tiempo que la superfi­

cie -16- de la porción exterior retiene otro elemento tubu­

lar. De este modo, el elemento tubular,en cuyos extremos se 

han insertado las porciones -7-, se puede fijar, formando

ángulo recto, a un segundo, elemento tubular, sobre el que 

se ha sujetado la porción exterior del nódulo de acoplamien-h 

to, lo que puede hacerse en cualquier parte de la longitud 

de dicho elemento tubular.

La porción interior -7- presenta cuatro salien­

tes en voladizo''. -10-, los extremos exteriores de tales sa-



cada saliente alternado -10- que sobresale por encima,de la

un largo borde de la mitad del nódulo -2- y los saMentes*

lado opuesto (considerado en la dirección del ángulo recto 

con superficie interior -8-) del saliente con relación 

a la respectiva superficie -11-. las superficies -21- están

tán unidos por una porción central -9-.

Gomo se lia dicho, los salientes -10- están dis­

puestos uno después de otro en zigzag a lo largo del eje 

longitudinal de la mitad del nódulo -2-, pudiendo decirse

sí. a esto respecto, la conexión longitudinal del medio ná­

dalo se considera situada en la dii’ección de un plano ima­

ginario que se extiende formando ángulo recto con la super­

ficie interior -8- y centralmente a través de la porción 

exterior -6- y presenta un plano de simetría con la última

alternados están enfrentados al otro borde lateral.' Así,.

10. las superficies -11- forman un zigzag entre sí. Además, si

saliente -10- presenta caras oblicuas -21- situadas en el

15- formadas en pequeños escalones -12-. Los salientes -10- es-

2o . ue forman cuatro láminas dispuestas formando ángulo entre

25 -



5.

10.

20 .

y a través de la porción interior V7-. De aquí .i;

en adelante dicho plano se denomina!

loe salientes -10- es igual al ángulo dé la pared -25- y en

la forma de realización ilustrada es 

superficies de los salientes -10- se ilustran 

te en la figura 4, donde, en la parte inferior derecha* se 

muestra una alzado frontal de un nddulo de acoplamiento,

considerado por la cara en la que está situada la^fC^Clílh i

interior. Gomo se indica en dicha figura, hay también su­

perficies -21- en los escalones -12- que, en la reap.izaéióii 

ilustrada, forman 30° con la respectiva superficie- -11-,

Las restantes superficies no están destinadas a establecer

ningún contacto, sino que son superficies libres, por lo 

que se les puede dar formas más libres como se explicará

más adelante. ;

Las figuras 1 - 3  ilustran una mitad de módulo 

-2- representado en línea continua, mientras que con línea 

de trazos se representa una segunda mitad de nódulo de for- ’ 

ma idéntica y la manera en que puede ser dispuesta en el 

centro contra la primera mitad para formar un nódulo de aco­

plamiento con las dos superficies interiores -8- enfrenta­

das y dispuestas alrededor de un plano central situado en­

tre las porciones. Gomo consecuencia del desplazamiento de 

los salientes -10-, cuando se enfrentan las mitades de nó-25 .



dulo, se aplican una contra otra de modo que las respecti­

vas superficies -11- quedan enfrentadas como se ilustra en 

la parte de la derecha de la figura 4. los salientes -10—  , tsj 

en formalaminar ( véase la parte central de la ” 

figúS^-^ly^ fpr. 1© que és necesario tener la precaución de 

de|ar un huelgo adecuado entre dichos salientes, las mita­

des de nódulo están destinadas a ser fijadas entre sí'por 

medio del tornillo -3- que se extiende a través del orifi­

cio -Ib- y cuya cabeza se aloja en un entrante -19- de una
.  .  . i » / ' - .

mitad de nódulo, mientras que en el entrante -19- d,e la otra 

mitad, de nódulo se aloja una^.tuerc^ -4-. Una espiga,-!?- es­

tá destinada a controlar la posición de los nódulo,sr.£p aco-

plamienxo durante el montaje y, preferiblemente, lo,s órifi- v
2-

cios x^ara la espiga en las dos mitades de nódulo son- de diá­

metro ligeramente diferente, de manera que la espiga se 

puede sujetar en una mitad de nódulo y proseguir con algún 

huelgo por el interior de la segunda mitad de nódulo. Sin 

embargo, con mitades de nódulo completamente diferentes,en 

lo disposición puede utilizarse una espiga con dos diáme­

tros distintos sucesivos.

Las dos mitades de nódulo de acoplamiento -2- 

pueden ser idénticas, aunque se pueden acoplar incluso con 

sus superficies -8- enfrentadas en virtud del citado des­

plazamiento de los salientes -10- que entonces se empeñan 

uno con otro. Al mismo tiempo, la mitad de nódulo está



constituida de manera que no presenta partes

cortadas, considerándo1as en un plano de 

iol#siCQn---Ea'' enperficie- -8-, 

de r

‘ ' l, lo que permite^

- ■>' • -••• . ■ •-' ■■'■-••' *3¥$Bt
#?'•$#• 'jgÑNMtip}: ;é&''jadfc¡i#0 por'fundición, por ejemplo ' 7 ?

más

fácil fabricación a pesar de su complicada forma* Sólo es

necesaria una matriz para una mitad de nádalo con el'fin ' í** * ♦ -?¥ * * fde obtener los nódulos de acoplamiento completos.
» «  ■

La mitad de nódulo de acoplamiento ilustrada en
* * - * • • * *  •. .

la figura 6 tiene las mismas propiedades. Igual qua lá mi-*• V . •:* / * *
t-ad de nódulo representada en la realización citádalaá*te~

 ̂- *
Jvá

riormente, la segunda realización presenta las misaans» ■/'§
*  . ¿  *  |

perficies de contacto -16-, -11- y -21-. Sin embarcó,7n#?|¡¡j|J
* * * * *

sido adaptada para ser sometida a un.grado incluso*»más-■■ 

vado de moldeo a presión en matriz porque, como sé*liustiNi-\íp
■ - "c £

en el dibujo, presenta entrantes que proporcionan un espd^^S

sor de material relativamente delgado y esencialmente uni­

forme. Dado que, como se ha indicado, las superficies de 

contacto son esencialmente las mismas, la función es tam­

bién la misma.

Cuando se unen entre sí dos elementos tubular##' 

-22-, se toman dos mitades de nódulo que se colocan una 

junto a otra de la manera ilustrada como ejemplo en la fi­

gura 1 y sus porciones interiores -7- se introducen en un 

extremo de un elemento tubular. La superficie -16- de la



m&LM' -05- ■-
S ?- r ií^ i. ?'r-- . .*: v
&^W.--.’; - ;  ..:-• v; •.

10.

15

20

porción exterior -6- se engancha sobre una §& tas por.ci.'ox«|^ 

en cola de milano del segundo elemento tubular. gjpn

mos de pared -23- y -25-. Mediante el apriete #bÍ :|?SÍ,ni] 

-3-, es posible sujetar las superXieias « 1 %

los tramos de pared -25- y, como curASguenpia A¿i-

oblicua, al mismo .tiempo las superficies -14- son 

contra el tramo de pared -23-, obteniéndose ■una

tención. Al mismo tiempo, durante el apriete,los
' ¿ :ic ;Sp .3f-'i* '•

temos -7- de las dos mitades de nódulo -2- son
aos uno contra otro. Inicialmente, durante esto proceso las.ll•*' ■ .... - "/-■ fililí
superficies -21- de los escalones salientes -12- pi@n# pre- ■% 
sionadas contra las paredes internas de un totaú̂ * $e cua- ,;i

i
tro de los tramos de pared -25-. Las superficies -XlV.*delen -]

presentar preferiblemente algdn huelgo con respecto *

tramos de pared opuestos -25-. A medida que aumenta evi

te, se obtiene una cierta elasticidad en el perfil tubuljirijlij
•̂;>;í^ í s

ademas se llega a producir el contacto entre las superfiSlpji
'sm

C • -11-. Tiene lugar el contacto entre las dos mitades,
. . .  ' y'i’T&j

18

ue nóuulo y en dos posiciones para cada saliente y así so? 4;f¡¡.,iSS• AiiSfeS. '-a¿;
uro un total dd^osiciones para el nódulo de acoplamiento^^

;̂ÉIcuyos puntos de contacto, como consecuencia del giro de lo¿sd||’?f811iw¡¡lvarios salientes -10- une.: ■ on respecto a otros, se distri­

buyen simétricamente en torno al plano central. La figura 

4 ilustra mejor como se obtiene la mejor sujeción.
4!



Debe señalarse que la sujeción del tramo exte­

rior -6- contra el perfil tubular se realiza de manera que

las superficies -16- se aproximan una a otra y así quedan ■
¿i

retenidas alrededor del elemento tubular. Además, las su- - 'i'f'í
perficies -21- se sitúan unidas entre sí y.en consecuencia J!

. ■* t > £ §

presionan contra las superficies interior dirigidas al ex-
• -  *  *  -3 ~terior del elemento tubular. Por otra parte, las superficies-

-11- del saliente -10- se sitúan al otro lado del plano cen- -

tral, dispuestas a modo de"espina de pez", por lo que.seT . . r  f ■ í§
separan a medida que las mitades del nódulo son arrastradas V' ■ Pal

.una hacia otra,, con lo que hacen contacto con las superfi­

cies dirigidas hacia el interior (hacia el plano central) 

dentro del elemento tubular. uracias a este intrincado prin-
T »■

cipio, el citado perfil tubular- circular obtiene un contac­

to bien distribuido.

Gracias a la forma de realización de los compo­

nentes de la disposición descrita e ilustrada, simplemente 

apretando un tornillo, se obtiene una sujeción muy- fuerte 
de los elementos tubulares mediante nódulos de acoplamien­

to que proporcionan superficies bien distribuidas y disper­

sadas y, sobre todo, una sujeción que impide el movimiento

entre los componentes y así elimina el riesgo de deforma­

ción y huelgos. El sistema -de úri

elemento tubular se puede 

tubular cruzado, en



cuatro direcciones que forman ángulo recto entre sí. Como'i-

se ilustra en la figura 5, con ayuda de estos dispositivos '
. ■

de eonemfe es posible construir una infinita vaciedad de \ ’

estructuras. Así, un bastidor para una máquina,, un t#ann- 

portador o un escaparate se pyeden construir,por ^qmploi,. -ff-vi
• '  V

con una esquina exterior, un elemento tubular vertical

( figura 5) y dos elementos tubulares horiaontales -27- que
' ■ ' ■ -SÍ

se unen en ángulo recto entre sí. Se pueden disponer punta- ]
■ “

les transversales -2Sw en -cualquier punto de los perfiloŝ i.*.’̂
■ ■ x-f/lxxv.--,/ i

I _  U-»"~ t T̂g#¡

-2 6- y -27-. I»os tramos en cola de milano formados.por los í 1-?
* r  ,}  -k* t S w a j

elementos tubulares son asimismo muy adecuados para la uniánsá 

de diferentes componentes, por ejemplo, por medio d.Q^dispo-d. 

sativos de sujeción, similares a los conetitüidbe ppr.la
P i

porción exterior -6- del nódulo de acoplamiento. Él orinci- ^
■*" ■■■ ¿

pió del componente interior -7- del nódulo de acó pimiento’ ...J 

se puede aprovechar asimismo para elementos especiales, ta- 

les como los pies, con inserción desde el fondo al interior "1

de un elemento tubular vertical, también para piesas de
' :

unión con el fin de unir dos elementos tubulares alineados -X 

entre sí y previstos como dos componentes interiores copee-
- .  »„ i, rtíf

lados. - ’ -

Como se ha indicado anteriormente, las mitades 

de nódulo -2-'se constituyen preferentemente en forma de 

tramos de fundición a presión en matriz, con lo que el he­

cho de que las mitades de nódulo sean idénticas resulta



i-'1 -- -- --

5.

10

.: -'i,-o; >=?„ :

- ' ¡
;v^í;ir : : í « a í s g M á l f c...................... •,l"i’.s» ;{iof¿: ■

:ventajoso, tanto por lo que respecta a teraralféti^§li^^;|f

ács-de el punto de vista de la fabricación, así «iaá^ 

que se refiere al almacenamiento y montaje.
.. . . .  . ; •;■ y  ... y  :• y - p y - '

Corao es natural, pueden utilizarse otros mé'fcé

&t

- i : - '  , k c  
- *5

de fabricación y a este respecto debe tenerse en cuenta
'■’ ■ ;r;fíí %

la dniea posición en la que las mitades de nódulo requieren
'j¡

arguna precisión es la posición en la que las superficies 

establecen contacto con los elementos tubulares, es" decir, 

las superficies -11-, -21- y -16-,

Los elementos tubulares se pueden constituir en
i  : •-

• •: i-^-íía;/
¡ "--.X

forma de perfiles 'extraídos, pero, en el caso en que- se u+.i--.
+"

lice acero que no se puede extruir,es fácil su fabricación, 

doblándolos a partir de una placa diferente en una'máquina 

dobladora. Esto significa que existe una amplia gama’de 

métodos cíe iabricación de los que puede disponerse con1 fi­

nes de producción industrial
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Descrito el objeto del presente invento# de­

claran nuevas y de. propia invención# ¿es si^uietnes reivindi—' 
caciones.

i*“ Dispositivo para la conexión de tramos t-u.bd,_ 
lares# ̂ -por lo menos parcialmente compuestos por elementas, por 
ejemplo, elementos distanciadores en forma de puntales tubu­
lares (22) y dispositivos de sujección que sujetan tales ele­
mentos entre sí, constituidos por nddulos de acoplamiento *(1) 
cada uno de los cuales, comprende un primer.tramo interno 
(7) previsto para ser retenido en una cavidad de uno de 
los elementos (22), y un segundo tramo exterior (6) dispues­
to para sujetar un segundo elemento, reteniéndolo firmemente a
su «Irededor por medio de superficies de contacto exterioreá* '* *
(16) del nódulo de acoplamiento, para lo cual el nódulo dé acó-

• i  « ■'

plamiento (1) comprende dos tramos (2,2) provistos de porcio­
nes de cabeza situadas en cada lado del plano central definidoó * , - #
entre dichos tramos, cuyas porciones de cabeza soportan ̂ dichas 
superficies de contacto (16), junto con al menos un dispositi­
vo (3), preferiblemente de tornillo, para desplazar mutua-

d

mente los componentes peira obtener el citado efecto de reten­
ción y con ellos mover dichas superficies de contacto (16) ' 
una hacia otra en la dirección del citado plano central, ca- 
lacterizado porque dicha cavidad presenta superficies diri­
gidas hacia el exterior una respecto a la otra y situadas 
en uno u otro lado del plano central en la posición o posi­
ciones previstas del nódulo de acoplamiento (1) de manera



que la primera parte (7) de los citados tramos establece con­
tacto con las superficies (16) como se ha dicho anteriormente

*

en el misino lado del plano central para hacer contacto con
las superficies de contacto (21) de dichas superficies' in­
teriores de la ca^i<ted:':^pe^dips: ai exterior entre si, con io 
que, durante ei desplazamiento de los tramos y -el movimiento 
de las antedichas superficies de contacto (16) con aproxima­
ción entre sí, dichas superficies de contacto (21) del primer 
tramo interno (7) se aproximan y van a descansar contra las su 
perficies de contacto de la cavidad.

2. - Dispositivo, de conformidad con la reivindi­
cación 1, caracterizado porque dichas superficies de contacto 
de la cavidad están formadas por tramos entrantes (25) de la

c  i»

par^ü del elemento (22) que, al menos en la zona de la cay!'-*„ 
dad, está constituido como un tubo de espesor de material 
substancialmente uniforme.

3. - Dispositivo de conformidad con las reivindi­
caciones 1 ó 2, caracterizado proque el segundo tramo exte-: 
rior (6) del nódulo de acoplamiento (1) está previsto de 
manera que junto con dichas superficies exteriores de contacr• • j

to (16) sujeta a su alrededor un tramo del elemento (22) for­
mado por los tramos de pared exteriores (23) junto con los-, tra 
mos adyacentes curvados hacia el interior (25) que forman,su­
perficies de contacto.

4 .  -  Dispositivo, de conformidad con la reivin­
dicación 3, caracterizado porque los tramos exteriores (23) 
del elemento (22) son rectos y están dispuestos de modo que



- ̂ * 'T

en conjunto pueden inscribirse en un polígono, de prefe» 
reneia un cuadrado.

Dispositivo,, de conformidd con una cvî ígpifi- 
ra de las reivindieao iones precedentes, carac ter iz ado porque 
la cavidad .presenta asimismo superficies enfrentadas previs» 
tas para ei contacto de superficies de contacto (11) de una na» 
turaleza diferente de la de los componentes (2, 2), situadas 
en el lado opuesto del plano central con relación a las ante­
dichas superficies de contacto (16, 21) por lo que, al des­
plazar las superficies de contacto (16, 21), aproximándolas, 
las superficies de contacto (11) se separan entre sí, con lo 
que establecen contacto con las superficies enfrentadas de 
la cavidad, para lo cual la posición de todas las superficies

y

internas de contacto (11, 21) es tal que hacen substanciálmsnte
■ «■

contacto de manera simultánea. ,
6. -* Dispositivo, de conformidad con la reivin­

dicación 5, caracterizado porque las dos partes (2,2) compo­
nentes del nódulo de acoplamiento (1) presentan sus superfir 
eies internas de contacto (11, 21) situadas en salientes (10) 
dispuestos uno a continaución de otro a lo largo de los ejes 
longitudinales del elemento (22) en su posición prevista, con 
lo que, cuando las mitades del elemento se juntan, quedan 
empeñadas entre sí en forma laminar.

7. - Dispositivo, de conformidad con la reivin­
dicación 6, caracterizado porque cada parte (2, 2) presen­
ta al menos dos salientes (10) cada uno de los cuales -supo­
niendo los tramos divididos en cuadrantes de dicho plano cen-



s

10

15

20

25

tral y un segundo plano que se extiende hacia el primero 
formando ángulo recto- presenta una superficies de contac
tp (21) del primer citado tipo en un cuadrante y una supera 
ficie de con tácito (11) del segundo tipo en un cuadrante día 
gonalmente opuesto al primero,

’ <!?■
8.- Dispositivo, de conformidad con la rfiiX 

vindicación 7, caracterizado porque los salientes (10) papa 
cada parte (2,2) están subdividxdos por pares de manera que
al menos un saliente presenta superficies de contacto (11, 21) 
en un primer par de cuadrantes diagonalmente opuestos y al me^ 
nos un segundo saliente presenta superficies de contacto en
el otro par de cuadrantes opuestos.

9,- Dispositivo de conformidad con una cual­
quiera de las reivindicaciones 6 a 8, caracterizado porque 
las dos pax'tes (2,2) son idénticas y los salientes (10) es­
tán dispuestos escalonados de tal manera que, cuando dichas 
dos partes idénticas se enfrentan una a otra, los salientes■ 
de una de las partes encajan en la cavidad formada entre los 
salientes de la otra parte y viceversa.

tubulares
10.- Dispositivos para la conexión de tramos

Según se describe y reivindica en la presente 
memoria descriptiva que consta de 19 hojas foliadas y escri­
tas a máquina por una sola cara.

Madrid, a 16 de Septiembre de 1981
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MaMc/j <7  ̂® ¿ti, 1981
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