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Bl invento se refiere a un dispositivo para el
ajuste'e.inmovilizacién de dos componentes entre si, de
acuerdo con el concepto principal de la reivindicacién
Te |

Z1 ajuste exacto e inmovilizacién de dos com~ -,

ponentes entre si exige, por regla general, dos elementos,

Una inmovilizacién de esta clase es posible, por ejegg}p,
por la colocacidén de dos componentes de forma circular en
una perforacién de ajuste y por un pesador de ajuste para
lé fijacién de la'posicién giratoria., Otra posibilidad. se

conoce por la patente de EE.UU. 32 00 752, En esta séqééplean

- dos pasadores de ajuste de los dque uno esti irmoviliz€dd en

ambos componentes en perforaciénes de ajuste, mientféé;due

el otro estd immovilizado sélo en un componente, en una
perfofacién de ajuste y en el otro componente se aloja en

un agujero alargado. Esta clase de uniones, com: .« emplean
frecuentemente para bombas de lfquidos, son, ein embargo, re-
lativamente costosas en la fabricacién, ya que las perfora-

cionea de ajuste y el agujero alargado se producen perforando

y vaeciado 6 sinterizando respectivamente,

E1l invento tiene por tarea mejorar esta clase

de instalacién de fijmcién para dos componentes, median-

te el nuevo dispositivo segin el concepto principal de 1la
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reivindicacién 1, de tal forma Qque pueda realizarse
de forma sencilla y barata una fijacién exacta y libre
de juego.

Esta tarea se resuelve mediante las caracteris-
ticas indicadas en la parte caracterizante de la reivindie
caciﬁn 1, Otras caracter{sticas ventajosas se indican en las
otras reivindicaciones. Por las. superficies laterales?ﬁia-
nas, de los agujeros que se producen por el procedimiento
de fundicién a‘presién, cuyos agujeros transcurren céﬁiéap

LA Y

fundicién y un montaje sencillo. E1l material, desplazado por

el pasador de ajuste al montar en los orificios, puede 'fluir

hacia los rincones libres de los agujeros, Es partic@i@?menr
te ventajoso el empleo del invento al fijar una plarichg:de
mando producida en el procedimiento de fundidién a presién,

en un anillo de curvas, de una bomba de aletas.
A continuacién se explicard el invento en detalle
a base de un ejemplo de ejecucién representado en un disefioe
La fige1 e8 una planta de un componente en forma
de plancha, segin 12 1inea I-I de la fig.2.

La fng2 88 un corte por dos componentes unidos

entre si.
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La fig.3 es un corte por la linea III—III,-de ,

la fig.2.

hay dispuestas dos perforaciones de ajﬁste -2~ y'-3;.“En
las perforaciones de ajuste -2- ¥y =3~ estan aﬁjetadas
firmemente dos espigas de ajuste =4~ y -5-, En un segundo
componente —-b6-, en forma de plancha, se han fundido(dﬁb_bri;

ficios -~7- y -8~ en una distancia correspondiente a las per-

.foraciones de ajuste -2~ y -3-, pero con tolerancia-basﬁa;

Los dos orificios -7- y -8- se han practicado de modé " Hoe~

bado, en procedimiento de fundiéién a presién. Ambos orifi=

- .

-----

interior del componente -6-, Bl orificio -7- se ha p;@ﬁisto

preferentemente con cuatro superficies laterales plapas =9,

Esta formacifén da una seccidn cuadrada que disminuye hacia el

iﬁterior del componente. El orificioA—8- preéenta dos super-
ficies ﬁlanas, paralélas -10~, de 1la clase de un agujero
alargado., Ambos orificios =7- y -8~ van provistos en su
éntrada con una cavidad corta redonda -11- y -12-, respec-—

tivamente.

21 orificio cuadrado ~T7- hace posible utna fijacién-

de punto., La longitud de lado del cuadrado corresponde
aproximadamente al diametro de la espiga de ajuste ~4-. El
agujero alargado fija la posicidn giratoria y compensa

defectos de distancia de ambas espigas de ajuste -4- y =5—.

Zn un primer componente -i-, en forma de plancha&,- -
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Tambien aqui corresponde ld distancia de las superficies
laterales paralelas ~10=-, aproximaﬁamente al diamnetro

de la espiga de ajuste -5-, El apretado ¢cédnico de los
orificioa -7= y =8=, representada en laes figuras 2y3,
hace posible la libertad de juego de la unién, el monta-

je sencillo - facilita el moldeado en la funcién. E1l ma~—

v

terial desplazado por la espiga de ajuste en el montéjé»:

dn los orificios -7~ y -8« puede escurrirse hacia los

LR

rincones del agujero alargado -8-, Las dos cavidades re-

dondas =11= y -12= acogen el acollado de deformacidén

en direccién axial, _
Desde luego, la instalacién segin el dispositi-~

vo de la invencidn, puede formarse tambien de modo qué en ca-

da componente haya dispuesta una de las perforaciones. de

ajuste -2- y -3~ y uno de los orificios ~7-— y —-8-.
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1.~ Dispositivo para el ajuste e inmovilizacién de
dos componentes entre si, provistos con, por lo menos, una
superficie plana, especialmente de partes para bombas para
liqﬁidoa, con dos espigas de ajuste que atraviesan, por lo
menos parcialmente, los dos componentes, fijandose las 9spi-
g£as de ajuste, por una parte en las perforaciones de ajuste
¥, por oira parte, estando dispuestos dos orificios em el
6 en los componentes péra acoger las espigas de ajuste, de
los cualesluno estd formado como orificio alargado, carace
terizada porque se han fundido los dos orificios (~7- y.-8-)

para la acogida de las espigas.de ajuste (=4~ y =5-) en el

o en los componentes (-6~ y —=1- respectivamente), po¥‘el
procedimiento de fundicién a presién, pordue los dos ;ri—
ficios (~7- y -8-) se estrechan cénicamente hacia el inte—
rior del componenite (—-6=- y —1- respectivamente) y porque
sl otro orificio (-7-) estd provisto dehéuperficies latera~
les planas (-9-).

2.~ Dispositivo segiin la reivindicacién 1, carac-
terizado porque el otro orificio (~7-) presenta una seccién
cua@rada.

3.- Dispositivo segin la reivindicacién 1 6 2,

caracterizado porque los dos orificios (-7- y =8-) forman,
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en su entrada, conjuntamente con las espigas de ajuste
(-4~ y =5=) un ajuste de juego y en su interior, conjun-
tamente con las espigas de ajuste (=4= y ~5=), un ajuste
prensado.
4.~ Dispositivo, segin una de las reivindicacio=
nes 1 hasta 3, caracterizado porque los dos orificios (-7~
y =8~) presentan en su entrada una cavidad redonda corta
(-11= y -12-) respectivamente.
5,-"DISPOSITIVO PARA AJUSTE E INMOVILIZACION DE
DOS COMPONENTES ENfﬁE SIf.
| De conformidad en un todo en lo esencial y fines
industriales a lo descrito en la precedente memoria Gescrip-
tiva y grédficamente representado en los ad juntos planoas
para sﬁ me jor coﬁprensidh. "
Esta memoria consta de SIETE hojas escritas o me~
canografiédas por una sola cara a doble espacio,
¥adrid, 2 NGV, 1982

Por autorizacidén de la {interesada.=
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