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B1 invento se r e f ie r e  a  un d isp o s it iv o  para e l  

a ju s te  e in m o v ilizac ió n  de dos componentes en tre  s i ,  de 

acuerdo con e l  concepto p r in c ip a l  de l a  re iv in d ica c ió n  

1.

31 a ju s te  exacto  e in m ov ilizac ión  de dos com--,
* -

ponentes entre s i  e x ig e , por r e g la  gen era l, dos elem entos.

Una in m ov ilizac ión  da e s t a  c la se  es p o s ib le , por ejem plo,

por l a  co lo cac ió n  de dos componentes de forma c ir c u la r  en 

una p e rfo ra c ió n  de a ju s te  y por un pasador de a ju s te  p ara  

l a  f i j a c i ó n  de l a  p o s ic ió n  g i r a t o r i a .  Otra p o s ib il id a d  &e 

conoce por l a  patente de EE.UU. 32 00 752. En e s t a  se. .emplean 

dos p asad o res de a ju s te  de lo s  que uno e s t á  inm ovilizádó en 

ambos componentes en p e rfo rac io n es de a ju s t e ,  m ientras que 

e l  o tro  e s t á  inm ovilizado só lo  en un componente, en una 

p e rfo ra c ió n  de a ju s te  y en e l  o tro  componente se a lo ja  en 

un agu jero  a la rg ad o . E s ta  c la se  de uniones, comk .o emplean 

frecuentem ente p ara  bombas de l íq u id o s , son, s in  embargo, re ­

lativam en te  c o s to sa s  en l a  fa b r ic a c ió n , ya que l a s  p e rfo ra­

c io n es de a ju s te  y e l  agu jero  a largad o  se producen perforando 

y vaciado 6 s in te r iz an d o  respectivam ente.

E l  invento tie n e  por t a r e a  m ejorar e s t a  c la se  

de in s ta la c ió n  de f i j a c i ó n  p ara  dos componentes, median­

te  e l  nuevo d is p o s i t iv o  según e l  concepto p r in c ip a l  de l a
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re iv in d ic a c ió n  1, de t a l  forma que pueda r e a l iz a r s e  

de forma s e n c i l l a  y b a ra ta  una f i ja c ió n  e x a c ta  y l ib re  

de ju eg o .

E sta  t a r e a  se re su e lv e  mediante l a s  c a r a c te r ís ­

t i c a s  in d icad as en l a  parte  c a ra c te r iz a n te  de l a  re iv in d i­

cac ió n  1, O tras c a r a c t e r í s t i c a s  v e n ta jo sa s  se in d ican  en l a s  

o t r a s  re iv in d ic a c io n e s . Por l a s  su p e r f ic ie s  l a t e r a le s !p l a ­

n a s , de lo s  a g u je ro s  que se producen por e l  procedimiento 

de fu n d ic ió n  a  p re sió n , cuyos agu je ro s tran scu rren  cón ica­

mente h a c ia  den tro , e s  p o sib le  una buena m oldeabilidad en l a  

fu n d ic ió n  y un montaje s e n c i l lo .  E l m a te r ia l, desplazado por 

e l  p asad o r de a ju s te  a l  montar en lo s  o r i f i c i o s ,  p u e d e 'f lu ir  

h a c ia  lo s  rincones l ib r e a  de lo s  a g u je ro s . Es particu larm en­

te  -ventajoso e l  empleo d e l invento a l  f i j a r  una plancha-de 

inando producida en e l  procedim iento de fun d ición  a  p re sió n ,

en un a n i l lo  de cu rv as, de una bomba de a l e t a s .

A continuación  se e x p lic a rá  e l  invento en d e ta l le  

a  base de un ejem plo de e jecu ció n  representado en un d ise ñ o .

La f i g . 1 e s  una p la n ta  de un componente en forma 

de p lan cha, según l a  l ín e a  1-1 de l a  f i g . 2 .

La f i g . 2 e s un corte  por dos componentes unidos

entre s i .

/
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La f i g .3  e s un corte  por l a  l in e a  111-111, de

l a  f i g . 2 .

En un prim er componente -1 - , en forma de plancha, 

hay d isp u e s ta s  dos p erfo rac io n es de a ju s te  -2 -  y - 3 - .  En 

l a s  p e rfo rac io n e s de a ju s te  - 2-  y - 3-  e stá n  su je ta d a s  

firmemente dos e sp ig a s  de a ju s te  -4 -  y - 5 - .  En un segundo 

componente -ó - , en forma de plancha, se han fundido d d s ,ó r i-  

f i c i o s  - 7-  y - 8-  en una d is t a n c ia  correspondiente a  l a s  per­

fo ra c io n e s  de a ju s te  - 2-  y - 3 - , pero con to le r a n c ia  b a s ta .

Los dos o r i f i c i o s  -7 -  y - 8-  se han p racticad o  de modó'aca^ 

hado, en procedim iento de fundióión  a  p re sió n . Ambos o r i f i ­

c io s  - 7-  y - 8-  se estrech an  cónicamente h a c ia  adentro en e l* **
in t e r io r  d e l componente - 6- .  E l o r i f ic io  -7 -  se ha p ro v isto  

preferentem ente con cuatro su p e r f ic ie s  l a t e r a le s  p isp a s  - 9—. 

B ata form ación da una secc ió n  cuadrada que disminuye h a c ia  e l

in t e r io r  d e l componente. E l o r i f i c i o  - 8-  p re sen ta  dos super­

f i c i e s  p lan as, p a r a le la s  - 10- ,  de l a  c la se  de un agu jero  

a la rg a d o . Ambos o r i f i c i o s  -7 -  y -8 -  van p ro v isto s  en su 

en trada  con una cavidad c o rta  redonda - 1 1 -  y - 12- ,  respec­

tivam ente.

E l o r i f i c i o  cuadrado -7 -  hace p o s ib le  úna f i ja c ió n  

de punto. La lon g itu d  de lado d e l cuadrado corresponde 

aproximadamente a i  diámetro de l a  e sp ig a  de a ju ste  - 4 - . E l 

ag u je ro  a largad o  f i j a  l a  p o s ic ió n  g i r a t o r ia  y compensa 

d e fe c to s  de d i s t a n c ia d a  ambas e sp ig a s  de a ju s te  -4 -  y - 5 - .
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También aqui corresponde l a  d is ta n c ia  de l a s  su p e r f ic ie s  

l a t e r a l e s  p a r a le la s  -1 0 -, aproximadamente a l  diámetro 

de l a  e sp ig a  de a ju s te  - 5 - . E l apretado cónico de lo a  

o r i f i c i o s  -7 -  y - 8 - ,  rep resen tad a  en l a s  f ig u r a s  2 y 3 , 

hace p o s ib le  l a  l ib e r ta d  de juego de l a  unión, e l  monta­

je  s e n c i l lo  f a c i l i t a  e l  moldeado en l a  función . E lm a -  

t e r i a l  desplazado por l a  e sp ig a  de a ju ste  en e l  montaje*, 

dn lo s  o r i f i c i o s  -7 -  y -8 -  puede e sc u r r ir se  h ac ia  lo s  

r in co n es d e l agu jero  alargado  - 8 - .  Las dos cavidades re­

dondas -11- y -1 2 -  acogen e l  aco llad o  de deformación 

en d ire c c ió n  a x ia l .

Desde lu ego , l a  in s ta la c ió n  según e l  d i s p o s i t i ­

vo de l a  invención, puede form arse también da modo qú& en ca­

da componente haya d isp u e sta  una de l a s  perforacion es, da 

a ju s te  -2 -  y -3 -  y uno de lo a  o r i f i c io s  -7 -  y -8 - .
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R E I V I N D I C A C I O N E S

1 . -  D isp o s it iv o  p ara  e l  a ju ste  e in m ovilización  de 

dos componentes en tre  s i ,  p ro v is to s  con, por lo  menos, una 

su p e r f ic ie  p lan a , especialm ente de p arte s  p ara  bombas para  

l íq u id o s ,  con dos e sp ig a s  de a ju s te  que a tr a v ie sa n , por lo  

menos parc ia lm en te , lo s  dos componentes, f i já n d o se  l a s  e sp i­

gas de a ju s t e ,  por una parte en l a s  p erfo rac io n es de a ju s te  

y, por o tr a  p a r te , estando d isp u e sto s  dos o r i f i c i o s  en e l

6 en lo s  componentes para acoger l a s  e sp ig a s  de a ju s t é ,  de 

lo s  c u a le s  uno e s t á  formado como o r i f i c io  a larg ad o , carac­

te r iz a d a  porque se  han fundido lo s  dos o r i f i c i o s  ( -7 -  y -8 -) 

p ara  l a  acogida de l a s  e sp ig a s  de a ju s te  ( - 4 -  y -5 -) en e l  

o en lo s  componentes (-6 -  y - 1 -  respectivam en te), por e l  

procedim iento de fun d ición  a  p re sió n , porque lo s  dos o r i­

f i c i o s  ( - 7 -  y -8 - )  se  e strech an  cónicamente h ac ia  e l  in te ­

r io r  d e l componente ( - 6 -  y -1— respectivam ente) y porque 

e l  o tro  o r i f i c io  (-7 - )  e s t á  p ro v isto  de su p e r f ic ie s  l a t e r a ­

le s  p lan as ( - 9 - ) .

2 .  -  D isp o s it iv o  según l a  re iv in d ica c ió n  1, ca rac ­

te r iz a d o  porque e l  otro  o r i f i c i o  (-7 -)  p re sen ta  una secc ió n  

cuadrada.

3 .  -  D isp o s it iv o  según l a  re iv in d ica c ió n  1 ó 2 , 

c a ra c te r iz a d o  porque lo s  dos o r i f i c i o s  ( -7 -  y -8 -) forman,
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en su  en trad a , conjuntamente con l a s  e sp ig a s  de a ju s te  

(-4-- y - 5- )  un a ju s te  de juego y en su in t e r io r ,  conjun­

tamente con l a s  e sp ig a s  de a ju s te  (-4 -  y - 5 - ) ,  un a ju s te  

pren sado .

4 .  -  D isp o s it iv o , según una de l a s  re iv in d ic a c io ­

nes 1 h a s ta  3, c a rac te r iz ad o  porque lo s  dos o r i f i c i o s  ( -7 -  

y -8—) presentan  en su  en trada una cavidad redonda c o r ta  

( - 1 1 -  y - 12- )  respectivam ente.

5 .  -"DISPOSITIVO PARA AJUSTE E INMOVILIZACION DE 

DOS COMPONENTES ENTRE SIP.

De conformidad en un todo en lo  e se n c ia l y f in e s  

in d u s t r ia le s  a  lo  d e sc r ito  en l a  precedente memoria d e sc r ip ­

t iv a  y gráficam ente representado en lo s  ad jun tos planos 

p ara  su  mejor comprensióh.

E sta  memoria con sta  de SIETE h o ja s  e s c r i t a s  o me­

can o g ra fiad as por una so la  c a ra  a  doble e sp a c io .

Madrid, 2 M0VJ882
Por au to rizac ió n  de l a  in te re sa d a .—
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