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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir g la solicitud
de ‘
PATEXNTE DE INTRODUCCION
formulada el 3 de Febrero de 1962, com el Mim. 274,282
en
ESPANA
por DIEZ afios
a nombre de CABOT CORPORATION, entidad nortesmericans, eg
tablecldg en 125 High Street, Boston, llassachusetts, Estg
dos Unidos de América, por:
YUN PROCEDINIENTO DE PRODUCCION DE UN PIGMENTO ELECTROSCO
FICO™ “

Fl presente invento se refiere a pigmentos particu-
larmente apropiados pars Ia impresién electrogréfice en -
seco ¥ a un procedimiento de fabricacién de estos pigmen=-
tos. Més pertioularmente se refiere g le fabricecién de -
pigmentos electroscdpicos insensibles a lag humedad, que -
se edhieren a las partes oargadas~obtenidas gobre papel,-
tejido o goportes de impresiénAsimiiares-que poseen ung -
regigtividad eléctrica elevada, en ausencis de cergas trl
boeldctricas v sin ayude de un vehiculo.

Se reelize la impresidn electrogrédfica creando en -
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la superficie de ung materiz dotada de registencig eléctng
casy tal como papel, zonas~electrostéficamante cargadasy ~
de confisuracidn deseads. Hete materia, que se designars
en adelante, por razones de comodidad, conm el nombre de -
papel, eg puesta en contacto entonceg‘éon el polvo de re~
produccidn designado en adelante, pdr reszones de comodi-—
dady, 81 no lo es de une maners completemente precisa, con
el nombre de tinta, que se adhiere a lasg zonas cargédas'~
para former caracteres visibles. Dado que se puede cargar
el papel casi instanténesmente mediante el paso por um -~
distribuidor de carges electrostdticas, y dado que un pig
mento para tintas de constitucidén conveniente se adhiere
tambidn répidsmente por contzcto, se pueden conseguir ve-
locidades de impresiln extremademente elevadas, por eJem-
plo de cinco mil a 10,000 caracteres por segundo, segin -
la velocidad de pasada de la banda por el distribuidor y
gegin el pigmento,

Los pigmentos de que se ha dispuesto hasta ahora ——
pera la impresién electrogriafice son aquellos que ge Ob-—
tienen moliendo una_torta s811da del producto de entinta~
do. Sin embargo, estos productos no hen sido utilizables
mag que en forma muy finamente dividida, es decir, en la
forma de particulas inferiores a una micra y bajo una for
me irregular, y adends es preciso mezclarlos con un vehi-
culo revelgdor en polvo. Incluso conm un revelador, estos
productos revelan las imégones tan lentamente que estos -
pigmentos no convienen para 1a3‘g{?ndes veldcidades de im
presién. Ta consecuencia de esto es que no se llega e im-
primir con éxito y adn solamente a pequefla velocided més

que constituyendo un 00njunto-triboeiéctrico para el SO=—
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porte de impresibn. Ademds, estos polvos conocidos pre--—
gentan otros defectos. Especialmente, su conductividad no
es uniforme y tienen tendencia a aglomerarse cuando estén
muy himedos. |

Tl pregsente invento tlene por objeto:

Un nuevo pigmento‘triboeléctrxéamente neutro, que -
da entera satisfaccidn para la impresidn electrogréfica;

un pigmento de esta clase, que sea insengible a la
accidn de ls humedad, que se pueds aplicar directamente —
gobre la zong cargadaS“electrostéticamente de un soporte
de impresibn, sin vehiculo o efectos inducidos triboelée-
tricamente, que forme una imdgen neta y legible y que, —-=
ung vez depositallo, sea sensiblemente permanente;

un nuevo pigmento electroscdpico especislmente apro
plado para ls impresién eloctrogréfica a gran velocidad;

un nuevo procedimiento de produccidn de tal pigmen~
to para impresién electrogréfics.

De una maners general, pare conseguir los fines del
pregente invento, se forma unsa suspensiéh pulverizable de
pigmento finamente dividido del color elegido, de una re-
gins orgénica polimera emulsionable y de un vehiculo 1{--
quido volétil, utilizando proporciones tales que se forme
un producte finsl en egtado de particulas, constituido ——
por pigﬁento unido y recublerto de regina. Se stomiza la
suspensién en el seno de una atmdsfers cuya temperatura —
es superior a la temperatura de vaporizacidn del vehicule
1{quido y con una fuerza bastante grande paya formar ele-
mentos muy pequefios que, después Te la evaporacidn del 1f
quido que contiemen, no serén tempoco més gruesos de 120

micras eproximadsmente ni méS‘pequeﬁos de 3 micras aproxi
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madamente, ¥ cuya mayor parte estaré comprendida entre 10
y 60 micras. Serd ventajoso utilizar un gas caliente iner
te para evaporar sl 1{quido. E1 pigmento que se prefiere
pars este procedimiento es negro de carbono, y el 1iquido
volétil preferido como vehiculo es el agua. 3in embargo,~
se pueden utilizer ademés o en una variante, otros pigmen
tos conductores adecu%dos y otros disolventes de las resi
nasy siempre que el pigmento para tinta obtenido tenga ~=-
ung resistividasd para cuslquier humedad relativa, que no
sea superior s 100,000 chms, medide a través de una cape
de 25,4 mm, & la densidad de la circulamcién. Ademds, se -
pueden afiadir, por razones expuestas més adelante, peque-
#ias centidades de otrog adiltivog tales como agentes ten—-
gioactivos, etc.

1 pigmento preferido para la puesta en préctica de
egste invento es 6l negro de carbono, y las calidades que
convienen mejor son las de particulas gruesas y com peque
fia superficie de contacto, Cuanto menor es ls superficie
de contacto del megro, més importante puede ser su cbnceg
tracidn en ls suspensidn, de menera que con un negro de -
carbono térmico cuya superficie de contacto es de aproxi-
madanmente 6 mmz/g, une suspensidn que contenge hasta 55%
en peso de negro de carbono pusde ser manipulada fécilmeg
te, & condicibén de que el contenido totsl de la suspen---
gién en productos s81idos no exceda de 60 % en peso apro-
ximadamente, Bn el caso de negros de carbono en gue la su
perficie de contacto es méds importente, sera preciso dig-
ninuir su proporcién, naturalmentgz a causa de su tixotro
pla més elevada.

Lag resinas que conviensen para la puesta en précti-
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ca de este invente sonm las resinas orgénicas polimeras, -
ejemplos tipos de las cueles son el caucho natural, los -
polimeros elastémeros sintéticos, las resinas vinflicas -
acrilicas, etc. Se incorporarén normalmente estas resinas
2 1la suspensidn en forma de latex, en proporciones compren
didag entre 5 y 500 partes aproximadsmente, de preferen—-
cia entre 10 y 150 partes por 100 perteg aproximadamente
en peso de negro de carbono.

El componente liquido voldtil preferido de la suspen
gibn es el agua, sobre todo porque se encuentra fécilmen—
te., Ademds, el agua no modifica la consistencis de los —-
componentes sblidos, y dispensa por consiguiente en une -
grem medide de lg necesidad de ejercer un control delicas-
do de la temperaturs reinente en el evaporador. Sin embar
g0, se puedem utilizer disolventes gpropiados en forma de
emilgién para realizsr el recubrimiente de log pigmentes
por media de resinas que no se gblandan suficientemente -
en emuleidn acuosz para obtener el resultade deseado. De
wna menera andloge, se pusden utilizar como vehicules ne

disolventes que no ses el sgua, asl como liquidos de carac

ter intermedia y mezclas de disolventes y de no divolventes,

Cuslquiera que gses el liquide utilizade, ha de ser capez
de transportar cantidades suficientes de pigmente y de re
ginx sin defiar egta Ultina, y de volstilizarse suficiemte
mente pars dejer un pigmento seco, revegtido de ums cepe
de ligante resinose.

Para preperar unez suspengién acuosa de pigmente y ~
de reginm, eg generslmente deseable inceorporar um agente
emulegionante de tipo corriente, en una cgntidad que repre

gsentg de 0,35 a 10# en peso del pigmento. Se da la& prefe-
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reneis naturelmente, g los agentes tensicactivos snidni--
cos y no iénicos, perque diversom constituyentes de una u
otre de estas categorias som compatibles entre si y no —
provocen resccienes perturbasdoras cuande se pome en forma
de smspemsiln el piswente y la resina orgénics. Por otre
lade, se pueden utilizar iguslmente dispersiones de resi-
nes ¢ de latex preparadss coun agentes tensioactives catid
nicos, & condicidn de que lg dispermiin del pigmente sem
hecha com un agente tensicactive compatible, ez decir, —
con ur sgente no iénice o catiénico. |

Para preparar ls suspensidn descrite més srriba, --
hey que tomar en coneideracidn & l=a vez las naturelezs del
negro de csrbome y lg de lg resina para elegir la propor-
cién éptima de cads une de ellos. Por ejemplos la conduc-
tividad eléctrica del producto es mejor para escasos com~
tenidos en resing, y elevados contenidag en negro de car-
bono. Ademés, lom megros de cerbone cuye superficle de e
contacto es elevade, ofrecen una mejor conductividad que
aquellos cuya superficie de contacto eg pequefiz., Por otra
parte, el pigmento es tanto mis estable cumnto nés eleva
da es lg relscién de la resina &l negre de carbona. De eg
to me migue que las proporciones de cada cazrpanenta/eleg_;
do estdn determinadas en ung cierta medids por el precie
de comte y por lag condiciones en las cuales serd utiliza
do fingImente el papel impreso, es decir, por las condiw—
ciones que tiendem & provecar méds o menos sbrasién super-
ficial.

Para poner en préactics el procedimiento objete de -
aeste invento, se punlveriza y se atomizg finammente emx uns

cémera calentads una suspensidn compuesta de los elemen——
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toz descritos més arriba. Simultdneamente se introduce en
la cémzra, en la proximided inmediats de la plverizacidn,
un gag inerte calentado qus arrastra las gotitas de sug--
pengién y calienta la cémara. Las gotitas de suspensidn -
son arrastradas en el gas caliente durante un tiempo sufi
cientemente largo pare originar la vaporizacidm del compo
nente 1iguido de la suspensidén. Cuando el liguido se eva~
pore, la resing depositada sobre las particulas de pigmen
to0 girve g la vez parg unir 1as-particglas separadas en -
aglomergdos de un grogor determinado por el grado de ato-
mizacidn, ¥ para cubrir egtos pequefiog aglomerados de una
pelicula tenaz de resina. Se separa luego el producto g6~
lido del gas y de los vapores con gyuda de un dispositivo
hegbitusl tal como un separador ciclén. E1 producto es en-
tonces notablemente ingengibvle a la humedad y conviene pa
ra lg impresidn electrogréfica.

Se describiré con més detalle el presente procedi—-—
miento haciendo referencia al dibujo adjunto, que es um -
egqueng de circulaclones que ilustra el procedimfento ob-
jeto del pregente invento.

En el depdsito 10, se diluye a la consistencia de--
seade une mezcla de pigmenta, de resina y de 1fquido. Se
envia entonces la suspensién por bombeo o por otro medio
a la cémare de evaporacién 12, en la cusl se inyecta en -
forma de une pulverizacidn finemente atomizada. Se produ-
ce en el recalentador 14 un gas caliente o un vapor inerw
teg frente a la suspensidn, y se introducen.fn el evaporeg
dor 12, ya sea separadesmcnte, ya s¥a en mezclg con la pul
verizecidn de euspensidn. Tanto en un caso como en otro,-

se mezclan Intimsmente el gas y la pulverizacidén de sus-—
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pensidn en el eveporador, en el cual el constituyente 14~
quido de la suspensidn es transformado en vapor y la resi
na ge adhiere fuertemente a las particuIaS'de plemento,
Inmego, el gas y el vapor barren los agregados de resine ¥y
de pigmento fuera del evaporador 12 y los envian a un se-
parador cldisico 16 de gas y de sé11dos, que puede ser del
tipo cicldn. Se recogen por el conducto de descarga 18 los
ecregados de resina y de pigmento que constituyen el pro-
ducto.

Los ventiladores, las bambas, las valvulas, etc. no
estén representados, pero es evidente que se pueden intro
ducir en el conjunto de uns manera conocida del técnico.

Se hg puesto de manifiesto més erriba que el grosor
del egregado de resing y de pigmento esy en una cierta me
dida, determinante, y que no debe rebasar sengiblemente -~
de 120 micras, ni ser gensiblemente iInferior a 3 micras.
Se puede tolerar en el conjunto de le mage la presencisg -
de pequeflas- cantidedes de agregados que no estédn compren-
didog en egta game, pero de uns menera general, es mejor
evitarlos. Por consiguiente, en la puesta en préctica del
procedimiento objeto del presente invento, se hen previge
to dispogsitivos gue permiten atomizar la suspensién a un
grado de finurs que permite obtener un producto de grosor
degeados Los procedimientos que permiten obtener este re-
sultado son naturalmente conocidos en la técnica. El ato-
mizador colocgdo en &l eveporador 12 puede ser un pulveri
zador de un golo fliido, que funcione bado presibn, uns -
tobera stomizadora de dos fliidos™o bien un distribuidor
centrifugo de disco, siendo este dispositivo con mucho el

que convlene mejor para atomizar suspensiones fuertemen-
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te vlscosas.

Se introduce ventajosamente en el evaporador 12 el
gag celiente o el vapor destinados a hacer evaporar el --
vehiculo 1{quido, en forma de una corriente arremolinade
inmedistamente préxime a la pulverizacién de suspensién -
atomizada., Cusndo el atomizador es del tipo de disco gira
torio, se prevd un sombrerete 20 provisto de aletas, que
provoca 1la rotacibn del gas en el evaporador, siguiendo -
un cemino anular alrededor de la pulverizacidn de suspen
sidn,

Da natursleza del gas o del vapor suministrados de-
pende en una cierta medida del tipo de vehiculo 1{quido -
utilizado en la suspensién. Si este vehiculo es agua, la
clage de gas utilizado importa poco, ziendo completamente
gatigfactoriog el aire y el vapor de sgua. For otra parte,
g1 el vehiculo es un disolvente es preferible utilizar ga
ses sensiblemente exentos de oxigeno, como el nitrégeno,-
0 gases de combustidn calientes, que son sengiblemente -
inertes frente 2 los componentes,

In el evaporsdor, la vaporizacién de suspensibn fi-
namente stomizads es mezclada Intimemente con los gases -
calientes, siendo suficiente el volumen de gases calien--
tes introducido para que loa pro&uctos-sélidos-se>encuen-
tren mantenidos all{ en suspensién y para evaporar el -~
vehiculo 1iquido y hacer pasar la resina al estado no pe~
gajoso, antes de que los productos sdlidos puedan tocar -
las paredes del evaporador. Es preciso por Eonsiguiente'-
establecer una correlacién entre ®1 volumen de la corrien
te gaseogsa, su velocidad y las dimengiones del evaporador,

para llevar a cebo la transformacién de la sugpensidn en
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agregados sblidos, mientras estd todavia en estado de a =
erosol. Se puede hacer selir luego el producto sélido del
evaporador en la corriente gaseosa, como se ha expuesto -
més arriba, o blen dejarlo depositar en el fondo del eva—
porador para recogerlowil‘teriormente° In este Ultimo caso,
es precigo hacer salif los gases dei’evaporador POT VN e
conducto de evacuacidn colocado en otra parte que en la -
parte inferior de la cémara.

Aunque el dispositivo de circulecidn tal como se re
presenta en el dibujo constituye la digposicibn preferida,
se pueden conpiderar ofrasg muchas combinaclones que resul
ten setisfactories. Asf, en lugar de une circulacién en -
corrientes parslelas de la guspensidn atomizade y de los
gases de secado, se puede utilizar una circulacidn a con-

tracorriente, introduciendo por ejemplo losg gases de seca

"do por la parte Inferior del evaporador, Sin embargo, se

prefisre con mucho en la puesta en practice del invento -
ung forma cualquiere del dispositivo de corrientes parasle
las, ya se introduzcen los componentes por ls parte supe-
rior o por le parte inferior de la cémars del evaporador,
Dvidentemente, si ge introduce la pulverizacién por lg —-
parte inferior, hay que extraer el producto pulverulento

seco por la parte superior o a un nivel intermedio de la

torre de secado, en forma de una corriente arrastrada por
los gasesgy que contiene también los gases efluentes,

Se puede congiderar iguelmente utilizar en el evapo
radoy corrientes de gas suplementariss o suxiliares, ¥y es
to puede ser con frecuencia deseable. Por ejemplo, se Tue
de hacer circular une corriente de gases“més frios a lo ~

largo de las paredes interiores ds la cdmara, para contri
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buir a mantener egtas paredes limpias e iﬁpedir el pegedo
0 la aglomerascidn de particulas parcislmente secas sobre
egtas paredes. Se puede utilizar iguslmente una corriente
de gases de barrido, para recoger o extraer de la cémara,
el producto pulverulento, etc.

Con objeto de permitir al técgico de la especialided

-comprender mejor los detalles del presente invento y sus

procedimientos de puesta en prictica, se darédn los ejem——
plos pariiculeres siguientes de -aplicacicnes précticas.
Se sobreentiende que Qaﬁos ejemplos egtén dados 1inicemen—
te a titulo explicativo y no hay que considerarlos de nin
guna maners como de un cardeter limitative cualquiers.
Ejemplo T.- Se dispersan mil partes~eh pego de -
"Sterling FI" (negro de carbono térmico fino cuya superfl
cie de contacto es de 16 m?/g aproximadsmente) en mil par
tes en peso de una solucidn acuosa que contiene en estado
disuelto aproximasdsmente 0,54 partes de Nzl més seis payr
tes de Marasperse CBY (agente tensioactivo anidnico deri-

vado de lz lignina sulfonada). En la suspensién resultan—

te de negro de carbono se mezclan entonces 167 g. aproxi-

medemente de caucho sdlido GR-3 del tipo "2,105" que con-
tieﬁe 30 pertes aproximadamente de estireno combinado y
70 partes aproximedamente de butadieno. Este latex tiene
un pH de 10 aproximadamente, y contlene peguefiog porcenta
jes de resina y/o de jabones de dcidos grasos, que degem-
pofian 1z misibn de zgentes emuleionantes anidnicos, asf -
como de antioxidantes y de otros aditivos, .

Ta sugpensidn terminada y cwidadogemente mezcladg,—

cuya densidad a temperaturz ambiente es de 1,3 aproximeds

mente, es atomizada entonces o razdn de 416 g,/mn sproxi-
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madamente, por medio de un disco stomizador centrifugo de
50,8 mm, de didmetro, que gira a 45.000 v/mn aproximadg--
mente, en el eje de una cémars cilindrica, que nide 75 com
aproximadamento de didmetro y cuys sltura es préxima a 90
cm. Se hace entrar alre a 5388C, por la parte superior de
esta cémara y alfededor de la pulverizacibn de suspensidn
atemizade, y sale por la parte inferlior a una temperatura
de 1820C aproximadamente, De la parte inferior de la cémz
rgy, ol producto pulverulento geco es arrastrado en la co-
rriente goseoss y se reuns en un separador ciclén. Se com
pruebas que el producto seco reunido esté compuesto princi
pelmente de agregados Iimplos de forme esférica, de super
ficie lise y que circulan Iibremente, cuyo didmetro estd
comprendido entre 4 y 80 micras aproximademente. La resis
tividad de unz caps no comprimids de este producto, de ~-
25,4 rmm. de grosor (densidad a granel = 0,4 kg/ﬂm3 aproxi
madomente) esg de 8.000 ohms aproximadamente para une hume
dad relativa de 95 % y de 15,000 ochms aproximadamente pa—
ra ung humedad relagtiva de 20¥, Cuando se heace basar g ——
gran velocidad ung banda de papel que lleve zonag electpé
nicamente cargadas a través de una caps de este pigmenﬁo,
el pignento se adhiere selectiivamente g las zonas carga--
das sgolamente y no tiene ninguna tendencls & aglamerarse
0 & pegarse sobre las zonas no cargsdas. Se comprime la -
banda entintada entre cilindros calientes péra hacer adhe
rir o1 polve de mznera permanente al papel, segﬁn el trae
zado de lag zonag cargadas y para realizar‘asi una impre-—
sién permanente, ~

Se obtienen resultados iguaimente buenos en vNg  —-

prueba efectuads en condiciones similares a las que ase ex
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ponen mas arriba, con la diferencla de que se aﬁaden.250

g aproximedamente de latex de GR~3 tipo 2.105 y de que se
sustituye el disco atomnizador de bordes vivos utilizado -
mes arriba, por un disco de bordes redondegdos. El produc
to terminado contiens una proporcién‘muy pequetia de parti
culag cuyo difmetro es ligeramente superior a 100 micras

pero sus propiedades>eléctricaS‘y de funclonsmiento son -
sengiblemente lag mismas que lag del producto descrito —
mas'arriba v su rendimiento es sensiblemente tan bueno.

In otra prueba, en la cual se utilize un pulveriza-
dor que funciona bajo presién, en lugar del disco atomize
dor de 50,8 mm., de bordeg redondeadog, se obtiene igugl~-
mente un producto satigfactorio, aungue la distribucidn -
del grosor de las particulas egté més extendida que la de
los pilgmentos descritos mas arriba.

In los ojemplos anteriores, se pueden obtener resul
tados sensiblemente también buenos utilizando cantidades
equivalentes, con relacidn a lz cantidadtotel de resina,-
de latex de ceucho natural, o de mezclas de latex de GR-S
vy de lagtex de caucho natural.

Ejemplo 2.~ En este ojemplo se encuentra la repeti-
cién de la primers éerie de condiclones operativas descri
tag en el ejemplo T, con la diferencis de que se utilizam
182 g de latex de homopolimero de acetato de polivinilo -
que contienen 55% en peso aproximadamente de producto 56
1lido y con un pH igusl & 5 esproximsdamente, en Iugar de -
los 167 g de latex de GR-S"™ tipo 2.105", Ademds, en esta
pruebs, se utiliza una cantidad méﬁor de 1la suspensién —
terminadg de resina y de negro de carbono y se reduce & -

10.000 v/mn la velocidad del disco atomizador.
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1 grosor de 1as>particu1asﬂdellproducto en formg -
de polwvo seco que se recoge varia entre 3 y 130 micras, -
lo que indica que serfa interesante mejorar la stomiza—--
cién, pero el producto peimite revelar la imagen latente
en la méquina de imprimir electrogréfica, sunque lg gams
de grosores de particulas sea un pogo més extenss que la
gama deseada, probablemente a cansa de sus exceleniesg pro
piedades eléctricas y Qe circulacidn, es decir, que la re
gistividad de vna capa del producto de 25,4 mm de grosor
es de 11.000 ohmg pare une humedad relativa de 95% y de -
15,000 chms pere vne humedsd relative de 207y v que 8l ~—
producto circuls de una maners gbsolutamente libre, cual-
quiers que gea el grado de humedad. Se puede mejorar sgin
embargo el contraste obtenido com el polvo eliminando por
tamizado las particulas cuyo difmetro es inferior & 5 mi-
crag v agquellag cuyo didmetro es superior a 100 micras.

Zn el ejemplo anterior, se obtlenen resultados sen=
siblemente ten buenos utilizaendo, en lugar del producto -
descrito mis arriba, un latex que temga un contenido en -
productos sélidos equivalente, en que la resina est& for-
mada de un copolimero de acetato de polivinile y de cloru
ro de polivinilo.

Bjemplo 3.~ Esta prueba es similar a la que se des-
cribe en le primera parte del ejemplo 1 y se efectia en -
el mismo aparato. Sin embargo, el latex utilizado es wn -
latex de GR=-8 V"tipo 2=-V=-17" que contiene 60% en peso apro
ximadzmente de caucho sblido GR-S frio prevulcanizado, —-
compuesto de aproximademente 30 pdrtes de estireno combi-
nado y 70 partes de butadieno. |

Ll pigmento seco obtenido, que constituye el produg

- 14 -
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t0, estd formado de agregados sensiblemente esféricosy —-
que tienen una superficie liss y limpis y cuyo Gidmetro -
astd comprendido entre 5 y 90 micras, Circuls de una mene
ra entersmente 1libre, su resistividad es de 60,000 oums -
aproximadamente para cualquier grado de humedad y dé& re—
sultados muy buenog en el revelado‘dé una gong o imagen -
electrostiticamente cargade sobre una cinta de papel que
circula répidsmente a través de este pigmento.

Zjemplo 4.~ In 1000 partes en peso de une solucidn
acuosa que contiene aproximedemente 0,64 partes de NaCH
més sels partes de "Marasperse CB" ge dispersan 1.000 par
tes en peso de "Sterling MT" (negro de carbono térmico me
dio cuya superficie de comtacto media es de 6 m/g.). Con
la suspensién de negro de carbono asi obtenida, se mez———
clan entonceg 172 g de latex de GR-S "itipo 2,105" modifi-
cedo por la adicidn a 167 g del latex primitivo que contie
ne 60% en peso de caucho sdlido, de dos partes de azufre
coloidel y de 0,4 partes de "Zenile Special" (acelerador
a base de sal de cinc del mercapto benzotiazol en suspen-
sidn en 2,6 partes de agua).

La papilla cuidadossmen te mezclada resultante, cuya

- dengided a temperstura smbiente es de 1,3 aproximedemente,

o8 atomizeda o razdén de 390 g/mn, por medio de un disco -
etomizador de 50,8 mm que gires a 45,000 v/mn aproximada--
mente, en lao nisma cémara que én la gue se describe en el
ejemplo 1, El alre de secado penetrs por le parte superior
de esta cémara y alrededor de la pulverizac%ﬁn a une tem=
peratura de 5382C gproximadamente*¥ gale por ls parte in-
ferior de la cémara s una temperaturs de salids de 149eC

gproximadamente,

- 15 -




10

15

20

25

. PR
274282 vV

I pigmento seco recogido, que constituye el produc
t0, circula libremente en todas las candicionesAprobadas
y su resigtividad, en forme de unaz capa de un grosor de -
25,4 mm es de 600 ohmg solamente parg una humedad relati-
va de 95% y de 1,000 ohms para una humedad relativa de 20
%, Los resultedos en impresidn elecﬁrogréfica gon excelen
teg, cunque la dimensiln de las particulas presentes cu~--
breAuna gamg, mags extansa que la que eatd comprendids en—-
tre 3 y 120 nicras aproximadamente.

Con o1 negro térmico medio utilizado en el ejemplo
anterior, se pueden preparar suspensiones todavia mas con
centradas. Por ejemplo, se pueden utilizar 1,500 partes -
de negro de carbono en luger de 1.000 como més srribe, —-
permeneciendo idénticas las cantidades de los otros ingre
dientes a las que se indica mas arriba, sin hacer por es-
t0 1z suspensién demagiado viscosa pars ser bombeads y ma
nipulada fécilmente y ein que el pigmento seco que consti
tuye el producto cese por esto de ser gatigfactorio. Sin
embargo, de preferencis, se avmenta iguelmente en 50 % la
cantidad de latex mezclade con la suspensidn de negro de
carbono pars congegulr en el producto termingdo lag mig--
mas proporciones de ceucho sblido y de negro de carbono.

Ijemplo 5.~ A una suspensidn de negro térmico medio
i1déntica e la que se describe en el ejemplo 4, se afiade y
se mezclan en 625 nartes en peso de "Rhoplex MR" un latex
acrilico que contiene 40% en peso de productos sdlidos.
Se seca por pulverizacidén le suspensién cuidadosamente mez
clada obtenida, utilizando le migha instalacidén que en el
ejemplo 4, con la diferencia de que la cémara de evaporam

cidn tiene en la parte inferior una ssccidn suplementaria

- 16 -
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cbnica. La tempsratura del gas de secado es de 3718C, & -
la entrada y de 1322C a la salida. Se obtiene as{ un buen
producto, formado de zgregados gengiblemente esféricos, -
de superficie limpia y lisa y que circulan fécilmente; su
didmetro estd. comprendido entre 13 y 50 micras aproximadg
mente, su resigtividad es de 530 ohﬁs~aproximadamente<pa—
re vng humedad relativs de 2074 y conviencn de una manera

fdeal como reveladores en la impresilrn electrogrdfics sen
cilla por anlicacidn directs.

Se obtienen sensiblemente los mismog resultados en
el ojemplo anterior utilizendo une emulsidn de polietileno
con un contenido equivalente en productos s6lidos, en lu-
gar de la emulsidn de regina scrflica descrits mds arribs.

En lugar de las resinas sflidas determingdasy mene-
cionadas en log ejemplos anteriores, se puede utilizar --
cualquier otrg resinaAorgénica‘polimefizada:emulsionable,
cuya consistenciz a temperaturs smbiente egtd comprendida
entre la del caucho tenaz y la de una materis pléstica sb
1ids durs. Bstas resinss comprenden las slquidicas, los -
cauchos vulcanizados u otras reginas termoendurecibles, ~
as{ como lag resinss del tipo termoplastico o del tipo —-
elastémero no vulecanizado. En general, cual@uier latex ——
del tipo descrito en lg obra '"lLatex, Nétural end Syﬁﬁhetic"
de Pailip Cook (Reinhold, 1956) conviene para ser utilizs
do en la puesta en préctica del presente invento. Se da —
con mucho lg preferencia a las dispensiones acuosas y las
resinas elagtdmeras o termoplésticas son geperalmente las
gque convienen mejor para teles si¥temas. De maners andlo-
gay, se pueden utilizar otros numerosos agentes tensioactl

vos para preparar las diversas dispergiones y emulgioneg

-17 -




10

15

20

25

30

% ’ i~ e .
A S L
IS S N

—

-~ [
P N

utilizadas on el prosente procedimiento, en lugar de los

- productos determinados descritos mas arriba.

N.O T &
L

Los puntog de invencidén propia, no nueva, pero no -
establecids, practicads ni divulgada en Espalia, que s€ ——
presentan‘para que sean objeto de esta Patente de Intro--—
duccibn, por DIEZiaﬁos) son los siguientes:

18,- Un procedimiento de prodﬁcci6n de un pigmento
electroscdpico, cuya resistividad eléectrica, para une den
sidzd de paso o circulacibn y bajo un espesor de 25,4 mm.y
no rebasz 100,000 ohmnios pera cualquier humeded relativa,
caracterizado porque se forma une dispersidtn pulverizable
de un pigmento finamente dividido y de una resina orgénics
polimera, en el senc de un 1{quido voldtil, en la propor-
cibn de 5 a 500 partes de resina por 100 partes de pigmen
to, no rebasendo el contenido total en productos sdlidos
el 60% aproximedamente de lg dispersién; se gtomize lg ~—
dispersién en gotitas de dimensiones tales ques sensible-
mente, la totalidad de estas gotitas tenga un difmetro —-
comprendido entre 3 y 120 micras cuando el 1iguido vold~-
t11 eg evaporado; se ponen las gotitas en suspensibn en -
un gas callente que tiene una capacldad térmica suficiente
pars evaporar sensiblemente de ellas todo el liquido volé '
t11 mientras estén en suspensién, formendo asi agregados
gecos y sé11idos de plgmenta y de §ZSina,y ge separan dé --
los gases los agregados.

22,~ Un procedimiento segin el punto 12, carscteri-

-18 -
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cie de contacto media que no rebasa 50 m
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zedo porque el liguido voldtil es agua y el plgmento es -
negro de carbono.

32,~ Un procedimiento segin los puntos-iﬂ o 22, ca-
racterizedo porgue el negro de carbono tlene una superfi-
2 aproximadamente
por gramo, ¥ la dispersién contiens bor lo menos 20% en -
peso de negro de carbono.

42,~ Un procedimiento segin cuslgquiera de 1los puli=—
tog enteriores, caracterizado porqﬁe se gtomize la dlsper
sién por medio de un disco que gire rdpidemente y se in—-
troduée el gag caliente en el atomizador en forma de ung
corriente anular turbulente.

58,— Un procedimiento de produccidn de pigmento pa-
ra tintas destinadas o le impresidn electrog sréfica enm se—
coy que conslste en formar unea suspensién con negro de hu
moy l&tex y ague, hasta que el contenido total en produc—
tos 281idos esté comprendido entre 20 y 60% y en la DPro-—
porcidn de 50 a 90 partes aproximadamente de negro de car
bono por 100 partes de sdlidos totales, en atomizar la —-
sugpensibén con una fuerza suficiente paras transformarla -
en particulas que, después de evapormcidn del agua, ten--
drén un didmetro comprendido entre 3 ¥ 120 micras, en mez
clar gag caliente a la pulverizaci&n gtomizada de suspen—
gidn suficiente pars poner en suspensgidn sensibvlemente to
dzs las particulas atomizadas que estén contenidas en ella
v & una temperaturs bastante eleveda para evaporar de ella
senglblemente toda el agus mientras egtén em suspensidm,-
lo que produce de este modo agregados duros ¥y secos de ng
2ro de carbono y de resina mezclados, y en recoger COmo =

producto los agregados que se encuentran en los gmses.

- 19 ~



62,~ Un procedimiento de produccidn de un picmento

electroscbpico. ,

Tel y como se ha descrito en la Memoria que antece-
de, répresentado en el dibujo que se acompafia y para los
fineg que se han egpecificado.

Egta Memoris consta de veinte hojas escrltas & né~—

quing por una sola card.

Madrid, 2/3\ ABR. 1962

Alb Elza
Poden, /

- 20 -




rd

P22 256

——

14

1

g

18

Albfrtn¥de Elzaburyg

For F’% 1
v
W —p




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



