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MEMORIA DESCRIPTIVA
que 8e presente para unir a la solicitud
d e
PATBNTE DE INTRODUCCION
formulade el 3 de Febrero de 1,962, con el Nim. 274.279
en
Espalia
por VEINTE gfios
g nombre de CABOT CORPORATION, entidad norteamericana,
establecida en 125 High Street. Bogton, Massachusetts,
Estados Unidos de América, por:
"UN PROCEZDIMIENTO DE PRODUCCION DE GRANOS DE NBGRO
DE CARBONO"
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- Bl presente invento se reflere a granos de negro
de’carboﬁo epropiados para la preparacién de las tintas
¥y & un procedimiento para su obtenoidn.

Ia necesidad de negros de carbono sensiblemente
exentos de polvo transformedos en granos y que se incor-
poran en vehfculos pars tintas por las técnicas a las

cugles se he recurrido habitualmente, existe hsoe mucho
o

tiempo., Negros aglomerados por procedimientos hace mucho
tiempo clésicos para la produccidn de granos destinados

8 ser incorporados al caucho no pueden ser mezclados de
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manera satisfactoria con tintas por estas téonicas, por
que no pueden ser dispefsedos suficientemente en el
vehiculo. Il proceso de éuésté en granos, ya sea efectua-
do en estado hiimedo o.en estado sécd. da al negro una com-
pacided suficientemente acentuada pars formar en los gra-
nos agregados duros, algnnos de los cuales resisten a

la trituracién durante el amasado deila composicidn de
tinta. Bstos agregados residuales, incluso si existen

en cantidad relativamente pequefia, son todavia demasis-~
do numerosos y la tinte que los contienen no es satis-~
factoria desde el punto de vistae comercial. BEstos granos
que son muy satisfactorios parae una mezcla cualquiers

de caucho, carecen enteramente de velor para tintas, in-
cluso si la celidad del negro de carbono mismo es por

lo demés satisfactoria.

A oausa de las ventajas bien conoocidas que son
inherentes al negro de carbono sensiblemente exento de
polvo en lo que concierne a la manipulacidn, el trans-
porte y el trabajo, se han hecho anteriormente mumerosaes
tentatives para fabricar granos que resulten satisfac-
torios para le preparacién de las tintes. & titulo de
ejemplo, se citan los granos para tintas de imprenta de
la patente 2.635.057 del 21 de Marzo de 1.947 de los Es-
tados Unidos de América, gue son enteramente satisfacto-
rios desdé el punto de vista del tratamiento, pero que
son sl mismo tiempo un poco mas costosos de fabriecar,
de transportar y de almacenar que granos ordinarios, a
causa de su contenido relativamentd elevado en liguidos,
especialmente en agua. Por consigniente, 1los granos del

presente invento constituyen un progreso importante en
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en le técnica, dado que pueden ser producidos en una
instalacibn cldsica sin gasto suplementario y que son,
sin embargo, dispersables en un grado satisfactorios
en tintas por los procedimientos clésicos para obtener
un producto gque entra perfectamente en lss normas en lo
que concierne al agregado y al residwo gue no pasa por
el tamiz de 325 mallas. ) ‘

&1 presente invento tiene por objeto:

Granos de negro de horno resistentes, densos, sen-~
siblemente exentos de carbono, que convienen para le mez-
cla con tintes por las técnicas cldsicas habituales.

Un procedimiento nuevo para la produccién de es-
tos granos sin utilizecidn de agna y que no provoea la
formaeibén de una cantidad perjudicial de agregados duros
que no pueden ser dispersados.

Granos de negro de carbono que pueden ser mezcla-
dos oon tintas y que tienen aproximedamente la misma
dimensidén y le misma forma que granos disponibles en el
comerclo pera la mszele del caucho, es decir, granos de
ung dimensién de gproximedemente 200-204 mslles y de una
forma sensiblemente esférica.

Se alcanzen los fines propuestos de la manera que
se va a describir, Un liquido orgénico gque no se puede
polimerizer ni eveporar se distribuye uniforms mente =0~
bre el negro de carbono aterciopelado elegido, de la ca-
1lidad "negro de horno", slendo tomado este liquido en la
proporcién de eproximedamente 2-15% y de preferencia, de

2-10% del peso del negro de carbond. Se somete luego el

negro de carbono & una agitaclén violenta por cualguier

dispositivo apropiedo tal como un tesnbor rotetivo olési-



10

15

20

25

30

274279

co o un aparato de formecidn de granos, del tipo con
ejes, por ejemplo del tipo descrito en las patentes
nimeros 2,120.540 del 18 de julio de 1932 y 2.306.698
del 5 de abril de 1937, de los Estados Unidos de Ané-
rica, hasta que se formen los grancs de la densidad
deseada. ”

Es a causa de las condiciones 'eritiocas del proce-
dimiento por lo que los granos del producto convienen
para le preparacidn de las tintas. Asf, la cantidad de
1fquido orgfnico utilizada se limita a la gema mencio-
nada y no se puede afiadir sl negro de carbono mes que
entes de que este haya sldo sometido & una agitacién
importente. Bn otros términos, él 1fquido ha de ser
dispersado de maneras pronunciads sobre las particulas
distintas de negro aterciopelado antes del comienzo de la
aglomeracidn por que, ein esto, se formaria une propor-
cibén demasiado grende de agregados duros y no dispersa-
bles de negro de carbono. Ademés, sl no se afiade por lo
menos 2% de ligquido, el porcentaje de agregados duros
es demasiado grande, y si se utiliza mes de aproximade~
mente 15% de liquido, los granos estén demasiado blan-
dos y remojados pars resultar féclles de menipular e -
granel. '

Bl liquido orgénico que se utiliza conforme sl in-
ventd puede ser cualquier asceite no acuoso compatible
con las tintas, que es estable en el sentido de que no
estd sometido a une polimerizacidn oxidante ¥ que no
es facilmente evaporable, es deciry que tiene un punto
medio de ebullieién normal bajo le presibn atmosférica

de aproximadaﬁente 1772 ¢, El liguido preferido es un
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aceite mineral o un aceite mineral modificado del tipo

que se utilizs comunmente en los vehiculos para tintes
destinadas a coger, a endurecer o a secar principelmen-
te por medios fisicos distinios de la evaporacién, por
ejemplo, en vehiculos pare tintas de ilmprenta que sean
prineipalmente por absorcidn.

3

En la game mencionada, le cantidad éptima de acei-

te esfindida al negro estd determinada en un cierto grado
por el tipo del negro de carbono puesto en granos. Como
es bien conocido en la técnica, existe un gren ngmero
de negros de carbono que estan disponibles para la pre-~
paracibén de tintas, desde los negros que tienen un color
netemente griséceo hasta los que tienen ls negrurs del
azabache, EZn general, los negros de carbono absolutamen-
te negros tienen las extensiones de superficie mayores,
mientras que los negros griséceds tienen pequefias exten~
siones de superficie. Como puede esperarse, le solicitan-
te ha comprobado que la cantidad de aceite que es necesa-
ria para permitir un rendimiento méximo es funcién diréc-
ta de su extensidén de superficie. Asi, pare negros que
tienen extensiones de superficie de 20 a 30 m2/g., una
cantidad de acelte tan pequefia como 2% es suficiente para
producir los granos més satisfactorios. Por otra parte,
pare negros que tlenen una extenslbn de superficie de
100 m2/g. o més, es preferible utilizer por lo menos 3%
y més de aceite, amnque granos preperados con la cantided
minima de 2% satisfacen las exigéngias. ’

Para obtener el producto oconforme al presente in-
vento, se extiende uniformemente nun fluido orgénico o un

aceite, como se ha descrito anteriormente, sobre el negro
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de carbono, de preferencle en forma de un ohorro fina-
mente atomizedo. Zs ventajoso habituelmente precalen-
tar el aceite hasta uns temperature de 49 g 1212 ¢ pa-
re faciliter le dispersidn, en perticular cuando el
aceite es viscoso y/o cuando se utilizan cantidades
1{mitedas. Imego se mezcle cuidadosgmente el aceite -

con el negro antes de las fases iniciales de puesta en

granos o durante estas fases. Como ya ha dicho la so-
licitante, la esencie @del invento estribs en revestir
las particulas distintas de negro de carbono nientras
estd todavia en estado aterciopelado con una ceps razo-
nablemente uniforme del aceite, antes de gque estéd sufi-
cientemente agitado para provocar un agrnpamiento previo
del negro y ls formaecidn concomitante de asgregados du-
ros.

Pare consegulr con certeze le uniformijed del re-
vestiniento, es mas apropiado utilizer el aceite en ex-
ceso con relacién a la cantidad realmente necesaria pa~
ra obtener granos satisfactorios. For consiguiente, la
utilizacién del aceite en cantidades de 10 a 154 del
peso negro entra en el marco del invento, inecluso sl es-
to no es esencial pars la obtencibén de granos satisfac-
torios. Sin embergo, el técnico avisado encontraré na-
turalmente ventajoso utilizer la cantidad minima precise
de aceite necesaris pars obtener los granos mas satis-
factorios que es posible realizar, por que no hay ven-
tajas en utlilizar més aceite de 1l¥ que es n;cesario. Por
consiguiente, las proporciones preferidas de aceite uti~
lizadas en la puesta en préctica del presente invento

estdn comprendidas entre aproximedamente 2 y 10% del peso
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del negro, en particular cuando ninguna mejors aprecle-
ble de la celidad de los granos aconpafis & las concen-
traciones superiores en aceite.

s evidenfe gque se puede pulverizar ventajosamen-
te ol mceite sobre el negro contenido en el aparato de
puesta en grano al comienzo de la fase de agitacibn y
antes de que se haye producido une alitaecién pronunqia-
da. Sin embargo, dado que la uniformided de la distribu-
cién del aceite sobre las particulas de negro es tanto
mayor cuanto mas aterciopelado es el negro, el procedi-
miento preferido consistiré, en clertos cesos, en mezeclar
el aceite con el negro, ya sea antes de que el negro sea
enviado al apareto de puesta en grenos, ya sea, si se
encuentra en el aparato, antes de que se haya comenzedo
& hacer bascular éste. Sin embargo, como ya ha dicho la
solicitante, se puede afindir el fluido al negro en las pri-
meras Pases de la agitacidn y por la expresidn "antes de
la agitacién", tal como es utilizade aqui, se‘entiende
antes de una agltacién suficiente pare agrupar o pars
aglomersr el negro en un grado tal que el fluido no pue-
da ser distribuido de manera sensiblemente uniforme so-
bre la masa del negro que experimenta la puesta en gre-
nos.

El aceites que favorece la puesta en grano utilizado
en el procedimiento del presente invento, puede ser un
fluido orgénico, no acuoso, estable frente & la polimeri-
zacidn oxidente y a la evéporaci6n exagerada, que 68 com~
patible o miscible con el compuestosde tintalgl cual estén
destinados los granos, como 8e ha dicho mds arriba. El

aceite puede comsisgtir iguelmente en una mezcla de varios
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de estos fluidos, o bien puede contener, en forma de -
wn fluido unico o de una mezcle de fluidos, diversos adi-
tivos o dispersantes en disolucidn, tales comno resinas

naterias resinosas, asfaltos, etc. El fluido preferido

en cuslquier caso es, natureslmente, el vehiculo a base
de acelte del compuesto de tinta considerado o un fluldo

3
compuesto de uno o varios de los ingredlentes de este

vehienlo,

Con el fin de demostrar mas claramente los resulta~-
dos interesantes que se pueden consegulr poniendo en
practica el presente invento, se darén a continuacién
ejemplos particulares, Sin embarsgo, estos ejemplos estén
dados a titulo indilcativo y no limitativo del alcance
del invepto.

Sjemplo 1.~ Se extiende en un recipiente abierto un
negro de horno de gas (ealidad Sterling 99R) con una den~
sidad aparente en estado aterciopelado de aproximadamente
0,240 kg/dm3. que tiene un contenido en limedad que ase-
gura el equilibrio de 2¢ y que contiene 1% de materia vo-
16til, y se pulveriza uniformemente un aceite mineral en
el cual estd disuelto 2% de gllsonita. Se aglta suavemen-
te ol negro aterciopelado para exponer sus superficies
inferiores a la accidén de la pulverizacidn, que se pro-
sigue hasta que heya sido afiadido el 6% del aceite con
relacidn sl peso del negro. Se transfisre entonces el ne-
gro a un tambor rotativo del tipo cldsico que es utilizado
para las opermciones de puesta en granog. Deppuds de apro-
ximadamente 15 a 20 ninutos ds agi%ﬁcién del tipo obteni-
do por volteo en el tambor a rotacidn lenta, se obtienen

granos excelentes con una densidad aparente de sproxima-

-8 -
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A

damsente 0,384 kg/dm3. Sste nsgro transformaedo en granocs
estd sensiblemente exento de polvo y poses buenas pro-
piedades de manipulacidn a granel. Se procede a pruebas
relativas a la gptitud de este producto parae ser utili-
zado en operaciones de preparacidn de tintas comperando
tintas de impresidn preparadas a pa{%ir de "Sterling

99 R" con una carge de 1l7% de negro utilizando (a), tres
nasas diferentes de granos preparados como se ha descri-
to mas arriba, (B) "Sterling 99R" en estado aterciopela~
do, ¥ (C) granos formedos en seoo en el tambor, sin -
aceits. in cada caso, 89 prepara el 1T% en peso de dis~
persidn de engro en el acelte para le tinta por el mis-
o procedimiento utilizando un triturador de velocidad
elevada lppenbach. Se determina luego la eficacia de
cada dispersibn, por medio de la prueba relativa a los
residuos que no pasan por el tamiz de 325 mallas que
quedan en le tinte y de la prueba con el calibre de
finura NYPC, que son pruebas normalizadas utilizadas

en le industria de las tintas.

81 residuo que no pasa por el tamiz de 325 mallas
es el porcentaje en peso de cuerpos extrafios o de mate-~
ria sblide aglomerads que queda en una tinta. Se ecalcula
este valor de acuerdo con el peso de materia retenido en
un tamiz de 325 msl las cuando una cantidad tan grande
como gea posible de une ddsis medida de la tinta a pro-
bar es lavade & través de éste con xilol.

&1 calibre de finura NYPC es un blogue de metal
que tiene, sobre ung de ans caraéj un canal cuidadosa-
mente wecanizado, de aproximadamente 12,7 mm de anchura

y de 15,2 cm. de loagitud, cuya profundidad disminuye
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s F oy O
gradualmente desde 0,12 mm. en un extremo hasta 0 en
el otro extiremo. A partir del punto en el cual el canal

tiene una profundidad de 0,10 mm. y yendo hasta el pun~

to de profundidad O, se marcan una serie de irazos igual-

mente separados a lo largo de la pared del canal para
congtituir una escala arbitraris que'va de 0 a 10. Para
probar una tinta, se colocé una gota o dos en el extre-
mo profundo del canal y, con une regla de extender de
acero, se llevan 0 se "estiran" hasts el extremo poco

profundo., A medida que la pelicula de tinta asi 1levads

- por el canal se hace cada vez mas delgada en direccién

poco profunde, aglomeradog cade Vez mas pequeifios salen
en la superficie de la pelicula de tinta. Z1 nimero de
finurs HYPC de una tinta es el nimero menor tomado so-
bre le escala arblitraris para el cual gparecen pequefios

puntos en la pelicule, siendo por consiguientéibs nime-

ros de finure mes elevados el indice de nna tinta mas fi-

namente Adispersada.

Los resultados de estas pruebas sobre varias tin-
tag, realizados oomo se han descrito mas arribe, estan
representados en la table sigulente.

_ Tabla I

Tintas de impresidn que contienen 17% de negro
"Sterling 99 R"

Tinta utilizaeds tinte producida

Torma Densidaed |Residuos de | Valor de i

despues | 325 falla |la finurﬂ :

agrupadtbn % NYPC .

(A1) eranos conforme al invento| 0,400 0,008 6~7
(Ag)granos conforme al invento] ©Os374 0,030 4-6
(A3)granos conforme al invento| 0,373 0,023 4~5
(B) aterciopelados 0,240 0,007 5~6
(C) granos secos corrientes 0,432 0,249 0

- 10 -
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Estos detos demuestran de manera concluyente la
gran superioridad de los granos conforme al invento con

relacidén a los que son producidos por técnices clésicas,

en 1o que concierne a su aptitud para dispersarse en ve-
hiculos pare tintas. Asi, el residuo que queda sobre un
tamiz de 329 mallas procedente de 1a§ tintas hechas con
los granos conforme al invento, es de una importancia
menor que el que procede de la misma tinta hecha con
granos corrientes y no es mas que ligeramente superior
al de tintas hechas & partir de negro aterciopelado.

Ademés de las pruebas descritas mas arriba, se com-
paran igualmente las diversas tintas en lo que concierne
al desarrollo del colof despuds del estirado, la viscosi-
dad, etc., No se observe nas que poca diferencia en lo
que concierne a la viscosidad de las tintas, el desges-
te del cliché, etec., pero la tinta preparade a partir
de los grenos clisicos no es tan negra como la que se
obtiene g partir de los negr@s aterclopelados o de los
granos conforme al invento, siendo estos dos ¥ltimos sen-
giblemente equivalentes en 10 que conclerne al desarrollo
del color.

Se obtienen sensiblementse los mismos resultados cuan-
do se repite el ejemplo anterior utilizando 3% de aceite
mineral que contiene 2% de gilsonita en lugar de 6% de
aceite, como se ha descrito mas arriba.

Bjemplo.~ Se introducen porciones de aproximadamente
11,33 kg cada unas en un sparato de puesta en grancs del
tipo de ejes del "Blftex 2" que esizn negro de horno proce-
dente de un hidrocarburo liguido, con uns densidad aparen-

te en estado aterociopelado de aproximadamente Q0,176 kg/dm3.
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¥ con un contenido en humedad Que asegura el equilibrio

de aproximesdamente 3% y que contiene aproximedamente 5%
de materlg volatil. Durante aproximademente 1 a 2 minu-
t0s en los cuales el agltador del tipo de ojes gira len-
tavente, se pulverlizan uniformmente 0,680 kg o aproxi-~
madamente 6% en peso del negro de aceite mineral sobre
le superficie Ge cada porcibn de neéro aterciopelado.
Una vez que cads dosls de 0,680 kg de aceite ha sido
pulverizada, se para el agitador, se descarga el negro
que contlene aceite y se repite el procedimiento con
una nuevs carga de negro. ‘

Se envia luego el negro aterciopelado "Hlftex 5"
impregnedo de acelte a un ftambor rotativo de puesta en
granos. Cuando se ha constituido un lecho aepropiado de
slembra en el tambor de 1,52 x 2,43 m. se envia continua~
mente sl negro aterclopelado imprégnado de acelte al ex-
tremo de entrada del tambor con un caudal de aproxime-
damente 90 kg/hora, mientras que los granos terminsdos
gon extraidos a la misma cadencia por el extremo opues-~
t0, 0 de descarga. Los granos obtenidos tienen una densi-
dad despuds de la agrupscldn de eproximedamente 0,336 kg/
am3 y estén exentos de polvo, cireulan libremente y son
generalmente similares, en cuanto g su dimensién y a su
forma, & los zranos de negro de carbono clésicos. Aunque
gsean ligeramente mas blandés que los granos més cldésicos

(negro para caucho), son suficientemente resistentes y

ciroulan de modo suficientemente gﬁbre pare” satisfacer
las exigencias de la manipulacidén a granel.

Se someten estos granos a pruebas en lo que concier-

ne a su aptitud para ser utilizados en la preparaclén de

- 12 -
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tinta, comparando tintas de ilmprenta preparedaes con une
concentracién de 10% en negro a partir de (A) los granos
de este ejemplo, (B) el negro "Elftex 5" aﬁerciopelado
y (C) granos preparados a partir del "Elftex" 5" ater-

5 coopelado por el procedimliento cldsico en seco en el
tambor, Se efectuan las dispersiones como en el ejemplo
1, utilizendo un amasador de gran v%locidad Eppenbach y

la efiocamcia de cada dispersidn se somete a una pruebs

normalizada. 7 _
10 Se dan los resultados en 1la tabla II siguiente.
Tabla II
Tintas de imprente que contienen 10% de negro "Elftex 5"
Negro de carbono utilizado Propiedades de la%
15 gensigad tintas
espués
|ae 1a - [iF89928dad Hesiduo
agrupacim (1) nallas
(A) granos del invento (2) kg/dm3 %
(B) aterciopelados 0,336 44 0,03
20 [(C) granos corrientes 0,176 46 0,01
0,352 50 0,44
(1) Viscosided Stoner en seg/100 vueltas con 100 gr.
(2) Todos los valores nunéricos citados son promedios ob-
o5 tenidos para varias muestras tomadas en momentos di-
vorsos durante una prueba de variss horas.
djemplo 3.~ Se replite el mismo procedimiento que
el que se describe en el ejemplo &utilizando negro -
"Sterling 99 R" con une densidad aparente de eproxima-
30 damente 0,224 s 0,240 kg/dm3, salvo que en este caso e)

- 13 -
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candal de introduecidén del negro aterciopelado impreg-

nedo de aceite en el tambor de puesta en granos de 1,52
X 2,43 n. o8 de 544 kg/hora en lugar de 90 kg/hora, da-
4o que los granos son fabricadoa & nna cadencia mucho

5 nés répida con este negro. Los granos obtenidos tienen
une densidad sparsnte de aproximedanente 0,384 a 0,448
kg/am3 y son de una celidad por lo menos iguel & la de
los granos preparados a partir del negro "Blftex 5" del
ejemplo 2.

10 e table signiente establece una comparacibén entre
las propiedades de una tinta que contiens: A, granos
oon el mismo negro B, granos que contienen el negro
en estado aterciopelado, y C, granos obtenidoe en el

mismo gparato sin acelte.

15
Tableg III 7
Tintas de imprente que contienen 10% de negro "Sterling
99 R"
Negro utilizado . ROPIZDADES DE TA TINTA|
or
ne Densidad [Viscosidad |[Residuo de
20 después [relativa 325 mallas
de la - (1)
agrupacién|
(A) Granos del invento kg/dm3 %
0,728 32 0,03
(B) aterciopelados (2) 0,406 31 0,04
(C) granos corrientes 0,834 31 0,86
25
(1) Visoosidad Stormer.
(2) Los valorss numéricos son promedios de varias determi-
naclones distintas. o ’
Bjemplo 4.~ Se efectus otra prueba similer a la
30 del ejemplo 1, pero se utiliza aceite mineral que con-

- 14 -
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tiene 5% de gllsonite tanto como fluido de puesta en

granos como vehiculo para la tinta. Se pulveriza sobre

el negro de carbono 7% en peso del negro de este acei-

te antes de la puesta en granos del negro y se utilizan

estos granos como carga, & razén de 25%, parae preparar

le tinta. Se compara la tinta resultante con productos

similares fabricados en el mismo aghrato de Hppenbach y

utilizando 25% de negro aterciopelado y 25¢% del mismo

negro en forma Qe granos clasicos formedos en seco en

el tambor. Se mencionen en la tabla IV siguiente los

resultados de las pruebas efectuadas con estas tintes.

Tablg IV

Tintes gue contienen 25% de negro "Sterling 99R"

N2GRO UTILIZADO

ROPIEDADAES DE LA TINTA

Formsa
Densidad |Desarrollo Residuo de
después |de color 325 malls,
de la a- ([relativo
grupacid
‘ kg/dm3 %
Granos gel invento 0,368 97 0,026
Aterciopelados 0,240 100 0,066
Granos corrientes 0,432 95 0,351

&n este experimento, los granos del presente inven-

to estén dispersados mas eficazmente que el negro atercio-

pelado.

Ha de entenderse bien que estos ejemplos no han

8ldo dados mas que & titulo indidg%ivo y no limitativo,

y que pueden introducir en ellos diversas modificaciones

sin sallr por esto del marco del invento.

- 15 -
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- NOTA- R

oS

Los puntos de invencidn propia, no nueva, pero
no establecida, practicada ni divulgeda en Espsafia, que
se presentan para que seaun objeto de esta Patente de
Introduceidn, por DIRZ afios, son los sigaientes:

12, - Un procedimiento de proéuooién de granos de
ne gro de carbono apropiados para la preparacidn de compo-
siciones de tinta por procedimientos olésicos, caracte-
rigado porque se distribuye uniformements sobre la super-
ficie de un negro de horno semnsiblemente en estado ater-
ciopelado, una cantidad de un fluido orgénico estable

igual a aproximadamente 2 a 15% del peso del negro, se
aglte este negro hasta que quede casi por completo trans-

formado en granos y finslmente se recogen los granos,
22, - Un procedimiento segin el punto 12, carsac-
terizado porque se precalienta el fluido orgéhico y ®e
le envia sobre el negro en forma de un chorro finamente
atomizado para su megecls con el negro, mientras se enocuen-
tre, en la zona de agitacién, pero antes de prooceder a la
agitaeibn. |
| 39, - Un procedimiento segin los puntos anteriores,
caracterizado porque el fluldo orgénico no es acuoso, no
es polimerizable y relativamente no es voldtil y es fé-
cilmente miseible con un vehiculo clésico para la tinte.
42, - Un procedimiento segin cualquiers de los pun-
tos antériores, caracterizado porque el fluido orgénico
es un acelte mineral en el cual ¢ dlsuslven aditivos.
59, - Un procedimiento segin cualquiera de los pun-

tos antériores, caracterigado porque los aditivos se eli-

- 16 -
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gen del grupo constituido por la Gilsonita, las resinas
¥y las materias resinosas. _

62. - Un procedimiento segin cualquiera de los
puntos énteriores. caracterizedo porque el liquido or-
ghnico se calienta previamente & 49-942 C antes de dis-
tribuirlo sobre el negro. . .

72, - Un procedimiento 4e produceidn de granos de
negro dé carbono.

Tal y como se ha deserito en la llemorie que ante-
cede, ¥ con los fines que se han especificado.

Bgte Memoria consta de diecisiete hojas escrites

s méquina por una sole care.

¢ B MAR. 1962

it
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