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La presente solicitud de Modelo de Util^r 

dad, se refiere como su título indica ., a una llave de paso—ü-

de gas perfeccionada de diseño completamente nuevo tantp en
- *

España, como en el extranjero que presenta importantes venta-* 

jas sobre cuantos tipos de llaves con análoga función sé ha&l*; 

venido utilizando hasta la fecha, ventajas que residen prinpí. 

pálmente en las siguientes características:

1 e . - La llave incluye un programador de 

relojería mecánico que permite esté abierta solo durante el - 

tiempo prefijado, pasando a la posición de mínimo (llama pla­

to, que sirve tan solo para mantener el fuego encendido) una 

vez transcurrido éste.

2o.- El programador permite tantp.redu—
****cir la llama como apagarla totalmente una vez transcurrido el 

tiemcc ogramado, si así se desea. . **
3e.- El consumo de gas es por táhto só^- 

lo el estrictamente necesario para la tarea encomendada, evi­

tándose todo gasto superfluo.

46.- Evita la necesidad de vigilancia —  

continua del fuego por parte del usuario, que puede'dedicar—  

se entretanto a otros menesteres.

5a.- Su sencillezjde diseño permite que  ̂

pueda fabricarse en grandes series con un coste unitario muy ¿ 

reducido, con la consiguiente ventaja económica.

En la hoja única de planos que se adjun-
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a, se muestra una de las posibles realizaciones prácticas — * 

del modelo objeto de la presente solicitud, a tituló dé mere

ejemplo y por consiguiente sin carácter limitativo alguno.  ̂rí
........

La figura 1 muestra en detalle el despî y':§§ 
ce de la llave de paso. '

Las figuras 2,3,4 y 5 muestran diversos 

detalles y posibilidades de funcionamiento del programador 
de tiempos.

El mando externo (1) de la llave está - 

unido al programador (2) y al eje transmisor de giro (3), él 

cual mueve el cuerpo de válvula (5), mediante el tornillo —

(6) que penetra a través de la hendidura (7) situada en la - 
carcasa exterior (11) de la llave. El tornillo (6 )J'penetra -j 

también a través de la ventana (14) situada en el cuerpo de - 
válvula (5). La ventana (14) es de forma alargada -eií'sentido 

paralelo al eje a fin de que el mando pueda introducirse o sa! 

carse, para lo que basta con presionar el eje contra al mué— t 
lie (17), de modo que la válvula quede siempre oprimida sobré; 

su alojamiento. Tras vencer al muelle (17), el tornillo (6), 

puede penetrar a través del orificio (18) del eje,.haciendo—- 

lo solidario de la válvula (5 ).

La hendidura (7) ^dispone de una serie d<ej 

rebajes o muescas (8) (en la figura solo se ha representado 

uno, pero puedan ser varios), que permiten fijar él mandó <áe 

apertura de la llave en diversas ¡posiciones intermedias {ii6- 

cluyendo las de apertura maximá y cierre).

Los resaltés (15) dispuestos en la
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(4) actúan como topes limitadores de recorrido. La pieza 

se sujeta mediante tornillos (no representados) y mediante 

la pestaña (16), a fin de gue pueda ajustarse durante el m&n^ 

taje.

La válvula (5) dispone de dos ventanas ̂ 

de paso de gas. La ventana (9) corresponde al máximo paso de^ 

gas, que entra por la canalización (12) y sigué por (13) 

hacia el quemador. La otra ventana (10) tiene solo un peque­

ño orificio que solo permite el paso del gas necesario para 

mantener la llama encendida (posición de mínimo). Al guiar — 

el mando, ésta ventana queda enfrentada a la entrada de gas 

(1 ) durante gran parte del giro, quedando durante el resto - 

del movimiento practicable la ventana grande (9). ...

El programador (2) lleva en su inte-—  

rior un mecanismo de relojería convencional, no representa­
do, mediante el cual, una vez transcurrido el tiempo progra­
mado, el mando (1 ) gira automáticamente y se produce el cam­
bio de ventana de paso de gas, pudiendo incluso cerrarse —  

completamente el paso.

En las figuras 2,3,4 y 5 se muestra la 

escala de tiempos del programador, que en el ejemplo repre-- 

sentadc puede oscilar entre 0 6 55 minutos.

En la figura 2 si se gira el mando (1) 

a la posición (2 2) queda la llave en la posición de máxima — - 

apertura. Puede seleccionarse un tiempo de apertura entre
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5 y 35 minutes, durante el cual el mando va girando lentamen'
^  -  * -  *  -  - - -

te hasta que, transcurrido el tiempo, alcanza la posición -̂ ¡ 

(21) de suministro mínimo. El cierre total de la llave (3 

sición (24)) debe realizarse manualmente.

En el ejemplo de la figura 3, existe una 

posición intermedia (2 1 ) a partir de la cual el suministro 

es mínimo, alcanzándose después automáticamente la posición 

(24) de cerrado total.

En la versión que se muestra en la figura ¡ 

4, a partir ce la posición (23), la placa fija ( 19 ) dispo 

ne de otra escala numérica graduada en sentido contrario y 

tiene además un sector (2 0) que permite, si se desea, élimi 

nar el periodo en el oro el suministro es mínimo, pasando - 

directamente a la posición de cierre total. En efecto, trans 

currido el tiempo programado de suministro máximo la leva - 

situada en el extremo del sector (2 0) libera el freno del - ' 

contador mecánico de tiempos y el mando (1 ) pasa de golpe a 

la posición (24) de cierre total de paso de gas.

Finalmente, en el ejemplo de la figura —

3 a escala de tiempos del programador está impresa sobre 

un t-ir̂ -l"' solidario al mando (1 ), siendo fija la referencia 

(24). El funcionamiento es idéntico, siendo la única diferen 

cia que la escala numérica se mueve con el mando (1 ).

El modelo es realizable en diversas for­

mas y con los materiales adecuados, siendo susceptible de eR
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perimentar modificaciones d<̂  detalle siempre y cuando no se -

alteren sus características esenciales.

- NOTA -

Los puntos de innovación gue constitu-? 

yen el objeto de la presente solicitud de Modelo de Utilidad 

en España por veinte años son los siguientes

R E I V I N D I C A C I O N E S

1°.- "LLAVE DE PASO DE GAS PERFECCIONA 

DA", caracterizada por consistir en un eje unido mediante pa-̂  

sador a un cuerpo provisto de dos ventanas de distinta sec—  

ción. Según la posición del cuerpo el orificio de entrada de 

gas queda enfrentado a una de las dos ventanas, o a ninguna 

de ellas en la posición de cierre.

íí4¡

29.- "LLAVE DE PASO DE GAS PERFECCIONA
-̂  *

DA", según reivindicación anterior, caracterizada porque el 

eje está unido a un programador de relojería que permite se­
leccionar el tiempo durante el cual el orificio de'entrada de' 

gas queda enfrentado a la ventana de mayor sección.^Transcu­

rrido el tiempo programado la entrada de gas quedalenfrenta- 

da a la ventana de sección mínima, reduciéndose la,!ñ-1!:ensi<— ' 

dad del fuego.

3S.- "LLAVE DE PASO.DE GAS PERFECCIONA 

DA", según reivindicaciones anteriores, caracterizada porque,, 

el pasador de unión entre eje y cuerpo descansa sobre una -<?; 
ranura provista de varios rebajes que permiten que el mando
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áe la llave quede posicionado en diversos grados de aperturAyü 
o cierre. .

4 9 .- "LLAVE DE PASO DE GAS PERFECCIONA­
DA".

Tal y como se ha descrito en la memoria^ 
que antecede y para los fines en ella especificados.

Consta la presenta memoria de seis ho-y' 
jas escritas a máquina por una sola cara.

\
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