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" MEMORTA DESCRIPTIVA
que 8e presenta para unir a la solicitud
de
PATENTE DE INTRODUCCION
formulada el 2 de Febrero de 1962, con el Nim. 274.247
en
Es?AafNa
por bIEZ afios
a nombre de CABQOT CORFPORATION, entvidad norteamericansa, €8~
tablecida e¢n 125 High Street, Boston, Massachusetts, Lsta-
dos Unides de América, por:
"UN PROCEDINIENTO PARA EL TRATAMITNTO DE MATRRIAS SOLIDAS
FINAMENTE DIVIDIDAS".

El invento se refiere al tratamiento de materias sé-
lidas finamente divididas, en particular a un procedimien~
to y un dispositivo que permiten tratar de manera continua
Yy a elevada temperatura materias s6lidas de este género,

5 principalmente materias que contiagen carbéﬂ: sin modifi-
car las caracterfisticas de su superficie.

Muchas materias sélidas finamente divididas, tales
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como el hollin, el polvo de carbbdn, el coque, los 6xidos
metdlicos, etc., requieren,para aplicaciones determinadas,
una modificacidn de las caracteristicas de superficie del
producto fabricado o extraido originariamente; Por ejem—

Pplo, el negro de humo contiene en la superficie de las di-

- versas particulas componentes voldtiles en proporcién de

7T a 8 % del peso de negro de humo. La mayor parte de estas
materias voldtiles ha de ser eliminada por calecinacibn, si
el negro de humo ha de servir, por ejemplo, para la fabrica-
cién de tinta china. Para otras aplicaciones, por ejemplo
para producir superficies activas, es Gtil aumentar la pro-
porcién de componentes volétiles; En el caso del 8xido de
aluminio, obtenido por hidrélisis del cloruro de aluminio,
es con frecuencia deseable desembarazar por calcinacién

las particulas de 8xido de aluminio del 4cido clorhfdrico
adsorbido. Se podria aumentar a voluntad el nimerc de es-
tos ejemplos.

Se conocen ya procedimientos de activacidén y de des-
activacién, pero los procedimientos conocidos actualmente
no son satisfactorios, en particular para ¢l tratamiento
de las materias indicadas més arribé.

El invento tiene por objeto un procedimiento conti-
nuo y un dispositivo de activacién o de desactivacidn de
las materias sélidas‘finamente divididas, que son trans-—
portadas por gases, a temperatura elevada, a la zona de
tratamiento.

¥or el procedimiento seglin gl invento: se consigue
la activacifn o la desactivacién de una materia determi~
nadea, gracias a modificaciones sencillas y féciles de

realizar de las condiciones de trabajo.
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Segin el invento, Se Quema una mezcla de materias

combustibles y de aire en uno de los extremos de una cd-

' mara de reaccibn alargada, que estd provista de un con-

ducto de humo en el otro exiremo y, en una corriente de
gases inertes, se llevan las materias sdlidas finamente
divididas que se quleren tratar, a ;n punto situado entre
log dos extremos de la cdmara de combustidén y fuera de la
llama. Lot gases de combustidn a elevada temperatura arras—
tran la materia s6lida, que queda en suspensidn en estos
gases hasta que el tratamiento deseado esté terminado. Se
enfria entonces bruscamente la mézcla de gas y de sblido, ¥y
se separa el s6lido del gas. Se puede ubilizar ventajosa-
mente una parte de los gases asi separados, para llevar al
horno materia sélida no tratada todavia. Este operacién
tiene por resultado activar o desactivar la materia sélida,
segln haya en la llama un exceso o una falta de oxigeno.

Se describird a continuacidn, a t{tulo de ejempla,
un dispositivo para la puesta en prictica del procedimien-~
to seglin el invento;

BEn el dibujo anejo, se ha representado un esquema
de circulacidn que caracteriza el pracedimiento, con un
corte longitudinal de un horno en el cual se realiza una
de las etapas del procedimiento.

Bl horno 10 es una cémaré.térmicamente aislada, de
forma slargada, que tiene una seccidn de preferencia cir-
cular. Uho o varios quemadores.de petréleo 12 estén dis-
puestos a un lado del horno. En elhorno 10 estdn dispues—
tas una o varias guarniciones ordinariamente de ladrillos
14 para detener la llama, y una estrangulacién redondeads

16. Aunque esta estrangulacién se puede suprimir también,
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as ventajoso preverla, con el fin de producir una especie
de tubo venturi, por razones que serdn expuestas mis ade-
lante. Una serie de aberturas radiales 18 estdn dispuestas
en la pared del horno 10, y de preferencia en el lugar mds
estrecho de la estrangulacién 16. Ias aberturas 18 estén
unidas por tubogs a un distribuidor dircular 20;

El horno 10 estd provisto, del lado de la salida, de
un conducto para humos 22 relativamente largo, de preferen~
cia calorifugado para reducir las pérdidas de calor. Este
conducto para humos conduce al radiador 24, de donde parte
la derivacidn 26 que conduce a uno o varios separadores de
ciclén 28; ELl cicldn 28 estéd provisto, en la cispide del
cono, del tubo usual de evacuacién de materias 30 que, por
medio de un mango de mando 31, conduce a un tornillo de
Arquimedes o directamente al depdsito o a otro recipiente
no representado.

La conduccién de gas 32 va desde la cabeza del ciclén
a la vilvula 34, por la cual, segin las necesidades, se
pueden evacuar los gases en exceso por la conducciln 36, e
éonducir los gases hacia la conduccidn de refrigeracién 38,
0 hacia la conduccién de retorno 40;

La materia a tratar procedente del depbsito 42 es lle-
vada, por medio de la conduccidén 44, a la conduccién de re-
torno de los gases 40. El ventilador 46 asegura la circu-
lacién en el sistema. _

El radiador 24 puede mer refrigerado, 0 bien por agua,
o bien por gases de combustién vueltos a poner en circula-
cidn. 3i se emplea agua, se la lleva a la torre en forma
de pulverizacién. Para la refrigeracién por gas, se prevé

un cambiador de calor 48 y un ventilador 50, a los cuales
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se lleva el gas por la conduccién 38. Tos sases refrigera—
dos son insuflados en el radiador 24 pbr el procedimiente
usual;

La warcha de las operaciones es la siguiente: la ma~-
teriea a tratar, que puede ser hollin? procede del depésito
42 y llega a la conduccidn de gas 40;‘El hollin arrastrado
por el gas pasa por el tubo distribuidor 20 y las aberturas
lé, y llega 2l horno 10. Tas aberturas 18 pueden desembocar
en el horno en el sentido radial o en el sentido tangencial,
segin haya lqgar 0 no a imprimir a la maiteria un movimiento
arremolinado. Ios productos de combustidn de la llama de
los quemadoresz 12, que puede ser alimentada, naturalmente,
por gas natural, petréleo, zases residuaies del procedimien-
to, etc., arrastran el hollin fuera del horno pbr el conduc-
to para humos 22 y lo conducen a los dispositivos refrigera—
dor y' colector descritos més arriba;

8i ha lugar a activar el hollin, se utiliza una lla-
ma rica en oxigeno, y la zona de reaccién es manténida a
una temberatura de aproximadamente 400 a 4509; Una pequefia

parte del hollin arders naturalmente, pero la mayor parte

-contendrd, segin la cantidad de aire en exceso, una Propor-

cién de componentes voldtiles aumentada en una proporcién
que llega al 20%. Si por el contrério hay que desactivar

o calcinar el hollin, se suministra a la materia quemade
§n‘él quemador una cantidad de aire insuficiente, que no
puéde_ﬁroducir una combustién completa ¥y en la atmésfera
caliente, mantenida por encima de 2;59 y de preferencia
por encima de 5952, se desembaraza el hollin de sus compo-
nentes volétiles;

El grado de activacidn o de deéactivacién es deter=—
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minado en primer lugar por el tiempo de conbacto entre el

hollin y los gases de combustién calientes a una tbempera-

tura dada. Por consiguiente, el conducto para humos 22 de-
be tener una longitud suficiente para que la reaccién del

hollfn con los gases calientes se pugda hacer completamen-
te; Luego se detiene la reaccidén poo refrigeracidén brusca

en el radiador 24;

Se separa el hollin tratado de los gases de combus-
tidn en recipientes colectores apropiados, tales como ci-
clones (como en la figura) filtros de bolsa, humectado-
res, etc; Se cuplean log gases para llevar al horno hollin
no tratado y, eventualmente, para refrigerar los gases de
combustibén en el radiador 24; Pero como hay siempre en el
rocedimiento un excedente de productos de combustibn, el
excedente es evacuado a la atmésfera o conducido hacia
otras utilizaciones.

- 81 se utilizan los gases de combustién como agente
de refrigeracifn, es necesario enfriarlos a su vez sufi-
cientemente para que en el caso en que se emplean filtros
de bolsa, la primera refrigeracién en el radiador 24 se
'pueda hacer a 2302 o por debajo; Para esto se conduce una
cantidad suficiente de gas del separador 28 por la conduc-
cidn 38 hacla un cambiador de calor 48, Un rediador de aire
constituido por tubos bafiados por aire es completamentg su-
ficlente. En el marco del invento, el procedimiento, lo
mismo que ¢l dispositivo, pueden sufrir numerosas modifi-
caciones, por ejemplo se puede hacs? penetraf en el horno
por las aberturas 18 la materia carbonosa sola sin adicién
de gases inertes, Eventualmente, se pueden llevar también

gases inertes al horno, en el extremo en que se encuentran
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los quemadores. Ios gases de combustién vueltos a poner

en circuito (gases residuales) pueden cubrir por lo menos
una parte de los combuzatibles necesarios para la puesta en

préctica del procedimiento.

NOTA

Tos puntos de invencidén propia, no nueva, pero no
egtablecida, practicada ni divulgada en Espafla, que se .
presentan para que sean objeto de esta Patente de Intro-
ducecidn, por DIEZ afics, son los sigulientes:

19; - Un procedimiento para el tratamiento de mate-
rias sélidas finamente divididas, tales como materiales que
contienen carbono ;en particular el hollin-, Sxidos meté-
licos, etc., a temperaturas elevadas, caracterizado porgue
ge introduce la matéria a tratar en la parte media de una
cémara de reaccién térmicamente aislada y de forma alargada
en la cual se ha previsto en un extremo un orificio de es-
cape, mientras que en el otro extremo se quema un combus—
tible, siendo esta materia sélida arrastrada por los gases
de combustién calientes y conducida asi, a través del hor—
no, a un conducto de salida térmicamente aislado y luego
enfriada con los gases de combustién y finalmente separa-—
da de éllos.

29; - Un procedimiento segln el punto,lﬂ, caracteri-
zado porgue la materia sélida, fiNamente dividida es intro-
ducida en la cdmara de reacciln por medio de un gas inerte
con relacién a ella.

30, ~ Un procedimiento segin cualguiera de los pun—
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tos anteriores, caracterizado poééu; éiézggbusnible se que-
ma por medio de una cantidad de oxfgeno insuficiente para
una combustién completa, de modo que se constituya una
atmfsfera reductora en la cual las materias voldtiles que
se separan de la materia sélida fingmente dividida son
desembarazadas; k

49, - Un procedimiento segln cualquiera de los pun-
tos anteriores, caracterizado porque el combustible es que-
mado por medio de un exceso de gas oxigenado,de manera que
se constituya una atmdsfera oxidahte que suministra mate-
rias vol4tiles a la materia sélida finamente dividida.

59, - Un procedimiento segdin cualquiera de los pun—
tos anteriores, caracterizado porque los gases de combus—
tibn, después de haber sido separados de las materias sé-
lidas, son llevados a la cémara de reacqidn;

62, ~ Un procedimiento segln cualquiera de los pun-
tos anteriores, caracterizado porque los gases puestos en
circuite son introducidos, con la materia sélida finamen-
te dividide en el centrd de la cémara de combustidn;

72, - Un procedimiento segfn cualquiera de los pun-
tos enteriores, caracterizado porque los gases puestos en
circuito son introducidos en la cdmara de reaccién por el
lado en gque se hallan los quemadores;

89. - Un procedimiento de tratamiento del hollin,
que tiene por fin modificar las caracteristicas de_lé su-
perficie de sus partfculas, caracterizado porque las par;
ticulas =son transportadas por unagcorriente,de gas inerte
a través de una zona de reaccién alargada y porque la temQ'
peratura del gas inerte se wanticne por encima de 3152 C;

92. ~ Un procedimiento de modificacién de las carac-
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teristicas de superficie de las materias sélidas finamgnte
divididas, caracterizado porque, en una zona de combug-
tién situada en un extremo de una cémara de reaccifn alar~
gada y térmicamente aislada -provista en su otro extremo
con un orificic de escape~ se hace qkder un combustible en
condiciones tales que los gases de combustién calientes re-—
corran . la cémara de reaccién répidamente y con turbulencia,
¥y porque las materias a tratar son introducidas en estos
gases entre los extremos y son arrastradas por los gases
de combustibn calientes hasta el momento en que el tiempo
de contacto entre los gases calientes y las materias séli-
das flnamente divididas resulte suficiente para modificar
lag caracﬁeristicas de superficie de los sélidos, y final~
mente porque se enfrfa la mezcla gas-s6lido y se separan
de los gases las materias sélidas.

102. - Un procedimiento para ¢l tratamiento de ma~
teries sélides finamente divididas.

Tal y como ¢ ha descritq en la Memoria que antece-—
de, representado en el dibujo que se acompaiia y cion los
fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de nueve hojas eseritas a mdqui
na por una sola carae.

Madrid, {‘2 lAYa 1952
3. A
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