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MEMORIA DESCRIPTIVA -  2

El presente modelo de u tilid a d  tiene por
ob je to  un envase para bebidas y en particu lar bebidas
gaseosas ta les  como bebidas sin a lco h o l, cerveza,
vinos picantes o de aguja, e tc .

Como es sabidd, dichas bebidas se fabrican
y se ponen a la  venta, además de en bote llas  de .v idrio 

- * + * 
con tapón a presión, en recip ien tes  m etálicos a presión
de forme c iU n d r io . a la r ,.d e  denominado, con .1  término

* *corrien te  de "b o tes" . '**
También es conocido que por sus numerosas

ventajas de orden práctico  y económico con respecA^f.
a lo s  envases de v id r io , se ha producido siempre^ifda

v?**
crec ien te  difusión  y empleo de lo s  citados envásete*-
m etálicos, no só lo  para las bebidas gaseosas y cgrVp*

* +̂*
para la s  que están preferentemente destinados, 
también más recientemente para productos ta les  como, 
por ejem plo, vinos picantes o de agqas, trad icion al­
mente com ercializados en b o te lla s .

Sin embargo, y a pesar de la s  citadas ventajas, 
lo s  envases m etálicos conocidos hasta e l  momento 
presentan algunos inconvenientes.

Siendo e l  contenido de lo s  "botes" del t ip o  
más difundido aproximadamente igual a dos vasos (33 e l . ) ,  
sucede con mucha frecuencia que la  bebida se consume 
só lo  en parte y e l  resto  en e l in te r io r  del envase 
ab ierto sufre un desgaseamiento, con la  consiguiente 
pérdida de las ca ra cter ís tica s  propias del producto



y /o  sa lidas accidentales especialmente en presencia 
de niños y , más en general, en condiciones de vida 
a l a ire  l ib r e  o durante actividades deportivas, ex­
cursiones, e t c . ,  y en todas aquellas ocasiones en 

5 las que es más tahitual e l uso de las bebidas en bote.
Por e l con trario ; e l empleo de envases de

* *  *  ̂

menor volumen (por ejemplo de 25 e l . )  só lo  podría*^ ' 
eliminar en parte los  citados inconvenientes y , además, 
en este  caso e l consumidor no podría disponer d e ^ á  

10 cantidad to ta l de bebida su fic ien te . Por otra parte, 
se comprende que e l hecho de tener que proceder a

* + 4 ? +la  introducción en e l mercado de botes de dimensiones+ **+
reducidas, no h a lla ría  gran aceptación por parte de;* 
los  consumidores habituados a una bien determinada,*..*

15 imagen ex terior  de lo s  envases c lá s ic o s  y, por ot^p.* 
lado, puede comprenderse que una gran difusión  de 
botes de varias dimensiones daría lugar a inconvenientes 
de almacenamiento, transporte y d istribu ción .

En consecuencia, e l  presente modelo de u tilid ad  
20 tiene la  fin a lidad  de suprimir lo s  citados inconvenientes 

re la tiv os  a lo s  envases m etálicos de t ip o  conocido, 
y e l l o  mediante un envase para bebidas gaseosas que, 
teniendo, aunque no necesariamente, dimensiones y 
forma trad icion a les  y, por tanto, una capacidad to ta l 

25 correspondiente a la  de lo s  envases hasta ahora mayor­
mente difundidos, permita un consumo parcia l del producto 
contenido sin que e l sobrante sufra desgaseamiento y /o  
salidas acciden ta les.
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Los indicados y otros  o b je t iv o s  se satisfacen
con e l  envase para bebidas gaseosas en cuestión , del
tip o  con stitu id o  por un recip ien te  a presión de forma
c il in d r ic a  alargada ("bote  de conserva") y caracterizado
por e l hecho de estar provisto  interiorm ente de una
pared d iv iso r ia  que separa dos cámaras d is t in ta s , aptas
para contener la  misma bebida o bebidas d iferente^ .y

*  .

dotadas de sendas aberturas para e l consumo indepen­
diente del producto.

< f :Ventajosamente, de acuerdo con una soim îjQn
constru ctiva  particu lar del presente modelo de u tilid a d ,
la s  citadas cámaras están formadas por sendos b o te s .*+1 + +
d is t in to s  unidos entre s i  por sus fondos que constituyen

*  *  +

la  mencionada pared d iv iso r ia . '*** ++ * w * *
Aparte de las citadas, o tra  ventaja que**á#

, obtiene con el envase de que se tra ta , consiste  en*la 
p os ib ilid ad  de u t il iz a r  las dos d istin ta s  cámaras 
para la  contenciónde dos d iferen tes bebidas ta les como, 
por ejem plo, naranjada y limonada, u o tra s . Este hecho, 
aparentemente de poca importancia, se comprende que 
puede co n s titu ir  un notable éx ito  com ercial, con la  
consigu iente ventaja económica, especialmente por lo  
que se r e f ie r e  a lo s  consumidores in fa n tile s , los  cuales 
como es sabido, prefieren bebidas de vez en cuando 
d iferen tes  y relativamente en poca cantidad.

Otras ca racterísticas  y ventajas del presente 
modelo se pondrán mayormente de m anifiesto a través 

de la  sigu iente descripción detallada de una forma de 
rea liza ción  preferente, con dos variantes constructivas,



ilustradas a t itu lo  de ejemplo no lim ita tiv o  en lo s  
dibujos adjuntos, en lo s  que:

la  figura  1 es una v ista  en perspectiva esque­
mática del envase ob je to  del presente modelo de u tilid a d .

la  figura  2 ilu s tra , en una primera variante 
constructiva , una v is ta  esquemática en sección lon g itu d i­
nal de la  zona de unión de un par de botes dotados áe  ̂
fondos convexos; cuyos botes constituyen las dos 
d isthtas cámaras del envase en cuestión . , +

la  figu ra  3 representa, en una segunda vaH^ihte 
constru ctiva , un acoplamiento análogo a l de la  figura  2, 
pero en e l  que los  botes presentan uno de e llo s  fondtr* 
cóncavo y e l  otro  fondo convexo. t  ^3 + #

Con re feren cia  a lo s  d ibu jos, con -1 - se .̂f̂ d*j.ca
. + **

el envase para bebidas gaseosas ob je to  del presente^modelo
* **de u tilid a d .

Desde un punto de v ista  esquemático, dicho 
envase está con stitu id o  por un recip ien te  m etálico a 
presión ("bote  de conserva") determinado por una envol­
vente c i l in d r ic a  -2 -  y provisto  en sus extremos de 
sendas bases -3 -  de tip o  convencional dotadas de res­
pectivas lengüetas -4 -  de apertura por desgarro.

Interiorm ente, e l  citado recip ien te  está 
d iv id ido en dos cámaras -5 -  y -6 - separadas por una 
pared d iv iso r ia  -7 -  rígidamente f i ja d a  a la  envolvente 
-2 - y dispuesta en posición  esencialmente perpendicular 
con respecto al e je  longitudinal del envase -1 -  y en 
una situación  intermedia con relación  a las dos bases



-  6 -

Con particu lar re feren cia  a la  figura 2,
la  pared d iv iso r ia  -7 - está con stitu id a  por dos fondos
convexos -8 - y -9 -  de dos respectivos botes - 8 ' -  y
- 9 ' -  de relativamente poco volumen, que constituyen

5 las cámaras -5 - y -6 - ,  unidas entre s i ,  por ejem plo,
mediante material de aportación -1 0 - (de soldadura
o adhesivo). Esta solución resu lta  particularmente*** + ^
ventajosa, desde e l punto de v is ta  tecn ológ ico , porque
permite la  rea lización  de la  invención sin tener que

I *
10 aportar m odificaciones revolucionarias a las act&^fes 

cadenas de producción y llenado de lo s  envases.
En la  figura 3 se ha ilu strad o un segumtO" 

ejemplo constru ctivo  en e l que queda prevista 1¿¿ . ; 
f i ja c ió n  reciproca , mediante e l  mismo material

* ***
15 aportación -1 0 -, de los  fondos -11 - y -1 2 -, resgec-* 

tivamente cóncavo y convexo, de sendos botes -1 1 '-  
y - 1 2 '- .

Como es natural, e l presente modelo se puede 
llevar a la  práctica  en otras formas de realización  

20 d istin tas de la  ilustrada . En p a rticu lar, son variab les , 
según consideren oportuno los  expertos en e l ramo, 
las ca ra cter ís t ica s  de la  pared d iv is o r ia , su posición  
dentro del envase y los.m edios de f i ja c ió n  a la  
envolvente c i l in d r ic a , sin que por e l lo  se aparte 
del ámbito de protección  del modelo. Podrán variarse 
además las formas, dimensiones y m ateriales empleados 
según las  necesidades.
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REIVINDICACIONES

Se re iv in d ica  como o b je to  del presente 
modelo de u tilid a d , haciendo constar que a todos lo s  
e fectos  pertinentes se invocan las prioridades ita lian as
correspondientes a l Modelo de U tilidad ns 63.354^8/82

* * í
de 23.9.1982 y a la  Patente n$ 84.932-A/83 de 2^*4.1983.

1 . - Envase para bebidas gaseosas, del t ip o
*  . .

constitu ido por un recip ien te  a presión cilindil& p.
alargado, caracterizado por e l hecho de estar provisto
interiormente de una pared d iv is o r ia  (7 ) que separa
dos cámaras d istin ta s  (5 y 6) aptas para c o n t e n e r á

*  *  *

misma bebida o bebidas d iferen tes  y dotadas de %§erturas
+ + +

para e l consumo independiente del producto. ****
2 . -  Envase para bebidas gaseosas; segArt'ia 

reiv in d icación  1, caracterizado por e l  hecho de que 
dicha pared d iv iso r ia  (7 ) está  dispuesta en posición  
esencialmente perpendicular con respecto al e je  
longitudinal del recip ien te  c i l in d r ic o  (2) .

3 . -  Envase para bebidas gaseosas, según las 
re iv in d icacion es 1 y 2, caracterizado por e l  hecho
de que dichas cámaras (5 y 6) están formadas por un 
par de botes d is t in tos  (8* y 9 ')  -  (11'  y 12' )  unidos 
entre s í  por sus fondos resp ectiv os  (8 y 9) -  (11 y 12) 
que constituyen la  citada pared d iv iso r ia  (7) .

4 . -  ENVASE PARA BEBIDAS GASEOSAS.
Consta la  presente memoria descriptiva  de ocho 

páginas mecanografiadas y una lámina de dibujos.
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