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PATENTE DE INTRODUCGCION
por diexz aﬁos, '

pare todo el territorio espeiol, por "UN PROCEDI-
WIAVTO DE PABRICACION DE HITOS DE SOGDADURA CON
PUNDENTE. ALCOHOLICO", cuyo privilegio se solicita
s favor de la entidad espaiiols MINERO METALURGICA
DEL BSTAfO, S.A.E. "M.E.S.A.E.", con residencia en
MADRID, celle Miguel Moya n® 4.

MEMORTIA DESCRIPTIVA

E1l objeto de la presente solicitud de Patente
de Introduccidn se refiere, come indica su enuncia-
do & un procedimiento de fabricacibn de hilos de -
soldadura con fundente alcohblico, y més concreta~
mente esté destinada a proporcionar un nuevo tipo
de hilo de soldar mejorado, que sustancialmente es-
t4 constituido por aleacidén de dos o.mfs metales,
estaiio, plomo, plata, cadmfg, cinc y cobre, cuyo

hilo, esti recorrido en toda su longitud por uno o
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més canales conteniendo un fundente.>ﬂ

Otro objeto de la patente, es el de consti-
tuir un hilo para soldar, mejoredo, recorriendo
su longitud por uno o més canales conteniendo un
fundente, constituido por un alcohol, por uno o
varios grupos -OH y pudiendo estar en forma monbd-
mera o polimera y en los es%ados sbélido o 1iquido
2 la temperatura ambiente.

Otro objeto de la patemte, es ol de comsti-
tuir, conforme quede indicado, un hilo para sol-
dar con uno o més cenales longitudinale s oo nte-
niendo fundente, constituido por un alcohol, adi-

cilonado de una, dos o tres de las sustancias si-

" guientes: cloruro de cinc, cloruro ambnico, deter-

gente o humectante orginlco.

Otro objeto més de la patente, es el de fabri-
car un hilo de solder mejorado con canales longi-
tudinales confeniendo fﬁndeﬁte, en el que, las
dos primeras sales seﬁaladas-en el pérrafo prece-
dente, estén mezcledas con o presente en cualquier
proporcién relativa de una cuantia comprendida
entre 10 & 300 gs. por kilo de alcohol, estando
por otra parte el detergente presente en un peso
comprendido entre 0,1 gm. y 100 gs. por kilo de_
alcohol.

Las ventajas que el material obtenido de acuer-
do con los phrrafos anteriores son los siguientes: ‘

a) - Ie gran fluidezvde los alcoholes & 1008C,, -

temperatura a que se efectiia el llenado de las ca-
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nales del hilo, asegura le existencia de fundente
en uno cualquiera de sus puntos.

b) ~ El fundente gue se reivindica asegura una
completa mojadura por el metal de soldadura, de las
superiicies de cobre, latén, bronce, ete. aun fuer-
temente oxidadas. ;

¢) = La complete mojadura que se indica en b),
permlite la obtencidn de soldaduras con une elevada
conductividad eléctrica, evitindose las soldaduras
"secas" en que ésta conductividad se encuentra fuer-
temente disminuida.

d) - Como se deduce de los ensayos realizados
en diversas flbricas de lémparas de incandescencis,
el hilo que se reivindica viene a solucioner un pro-
blema antiguo y permanente en este tipo de indus-
trias llenando un hueco hesta ahora existente entre
los hilos nacionales con fundente incorporado.

Dédscrita convenientemente la naturaleza de la
actual Patente, como asimismo le forma de poderla
llevar a la préctica para convertirla en una reali-
dad industrializable, se hace constar que en la mis-
me. serén susceptibles de introducir tolas agquellas
modificaciones de detalle que 155 circunstancias
pudieran gconsejar, siempre y cuendo, con las va-
rientes que se introduzcan no se cambie, &l tere o
modifique la esencislidad del objeto descrito que
quede resumido en las sigg}eates refvindicaciones
que constituyen la
NOTA REIVINDICATQORTIA
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18 - "UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE HILOS
DE SOLDADURA CON FUNDENTE ALCOHOLICO", que se cons-
tituye por aleacidn de dos o nfs de los metales de
Estafio, Plomo, Antimonio, Plata, Cadmio, Cinc y Co-—
bre, estando recorrido en toda su longitud por una
o més canales llenas de Fundente.,

28 - "ON PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE HILOS
DE SOLDADURA CON PUNDENTE ALCOHOLICO", en el que
el fundenie,constituidolpor un alcohol, ¢on uno o
varios grupog ~0H y pudiendo estar en forma mand-
mera o polimera y en los estadoé sb6lido o 1liquido
a la temperatura ambiente, |

3% - "UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE HITLOS
DE SOLDADURA CON FUNIENTE ALCOHOLICO", en el que
el alcohol esté adicionado de uno, dos o tres de
las substancias siguientes: cloruro de cine, clo-
ruro eménico y detergente o lumectante orginico.

48 - "UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE HILOS

_DE SOLDADURA CON FUNIENTE ALCOHOLICO", segfn las.

reivindicaciones 18, 28 y 38, en las que las dos
primeras sales que se indican en la reivindicae-
cibn 32 estén mezcladas o presentes en cuaslguier
proporcidn relativa y en una cuantia comprendida
entre: 10 ¥y 300 gs. por kilo de alcohol, estando
por otra parte el detergente presente en un peso
comprendido entre 0,1 gm. ¥y 100 gs. por kilo de
alcohol.

58 — "UN PROCEDIMIENZ) DE FABRICACION DE HILOS
DE SOLDADURA CON FUNIDENTE ALCOHOLICO".
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Todo ello conforme se describe y reivindics.

en la presente Memoria descripiiva que antecede
¥y que consta de cinco hojas escritas a miquina
por una sole de sus caras.

Madrid, 31 de enero de 1962

MINERO MBTALURGICA IEL ESTARO,
S.A.E. "M.E.S.A.E."

P.A.,
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