PATENTE DE INVENCION

T ———
4

Folio 37379

274201

3

@/mem @m%/ma
40’&@.’

" Perfeccionamientos en planchas para filtros "
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Fodocitanto- ~ BRITISH FILTERS IIMITED, entidad inglesa,
residente en Cox Green, Maidenhead,

Condado de Berks, Inglaterra.
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BEste invento se refiere a elementos de
filtro y a_.aparatos para la filtracibn, destinados
a filtrar 1liquido, y tiene pofqﬁno de sus objetos
el proporcionar una forma de elemento de filtro de

5. fabricacidn especialmente econdmica y que pueda

Mod. 113



D
adgptarse a una gran variedad de usos en la fil-
tracidén de liguidos. Otro objeto es proporcionar
un elemento de filtro perfeccionado o un aparato
de filtracidn fhcil ¥ sencillo de monter y de fun

5e clonamiento sencillo. Este invento puede emplsar-
se con ventajas especiales, en la filtracidn de
1{quidos bebestibles tales como cerveza, pero no
se limita a este empleo. |
Bate inveﬁto consiste en una plancha
10, o capa de filtro constituida por material fibroso
con o sin la adicidn de otros materiales, tales
como tierra de diatomeas, y que tenga por lo menos
una de sus caras dotada de una serie de canales pa-
relelos separados por salientes o nervaduraé pro=-
15, longados completamente a través de la cara menciona-
das la capa tiene espesor y resistencia a la compre-
sién suficientes para soportar la presién hidriulica
produoida por la filtracidn, pero es compresgible por
medios mecénicos, para eliminar o aplastar los cana~
20, les citados con objeto de formar un cierre marginal
u otro.

BEste invento consiste tembién en una
plancha o capa de filtracidn, de acuerdg con lo
antes indicado, provista de una disposicidn en for-

25. me de canales en anbas caras, una de dichas formas
es ondulada. En un tipo preferido de este invento,
lacapa se obtiene depositandd"hna pulpa fibrosa so-
bre uns serie de alambres, tal como por ejemplo en
una miquina Fourdrinier u otra; los alambres estén

30. preparados para formar los canales y las nervaduras
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o salientes, y esta forma da’por resultado un mate-

-rial de tipo ondulado, de la superficie superior del

material sobre el alambre.

Egte invento consiste tambidn en un aco-
plamiento de capas de £iltrd de .cualquiera de los dos
modelos antes descritos, diepueétas por pares ¥y cén
sus caras acanaladas édyacantes ﬁrelativamente ineli-~
nadas, conmeferencia en dngulo recto, disponiéndose
medios para la entrada y salida de liguido en y des-
de las superficies adyacentes de los pares de capas,
y para permitir el acoplamiento de capas a comprimir
en una direccidn perpendicular a sus caras, pars dar
lugar a cierres marginales u otros. En una disposi-
cidn conveniente\de acuerdo con este invento, ge in~
tercalan elementos de cierre metdlicos u otros, rela-
tivemente rigidos, entre las capas separadas; los
elementos alternados estén edertos para proporcionar
la entrada y la salida del 1liquido para la filtra-
c¢ibn. En una construccidn preferida, los elementos
de cierre tienen forma de U en seccidn transversal.
Los elementos de cierre pueden estar constituidos
por material eléstico, si asl se deses.

Este inventdconsiste también en una
combinecidn o conjunto de elementos o capas filtran
tes, de acaerdo con cualgquiera de los tres pirrafos
anteriores, encerrados en él interior de un depdsi-
to o recipiente que contiene mnédios pare mentener
los elementos o capas en estado previamente compri-
mido, para former un cierre.

En una forma preferida de este invento,
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aplicado a capas de forma circular con una aber-

‘-

tura central de esta forma, los elementos de cie-
rre consisten en anillos huecos de seccién trans~
versal en forms de U, Se aplice presidén mecénica
a las capas acopladas, y a losblgmenios o anillos
de c¢ierre, pare conmprimir las partes de las capas
que se encuentren entre los anillos, lo suficiente
pare formar cierres en las periferias exterior e
interior. Los pares de capas se aplican en un con
junto de tal modo que las superficies adyacentes
de las mismas en todo 61, sean idénticas y constibu
yan superficies de entrada o de salida; la inclina-
eidn relativa, con preferencia en énguio recto de
los canales u ondulaciones, proporciona el total
de la superiicie eficaz de acceso a la capa, por me-
dio de dichos caneles u ondulaciones bien a las aber
turas de entrada o0 a las de salidal

Existe una ventaja al disponer una fore
kia sencilla de ondulacidn, por ejemplo el acanalado,
en las caras de entrada de las capas, ya que durante
el lavado del filtro, las ondulaciohes proporcionan
gpoyo y permiten gque las materias extrafias desapa~—
rezcan de la superficie de la capa por el conducto
de entrada del filtro.

" En los dibujos adjuntos,

la fig. 1, es una vista en gfrspectiva
de una parte de una-planché o €apa de filtro, pre-
perada de acuerdo con una forme de este invento,

la fig. 2 es un corte vertical a través

de una parte de un conjunto de capas circulares de
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filtro, constituldas de acuerdo con una forma de
este inventos las capas s representan antes de
la-compresién completa de las mismas,

la fige. 3 es un corte vertical, més
5e o menos esquemético, de un gparato de filtraeidn
que contiene un conjunto de eleﬁentos o capas de
filtro comprimidos, de acuerdo con una forma de
este invento,
la fig. 4 es un corte por la linea
10, X-X de la fig. 3, ¥
la fig. 5 es un corte vertical, més
o menos esquemético, de uns forma modificada de
aparatos de filtracibn, de acuerdo con este in-
vento, representéndose las capas en estado de com
15. presibn. '
Al aplicar este invento a la préctica
de acuerdo con un modo conveniente, descrito por
via de ejemplo con referencia a las figs. 1 4 3,
se proporciona un conjunto de capas eircularea de
20,  filtracién 1, cade una de las cuales tiene un ori-
ficio central circular, como se indica en 2 de la
fig. 2. Las capas estdn constitufdaspor material
fibroso que puede ser de la composiclén descrita
en la patente espaﬁola n® 217.130, pero con pre- .
25. ferencia conteniendo un relleno o carga de tierra
de diatomeas u otra, como se describe ep la paten-—
to espaﬁola n? 237.730. Cada Una de las capas, en
una de sus carqs tiene una serie de canales parale-

los 3 de seccidn generalmente rectangular, separa-

30. dos por salientes o nervaduras de mayor anchurs
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que los canales; las nervaduras y los canales son
continuos en toda la superficie-de la cara. la ca=~
re opuesta de cada capa, tiene una superficie on-
dulada, como se in@ica.en la fig. 1, con las cres-
tas de las ondulaciones paralelag a los canales 3.
Egta forua de las dds caras de las capas, se termi~
na convenientemente disponiendo bien una tira con-
tinua qcinta, por ejemplo en una miquine Pourdrinier,
o capas separadas del material fibroso en una méqui;
na adecuada, en la que losalambres sobre los cuales
se Jeposita la mezcla de pulpa fibrose estin prepa-
rados para formar los canales 3 y las nervaduras o
zalientes 4. En la formacidn de estas nervaduras y
canaleg sobre 108 glarbres, la superficie superior de
la mezcla fibrosa, adguiere necesariamente una forma
ondulada o acanalada, cbmo ge indica en les figs. 1
y 2, cuyas ventajas se verén a continuacibn. Las ce~
pas se preparsn o cortan al tamafic deseado desde la
tira o cinta. La composicidn y el espesor de las ca~
pas es tal que sus partes nervadas o salientes tie-
nen resistencia suficiente a la compresidén para so=-
portar la diferencia de presiones hidréulicgs a su
través, durante la filtracidn cuando dichas capas
se acoplan en forme de conjunto, y a la vez, pueden
comprimirse en sus bordes sometidas & una presidn
meodnice considerablemente superior, para formar
un clerre de igual modo que ostirre en l;s capas
fib-rosas de filtracidn conocidas, Si es preciso,
las capas o planchas‘se impregnen con un agente de

refuerzo, por ejemplo, una resina sintética, paras



De

10.

15.

20,

25.

30,

proporcionar la resistencia deseada'a la compre-
s1én, en las condiciones de filtraciln, tal como se
describe en la patente espafiola n® 217.130. Las ca-
pas son por tanto auto-sustentadoras y no precisan
placas rdigidas de sostén en los filtros~prensa con-
vencionales. !

Las capas se acoplan como se indica en
la fig. 2 entre anillos huecos exterior e interior,
de seccidn transversal en forma de U; los gnillos
alternados esifn abiertos para la entrada ¥y la sa-
lida de liguido. Los anillos ex%eriores 6, en los
bordes interiores, estén dispdestos con une serie
de orificios de alimentacidn 7, circunferencialmen—
te separados, y los anillos alternados 8 carecen de
perforaciones. Andlogamente, los anillos interio-
res 9 tienen una serie de orificios de alimentacién
10, y los anillos alternados 1l carecen de ellos.
Cada uno de los anillos exteriores 8 se halla fren
te & un anillo interior perforado 9. Las capas 6

planchas se ajustan en pares, de tal modo quéias

superficies dotadas de los canales 3 se hallan ad~

yacentes con las nervaduras y los canales perpen-
diculares, y cdnstituyen la superficies de salida.
Las superficies onduladags de las capas, ge hallan
también dispuestas adyacentes con sus ondulaciones
perpendiculares, y conatituyen las supegficies de
entrada. Se observaré que estd¥ pares de cepas es-
t4n preparados de tal modo que las superficies ad-
yacentes de todo el conjunto son.idénticas, y de

entrada o de salida. Débe tenerse presente que en

i
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la fig. 2, las capag se presentan parcialmente
comprimidas. Iuego se aplice presidn mecdnica al
conjunto, para que la parte marcada 12 entre Jos
anillos de cierre, se comprima suficientemente pa-
ra formar juntas hemfticas y las .superficies acana-
ladas y onduladas, respectivamen%e, se colocan préc
ticamente en contacto en‘los puntos de cruce de las
nervaduras 4 y lag crestas de las ondulaciones 5.

Ie disposicibn es tal que el liquido a filtrar pe-
netra en los anillos exteriores perforados 6, en

la direccién de las flechas, y después de circuler
entre las superficies onduladas 5 de cads par de ce-
pas, el liguido atraviesa el espesor de las capas ad-
yacentes dirigiéndose a los canales 3 entrellas ca~
ras de salida desde las cualeg circula hacia el in-
terior a través de las aberturas 10 de 193 enillos
interiores 9, dirigiéndose desde &stos a la descar-
ga. Se observard que por‘la disposicién de los ce~
neles 3 y de las nervaduras 4 perpendicularmente en
cada par de capas, se permlte el acceso a la super-
ficie total eficaz de cada capa a través de los cana~
les, a la salida central, y lo mismo ocurre ‘con res—
pecto a la entrada.

Las figs. 3 ¥ 4 representan las capas
acopladas y comprimidas, y los anillos de clerre,
montados en un recipiente cilindrico 13 @fovisto
de placas extremas 14 y 15. L&g.nervios de separa-

cidén 16 acoplados en el interior del recipiente 13,

‘mantienen las capas acopladas en'la posicidn cen-

tral y de alinescidén. las capas se comprimen en el
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interior del reciﬁienté, mediante un pistén hidréu-
lico u otro dispositivo de compresibn, y luego la
placa 15 se sujeta en posicidn, para mentener la
compresién. Bl recipiente 13 estd provisto de una
conexibdn de entrada 17, que comugica con el espa-
cio anular que rodea los anillos'de cierre exte-
riores del conjunto de capas, y la placa extrema 15
tiene una salida central 18 alineada con los ani-
1llos de cilerre interhos. Con preferencia se dispone
una conexién de vaciado 19, provista de una valvu=
la 20.

En la figs 5 se representa uha congtruc
cidn modificada en la que el recipiente 21 tiene un
extremo integral 22 y una tapa 23, provista de cone-
xiones de entrada y de saiida 24 y 25. Las placas
separadas de extremos 26 y 27 tienen salientes_abieg
tos 26a y 27a periféricemente separados, para reci-
bir varillas 28 con preferencia dotadas de collares
28a, que sostienen las capas acopladas en alinea=
cidn. En este método de comgtruccidn el elemento
se comprime y se acopla antes de montarlo en el re-
cipientes Las placas exitremas 26 y 27 junto con‘las
capas o planchas y los anillos, se comprimen y se
montaen las varillas 28 que se sujetan en cada uno
de los extremos.El elemento,'a continuacidn, cons—
tituye un oonjunto completamente cerrado y puede co-
locarse en el recipienfe, atorgilléndose’la tapa ex=
trema 23 sobre el recipiente, para completar el con~
junto. El reciplente, con préferencia, tiene una co~-

nexidn de vaciado 29 dotada de una vélvula 30, asi
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como un conducto de ventilacién 31.

En un ejemplo de una capa de filtro de
acuerdo con este invento, la composiciln de agué-
1la es: 20% de material fibroso tal como fibras de
celulosa, o una mezcla de fibrgs.de celulosa y de
vamianto, y 80% de tierra de diatomeas u otro mate-
rial terroso anflogo, refiriéndose estas propor-
ciones al peso en seco. Ademés, la resistencia del
material de la capa a la compresidn, es tal que los
canales no se deformen o aplagden apreciablemente, S0
metidos a una diferencia de presiones hidrdulicas,
durente la filtracidn, de 2,10 kg/cm2, La presién
mecénice aplicsda para cerrar las capas entre los
anillos, seré de unos 28 kg/cm2.

Llag capas o planchas, se acoplan en ge=-
co y cuando a continuacidn se mojan el usarlas, pler
den una proporcidn congiderable de su elasticidad.

La pérdida correspondiente en la presibn de cierre,
puede eliminarse en alto grado disponiendo los ani-
1los de cierre u otros elementos para el mismo de mo~-
do que tengen una elastiocidad inherente de tal modo
que la presidn de clerre se conserva aproximademen-
te en toda la duracidén de la capa.

Este inveﬁto no se limita a los 2jem—
plos cntes doscritos, ya que las capas de filtra-
cibn, pueden ser de cualquiér forma desegda, susti-
tuyéndose log anillos de clerr® por bordes metdligos
de forma correspondiente. Asi, por ejemplo, las ca~
pas pueden ser cuadradas o rectangulares con abertu-

ras de entrada y Ge salida preparadas dentro de la
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- superficie de la capa ¢ plancha, y con mirgenes de

cierre y anillos de clerre de las aberturas, dis-
puestas de modo adecuado.

Al aplicar este invento.a la prictica
de acuerdo con oiro tipo, las capas se preparan y
adaptan para usarse en unh filtro~prensa de tipo co-
nocido, empleando placas entre las cuales se suje-
tan las capas o planchas. Las capas de filtracidn
de acuerdo con este invento, no pueden comprimirse
suficionﬁemeﬁﬁe pare proporcionar cierres margina-
les eficaces en los filtrog~prensa de tipo conoci-
do, y consigulentemente, las capas se separan por
bagtidores provistos de méibgenes periféricos de cise
rre de caucho u otro material eldstico y dotados
también de pasos de entrada y de salida dispuestos
dentro de la superficievde las capas. Con esgta dis-
posicibn, las capas son auto-sustentadoras y facil-
mente accesibles;

Se comprenderd que invirtiendo la dis-
posicidn de las capas y anillos, descrita en los
ejemplos anteriores, durante el acoplamiento de los
mismos, las posiciones de la entrada y la salida de-
ben invertirse. Esto es ventajoso en circunstancias
en las gue pueda desearse una entrada central en el
filtro. A

N OoT i

Degerita suficlentemente lalﬁaturaleza
del invento, asi como la manera de realizarlo en
la préctica, debe hacerse constar que las disposi-

ciones anteriormente indicadas son susceptibles de
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modificaciones de detalle en cuanto no alteren su
- principio fundamentel. También se hace constar que
el invento se refiere & una Solicitud de Patente
presentada en Inglaterrs con fecha 15 de marzo de
De 1.961 y concedida en 15 de diciembre de 1.961,
ne 9.527 acogiéndose, por lo tan%o, e los bendfi~
cios que conceden los Convenios Internacionales en
vigor y siendo lo que constituye la esencla del
referido invento y por lo gue se solicita Patente
10, de Invencidn por 20 afios en Espafia: "PERFECCIONA-
MIENTOS EN PLANCHAS PARA FILIROS"; curacterizéndose
por lo siguientes
18 -~ Perfeccionamientos en planchas
para filtros, caracterizados por estar estas cons~
15.. titufdas de material fibroso con o sin adicién de
otros materiales tales como tierra de diatomeas, y
por tener por lo menos en una cara de los mismos una
serie de canales paralelos separédos por nervaduras ,
que se prolongen completamente a través de dicha ca-
20.. raj la capa tiene espesor y resistencia a la compre-

gién suficientes, para soportar la presién hidréuli-

ca producide por la filtracidn, y puede comprimirse

por medios mechnicos para eliminar o aplaster los

canales citados para formar un cierre, marginal u
25, . otro.

28 - Perfeccionamlentos, segin reivin-
dicacibn 12, caracterizados pof'tener forma acana-
lada en ambas caras; una de ellas, de formg ondula-~
da.

30. 38 - Perfeccionamientos, seglin reivindi~-
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capas dispuestas por pares con sus acanaladas ad-

yacentes y relativamente inclinadas, con preferen
cia en éngulo recto, disponiéndose medios para la
entrada y la salida de liquido a.las superficies
adyacentes de los pares de capas; y Qesde ellas, y
para permitir el acoplamiento de lasvcapas a com-
primir en una direceidn en &dnsulo recto de sus ca-
ras, pera la obtencidn de cierres, marginales u
otros.

48 - Perfeccionamientos, segin cualquie
ra de las reivindicaciones 18 a 38, caractepizados
porque el conjunto de elementos de filtracidn estd
encerrado en un recipiente que comprende medios pa-
ra mantener dichos elementos o capas en un estado
previamentd comprimido para formar un clerre.

58 - Perfeccionamientos en planchas pa-

ra filtrog, * como queda sustancialmente des-
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