MEMNORTIA DESCRIPTITIVA
DL UNA PATENTE DE INVENCION POR VEINTE ANOS I ©SPANA A FAVOR
DE DON JOSE ESCRIBANO SANCHEZ DE NACICNATIDAL ESPANOLA, RESI-
DENTE EN BAROELOI\‘@A; Pujadas 20.
s 0bzre:
PERFECCIONAMIENTOS EN TLOS PROCEDIMIELTOS DI FABRICACION Y KON-
TAJE DiE AFPARATOS Di ENCELNDIDO.
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Con la presente sollcltu4 se trata de proteger los per-
feccionamientos en los procedimientos de fabricacibn y montaje
de aparatos de encendido, con los cuales se consiguen grendes
venkajas, ventaaas estae que se irdn desprendiendo a lo largo
de la presente descrivcidn. _

Con el aparato objeto de la invencién se ha logrado una
constitucién sencilla y sélida, con garantfa de perfecto funcio-
namiento y fécil manejo.

‘Para mejor comprensibén de la descripcién que sigue, se
adjuntan dibujos a los cuales se haréd counstante refererscia a lo
largo de la misma, siempre a titulo de ejemplo no limitativo.

La Pigura 1l2., es una vista lateral del aparato en seccibn

La Pigura 28,, es una vista frontal por la parte dGonde se
realize la abertura del aparato para encender.

La Pigura 3&., es una vista en planta superior donde se vé
la configuracién del aparato.

Le Figura 42., es una vista por la parte de afrés del apa-
rato.

La figura 58., es una vista en planta superior del anarato
donde se aprecis abierta la tapa, denotdndose el medio para pro-
ducir la chispa y el protector contra el aire.

Consiste la presente invencidén en los perfeccionamientos en
los procedimientos de fabricacién y wmontaje de aparatos de encer-
dido, caracterizados porque hen sido construidos de tal forma
que la tapq‘(l) vy el cuerpo (2) son conectados nediante un dig-
positivo (3) que a la vez sustenta y sirve de rssorte, yendo un

extremo (4) en un eje (5) y el otro presionado con la boquilla

(6) de la mecha, por lo gue se consigue un procedimicnto para

abrir y cerrar més eficaz y seguros
Es notorio el hacer comstar que la varie trasera (7) de ie

tapa (1) ha sido dotada de dos resaltes (8) en posicién vertical

los cuales impiden que se produzcan rozaduras visibles con el

uso al resbalar dicha parte trasera sobre el cuerpo (i) al
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abrirge y cerrarse el aparato. Igualmente en la parte forntal
(9) 1lleva practicadas unas muescas (10) que evitardn el desli-
zamiento del'§edo al tratar de abrir la tapa para encender.

“ Asimismo en los bordes delanteros de la Fepa {11) del cuer~
po (2) lleva dispuestos dos pivotes (12) que centran la posicién
de la tapa (1) del anazrato al cerrase el mismo.

Igualmente va dotado de una pieza (13) protectora contra
el aire, la cual va sujeta a la rueda (1l4) productora de chispa,
¥y que a su vez dicha rueda es montada para efectos de rodaje y
sujecidn a la expresada pieza (13) ya que actda independiente &
del tubo (15) que alberga la niedra de chispa (16), pussto que
le proteccién contra el aire (13) no tiene movimiento alguno,

Como se puede apreciar en las Figuras 28 y 39.; la confi~-
guracibn del encendedor es ligeramente redondeada con aristas
matadas, asf como sus dmgulos.

Si bien la formna de ejecucidn aquf descrita constituye
apliecacién preferente de la presente invencidn, podrdn introdu-~
cirse modificaciones de forma y de detalle sin que por ello se
altere la esencialidad de la misma; la cual se reividinea en la
siguiente

NOTA
En resumen; la presente solicitud recaerd sobre las si-
guientes reivindicaciones.

lg.- Perfeccionamientos en los procedimientos de fabrica-

L
. ¢ibn y nontaje de aparatos de encendido,. caracterizados porque

han sido construidos de tal forma que.la tapa y el cuerpo son
conectados wmediante un dispositivo que a la vez sustente y sir-
ve de resorte, yendo uno de sus extremos en un eje montado en
las paredes de la tapa, y el otro presionado con la bocullla de
la mecha, por lo gue se consigue un procedimiento para sbrir

vy cerrar nds eficaz y seguro.

28 ,=~ Perfeccionamientos en los procedimientos de febricaw~

cién y nontaje de aparatos de encendido, sez¥n les reivindice—
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c¢idn anterior caracterizados porque la parte trasera de la tapa

ha sido dotada de dos resaltes verticales, los cuales impiden

.que se produzcan rogaduras visibles con el uso, as{ como en la

o
parte frontal de la misma tapa van igualmente practicadas unas

miescas gque evitarén el deslizamiento del dedo al tratar de
sbrir la tapa para encender,

38 .~ Perfeccionamientos en los procediuiientos de fabrica-
¢ibn y montaje de aparatos de encendido, segin las reivindica-
¢iones anteriores caracterizados porque en los bordes delante-
ros de la tapa del cuerpo del aparatb, sé han dispuesto unos
pivotegdue centrardn la posicién de la tapa del aparato al ce-
rrase el mismo. |

48 .~ Perfeccionamientos en los procedimientos de fabrica-
cibén y montaje de aparatos de encendido, segin las reivindica-
ciones anteriores caracterizados porgue han sido dotados de una
pleza protectora contra el aire; la cual va sujeta a la rueda
productora de chispa, y que a su vez dicha rueda es montada pa~
ra efectos de rodaje y sujecibn a la expresada pieza ya que
actda independiente del tubo que alberga la piedra de chispa,
puesto que la proteccidn contra el aire no tiene moviuiento al-
guno.,

58 ;~ PERFECCIONAMIENTOS EN LOS PROCEDIKITKTOS Dk FABRICA=-
CION Y HONTAJT DE APARATOS T ENCEIDIDO, A

Segin se describe en la presente memoria que consta de cua-
tro hojas'éscritas a mdquina por una sole cara y dibujos.

liadrid & 30 de enero de 1962
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