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El presénte  Modelo de U t i l id a d  c o n s i s t e ,  conforme ind ica  

su enunciado,  en una "HEMBRILLA PERFECCIONADA", cuyas nue­

vas c a r a c t e r í s t i c a s  de c o n s t r u c c ió n ,  conformación  y diseño
. .. < ...........  _ - t - .

cumple la  misión para la  que espe.eifiea;merte ha s id o  cornee^ 

otda con una seguridad y e f i c a c i a  máxima.

La hembrilla  o b je t o  de e s t e  Modelo de U t i l id a d ,  e s tá  e s ­

pecialmente  diseñada para p erm it ir  que sea soldada la misma 

sobre  c i r c u i t o s  impresos y a la  vez que cons ienta  e l  con e ­

xionado de lengüetas  de d iv e r s o s  componentes, acced ien do  a 

p erm it ir  que t a l e s  lengüetas presenten espesores  muy d i v e r ­

s o s .  Todo e l l o  g r r c i a s  precisamente a la  e s p e c i a l  c o n f i g u ­

r a c i ó n  con que se le  ha dotado a l  c o n s t r u i r l a .  Es n o to r io  

qué, en la a c tu a l id a d  aumenta enormemente la u t i l i z a c i ó n  deH  . . 7  . . .  . . .  . . . .  - . . . . . . . . .  . . .
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c u a l  ob l iga  a que hayan de r e c o n s t r u i r s e  hembrillas de c o -  

nexión que a la vez de que resu l ten  f i a b l e s  y e fe c t iv a e *  en 

su conex ionado ,-perm itan  que la adaptación de ta l  hembrilla 

con e l  .$$!'rcüi.t''p. i'mp'ré'S'ó  ̂al; que se le a p l iq u e ,  tambiátr 're -  

s u i t e  sumamente f  iab le  y a la  vez que no impidah e*l* .que 

pueda e fe c tu a rs e  una autom atizac ión  de ta l  o p e r a c i ó n í^ '^ l o  

s in  duda ob l iga  a que se haga necesario  c rea r  nuevos ' .d ise-  

ños de hem bril las  que permitan r e a l iz a r  todas aqu e l las  fun­

c io n e s  con una p e r fe c ta  f i a b i l i d a d ,  siendo precisamente e s ­

te e l  motivo por e l  que se ha l legado  a la con s tru cc ión  de 

la hem bril las  preconizada en es te  Modelo de U ti l idad .

Tal hembrilla  está  c o n s t i t u id a  por una lámina que a l  ser 

conformada y poster iorm ente  doblada por su plano de sime-



t r í a ,  haga que c o in c id a n  opuestamente sus dos s i l u e t a s  que 

son i d é n t i c a s  en tre  s í ,  cuidando evidentemente que e l  máte­

lo
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n ia l  con e l  que está  con stru id a  sea l igeram ente  e l á s t i c o  y

e lé c t r i c a m e n te  con du ctor .

Su zona más su p er io r  es  la  de c o n t a c to  propiamente dis­

eño ,  zona que evidentemente perm it irá  la  in t ro d u cc ió n  de l  

c o r r e s p o n d ie n te  terminal que se desee,  para asegurar ta l

c a r a c t e r í s t i c a  se ha p r a c t i c a d o  frontalmente a t a l  hembri­

l l a  una ranura para con e l l o  obtener que se formen cuatro  

zonas d i s t in t a s  de c o n ta c to  y con t a l  d i s p o s i c i ó n  c o n s t r u c ­

t i v a ,  s ,̂ consigue que a l  ser  in tro d u c id o  e l  terminal mpeho 

quedé siempre e l  mismo con c u a tr o  puntos de c o n t á c t o ,  a s e ­

gurándose de ta l  manera una p er fec ta  conexión .  También y 

con o b je t o  de con seg u ir  que a l  i n t r o d u c i r  e l  terminal,,.ma­

cho , e l  cual cabe que pueda ser  de d iv e rso s  e sp e so r e s ,  se

na c o n s tru id o  en la hem bril la  en la zona de ésta en ía* cual*. * *
naí.i^a.n.s.ias . .& i l  ue;ta s -,;,dP- y c o n tác t o por píamente d i c h a s , con 

una l ig e r a  curvatura y e l l o  con e l  f in  de que p r e c i á r o n t e  

en t a l  zona se absorban la s  deformaciones proyocadáa+e^^óa- 

da una de las  cu a tro  lengüetas con que queda constrq ídy ,  en 

la nerntrilia la zona de c o n t á c to  propiamente d i c h a s  Yayíes

curvaturas  f i n a l i z a n  en sendas zonas planas cuya anchura es

l i g e r a m e n t e  s u p er io r  tanto a la propia de la zona de con ­

t á c t o ,  a s í  como a las de a b so r c ió n  de la deformación de la s  

lengüetas .  Gracias  a e l l o  se alcanza y en consecuencia  se

perm ite ,  el que precisamente en ta le s  zonas pueda la hem­

b r i l l a  ser guiada con un ú t i l  automático para su en c la v a -



miento en e l  c i r c u i t o  impreso, l o  cua l  e s  de gran importan­

c i a ,  ya que t a l  y como ya se ha r e f e r i d o ,  la conex ión  de

e s t a s  Hembrillas a c i r c u i t o s  impresos, se r e a l iz a n  en la 

mayor parte de l o s  casos  con e l  a u x i l i o  de máquinas automá­

t i c a s  , lo  cua l  debe de con seg u irse  con un sistema que per­

mita e fe c tu a r  e l  enclavamiento de t a l e s  hem bril las  y a la 

vez consegu ir  una per fec ta  perpend icu lar idad  de las  mismas 

a l  c i r c u i t o  impreso en e l  que pasan a ser  a p l i c a d a s .

la zona i n f e r i o r  de la hembrilla  con e l  f in  de asegurar 

y : t * T - el mencionado enclavamiento en e l  c i r c u i t o  impre­

so ,  se co n s t ru y e  en su f i n a l  con una s e c c ió n  cuadrada con 

lo  cual  se permite y consigue  que a l  ser  in trodu cida  la

hembrilla  en un c i r c u i t o  impreso a través  de un ta la d ro
* ' <c i r c u l a r  r e a l iz a d o  en e l  mismo con un diámetro ligeramente 

i n f e r i o r  a la diagonal de la c itada  s e c c ió n  cuadrada de su 

^ in a l ,  esta nembrilla queda perfectamente f i ja d a  en e í 'm e n ­

c ionado  ta ladro  por cuatro  puntos asegurando con e l l o  tanto 

su inmovil idad como la p e r fe c ta  perpendicular idad  ae l  en- 

o lavam iento ,  en espera de su p o s te r io r  soldadura f i j a r l a  

de f in it iva m en te  en e l  c i r c u i t o  impreso.

Otros ceta l i e s  y c a r a c t e r í s t i c a s  del actual  Modelo se

irár. poniendo de m anif iesto  en e l transcurso  de la d e s c r i p -

' i o n  ,y.tc i c ont in uac ión  se dá, en que se hace r e fe r e n c ia  a

los  d ibu jos  que a esta Memoria se acompaña en la que, de
c r. manera un tanto esquemática, se representan los d e t a l l e s

p r e f e r id o s .  Estos d e t a l l e s  se dan a t í t u l o  de e jem plo ,  ha- 

- i<=rrto r e fe r e n c ia  a un caso  pos ib le  de r e a l i z a c ió n  p r á c t i ­
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ca ,  pero no queda l im itado  a l o s  d e t a l l e s  que a l l í  se expo­

nen; por tanto e s ta  d e s c r ip c ió n  debe ser  considerada desde 

un punto de v is ta  i l u s t r a t i v o  y s in  l im it a c io n e s  de ninguna 

c l a s e .

La f igura  nQ 1 es  una v i s t a  de p e r f i l  en alzado de la 

hembrilla  o b je t o  del  presente Modelo de U t i l id a d .

La f igura no 2 es otra v is ta  en a lzado de ta l  hembrilla

v is ta  fronta lm ente .

Siendo la f igu ra  no 3 una v is ta  de la hembrilla mirando 

a - i  i-isma desde su parte s u p e r i o r .

En t § l e s  f i g u r a s ,  puede observarse  que la hembrilla  ob­

j e t o  de este  Modelo de U t i l id a d ,  está  c o n s t i t u id a  por una 

lamina en ia cua l  se le ha provocado una doblez  por su p la ­

no v e r t i c a l  de s im etr ía ,  haciendo c o i n c i d i r  opuestamente

sus dos s i lu e t a s  id é n t i c a s  r e s u l ta n te s ,  estando c  is tru ída
* *. *...sra r - f n t n l l a  con material l igeramente e l á s t i c o  y a *su vez%

c o n d u c t o r  ae ia e l e c t r i c i d a d .

Tai Hembrilla presenta en su zona más superior  ( 1 0 ) , 'dos 

ih-ngúeias de conexión  (11 y 12) gracias  a la existerTdíá' de 

,a erra lia <1 3 ) ,  con e l l o  se consigue e l  tener cuatr.b'. l?en- 

ggetas d i s t in t a s  de conexión que permiten con ta l  constr+Uc- 

conseguir  que cuando se introduzca e l  terminal macho 

se culera co n e c ta r ,  a la hembrilla se obtengan por lo 

menos, cuatro puntos de c o n ta c to  d i s t i n t o s ,  con lo cua l  se 

ageRura una p e r fe c ta  conexión  e l é c t r i c a .  A su vez y para 

,nseguir asegurar ta l  con ex ión ,  se han con f igu rado  las  

¡en gre ías  (11) y ( 1 ? ) ,  de ta l  manera que presenten un plano
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i n c l i n a d o ,  e l  c u a l  va a d i r i g i r s e  hacia e l  plano de sime­

t r í a  para que poster iorm ente  se a l e j e  de l  mismo, quedando 

formada a s í  una doble  V. Con e l l o  se permite,  que la i n t r o ­

du cc ión  por la zona (14)  d e l  terminal macho que se quiera 

c o n e c ta r  a la hembrilla  sea guiada por l o s  prop ios  extremos 

ce la s  lengüetas (11)  y ( 12 ) ,  f a c i l i t á n d o s e  de esta  manera 

su in t ro d u cc ió n .

Dado precisamente a la i n c l i n a c i ó n  de ta le s  len gü eta s ,  

se obt iene  que las  mismas puedan ser l igeramente deformadas 

según cual sea e l  espesor  de l  terminal que se le a p l iq u e .  

La deformación de es ta s  lengüetas  (11 y 12) que queda ab-  

sorb ida  por habérse le  p r e v i s t o  que ta le s  lengüetas f i n a l i ­

cen en la zona ( 15) ,  la cua l  presenta una curvatura,  e v i -  

candóse a s i  la deformación permanente de t a l  zona (16*)*?.que 

podría naoerse or ig in a do  y provocado precisamente por la

in trod u cc ión  del terminal,  ya que ta l  zona (16) ,  pr&áente
*  .  .  *

-os i-s, ensanchamientos s a l i e n t e s  (17 y 18) ,  gra c ias  a los

cu a le s  se nará p o s ib le  e l  perm it ir  que puedan ser guiadas

las hembrillas  cuando se u t i l i c e n  ú t i l e s  automáticos Tfara
***..*

m o l a  varias en e l  c i r c u i t o  impreso, s i rv ie n d o  a su v e a - t a -w * *
*  *  *  *

les  s a l i e n t e s  (17)  y ( 1 8 ) ,  para r e a l i z a r  dicha operación  y 

onseguir  que la misma se e f e c t ú e  con una perfec ta  perpen­

d i c ul ar i dad  de Ja hembrilla respecto  al  c i r c u i t o  impreso, 

a l  que se Je quiera a p l i c a r .  A su vez, puede observarse  que 

precisamente a través  del s a l i e n t e  ( 18) ,  quedan conectadas 

tas dos láminas con las que debido al doblez ya r e f e r i d o  

está c ons t i t u i da  la hembrilla preconizada.



A su vez,  de la zona ( 1 6 ) ,  y en su zona media, emerge e l  

c l a v i l l o  ( 19) de f i j a c i ó n  que es e l  llamado "p in"  en e l  a r ­

got de f a b r i c a ,  e l  cual t a l  y como se observa en la f igura  

n$ 1* presenta una s e c c ió n  t r a n s v e r s a l  cuadrangular.  Cor 

todo  lo  cual se consigue e l  que cuando se introduzca la 

Hembrilla en e l  c i r c u i t o  impreso a tra vés  de un ta la d ro  

c i r c u l a r  r e a l iz a d o  en es te  ú lt im o,  con un diámetro l i g e r a ­

mente i n f e r i o r  a la d iagonal de la s e c c i ó n  del " p i n " ,  la 

hembrilla  quede f i j a d a  por cuatro  zonas asegurándose de e s ­

ta manera su inm ovil idad y p er fec ta  perpen d icu lar ida d ,  

mientras no sea efectuada la soldadura con l a  que se f i j a r á  

la hembrilla  de f in i t iva m en te  a l  c i r c u i t o  impreso.

Como se habrá podido comprender, g ra c ia s  a las c a r a c t e —

r í s t i c a s  c o n s t r u c t iv a s  de la hembrilla que se preconiza.,.* se

asegura un p e r f e c t o  conexionado ,  aunque se introduzcan d i -
. *

fe re n te s  terminales  machos de espesores  ya que preciSpInQnte 

la deformación de las lengüetas queda absorbida por la zona 

' 1 5 ' ,  y por l o  tanto ,  no es transmitida a la zona (%6).*.que 

es La Q ntienen en per ma nente c o n ta c to  y unida s* ê re

sí  a las dos láminas cor! que queda constru ida  ta l  he^Ari — 

l i a ,  r.Qn lo cual  la misma es sumamente v e r s á t i l ,  slih.Ique 

per e l l o  deie de resu lta r  sumamente f i a b l e  en su con ex ion a -  

do.

3*5 comprenderá después de observados l o s  d ib u jos  y la 

e x p l i c a c i ó n  que hemos e fe c tu a d o  de e l l o s  que e l  Modelo que 

motiva la presente Memoria proporciona una c o n s t r u c c ió n  

sene , i]^ y e f e c t i v a  que puede ser* llevada a la p rá ct ica  con



gran f a c i l i d a d ,  c o n s t i tu y e n d o ,  s in  duda alguna,  un r e s u l t a ­

do i n d u s t r i a l .

Se hace c o n s t a r ,  a lo s  e f e c t o s  oportunos,  que en e l  ob­

j e t o  que c o n s t i t u y e  e l  presente  Modelo podrán i n t r o d u c i r s e  

todas  a q u e l la s  v a r ia c io n e s  y m o d i f i c a c io n e s  de d e t a l l e  que 

las  c i r c u n s t a n c ia s  y la p r á c t i c a  pudieran a c o n s e ja r ,  siem­

pre y cuando con las  va r ia n tes  que se introduzcan,  no se 

a l t e r e  o modifique la esencia  que queda resumida en la s  s i ­

gu ien tes  REIVINDICACIONES.
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R E I V I N D I C A C I O N E S

1 ° -  "HEMBRILLA PERFECCIONADA",caracterizada por e s t a r  cons 

t i t u í d a  por dos zonas i d é n t i c a s  p o s ic io n a d a s  simétricamen­

te  r e s p e c t o  a l  p lano id e a l  de s im e tr ía  v e r t i c a l  quedando a 

su vez .  c o in c id ie n d o  opuestamente sus dos s i l u e t a s  t ran sver  

s a le s  presentando cada una de sus zonas más su p e r io re s  (10) 

dos lengüetas  de conexión  (11 y 12) g r a c ia s  a la  e x i s t e n c i a  

de la  e n t a l la  ( 13) ,  lengüetas  que se han con f igurado  de t a l  

manera que presentan un plano in c l in a d o ,  e l  cual va a d i r i g i r  

se h ac ia  e l  plano id e a l  de s im e tr ía ,  para que poster iorm en­

te  se a l e j e  del  mismo, quedando formada a s í  una doble  "U" 

y con l o  cual y precisamente por  la  i n c l i n a c i ó n  de t a l e s  l e n -

guetas ,  se o b t ie n e  que la s  mismas puedan ser  l igera m en te  d e -* + *
formadas, deform ación  que queda absorb ida ,  porque f i n a l i z a n

en la zona (15) que presenta una curvatura que e v i t a ^ b ' d e -
**.*

formación permanente de la zona (16) en la  que f i n a l i z a  (15) ,  

zona (16) que presenta  dos ensanchamientos (17 y 18) pajra f a ­

c i l i t a r  e l  que puedan ser guiadas t a le s  h em bri l las  cuaixjlo se
'  * *u t i l i c e n  ú t i l e s  automáticos para e n c la v a r la s  en c i r c u i t p s  im* * +* + * *

p resos ,  enclavamiento que se consigue  por haberse dotado en* . .**.
la sera media de (16) que emerge un "p in"  (19) de s e c c ió n  

cuaóranqular de ta l  manera que la  magnitud de la  l on g i tu d  de 

su diagonal sea l igeramente s u p er io r  del  ta la d ro  c i r c u l a r  

e fe c tu a d o  para t a l  e f e c t o  en e l  c i r c u i t o  impreso a s o l i d a r i ­

zar.

2°-. " HEMBRILLA PERFECCIONADA".
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Todo e l l o  t a l  y conforme se d e s c r ib e  en la  p resen te  Me­

moria la  cual consta  de<J<e^ h o ja s  e s c r i t a s  a máquina por una 

s o l a  cara y un p lano  que la  i l u s t r a .
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