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MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente Modelo de Utilidad se refiere a una
prensa manual para el escurrido de gamuzas y Similares, que
posee un armazdn dgue presenta un ‘rodillo estacionario
montado con capacidad de giro en el mencionado armazén y
otro rodillo gque es desplazable en el propio armazén por
accién de una palanca y gque asimismo tiene capacidad de
giro, de manera que el rodillo desplaiable se puede mover
entre una posicidén de presién sobre el rodillo estacionario
Yy otra posicidn que permite un paso entre los rodillos, y
asimismo con el arco de accionamiento gque constituye una
parte d,el conjinto de la la palanca, gue estd conectada al
rodillo desplazable con una horguilla.

En la limpieza de cristales de ventanes,
automdviles y similares es normal el llevar a cabo el secado
deseado meagiante Qgamuzas gque absorben la humedad. *-Esta’
operacidn es solamente posible mientras la capacidad de
avsorcign de humegad de la gamuza no queda superada.-Cuando
esto ocurre la gamuza debe ser escurrida a presién, El
frecuente escutrido a presién de las gamuzas influy’é no

obstante en su duracién, puesto Qque en el escur‘r,j:qb a
presién se ejerce una importante solicitacién al ni-é:t:e:rial
del gue estd compuesta. Esto constituye un inconve‘b'iegxte,
especlalmente en consideracién ael coste relativamente
elevado de una gamuza. ademéis se produce el hecho de que en
€l escurrigo manual a presidén, NO Se consigue un prensado

reqular de la gamuza y por lo tanto existen en ésta, después

del escurrido, zonas con un elevado contenido de humedad.
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Hasta el momento se utilizan en las instalaciones
importantes de lavado de automévilesrprensas para conseguir
el prensado de gamuzas, las cuales estin montadas en
correspondientes soportes fijos y situadas en un lugar

determinado de la zona de lavado. Este tipo de prensas son
poco manejables y presentan por su disposicién estacionaria
el inconveniente de gue el usuario debe abandonar

continuamente su lugar de trabajo para proceder al escurrido

de la gamuza.

Una prensa manual del tipo inicialmente indicado se
conoce por la Patente DE PS 808 345. En esta prensa manual
et rq@ilio mévil debe ser presionado contra el rodillo
estacionario por la aportacién de un esfuerzo de traccidn,
de manera gue el punto de aplicacién de la fuerza en la
palanca de accionamiento se encuentra fuera de la cubeta

situada por debajo de la prensa manual, debiéndose sktﬁér en

la cara opuesta una pieza de soporte para impedir el efecto

del momento de vuelco gue se produce. A causa ‘de la

‘515?0?1315?&?01" mucha pendiente de la palanca, se dispone

solamente de un corto brazo de palanca, de manera Que 8Se

consigue una fuerza de prensado relativamente pequefla,.entre

los rodillos. El extremo libre de la palané& de

. L4 L4

accionamiento recorre en primer lugar un desplazamﬁbnﬁo o

movimiento hacia arriba y luego a través del pdntb de
combinacidn nuevamente se desplaza hacia abajo, de manera

gue Sse presenta un recorrido motriz poco adecuado para el

manejo manual.

La presente invencién se propone por lo tanto el
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objetive Ade conseguir una prensa manual manejable, con 1la
cual se puede llevar a cabo el prensado de gamuzas himedas Y
elementos similares, de manera sencilla y eficaz, en el
propio lugar de trabajo y de forma que‘ se cuida
adecuadamente el material de la gamuza.

Esta finalidad se consique segin el objetivo de la
presente invencién, de manera que el eje de articulacién de
la palanca de accionamiento, situado en el armazén de la
prensa, Qqueda dispuesto sobre el lado del rodille
despiazable mds alejado del rodillo estacionario.

Mediante las —caracteristicas de la presente
invencidn se posibilita la construccién de la prensa manual
de formé“ﬁanejable y especialmente sencilla para su manejo
manual. Se puede llevar de manera facil al correspondiente
lugar de trabajoc y permite efectuar el prensado de las

gamuzas con un buen cuidade del material, puesto gque la

.
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presidn de prensado de los rodillos desplazables contra los

redi1llos fijons es graduable de forma directa e individual

mediante el arco de accionamiento y la palanca que'. produce

W

8l esfuerze. De esta manera se garantiza también un prensado
especialmente eficaz de las gamuzas, A causa de la oapacidad

de desplazamiento prevista de un rodillo y por la 'Qés'icién

suficientenente separada de éste, se consigue en la .posicién

o a0 &

mds alejada un espacio intermedio entre los rodilles. De
esta manera es posible, de manera ventajosa, el disponer la
prensa manual directamente en una cubeta de agua o similar y

retirar la gqamuza de aquélla sin separacién de la prensa

marusl, o pien si1tuar un separador de la gamuza para su



prensado entre los rodillos.

Mediante la especial disposicién del punte de
basculacién de 1la palanca de accionamiento se precisa en

principio producir un esfuerzo sobre la palanca de

wm

. accionamiento hacia abajo para 1llevar ambos rodilles a
establecer contacto entre si con presién. Para ello, la-
direccién eficaz de presién queda dispuesta en el extremo
libre de 1la palanca de accionamiento esencialmente en la
proximidad del punto de basculacidén de la cubeta situada por

IC. debajc, de manera gque no hace falta ningdn dispositivo de

apoyo adicional. El usuario puede utilizar en caso necesario
su propio neso corporal, para el prensado de los rodillos
entre si, de ménera gque dicho presionado conjunto de los
rodillos produce un esfuerzo de compresidén en Vez del
i, esfuerzo de traccién. La palanca de accionamiento se

desplaza durante el conjunto de la abertura o el comjumrto de

ia carrera de clerre, de manera gue SuU extremo libre no debe
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rer uer punto we combinacién, tal como en los aparatos
conoci1®Mos hasta el momento, Sino que se garanti¥a un

RSN recorride mas adecuado y, ante todo, mads corto.

.
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De manera preferente el armazén de la prensa y 1la

ralanca de accilonamiento adoptan forma de arco em-U, de
ranera Jue el rodilleo estacionario gueda dispueste-:epn 1la

zana correspondiente al extremo libre de la horquiklé:y el

S, rodillo desplazable queda <situado en la 2ona de los
orificios colisos de la horguilla, Y el arco de
accionamiento queda articulado por los extremos libres de la

horquilla en la =zona del intersticio del armazén de la



prensa y ataca mediante la palanca articulada
aproximadamente en la zona media de la horquilla, sobre el
rodillo desplazable. De esta manera se consigue una
construccién especialmente sencilla de la prensa manual, con
la gue se puede dosificar la presién de g}ensado del rodille
desplazable sobre el rodillo fijo, de manera especialmente
sencilla por el principio de gue la palanca de accionamiento
actia por el principio de una palanca de horquilla.

Si se prevé ademds que la forma en U del armazén de
ia prensa manual y del arco de.accionamiento se correspondan
en la zona del correspondiente puente y los brazos del arco
de accionamiento son acodados en las .zonas gue corresponden
a sus'extremos libres, la prensa manual puede ser const;uida
de manera especlialmente compacta Y Se puede mejorar Su

manelabilidad. Ademas esto tiene la ventaja en cuanto a la
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cién de gQgue para el doblado de las piezas en U Sse
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sclamente un utilaje. -
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De manera preferente la longitud de 1la horquilla

A ®

del armazdén de la prensa es mayor y la longitud del pudente
del propilo 2rmazdédn de la prensa €s menor, que el didmetro

superior de la cubeta que se utiliza., Cuando, de acuerdd’ con

se prevé en la zona correspondiente a los extremos

lirres de la horguilla del armazdédn de la prensa, como. mihimo
ura ae soporte y de cujecién de la cubeté, la
Frensa manual se puede disponer de manera especialmente

sencilla directamente en el Jugar de trabajo, sSobre una

~uateta de au . o similar, de manera Qque no puede ser

despiazana lateralmente.
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De manera preferente el armazén de la prensa manual

Y la palanca de accionamiento estidn realizados en materiales’

ligeros y estables en cuanto a forma y los rodillos a base'
de material sintético con una dureza Shore de
aproximadamente valor 60.

En la siguiente descripcidén se comprenderan otras
peculiaridades, ventajas y caracteristicas de la invencién.

A continuacién se describird un ejemplo de

realizacidén con referencia a los dibujos adjuntos, en 1los

La figura 1 es una vista lateral de una prensa
marual *segin este Modelo de Utilidad.

La figura 2 corresponde a una vista en planta de la

propia prensa manual de la figura 1.

En la figura 1 se ha mostrado un ejemplo de
rezlizacién de una prensa manual -10- segdn la Eéqééente
1nvencién. la prensa manual -10- comprende un armazén -11-

en forma de U, un rodillo estacionario -12-, unl .rodillo

. .0

desplazable -13- y una palanca -15- para el desplazamiento
de] rodille -13-. E1 rodillo -~12- esté diSpue_S_tp. con

capaci1dad de giro en la zona de los extremos libres*.~18-,

-19- de los brazos de horguilla -26-, -27- del armagén -11-

en forma de U, por medio de un eje -14-. El‘j.r.o‘fdillo
desplazable -13- es giratorio de manera correspondi'e.n‘t'.e en
el armazén -11- de la prensa sobr> un eje, el cual sale
hacia afuera a través de los orificios colisos -20-, los

cuales gquedan dispuestos en la zona correspondiente a los

brazos -26-, -27-. La palanca -15- queda realizada a base de
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un arco de accionamiento en forma de U -16- y dos palancas
articuladas -17-. El arco de accionamiento -16- estd fijado
en los extremos libres de sus brazos articulados -31-, -32-
en la zona del puente intermedio -23- del armazén -1l1l- en’
los puntos -24-, -25- de forma basculante, mientras gque el
brazo de articulacidédn -17- queda conectado por un extremo -
lateralmente al rodillo desplazable -13- y con el otro
extremo gqueda articulado aproximadamente en la mitad del
brazo del arco de accionamiento -16-.

En la figura 1 se ha mostrado la posicién A de
presién sobre el rodillo estacionario -12- con lineas
continuas, mientras gque la posicién B en la cual el rodillo
-13- gueda separado del rodillo -12- de manera suficiente
para permitir un intersticio de agarre entre elios, se ha
mostrado con lineas de puntos.

Mediante la configuracién prevista del conﬁqﬁ&o de
palanca -15-, el rodillo desplazable -13- queda accionado ©
obligado a Mmnverse utilizando el principio de laa.bélanca
articulada. Ev. el ejemplo de realizacidén mostrado, I;Ofuetza
de presién gue actta desde arriba sobre el puente -29- del

s 00

arco de accionamiento -l16- se transforma en una .magnitud

* ..

aproximadamente del doble en la presién ejercida sobre el

« .
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rodillo desplazable -13-.
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La forma =2n U del armazén -11- de la prensa y del
arco de accionamiento -l6- se correspondcn en la zona de los
correspendientes puentes de unidén -23- y -29-, los brazos
del arco de accionamiento -16- guedan acodados en la zona de

sus extremos libres -31-, -32- hacia afuera en los puntos
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-34- y -35-, Este acodamiento puede quedar igualmegfe
dispuesto hacia dentre para conseguir upna construccién
compacta de la prensa manual gque permite wuna buena
manejabilidad de la misma.

Los rodillos -12-, -13- &estdn 1realizados en
material sintético y presentan una dureza 3hore de valor
aproximadamente 60. Pueden quedar construidos en forma lisa
en su superficie exterior o de manera preferente pueden ser
también perfilados, para facilitar su adherencia y por 1lo
tanid el prensado de las ganuzas.

El armazén -11- de la prensa y el conjunto de
palanca -15- estdn realizados a base de un material ligero y
esvatle &% Cuanto a forma. En vez del aluminio que se prevé
e, €1 ejemplo de realizacién se pueden utilizar también

materiales sintéticos adecuados.

De esta manera, con ayuda de 1la prensql yfnual
ebjeto de esta invencidn, se puede realizar en ei"PEOPiO
lugar de trabajo y de forma especialmente simple y c?? buen
cuidado del material de la gamuza, un prensado e?icaz de
dichas gamuzas siendo especialmente manejable esta prensa
manual. La longitud de los brazos -26-, -27- del atmaiﬁn de
la prensa -11- es mayor qgue el didmetro superiofs:ae la

Cudeta gue se utiliza y la longitud del puente =232 del
armazén de la prensa es menor gue dicho diémetro.fpe:esta
manera se hace ©posible el situar la prensa manual

directamente sobre la cubeta de agua o similar, de manera
[

que las aberturas de agarre y retencidén -30- de la cubeta

dispuestas en las zonas de los extremos libres -18-, -19- de

e
R -
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los brazos -26-, -27- del armazén -11- aseguran la cubeta
contra su desplazamiento lateral. Las abe¢ turas de agarre Yy
retencién de la cubeta -30- quedan dispuestas en la
direccidn Qe los extremos libres -18- 6 -19- de los brazos
-26- 6 -27- del armazén -11l- con un &ngulo de unos 60° con
respecto al borde inferior del armazérn. La separaciédn
perpendicular entre los bordes de las aberturas es de unos
15 mam.

Tos extremos libres de los brazos -26-, -27- del
armazén en U -11- de la prensa guedan redondeados, para
impedir la producc:édn de heridas en el manejo de la prensa
manual. El grosor del material de aluminio del armazdén -1l1-
llega a valores de unos 4 mm para los brazos -26- 6 -27- ¥
para el puente -23-, siendo la longitud de los brazos -26- 0
-27- de unos 30 cm y la longitud del puente mencionado es de

unos 17 cm. La anchura del armazdn -11- en forma de U es de

unos IS5 cm y los colisos -20- se extienaen en los- Brazos

-26- % -27- en una longitud de unos 14 cm, lLos rodillos

L]
. .

uti1lizados en el ejemplo de realizacién preferente..tienen
. .

ambns un diametro de unos 35 mm y una longitud de unos 158
mm. Fl material sintético de los rodillos -12- y -l3é'ﬁueda
fijado directamente sobre un eje gque sobresale pok,{;mbos
lajos de los rocillos -12- 6 -13- desae dentro hacia:éfuera
a través de los brazos -26-, -27-. Los rodillos —12;f$—13-
quedan dispuestos con juege axial y radial en el armazoén
-11-, para conseqguir un desplazamiento facil y sin
rozamlernto, lLos extremos de los ejes Quedan cerrados
mediante un remachado de cabeza redonda para impedir

peliarns de heridas.
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El eje del rodillo -13- sob:esale por ambos brazos’
-26- 6 -27- del bastidor -11- para poder recibir la palanca
articulada -17- del conjunto de accionamiento -15- por fuera
del armazén -11- en forma de U. La palanca o brazo
articulado -17- tiene aproximadamente un espesor de unos 4
mm, una longitud de unos 13 cm y ur espesor de unos 15 mm.
El arco de accionamiento -16- tiene de manera
correspondiente un espesor de unos 4 mm, un grosor de UnNos
15 mm y presenta una longitud de acodamiento de unos 195 mm.
El puente -29- tiene, al igual gue el Ppuente -23-, Uuna
longitud de unos 17 cr., de manera gue ambos puentes se
conectan en sus correspondientes extremos cor un radio de
acodamiento igual de wunos 10 mm en la correspondiente
articulacién. El1 acodamiento del arco de aécionamiento -16-
se prevé en el punto -34- ¢ -35—’aproximadamente con una
sevaracidén de unos 65 min con respecto al extremo libgg qge la
articulacidn del arco de accionamiento y la separécigﬁ de
acocamiento alcanza un valor de unos 5 mm. El ayco de
accionamiento -16- presenta ademds en la zona de s;’bhente

S

-29-, para facilitar su manejo, un asa de goma fijada en el

puente -29- gue puede s~r agarrada desde arriba.

para la utilizacién de la prensa manual -10- ésta
puede ser ajgarrada por el puente -29- del éréo de
accionamiento -16- y puede ser situada €n una cubeta:dé:agua
¢ similar dispuesta en el lugar de trabaio, con ayuda de las
aberturas de agarre y retencién -30- de la cubeta. Para el

lavado de la gamuza hUmeda ésta ser§ arrojada en primer

lugar en la cubeta de aqua. Para que la entrada de la gamuza
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er. la cubeta de agua a traviés de la prensa manual ~de |
esqurrido dispuesta por encima no guede dificultada, el.arte
de accionamiento -16- puede ser desplazado a la posicién B
mostrada con lineas de puntos en la figura 1, de manera gque
permite la constitucién de una abertura aproximadamente

r~ctangular entre los rodillos -12- o bien -13- y los brazos

-26- y -27-. A través de esta abertura la gamuza hlﬁm.-d:a"i"i
puede ser arrojada a la cubeta para su lavado. Para eféctuar
a continuacién el prensado de la gamuza, la persona gue
efectia este trabajo puede agarrar también de manera
sencilla a través de dicha abertura la mencionada cubeta,

para agarrar una esquina de la gamuza y llevarla hacia
~; T NSRRI o

arriba por traccién a establecer contacto con el rodillo

estacionario. Finalmente se producird la basculacién del

arco de accionamiento =~16- hacia la derecha, 1llevando al

rodillo desplazable -13-, con intermedio de un conjudto de

palancas de accionamiento -15- gue actla como palanca
articulad. , a la posicién de prensado A sobre el: rodillo
estac¢ionario -12-. Para variar el esfuerzo efectuaébﬂdesde
arriba sobre el puente del conjunto de accionamiento.-IG-,
la fuerza de presionado del rodillo desplazable -LSé:puede

ser dosificada con una fuerza de prensado de magnitud
mag

aproximadamente doble al hacer pasar por traccién f?niamuza.
a través de los rodillos. La gamuza himeda puede séirbkt lo
tante, con la prensa manual objetn de la presente invencién,
prensada en el propio lugar de trabajo de manera eficaz Yy

especialmente favorable para el material de la misma gamuza.

Todo cuanto no afecte, altere, cambie o modifique
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la esencia de la prensa descrita serd variable a los efectos

del actual Modelo.
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Se reivindica como objeto de este registro por

Modelo de ptilidad:

l.- Prensa yanual para el escurrido de gamuzas Y
similares, gue posee un armazén, el cual presenta un rodillo
estacionaric gue tiene capacidad de giro y otre rodillo
asimismo giratorio dispuesto de forma desplazable en el
armazén de la prensa mediante un conjunto de palancas de
accionamiento, de manera gque el :-dillo desplazable se puede
mover entre una posicién de presién sobre el rodillo
estacionario y una posicién gue permite determinar una
abertura entre ambos rodillos, presentando una parte del
arco de accionamiento gue constituye el conjunto de palancas
de accionamiento, gue estéd unido mediante un brazo
articulado al rodillo desplazable, caracterizado porque el
eje de articulacién (24) de la palanca de acciopam}ento
situado en el bastidor (l1) de la prensa gqueda diéphggto en
el liaao del rodillo desplazable (13) alejado de{ fgdillo
estacionario (12).

2. Prensa manual para el escurrido de gamuzas Yy
similares, segqun la reivindicacidn 1, caracterizadh'gorque
la palanca de accionamiento (16) estd realizada en ¥6rﬁa de
U al 10ual que el armazén (l11) de la prensa de méhgﬁa que
el rodillo estacionario (12) gueda dispuesto en ‘Laz Zona
correspondiente a los extremos libres (18, 19) de los brazos
(26, 27) y el rodillo mévil (13) queda dispuesto en la 2zona

correspondiente de los brazos (26, 27) mediante los colisos

(20) y el arco de accionamiento (16) gueaa articulado por
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sus extremos de articulacién libres (31, 32) en la zona

correspondiente al puente (23) del armazén (11) de 1la
prensa, en los puntos (24, 25), estableciendo contacto con
el rodillo desplazable (13) 1los brazos articulados (17)
aproximadamente en el punto medio de los mencicnadus brazos.

3.- Prensa manual para el escurrido de gamuzas Y
similares, segin la reivindicacién 2, caracterizada porque
la forma en U del armazén de la pPrensa (l1) y del arco de
accionamiento ({16) se corresponden en la 2zona de sus
correspendientes puentes de unidn (23, 29) y los brazos del
arco de accionamiento (16) se encuentran acodados, segﬁn los
puntos (34, 35), en la zona correspondiente a sus extremos
iibres igl, 32).

4.- Prensa manual para el escurrido de gamuzas Y
similares, segin las reivindicaciones 2 6 3, caracterizada
pergue la longitud de los brazos (26, 27) del armagén.(ll)
de la prensa es mayor que el di&metro superior de la cubeta

uti1iizada y la longitud del puente (23) del armazén (1l1) es

menor gue dicho diametro, LI

5.- Prensa manual para el escurrido de Jgamuzas Y

similares, segun una de las reivindicaciones 2 a 4,

caracterizada porque en la zona de los extremos libres (18,
19) de los brazos (26, 27) del armazén (l1) se prevé como

minimo una abertura (30) de agarre y retencidn de la cubzta.
6.- Prensa manual para el escurrido de gamuzas Yy

similares, seglin una de las reivindicaciones anteriores,

caracterizada porgue los rodillos (12, 13) estdn realizados

a base de material sintético.



7.- Prensa manual para el escurrido de gamuzas Y 1m3
similares, segin una de las reivindicaciones anteriores,
caracterizada porque los rodillos (12, 13) éresentan una.

dureza shore de valor aproximadamente 60. |

5. 8.- Prensa manual para el escurrido de gamuzas y
similares, segin Jna de las reivindicaciones anteriores,
'caracterizada porque el armazén (l1) de la prensa y el

conjunto de palancas de accionamiento (15) quedan realizados

a base de un material estable en cuanto a la forma y ligero.

ic. Sean cuales fueren las circunstancias gque concurran
en la esencialidad del Modelo de Utilidad definido en las
anteriores reivindicaciones, cuyo objeto es:
9.- "PRENSA MANUAL PARA EL ESCURRIDO DE GAMUZAS Y
SIMILARES".
2. Consta la presente memoria de guince hojas foliadas

- ..
mecanografiadas por una sola cara y de los dibujos ‘unidos a

la misma.
. LI
Barcelona, 2 b JUL. 1983 " .
‘®
" P.A. de D. Paul A.T. ERKELENZ.
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