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MEMORIA DESCRIPTIVA
El Invento ee refiere a un reló fabricado mediante 

arrollamiento de on alambre sobre un cuerpo de bobina, pa­
r a  f o a ^ a r n n a  bobina^ ^staapdo al menos uno de los extremos 
del alambre sujeto a lina parte de conexión de la bobina.

En los relós electromagnéticos puede ocurrir que se 
considere conveniente prever en la zona de arrollamiento 
de la bobina, por ejemplo en la cara Inferior del reló , 
las partes de conexión de bobina que están alojadas en el 
cuerpo de la bobina y en las que se inmovilizan los extre 
mos de alambre de la bobina. En este caso se procede du - 
rante la fabricación de tal manera que, en primer lugar, 
se arrolla el alambre de bobina, para la formación de di­
cha bobina, sobre el cuerpo de la bobina. Despuós del arrb 
1lamiente de la bobina, las partes de conexión de la bobi­
na se sujetan en el cuerpo de la bobina de tal manera que 
sus extremos libres penetran en la zona de arrollamiento 
de la bobina. A continuación se sujetan los extremos de 
alambre de la bobina en sendas partes de conexión de di - 
cha bobina. Por lo tanto no es posible en este caso'suje­
tar las partes de conexión de la bobina en el cuerpo de 
dicha bobina suites del arrollamiento de la misma, ya que 
resulta prácticamente imposible arrollar la bobina d'dbüMdo 
a que las partes de conexión de la bobina penetran djn.'ía

* * w

zona de arrollamiento de dicha bobina. Por lo tanto,.las 
partes de conexión de la bobina no se sujetan al cuei^fd 
de la bobina sino despuóa de efectuar el arrollamien'td-J 
de dicha bobina. A continuación, los extremos de alambre 
libres de la bobina, fijados por ejemplo mediante pega - 
miento en la bobina una vez acabado el arrollamiento,30
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baja de cogerse con las manos y sujetarse en la correspon­
diente parte de conexión de la bobina, lo que resulta re­
lativamente costoso. En este contexto puede ser también 
desventajoso el hecho de que los extremos de alambre de 
la bobina se ven sometidos a diferentes esfuerzos de pre­
tensado manual, de modo que, en el caso de fabricación en 
serie, se pueden producir diferencias, en cuyo caso no se 
puede excluir, por ejemplo al estar demasiado tensado un 
extremo de alambre, una averia por rotura durante el mon­
taje ulterior del relé o mientras esté funcionando éste.

La misión del invento consiste, por lo tanto, en 
proporcionar un relé que pueda fabricarse mediante un pro 
cedimiento del tipo descrito en el primer párrafo de esta 
invención, pero de tal manera que el extremo de alambre 
pueda inmovilizarse con un pretensado definido, ya duran­
te la fabricación de la bobina con arrollamiento au tomé ti. 
ce y ahorrando actividades manuales, en una parte de conje 
xión de bobina situada al exterior de la zona de arrel*ba- 
miento de la bobina en una posición de montaje y en ***'. po 
sición definitiva en la zona de arrollamiento de la bp&i- 
n a , y de modo que se consiga, después del acabado, un-alo 
jatniento exento de pretensado de loe extremos de alambre.

Dicho procedimiento es objeto de la patente da.in­
vención No-^2l.6yy del mismo titular y consiste en que*.la* * .parte de conexión de la bobina, antes de arrollar el*&T.am 
bre de dicha bobina, se sujeta en el cuerpo de la bdb,3.n*a 
con ana orientación tal que se encuentre al exterior* de! 
la zona de arrollamiento de la misma, y gracias a que , 
después de arrollar la bobina, la parte de conexión de 
ésta se dnbia hacia eL interior de la zona de arrolla -3o
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miento de la Rebina. En este caso puede sujetarse, venta­
josamente antes de arrollar la bobina, woo de los extra - 
mes de alambre de la misma, es decir el comienzo de la bo 
bina, en la parte de conexión de bobina al exterior de la 
zona de arrollamiento d e d leba bobina. En esteea8o,el 
extremo de alambro puede arrollarse varias veces automáti 
camente (en la máquina arrolladora de bobina), en primer 
lugar alrededor de la parte de conexión de la bobina, pa­
ra efectuar seguidamente el arrollamiento de la bobina 
dentro de la misma máquina automática, la sujeción del ex 
tremo de alambre en la parte de conexión de la bobina tie 
ne lugar, por lo tanto, en todas las bobinas que hayan de 
fabricarse, con una fuerza de pretensado siempre idóntica, 
a la vez que resulta posible una unión de contacto segura 
y estanca a gases arrollando el alambre delabobina alre­
dedor de la parte de conexión de dicha bobina, realizada 
por ejemplo con varias aristas, cortándose la capa aislan­
te delgada del alambre de bobina en la zona de las ar&stas 
de la parte de conexión de bobina. Despuós de arrollar la 
bobina, el otro extremo de su alambre puede sujetarse.por 
arrollamiento con pretensado definido en una parte aáicio 
nal de conexión de bobina, al exterior de la zona de arro 
liamie%t^ de la bobina , para una unión denominada 'Vire-. 
Vrap, las aristas de las partes de conexión de bobina pue 
den estar realizadas con cantos correspondientemente'fi­
lados para el corte del barniz de aislamiento, pero #ó.*̂ an* 4 * *afiladas que el alambre de bobina se vea menoscabado.paya

* *  *su funcionamiento o incluso cortado, lo que puede a j u m a r ­
se con exactitud sirvjándose del pretensado definido. Un 
este caso es posible tambión soldar adicionalmente,3c en ca-



ao de necesidad, lasujeción de los extremos de alambre. 
Es cierto que en este procedimiento de arrollamiento la 
parte de conexión de bobina ya está dispuesta desde un 
principio en el cuerpo de la bobina, y el extremo de alam 
bre puede sujetarse asimismo de forma mecanizada, pero la 
duración de arrollar la bobina no se ve obstaculizada 
por la parte de conexión de la bobina porque durante la 
operación de arrollamiento, la parte de conexión de bobi­
na se encuentra al exterior de la zona de arrollamiento 
de la bobina. Segón el citado procedimiento la parte de 
conexión de la bobina ee dobla, despuós de la operación 
de arrollamiento de la misma, para conseguir su posición 
definitiva, hacia el interior de la zona de arrollamiento 
de la bobina. En este caso se relaja el extremo pretensa­
do del alambre, inmovilizado en la parte de conexión de 
la bobina. Esto quiere decir que, al doblar la parte de 
conexión de bobina en la dirección de la zona de arrolla­
miento de dicha bobina, se acorta el tramo original <ie - 
tensado de extremo de alambre, de modo que el extremo de 
alambre se comba un poco y no se ve expuesto a solicita­
ción permanente de tracción, por lo que no se puede ptny— 
ducir rotura de alambre, ni siquiera en caso de una soli­
citación de flexión eventual que ataque desde fuera o en
caso de eventuales oscilaciones permanentes, sino que se* *'.garantiza una unión de conexión de bobina con seguri&33*
duradera.

*  *  *  *

Para la inmovilización de los dos extremos de A l e ­
bré de ia bobina puede haber dispuestas dos partes de co­
nexión de bobina en el cuerpo de dicha bobina, que se do­
blan despuós del arrollamiento de la bobina sustancialmen
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te ¡al míeme tiempo y cea simetría especular. La operación 
de doblar las partes de conexión de bobina puede tener lu­
gar, ventajosamente, alrededor de una parte redondeada del 
cuerpo de bobina, de modo que se forma un radio en la zona 
de doblez y se evita úna rotura debido a un doblez con án­
gulos demasiado vivos. En una realización preferida, las 
partes de conexión de bobina pueden doblarse, despuós de 
arrollar la bobina, en un ángulo de unos 90^ en la direc­
ción hacia la zona de arrollamiento de bobina y hacia su 
posición definitiva. En este caso puede ser favorable do­
blar la parte de conexión de bobina hasta más allá de la 
medida definitiva de flexí a, produciéndose entonces, una 
vez terminada la operación de doblar, un reajuste corres­
pondiente de la parte de conexión de bobina a la posición 
definitiva de acabado, debido a la tensión propia del ma­
terial. Gracias a ello es posible conseguir con medios 
sencillos una posición final siempre definida con exac.ti— 
tud, que a pesar de ello hace posible, en caso de un mon 
taje del relé, por ejemplo sobre una placa de conducto - 
res, realizar correcciones de tolerancia auto-compepgla-
* * s * *a .

Bn un relé según la invención, que se preste a ser
fabricado según el procedimiento descrito, la parte*d&"co
nexión de bobina va provista de un puente de prolongación - * * *y está dispuesta en el cuerpo de la bobina, a través* *de
una pieza de fijación, en una escotadura del cuerpo lié*
dicha bobina. La parte de conexión de bobina puede 6eúer
además, ventajosamente, una espiga a la que se sujeta el 
extremo de alambre de la bobina y que se extiende, en la 
posición final del dobiamienio de la parte de conexión30



de bobina, en sentido paralelo al eje de la bobina y ha­
cia el interior de la zona de arrollamiento de dicha bo­
bina. Esta espiga tiene, ventajosamente, una sección 
transversal poligonal, sustancialmente rectangular. La 
parte de conexión de bobina puede tener ademán ana espi­
ga de enchufe que está dispuesta con un acodado tal que 
se extiendo aproximadamente perpendicular a la espiga.La 
espiga de enchufe llega por lo tanto, simultáneamente con 
la espiga de la sujeción del extremo de alambre, durante 
la operación de doblar la parte de conexión de bobina, a 
la zona de arrollamiento de dicha bobina. La parte de co 
nexión de bobina, juntamente con su puente de prolonga­
ción, la parte de sujeción, la espiga para la sujeción 
del extremo de .alambre y la espiga de enchufe están confi 
guradas de forma enteriza y con el mismo material y reali 
zadas preferiblemente como pieza doblada y estampada. Una 
parte del puente de prolongación de la parte de conexión 
de la bobina está alojada ventajosamente en una ranura -en 
forma de U del cuerpo de la bobina. Una parte adicional 
del puente de prolongación llega al interior de una ep,po- 
tadura en forma de L en el borde lateral del cuerpo *de* la 
bobina al efectuarse el doblamiento de la parte de cone - 
xión de dicha tetina, de modo que existe en la zona dej. 
cuerpo de la bobina, globalmente, un empotramiento sustan 
cialmente con arrastre de forma de la parte de cone^fÓJ!
de la bobina. En una forma preferida de realización,* *Iá. ̂ * * * *parte de conexión de la bobina puede doblarse juntamente

* * *con el extremo de alambre sujeto a ella, despuós de hrro- 
11er la bobina, de tal manera a cierta distancia en tomo 
a una parte de conexión de contacto del cuerpo de la bobi 
na que la espiga de enchufe llegue a alinearse con la par 
te de conexión de contacto y una espiga de sujeción de 
una culata del reló, donde está alojado el cuerpo de la
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bobina. Entre la espiga de enchufe, lá parte de conexión 
de contacto y la espiga de sujeción existe en este caso , 
en la dirección de la fila, una distancia de retículo sua 
tañetalmente uniforme, lo que resulta ventajoso, especial 
mente, para un montaje del roló sobre una placa de conduje 
toros provista de agujeros. El cuerpo de la bobina puede 
tener en este caso en la fila tambióh dos partes dé cone­
xión de contacto, pudiende ser favorable prever, entre las 
dos partes de conexión de contacto del cuerpo de la bobi­
na, el puente de prolongación de la parte de conexión de 
la bobina que está alojada en la ranura en forma de U del 
cuerpo de dicha bobina.

Las configuraciones y los perfeccionamientos ventaja
sos, combinado con ventajas v detalles adicionales del in- 
vento, se pueden desprender de las características de las 
reivindicaciones así como de la descripción siguiente y 
del dibuje que, en una representación esquemática, muestra 
una forma de realización preferida a modo de ejemplq, re - 
pre s en tand o :

La figura 1, un alzado lateral de un reló según. jel
* *invento en una representación ampliada; **-*

la figura 2, una vista en planta inferior del reló 
según la figura 1;

la figura 3t una planta inferior sobre el cueápé'de 
la bobina del reló de las figuras 1 y 2, antes de efectuar
se el arrollamiento de la bobina;

la figura un alzado frontal del cuerpo de l'A bo - 
bina de la figura 3; y

la figura 3 y un alzado lateral del cuerpo de la bobi 
na de la fj.'ura ?!, puro i a ! mente en sección según la línea 
V-V.
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El x*elá 1, representado en el dibujo, está previsto 
para una sujeción en una placa de circuitos impresos 2 
que, en la figura 1, se ha señalado con linea entrecorta­
da y que tiene en su cara inferior vías conductoras no re 
presentadas, El reló 1 tiene una culata 3 que, con una pa­
red posterior 4 y un ramal superior 5, está realizada en 
forma de escuadra. En la zona abarcada por el ángulo de la 
culata 3 se encuentra una bobina 6 cuyo alambre 7 ha sido 
arrollado sobre un cuerpo de bobina 8 hecho de material 
aislante. El cuerpo de bobina 8 tiene una placa frontal 9 
y una placa posterior 10 que delimita la bobina 6 por sus 
caras frontales. El cuerpo de bobina 8 se ve atravesado 
por un núcleo cuyo eje 11 discurre paralelo al ramal 5 de 
la culata 3 y colabora en la formación del eje de la bobi­
na 6. Este núcleo sustentador del cuerpo de bobina 8 está 
sujeto a la pared trasera 4 de la culata 3 por medio de un 
apéndice de remache 12. ,

En la pared trasera 4 de la culata 3 están configura 
das, por el borde lateral vuelto a la placa de circuitos 
impresos 2, espigas de sujeción 13 paralelas y distan
ctadas entre sí, has espigas de sujeción 13 pueden enchu­
farse en agujeros correspondientes de la placa impre-sá. 2 
e inmovilizarse en las zonas extremas libres sobres<al'l^n- 
tes, por ejemplo mediante soldadura, remachado, separación 
o medíanle operaciones similares. Aparte de esto pueden es. 
lar configuradas además , en las dos caras margina les.-para- 
lelas 14 de ¡a pa red fra sera rectungul^^ d de la culata 3 , 
sendos paro* de espiga* de sujeción adicionales, realiza - 
da* *u*t.ant 'tat!)i' ti!o <. orno la* primeras espigas de sujeción 
1 3 , pero que se extienden respecto a ós tas en ángulo recto



5

lO

15

20

5 ̂

30

en el plano de la pared trasera 4. Las espigas de sujeción 
13 y las espigas adicionales de sujeción lateral previstas 
eventualmente, están realizadas convenientemente de forma 
3*,¿eri Lü y con material uniforme con la pared trasera 4 de 
la culata 3 y se oonfiguran a la vez, en una sola operación 
de trabajo, al fabricarse la culata 3.

En la zona angular superior de la culata 3 está dis­
puesta una espiga sobresaliente 15 a la que está sujetó un 
muelle de tracción helicoidal ló. El otro extremo del mue­
lle de tracción helicoidal 16 está inmovilizado en un sa — 
liarte 1/ de un inducido 18 en forma de placa. El inducido 
1S está alojado de forma abatible en las partes de puente 
delanteras del ramal 5 y se encuentra delante del plano de

frontal 9 del cuerpo de bobina 8. En la superficie 
delantera del inducido 18 está sujeta una chapa delgada de 
muelle de contacto ip, que tiene uno o varios contactos de 
conexión 2Q. En el inducido lS está sujeto además un cor — 
don metálico 21 que, con su otro extremo, está inmoviliza­
re sobre la cara superior del ramal 5*

placa frontal p del cuerpo de bobina 8 está realjL 
¿ana, tai como se puede apreciar tambión en la figura 4, 
có&o r̂ifaca rectangular y tiene tres caras estrechas 22 que 
discurren -en ángulo recto entre sí. y que están dispuestas 
toda¿ a la misma distancia del eje 11 del nócleo. L a m á i s -  
l ancias se han dimensri onado de tal manera que, mediQ,Btj;p 
apoyo selectivo de una de las caras estrechas 22 coiltiá la 
superf1 cíe interior del ramal 5, exista de manera sencilla 
en la enluta 3, una inmovilización asegurada contra giro 
dol cuerpo de bobina 8 que puede girar en torno al eje 11.

El c.-rpo de bobina 8 tiene por abajo, en la placa



frontal 9, una parte en U 23 unida de forma enteriza, cuyo 
puente básico 24 se apoya contra la placa impresa 2. Uno 
de los ramales laterales de la parte en U 23 tiene uno o 
varios contactos de trabajo 2$, mientras que el ramal 1i-

5 bre 2 6 , de curso paralelo, de la parte en U 23 lleva uno
o varios contactos de reposo 2?, Contra este contacto de 
reposo 2 7 se apoya el contacto de conexión 20 del induci­
do 18, al no estar conectado el campo magnético, debido a 
la fuerza del muelle de tracción helicoidal 1 6 . En la zo- 

Isl na central de la parte en U 2 3 se encuentra un puente
transversal 28 para hacer rígido el ramal libre 2 6 .

Por la cara inferior del puente básico 24 sobresalen 
dos conexiones de contacto 2 d que están asociadas a los 
contactos de trabajo 2J)_. Se han previsto además dos cone - 

1 5  xiones de contacto 3 0 quepertenecena los contactos de re
poso 2 ?'. Aproximadamente en" el centro, por debajo de la bo 
bina 6., están dispuestas, en la zona comprendida entre las 
espigas de sujeción 13 de la culata 3 Y las conexiones "de 
oonpacto 2 p^ dos espigas de enchufe 3 1 , configuradas en 

ye; des partes de conexión de bobina 32, 32'. Es especialmente
en la figura 2 donde se puede apreciar .que las espigas de 
sujeción 1 3 , las espjpas de enchufe 3 1 Y la.s conexiones de 
contacto 2?,. 30, están dispuestas paralelas al eje 11 en 
dos filas paralelas, !.as di $ tañe 3 as entre las espigas pe 

2 3 sujeción 13, las e ..pig.as de enchufe 31 Y las partes desco­
nexión d** contacto 2p, 30 se han dirnensionado en esté baso 
de tal manera que correspondan a una división de medida-de 
retículo H. Esta división de medida de retículo R coincide 
con una división de medida de retículo de los agujeros en 
la tarjeta impresa 2, (¡racias a ello, el relé 1 puede en - 
ohuiarse en cua 1 qu j.er momento^' sin problemas, en la placa 
impresa 2, sin que se necesiten para ello trabajos de agu-

30
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jereado adicionales en dicha placa. La distancia entre las 
dos filas de espigas en sentido transversal a la dirección 
longitudinal del eje 11 es el dóble de la distancia entre 
las espigas en la dirección de las filas.

La conexión de bobina 3 2 ; 3 2 ' tiene un piietjte de pro
ldngaoión 33 que, a través de una sujeción 34, está reteni
do en una escotadura 35 del cuerpo de bobina 8. En este ca
so, el puente de prolongación 33, que va a continuación de
la sujeción 3\, se encuentra, en el reló acabado 1, en una
ranura en U 36 del cuerpo de bobina 8, entre una conexión
de contacto 2p y una conexión de contacto 30.El puente de
prolongación 33 que está situado al exterior de la ranura
en i- 36 se encuentra en una escotadura 37 en forma de L,
al lado del cuerpo de bobina 8. La conexión de bobina 32,
3 2 ' está configurada por lo tanto, en el reló acabado 1,
sustancialmente en forma de escuadra y doblada a la vez
con cierta distancia en t o m o  a la con ex i Ón de contacto
2ü. Se puede apreciar además que la conexión de bobina
12, 32 ' tiene en su zona extrema libre una espiga 38 que
se extiende paralela al eje 11. Esta espiga 3° tiene* una.

*  *  *  *

sección transversal rectangular, provista en amplio grado 
oe aristas, en torno a la cuaj está arrollado un extremo----- . --- #7.̂-. ./i;. . á*. -3̂'
de alambre 3^ de la bobina 6 . '̂ --'-ésp.'iigá' -á''d' [enchufe 3*1

- - - ^ 'W ......

l a par te de conexión de bobina 3 2  , 3 2 ' está acodada? de** . ..
tal manera que se extiende sustancialmente en sentido* drans^
ve r sal re s pecío a 1 a espiga 38. Las figuras 2 y 3 permiten
apreciar además que , sn 1 a zona de trans'ción entre j*á* ranu
ra 3?< y la asco tadura 37 en forma de L, está realizada una
redondez io en el puente básico 2̂t del cuerpo de bobina 8. 
La e s c o t a d u r a  3 7  e n  f t-tttia do !.. es algo más ancha, en la
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recciOn hacia el eje 11, que el grueso del puente de pro­
longación 33, de modo que exiete en este punto un espacio 
libre. Las dos conexiones de bobina 32, 32' están dlspues 
tas sustancialmente de forma simétrica especular con res­
pecto al eje 11. En la posición extrema según las figuras 
1 y 2, las espigas de enchufé 31 se encuentran, con los 
extremos de alambre 39 arrollados alrededor de las espi - 
gas 33, en la zona inferior del reló 1, debajo de la bobi 
na 6, en la zona de arrollamiento 4l,de la bobina, entre 
los planos de la placa frontal 9 y de la placa trasera 10 
del cuerpo de bobina 8.

Al efectuarse la fabricación en la máquina arrollado 
.ra. rao4omá;t.iO.̂ -'id.e;./bob.̂ O-:!Ŝ ;''-'''':3-tcs conexiones de bobina 32, 32* 
?ss.i \enqueá3tr#-.39̂ ''-.sérgún-:1a representación de las figuras 3 a 
5, en úna posición orientada sustancialmente en forma esti 
rada, encontrándose las espigas 38 y las espigas de enchu- 
í e 31 al exterior de la zona de a rr o11ami en t o 4l de la.bo­
bina . Al mismo tiempo se arrolla un extremo de alambre 39 
(comienzo de bobina) en t e m o  a la espiga 38 de la conp. - 
xión de bobina 32. Esta operación de arrollar el extremó 
de alambre 39 en torno a _ la ,espig^.^r8 . puede...,r,̂ ¡a,lî .a.reA..,c.on
un pre tensado de al ambre definido dq tal manOra que , es]&e-
i alteen i e en .las aristas dé la espiga 3 8 , s e  corteé!, ^is- 

1 amiento del alambre de bobina 7 y se forme una unión db 
contacto segura e irreprochable. Ahora bien, en este*p^.s*o 
es posible tambión tea!izar en este punto, de forma altar- 
nativa o adicional, una unión por soldadura. Seguidamente 
se arrolla el alambre de bobina 7 en rno al cuerpo de b<3
bina 8, de mnn<-ra une ^e forma la bobina 6. Una vez alcan­
zado el nómero necesario de vueltas en la bobina, el otro30



5

13

23

25

extremo de alaunbre 39 (final de la bobina) es arrollado 
en torno a la espiga 38 de la otra conexión de bobina 32', 
lo que puede tener lugar, tal como se ha descrito anterior 
mente, también de forma totalmente automática y con un co- 
rrespondlente pretensado del alambre. Una vez fijado tam S 
bián este extremo de alambre 39 al exterior de la zona de 
arrollamiento 4l la bobera, se corta el alambre. A con- " 
tinuación, estas dos conexiones de bobina 3 2 , 32' se do - 
blan, convenientemente ai mismo tiempo y ,juntamente, de 
forma simétrica especular, en torno a las conexiones de 
contacto 2p y en la dirección hacia la zona de arrollamien 
to 4 i de la bobina. Esta operación de doblar las conexiones
de bobina^ 12, 12' tiene lugar cpn un radio determinado en
la zona del puente de prolongación 33 en t o m o  a la redon­
dez 43, sustancialmente semicircular. Gracias al espacio 
libre en la zona de la escotadura 37 en forma de L es posi­
ble doblar el puente de prolongación 33 algo más que 90° . 
Después de suprimir la fuerza de flexión se reajustan lue­
go las conexiones de bebina 32 , 32 debido a su tensiÓn 
del propio material, de tal manera que exista sustáncpalmen 
te un doblamiento en ángulo de 90°, tal como se ha repre - 
sentádd eh ^  fi gura 2. Al doblar las conexiones de bobina 
32 3 2 ', la espiga de enchufe 31 llega igualmente a la zo-
na de arrollamiento 4l de la bobina, juntamente con)'.^ es­
piga 38, a la que está sujeto el extremo de alambré 3R, re­
sultando la disposición de medida de retículo y en .línea re. 
presentada en la figura 2. En la figura 2 se puede apreciar, 
además, que el alambre de bobina 7 está exento de pretensa­
do entre su extremo de alambre 19 inmovilizado y el cuerpo 
de ha bobina 6, de modo q u e , en estado de funcionamiento ,33
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no se producen en esté punto solicitaciones de esfuerzos, 
evitándose los menoscabos resultantes de ello. y
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Los materiales, forma, tamaño y disposición de los 
elementos serán susceptibles de variación siempre que 
ello no suponga una alteración en la esencialidad del in-  ̂
vent o. ... " 7 7'- * ' . r'7̂7: . /' / / / ^ ' 7,7'.' //7- -" 7'7'77"':.77-/777.7'7̂

m
Los términos en que sé ha redactado la presenté me— 

o n a  deberán ser tomados siempre en sentido amplio, no

/

/

/ ........3o



REIVINDICACIONES
Se reivindica oomo de propia y nueva invención, a 

favor de HBRMANN STRIBEL KC. , con domicilio en 7443 Frickeu 
bausen (Alemania), lo especificado en las siguientes reiviü 
dicaciones:

1*.— Reló perfeccionado, que siendo de los fabricados 
mediante arrollamiento de un alambre sobre un cuerpo de bo­
bina estando al menos uno de los extremos del alambre suje­
to a una conexión de bobina, se carácter! za porque la cone­
xión de bobina (3 2, 32') tiene un puente de prolongación 
(33) 1 está retenida por una sujeción (34) en una escotadu­
ra (35) -el cuerpo de bobina (8)t.

2 — Roló s egún la reivindicac ión anterior, caracteri­
zado porque una parte del puente de prolongación (33) que va 
a continuación de la sujeción (34), estÓ alojada en una ranu 
ra en forma de U (3ó), y una parte adicional del puente de 
prolongación (33) está alojada en una escotadura (37j *en for 
ma de L del cuerpo de bobina (8)*

3-.- Reló según una cualquiera de las reivindi&acio - 
nes precedentes 1? y 2^, caracterizado porque el extreino de 
alambre (3^) de la bobina (6) estó dispuesto en una espiga 
(3&) de la conexión de bobina (3 2 , 32 ') que se extiende en 
sentido paralelo al eje (ll) de la bobina (6) y hacia^.el
interior de la zona de arrollamiento (4l) de la bobina.)

* " *
Reló segúí) una cualquiera de las reivindiooeio-

nas precedentes 1$ a 3^, caracterizado porque la espiga 
(38) de la conexión de bobina (32, .32') tiene una sección 
transversal sustancialmente rectangular y provista de aris 
tas.

5?.- Reló según una cualquiera de las reivindicacio-



16

íe

20

nea precedente# 1* a 4*, caracterizado porque la espiga 
de enchufe (31) está dispuesta de forma acodada en la ce 
nexiún de bobina (32, 32*) y se extiende sustancialmente 
en sentido transversal respecto a la espiga (33).

6s+- Relá según una cualquiera de las reivindicado 
nee precedentes 1S a 5*y caracterizado porque la espiga 
de enchufe ( 3 1) de le conexión de bobina (3 2, 32'), dobla 
da después de efectuar el arrollamiento de la bobina (6), 
está dispuesta en sentido transversal al eje (ll) de la 
bobina (6), a la misma distancia de retículo (R), en lí - 
nea con las conexiones de contacto (9* 30) del cuerpo de 
bobina (8) y con una espiga de sujeción (l3) de una cula- 

(3), en la que está alojado el cuerpo de bobina (8).
yt,- Helá según una cualquiera de las reivindicación

oes precedentes 1- a 6-, caracterizado porque la parte 
cel puente de prolongación (33) que va a continuación de 
la sujeción (34) y está alojada en la ranura (36) en*for­
ma de 1 del cuerpso de bobina (8), está dispuesta entre dos 
conexiones de contacto (?o, 30).

3$.- "RELE PERFECCIONADO".
Tal v como se deja descrito en la memoria precedente 

oue consta de dieciseis hojas foliadas por una sola db sus 
caras y planos de forma y tartaño reglamentarios. * ,

Madrid, 1 septiembre de 1.983 . * 1
P.A. de HBRMAKN /8TKIHBL KG.

VICTOR ál.L VEGA:
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