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~rraﬁformar‘una bobina, estando al ‘menos- uno ‘de” loa

MEMORIA DESCRIPTIVA

El invento se refiere a un relé fabricado mediante

arrellamiento de un alambre sobre un cuerpo de bobina, pa-~

del alambre -sujeto ‘a- una parte’ de conexi_nhda la

En los relés e’lecr.troma'gnéticosv puede ocurrir que se -
considere conveniente prever en la zona de arrollamiento |
de la bobina, por ejemplo en la cara infério: del relé ,
las partes de conexién de bobina gue estdn alojadas en el
cuerpo de la bobipa y en las que se inmovilizan los extre
mos de zlambre de la bobinma. En este caso se procede du -~
rante la fabric ac‘én de tal manera que,'en primer lugar,

se arrolla el 1ambre de bobina, para la formacién de di

cha bohlna, sobre el cuerpo de la bobina. Después del arro 
ilamiento de la boblna, las partes de conexidn de la bobi-
na se sujetan en el cuerpo de la bobina de tal manera gue

suE extremos libres penetran en la zZona de arrollamlgpﬁo

de la bobina. A continuacidén se sujetan los extremos de
alambre de 1la bobina en sendas partes de conexidn de di -

ctha bobina. Por lo tanto mo es posible en este casozgébe-

tar las partes de conexién de la bobina en el cuerpo de . ..
dicha bobiipa antes del arrollamiento de la misma, ya que
resulta prédcticamente imposible arrollar la bobina dvbiﬁo

a gue las partes de conexiéo de la bobina penetran éq.ra

zona de arrollamiento de dicha bobina. Por lo tanto,.i;s
partes de conexiém de la bobina no se sujetan al cuerﬁd

de laz bobina sino después de efectuar el arrollamiente

de dicha bobina. A continuacidnm, los extremos de alambre
libres de la bohina, Tijados por ejemplo mediante pega -

miento en la bobina unid vez acalbado el arrollamiento,
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han de cogerse con las manos y sujetarse en la correspon-
diente parte de comexién de la bobina, lo que resulta re-
lativamente costoso. En este contexto puede ser también
desventa joso el hecho de que los extremos de alambre de
la bobina se ven sometidos a diferentes esfuerzos de pre-
tensado manunal, de modo que, en el caso de fabricaciém en
serie, se pueden producir diferencias, en ecuyo caso no se
puede excluir, por ejemplo al estar demasiado tensado un
extremc de alambre, una averia por rotura dur§nte el mon-

taje ulterior del relé o mientras esté funcionando éste.

12 misidn del invento consiste, por lo tanto, en
preporcionar un relé gue pueda fabricarse mediante un pro
cedimiento del tipo descrito en el primer pidrrafo de esta
invencidn, perc de tal manera gue el exiremo de alambre
pueda inmovilizarse con un pretensado definido, ya& duran-
te la fabricacidn de la bobina con arrollamiento automdti
co vy ahorrapde actividades mapuales, en una parte de cong
xién de bobipa situada al extemrior de la zona de arreila-
miento de la bobima ep uma posicién de montaje y en < po
sicidép definitiva en la zona de arrollamiento de la bpbi-
na, v de¢ modo gue se consiga, después del acabado, ﬁﬁ-alg

Jamiento exXxento de pretensadc de los extremos de alambre.

Dicho procedimiento es objeto de la patente de . if~
: L P 1, e - r~ . .
vencidn Ko-421.6%7 del mismo titular vy consiste en gue*la
- L4

parte de conexifn de la bobkina, antes de arrollar el'élag

bre de dicha bobina, se sujeta en el cuerpo de la bdhina

con una erientacidn tal gue se =zncuentre al exterior de

la zona deé arrcllamiento de la misma, v gracias a que ,

desjués de arrollar la bobina, la parte de conexién de

dsta se dobla harcia el interior de la zona de arrolla -
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Zona de arrollamiento de.dicha bobina..En. este

miento de la bobina. En este caso puede auJetatee; v@h%ﬁ-*
josamente antes de arrollar la bobina, uno de los extre -
mos de alambre de la misma, es decir el comienzo de la bo
bina, en la parte de conexién de bobina al exterior de la

el

_remo de alambre puede arro ‘arse varias:’ veceSaauy

'"-camente (en la mdquina arrelladora de bobina), ‘on primerv"

lugar alrededor de la parte de comexién de la bobina, pa-'J M
ra efectuar seguidamente el arrollamiento de la bobina e
dentro de la misma miguina automdtica. La sujecidén del ex
tremo de alambre en la parte de comexidm de la bobina tie

ne lugar, por lo tanto, en todas las bobinas que hayan de

fabricarse, con una fuerza de pretensado siempre idéntica,

a la vez que resulta posible una unién de contacto segura .
& Z gue resu > una un oentac egura

y estanca a gases arrollando el alambre de 1la bobina alre~
dedor de la parte de conexién de dicha bobina, realizada
por ejemplo ton varias aristas, cortdndose la capa aislan-

te delgada del alambre de bobina em la zona de las andistas

de la parte de conexidén de bobina. Despuéds de arrollar la
bebina, el cotro extremo de su zlambre puede sujetarsp‘por
arrollamiente con pretemsado definido en una parte adicio

nal de conexidén de bobina, al exterior de la zona de arro
11amieé@w$ée la bobina. Para una unidn denominada Wire-

LU ]

Wrap, las aristas de las partes de conexién de bobina pue

den estar realizadas con cantos correspondientemente’ Aﬁi-

lados para el corte del barniz de aislamierto, pero PHd° tan

s e

afiladas gue el alambre de bobina se vea menoscabado ,para
su funcionamiento 0 incluso cortadeo, lo que puede ajdstar—
se con exactitud sirviéndose del pretensado definido. En

este caso es posxible también soldar adiciopnalmente, en ca-
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so de pecesldad, lesujecidn de los extremos de alambre, -
Es cierto que en este procedimiento de arrollamiento 1agw
parte de conexiém de bobina ya estf dispuesta desde un

principio enm el cuerpo de la bobina, y el extremo de alam

por 1a partevde conexién de la. bObina'porque durante 13Apf“i“

operacién de arrollamiento, la parte de conexi6n de bobi-

pa se encuentra al exterior de la =zona de arrollamiento
de la bobina. Segdin el citado procedimiento la parte de
conexiép de la bobina se dobla, después de la operacidn
de arrollamiento de la misma, para conseguir su posicién

definitiva, bacia el interior de la zona de arrcllamiento

de 1z Dbobina. En este caso se relaga el extremo pretensa-if”“i

do del alambre, immovilizado en 1la parte de conexlén de:
1a bokina. Esto quiere decir que, al doblar la parte de
conexidn de bobina en la direccidn de la zona de arrolla-
miento de dicha bobina, se acorta el tramo original de..
tensado de extremo de alambre, de modo que el extremo de
alambre se comba un poco y no sa ve expuesto a soliqiyq-
cién permanmente de tracciém, por lo gue no se puede hho—
ducir rotura de alambre, ni siquiera en caso de unma soli-
citaclén de flexidén eventual que ataque desde fuera o en |
caso de eventuales oscilaciones permdnentes. sino quéué;

s ot

garantiza una unidn de conexiédn de bobina con segurifAd-
duradETa. 4 Ve e

¢ & »
s oo

Para la inmovilizacidédn de los dos extremos de Alah-

bre de la bobina puede haber dispuestas dos partes de co-
nexién de bobipa en el cuerpo de dicha bobina, gue se do-

klan deSPUés del arrollamiento de la bobina sustancialmepn
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~fd§*dnﬁlbz“?”§é"§vifa'una rotﬁ“& deb”dofa un dobl

' gulos demasiado vivos. En una realizacién preferida,

te .al mismo tiempo y con simetria éspeculaf. La opera6165°

de doblar las partes de conexién de bobina puede temer lu- . °

gar, ventajosamente, alrededor de una parte redondeada del

cuerpo de bobina, de mode gue se forma un radio en la zona

las
partes de conexidédn de bobina pgeggngdgblarae,_dgspués'de
arrollar la bobina, enm un Angulo de unos 9b° en la direc=
cién hacia la zona de arrollamiente de bobina y hacia su

posicién definitiva. En este caso puede ser favorable do-

biar la parte de conexién de bobina hasta mds alld de la
medida defimnitiva de fleri .1, produciéndose entonces, una

vez termipada la operacién de doblar, un reaJuste corres-

"
kY

pondiepte de la parte de conexibn de bobina a la posicion o
defipitiva de acabado, debido a la tensién propia del ma- L

terial. Gracias a ello es posible conseguir con medios

sencillos una posicién final siempre 2efinida con exacti-

* 00 4

tud, gu® a pesar de ello hace posible, en caso de un mon

taje del relé, por ejemploc sobre uma placa de conducto -

res, realizar correcciones de tolerancia auto-compenga-

*a e
adoras.

Br un relé segiin la invencién, que se preste a ser
fabricado segin el procedimiento descrito, la parte’d&”co
nexién de bebipa va provista de un puente de prolongacién

y ¢std dispuyesta en el cuerpo de la bobina, a través-do
una pieza de fijacidn, en una escotadura del cuerpo Bé'

dicha bobina, La parte de comexién de bobina puede ter€r
&hewiq, vernta joramente, uUna espiga a la que se sujeta el
extremo de alasmbre de la bobina y que se extiende, en la

posicidn final del deblamiento de la parte de conexidn
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de bobina, en sentido paralelo al eje de la bobina y ha-
cia el interior de la zona de arrollamiento de dicha bo-

bina. Esta espiga tieme, ventajosamente, una seccidm

- transversal poligonal, sustancialmente rectangular. La

- parte de conexidn de bobina puede tener ademds ina espi—f*“

ga de enchufe que osté dispnesta con um acodado tal que
se extiende aproximadamente perpendicular a la espiga.lLa
espiga de enchufe llega por lo tanto, simultdneamente con
la espiga-de la sujecién del extremo de alambre, durante
la operaciém de dotlar la parte de cbnexi6n de bobima, a
la zona de arrollamiento de dicha bobina. La parte de co
nexidn de bobina, jurntamente con su puente de prolonga-
cién, la parte de sujecién, la espiga para la sujecién
del extremo de zlgwbre ¥y la”espigﬁ-dé'éhépufb'esiénrdbpfiw
guradaé de forma enteriza y com el mismo material y reali
zadas préferiblemente como pieza doblada y estampada. Una
parte del puente de prolongacidn de la parte de conexién
de la bobina estd alojada ventajosamente en una ranure-en
forma de U del cuerpo de la bobina. Una parte adicional
del puente de prolongacidn llega al interior de una esco-
tadura en forma de L en el borde lateral del cuerpo'de'lé
bobina al efectuarse el doblamiento de la parté de cone =
xién dé'dichavémbina, de modo que existe em la zona del
cuerpo de la bobina, globalmente, un empotramiento éﬁézan
ciailmente con arrastre de forma de la parte de voneiikﬁ
de la bobina. En una forma preferida de realizacién, ‘14,
parte de conexidn de la bobina puede doblarse Juntaﬁyﬁée
con el extremo de alambre sujeto a ella, despuéds de ario-
llar la bobina, de tal manera a cierta distancia en tormo
a una parte de comnexidn de contacto del cuerpo de la bobji
na cue la espiga de enchufe llegue a alinearse con la par

te de conexién de contacto y una espiga de sujecidén de

una culata del relé, donde estd alojado el cuerpo de la
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‘bobina. Entre la espiga de enchufe, la parte de comexiénm '

- tores provista dé agijeros. El ¢uerpo de 14 ‘bobina pued

de contacto y la espiga de sujecién existe en este casoc ,
en la direccién de la fila, una distancia de reticule sug
tancialmente uniforme, lo que resulta ventajosc, especial

mente, para un montaje del relé sobre una placa de condug

tener en este caso en la fila'fambiéﬁ dos péfféi7aé7e0534:_
xién de contacto, pudiendo ser favorable prever, entre las
dos partes de comexién de contacto del cuerpo de la bobi-
pa, el puente de prolongacién de la parte de coneii6n de
ia bobina que estd alojada en la ranura en forma de U del
cuerpo de dicha bobina.

las configuraciones y los perfeccionamientos ventajo
sos, C°3£m§f§° con ventajas y detalles adicionales del ;ng
vento, se pueden desprender de las caracteristicas de las .
reivindicacicnes as{ como de la descripcién siguiente ¥y
del dibujo gque, ebD una representacidn esguewmdtica, muestra
una forma de realizacidén preferida a modo de ejemplg, Te -

presentando:

La figura 1, up alzadoe lateral de un relé segiin, £l

inverto en una representacién ampliadaj; te.t

la figura 2, una vista en planta inferior del reléd
segdn la figura 1; y

teete

la figura 3, una planta inferior sobre el cueﬁpbﬁde
la bobina del relé de las figuras 1 y 2, antes de efisctuar

- L]

se el arrollamiento de la bolbina; sevs

- -
.

la figura 4, un alzado frontal del cuerpo de 14 Bo -
bina de la fipura 3; y

la Tigura 5, un alzado lateral del cuerpo de la bobi

na de la fipura U, parcialmente en seccidn sepin la linea
V-V,
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El relé 1, repressntado en el dibuJo, estd prewisto
para ura sujeciédn en una placa de circuitos impresos 2
yue, en la figura 1, se ha sefialado con linea enirecorta-

da y que tiene en su cara inferior v{as conductoras no re

presentadas, El relé 1 tieme una culata 3 que, con una pa-'

red posterior 4 y un ramal SUPerior 5, estd realizada en
formé de escuadra. En la zona abarcada por el £ngulo de la
culata 3 se encuenira una bobina 6 cuyo alambre 7 ha sido
arrollado sobré un cuerpo de bohina 8 hecho de material
aislante., El1 cuerpo de bebina & tiepme una placa frontal 9
y una placa posterior 10 que delimita la bobina 6 por sus
caras frontales. El cuerpo de bobina 8 se ve atravesado
por un nmiclec cuyo eje il discurre paralelo al ramal 5 de
la culzta 3 y colabora en la formacién del eje de la bobi-
na 6. Este micleo sustentador del cuerpo de bobina 8 estd
jeto 2 la pared trasera 4 de la culata 3 por medio de un

J
apéndice de remache 12,

En la pared trasera 4 de Ja culata 3 estdn configura
das, por el borde lateral vuelto a la Pplaca de cirocuitos
impresos 2, des espigas de sujecién 13 paralelas y &Hétag
ciadas entre s{, Las espigas de sujecién 13 pueden enchu-
farse en agujeros correspondientes de la placa impresa. 2
e inmovilizarse en las zZonas extremas libres sobresg%ign-
tes, por ejemplo mediante soldadura, remachado, SEPéféCién

o medianie operaciones similares, Aparte de esto pueden es

tar confisuradas ﬁdemés, ern las des caras marginales,p?ran
ledas 14 de ta pared treosera rectangular 4 de la culata 3,
csendos pares de erpigas de sujecidn adicionales, realiza -
das sustanCiaimente como les primeras espigas de sujecida

13, pero gue se eXiienden respecto a ¢stas en dngulo recto
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en el plano de la pared trasera 4, Las 98p1g38¥déréaﬁi

13 y las espigas adicionales de sujecién lateral previstas

eventualmente, estdn realizadas cénvenientémente;de;fofma
suieriziz y con material uniforme con la pared trasera-hiﬁeu
la culata 3 y se oonfiguran a la vez, en una sola operacidn-

de trabajo, al fabricarse. la culata 3.

En la zomna angular superior de la cuiata‘3 QSt&ééig”
Puesta una espiga sobresaliente 15 a la gue esté.SﬁjE%B;uhk
muelle de tracciém helicoidal 16. El otro extremo del mie<
1ie de traccidnm helicoidal 16 estd inmowvilizado en un sa -
liente 17 de un inducido 18 en forma de placa, El inducido
15 estd alojade de forma abatible en las partes de puente
celantieras del ramal 5 y se encuentra delante del'plano de

la Dlaca ‘TOﬂtal 9 del cuerpo de bobina 8, En la superflclm
ér--f' TR fe

delantera ael inducido 18 estd sujeta una chapa delgada de'

muelle de contacto 19, que tiene uno o varios contactos de -

conexidn 20, Epn el inducido 18 estd sujeto ademds un cor -

dén

g

eidlicy 21 cue, con su otro extremo, estd inmowviTliza-

do sobre la cara superior del ramal 5,

14 placa frontal 9 del cuerpo de bobina 8 eStélfeali
<ada, tal como se puede apreciar tambiérn en la figu%é”h
como pluca rectangular y tienme tres caras estrechas 22 quef?i
discurren en 4ngulo recio entre si y que estdn dlSpueetaa
todas a la misma distancia del eje 11 del nicleo, Lag ‘dis—
tAncias se& han dimensionado de tal manera que, mediaﬁ£§

A
apoeyo selectivo de una de las carars estrechas 22 contira la
superficie interior del ramal 5, eéXxista de manera sentilla
en la culata 3, una inmovilivacidn asegurada contra giro

df.‘l CI_]G,]‘}\O (.1&3 1)()1)j na 8 aue ]‘,)\Jede GJJ-:RI' en 'LOI‘I‘)O al eje ll.

El ¢ ~rpo de bLobina 8 tiene por abajo, eén la placa
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e varios contactos de reposo 27, Contra este contacto d

:frontal 9, una parte éen U 23 unida de forma enterlza cuyo

;puepte bésico 24 se apoya contra 1a placa: 1mpresa 2, Uno -

de los ramales laterales de la parte em U 23 tiene uno o
varios contactos de trabajo 25, mientras que el ramal 1i-

bre 26, de curso paralelo, de la parte en U 23 lleva uno

‘vél centac:o ée,"onexi6n 20 de

&Y no. e=tar conectado el campo magnétlco, deb1do>a

Ta- fuerza del muelle de tracc16n helicoidal 16 En la zo-.

na ceniral de la parte en U 23 sevencuentra un puentie

iransversal 28 para hacer rigido el ramal libre 26.

Por la cara inferior del puente bdsico 24 sobresalen

dos comexiones de conmtacto 20 que estdn asociadas a los s
contacios de clqja 25. Se han prev1sto ademac dos cone.
xzﬂﬁes,derbontacr~ 30 gue., pertenecen a los

poso 27. Apraiimadamente en el centro; por debaJo de a’ ‘bo -

bina 6, estdn dispuestas, er la zona cbmprendlda entre lash

espigas de sujecidn 13 de la culata 3 y las conexiones de
Cconia

ﬁ

cto 29, dos espigas de enchufe 31, comfiguradas en

dcs partes de conexidn de bobina 32, 32'. Es especialmente

en la figura 2 donde se puede apreciar gque las espigas 8e

sujecidn 13, las espiras de enchufe 31 y las conexiones de

cantaclo 2,, 30,

estdn d:spuestas para]elas al eje. 11 en

dos filas pavaleluas, las distancias entre las espig zas de

o
jecidén 15, 1as e .pigas de enchule 31 y las partes de' *¢o-
nexidn de contactio 29, 30 se han dimensionado en este «aso
de tal manera gue correspondan a una divis sién de medida .-de
reticulo R, Fsta divieidn de medida de reticule R coincide
con una divisidn de medida de reticulo de los agujeros en
la tarjeta impresa 2, Gracias a ello, el reléd 1 puede en -
shufarse en cualqguier momentoi sin problemas, en la placa

impresa 2, sin que se necesiten para ello trahbajos de agu-



"QJereado adic1ona1es en dicha:placa; Laidistanci :

dos filas de espigas en sentido transversal a la’d:

longitudinal del eje 11 es el doble de la distancia entreE

- las espigas en la direccién de las filas.

5 N La ggnexi6n de bobinma 32,

"s el puenté de prolohgéoﬂjffi;‘

la sugecién 3k, se encuentra, ‘en el relé acabado 1; éﬁrﬁ
"~ 10 rapura en U 36 del cuerpo de boblna¢8,.entre una conexién
de comtacte 29 y una conexiébn de contactQVBO.El puenteﬁde- V

prolongacién 33 gue estd situado al exterior de la ranura

en U 36 se encuenira en una eacotadura 37 en forma de L

susiancialmente en forma-de es buadra Yy db'lada a la vez»;

con cieria distanciz en Lorno a 1a conexnén de contacto

L3R 20 27 N VU

2%, Se poede apreciar ademds gue la conex16n de bobina.

32, 32!' 1iene en su zona extrema libre una eSpiga 38 gue

26 se extiernde parailela al eje 11. Esta espiga 38 tiere. una
et

seccidn 1ransversal rectangular, provista en amplio grado

.- ce arisias,ren tormo a la eual “estd arrollado an

“de n}ambre 3] de - hoblna b La ebpiga de enohuf

ia paite de conexién de bobina 32 32"esté acodadande

st

- 25 Lal manera qgue se extiende sustancialmente en sent160o¢rans
versal respecto a la espiga 38, Las Tiguras 2 vy 3 péfm;ten
aprecisr ademds gue, sn la zona de trans:cién entre’ Ta'ranu
1ra 36 v la escotadura 37 en forma de L, est4 realizada una

redondes 40 en el puente bédsico 24 del cuerpo de bobina 8,

10 la escotadura 3,7 en {forma de L es algo més ancha, en la di
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th'éﬁfuﬁ_rnaclczén orlentada sustan\ialmen e

de ajambre 5“ Gh torno a 1a quiéﬁ 38 puede realizarse con

un preteﬁsadc de a]ambret

ﬁireccién hacia el 039-11f.qne 91 grues ¥:

1ongac16n 33, de modo que existe en este punto un eqpaei
l1ibre. Las dos conexiomes de bobina 32, 321 eatén-dispuegfw*

tas sustancialmente de forma simétrica especular con res-

les plapos de la placa frontal 9 y de 1a plaoa trasera 10

del cmerpo de bobina B,

Al efectuarse la fabricaciém en la mdquina arrollado

se. encutntran, qegﬁﬁfla’rép.

rada, epcoptrindose las espigas 38 y las espx§a$~déwénéh¥
fe 33_ ~a’1'-ex?teri_or de la i'cma ae -a:_rxa'oj_ljl'.a'iﬁi’ej)'fg; l{]_ dé : ],a, bo._
hina. Al mismo tibnpo se arrocilla un extremo de alambre 39'
{comienzoe de bobima) en torno a 1z espiga 38 de 1la cone. -

xidn de bobina 32, Esta operacidn de arrollar el extremb

TR

Llalmeﬁte en 1as aristas de la Spi ga 38 ‘g corte el &is—
Jami-ento del alambre de bobina 7 y se forme una unién dh
contacie Segura e irreprochable. Ahora bhien, en este‘pééb
es posible tambiédn tealizar en este punto, de forma &}Fér-
nativa o adicional, una unién por soldadura. Seguidamente
se arrolla el alambre de bobina 7 en '« rno al cuerpo de bo
bimna &, de mipnera gue =g forma la bobipa 6. Una vez alcan-

sado el ndmere necesario de vueltas en la bobina, el otro
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 extremo deﬁaf?fﬁjf

’;1bre ‘en: lu

lfble d@b,kv el puente de prolenga016n 33 algo'més que 90

en torno a la: espiga 38 de la otra
lo—que puede tener iugar, tal como &

mente, también de forma totalmente

~‘blam, convenzentemente al mismo. tlempo Y Jun

forma simétrica especular, ‘en torno a las conexione<
contacto 29 ¥y en la direccidn hacia La.znna degarrgllamiéﬂ

to 41 de la bobina. Esta operacidn de doblar las couexiohes

de bobipa 32,

vona ﬂe Ja ej

Después de suprimir la fuerza de f;exlcn-se.reagustan’lneh;

go las conexiones de bebima- 32, 32%, debide a su. ten516n

.h

del propio material, de tal manera que exista sustaﬁc;almen

te un doblamiento en dngulo de 90 , tal como se ha repre -

”fsentadc en la fxguratglfgfgﬁ”

32, 1a espiga de enchufe 31 1Jega fgualmente;
na de arrollamiento 41 de la bobina, juntamente coﬂ'ga es
iga 38, a la gue estd sujeto el extremo de alambre“{?,rren‘f
suitando la disposicién de medida de retfculo Y eny&%qea rg'A
presentada en la figura 2, En la figura 2 se puede Ebkeciar,
ademd&s, que el alambre de bobina 7 eété exento de pretensa-

do entre su extremo de alambre 39 inmovilizado Yy el cuerpo

de la bobina 6, de modo gue, en estado de funcionamiento ,



Los materiales, forma, tamano y disposici&n de los

elementos serdn susceptibles de variacién siempre que

Los términcs en que se ha redactade 1d presente me

moria deberdn ser tomados siempre en sentido ampbfb, no -

limitativo.
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mediante arrollamiento de un alambre sobre. un cuerpo de

REIVINDICACIGNES

Se reivindica como de propia Yy pueva 1nvon016n, a
favor de HERMANN STRIBEL KG., con domicilio en 7443 Fricken '

hausen {(Alemania), lo especificado en las siguientes reivin

‘*dicaciones- ' '*ffff*“f“ ”f“?ffﬁj'?**f*”°*

1e,- Relé perfeccionade, qne siendo de loa fabricad

bina estando al menos uno de los extremos dgl;algmhre gujbkf
to a una conexién de bobina, se caracter:iza porque la cone=~
xién de bobina (32, 32v) tiene‘un-puentekde prolongacién

i33: y estd retenida por una sujecién (34) em una eécotadu-
ra 5} _el cuerpo de bobina (8).

2t .~ Relé segiin la reivindicacién anterior; ‘earacteri:

q‘m

zado porgue una parte del puente de prelongac1én (33) que va
a contipuacién de la sujecibn (34), estd alojada en una ranu
ra en forma de U (36), y una parte adicional del puente de
relongacidn (33) estd alojada en uba escotadura (37) 'en for -

ma de L del cuerpo de bobina (8).

3¢,.- Relé segdn una cualguiera de las reivxndlmacio -
nes precedentes 1?2 y 2%, caracterizado porgue el extramo de
alambre (39} de la bobina (6) estd dispuesto en una ~espiga
{3%) de la conexidn de bobina (32 34') que se extiende 951 
sentido paralelo al eje (11) de la bobina (6) y hacla e1 N

interior de la zona de arrollamiento (41) de 1la bobina;

ke, - Relé segmin una cualguiera de las relvindicaeio-
nes precedentes 1% a 3%, caracterizado porque la eSR}Gﬁ
(35) de la comexidn de bobina (32, 32') tiene una seccidn

transversal sustancialmente rectangular y provista de arig

tas,

5% ,~ Relé segmin una cualquiera de las reivindicacio=-
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16,

nes precedentes 1! a 4%, caracterizado porque la espiga
de enchufe (31) estd dispuesta de forma acodada en la co
nexién de bobima (32, 32') y se extiende sustancialmente

en sentido transversal respecto a la espiga (38).

68 ,- Relé segiin una cualquiera de las reivindicacio
nes precedentes 1* a 5%, caracterizado porque la espiga
de snchufe (31) de la conexién de bobina (32, 32'), dobla
da después de efectuar el arrol}amianto de la bobimna (6),
estd dispuesta en sentide transversal al eje (11) de 1la
bobina (6), & la misma distancia de retfculo (R), en 1{ -
nea cop las conexienes de comtacto (9, 30) del cuerpo de
bobina (8) y com una espiga de sujecién (13) de una cula-

t1 {3), en la que estd alojado el cuerpo de bobina (8).

-+ .- Kelé segin uva cualquiera de las reivindicacio
nes wrecedentes 1% a 6%, caracterizado porgue la parte
del puep:ie de prolongaciém (33) que va a continuaciln de

§odt

a sujecidp (%4} v estd alojada en la ranpura (36) en: for-

.a de LU del cuerpe de hobina (8), estd dispuesta entre dos

conexiones de contacte (29, 30).
Re L 2R F1ILE FERFLCCTONADO?",

Tal y ctomo se deja descrito en la memoria precedente

consta de dieciseis hojas foliadas por una sola de sus

Lo
f
o

.-

v planos de forma y tamaiio reglameniarios,

]
B3
[
!
fr

Madrid, 1 septiombre de 1,983 NN
P.A. de HERMANN STRIBEL KG.
VIQTUR‘¢LL VEGA:
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