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»UN_PROCEDIMIGNTG DT PARRICACICHN DE OBJETOS ORMAMENTALESH

Memoria de s ¢

El presente registro de Patente de Invencidn, concierne
como su enunciado indica, un procedimiento de fabricacidn de
objetos ornamentales, de acuerdo con la descripcidh detaliada
cue del misﬁo 5e realiva, debiendo intgrpretarse siemprg este
concepto en su mds amplio sentido ¥ nunca en limitativo.

El resultado industrial conseguido por el procediﬁiento
cuyo registro se preconizé, mejora notablemente todo cuanto

oy
sobre el varticular se conoce actnalmente, tanto por su senci-

llez éonstructiva, como duracidn, resistencia, indeformabilie

dad, estética y economia.
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el mismo pueden conseguirse diversas figuras u obhjetos ornamena

tales que presentan unas caracterfsticas decorativas especiales

¥ no conseguidas hasta la fecha, no existiendo limitacidn alguna
en cuanto a la forma de estos objetos, pudiendo consistir los mis-
mos en figuras corporeas de diversa naturaleza, insignias, relie-

4
ves ¥ en general toda close de reproducci?nes naturales, tales co=- .

me hojas, flores, animales y andlogos,.

Este procedimiento tiene como primera fase la reproduccidn fo-
togrdfica del modelo natural a escala conveniente v con cuya rew
produccidn se consiguen los moldes correspondientes de bronce.

Dichos moldes por los medios convenientes, manual o mecanica-
mente son llenados con una pasta de naturalezea apropiada y de efec--‘j
tos ultrasensibles a las radiaciones de la lum ultrévioleta.

Esta pasta fraguante contenida en el molde es expuesta a este
espectro luminoso durante un tiempo suficiente y por accidn guf-
mica, la zsona de proveccidn adouiere una tonalidad convenida la
¢ue varia segdn los liempvos de exposicidn e intensidad de la radiaﬂ’
¢idn ultravioleta,

Obtenido el color en uno o nds tonos, el molde con la pasta
se introduce on un horno de calorfes adecuada duranle un tiempo
prestablecido para lograrse el fraguado de le pasta hasta un pun-
to apropiado de endurecimiento, cquedando fijo definitivamente el
color.

Solidificacdo ei material sometido a tratamiento, se somete
el mismo & nuevas radiacion s ultravioletas en diferentes capas
con lo cual se consiguen unas gamas de colorss cue resultan muy
dificil diferencierlos de los col6res natureles, €uando los efecw

o
tos a conseguir son reproducciones naturales.,

[

Para dotar a =stos objetos del grado necesario de rigicez y
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resistencia mecdnica conveniente, estd prevista la éisposi-
cidn en la parte interior de_los mismos y totalmente recubier=
tos por 1la paéta o masa de un soporte metdlico ajustado a las
caracterfsticas estructurales del objeto v cuyo armazdnAqueda
retenido en forma inseparable por la aplicacidn de las diver=
sas capas superpuestas del material termofraguante que se utie

*

lice en esta manipulacidn.

Solidificado v enfriado el producto conseguido se retie
ra fdcilmente del molde quedando el mismo en disposicidn nue-i
vamente de ser utilizado, ‘

3i los dbjetos ejecutados presentasen alguna rebaba por
los medios adecuados, se procederd a su eliminacién,

Descrita suficientemente la naturaleza de la_invencian;
se hace constar expresamente cue cualgquier modificacidn de
detalle‘que seaintroducida en la misma, se considerard inclui;
da deﬁtra de est@fproteccidn; éﬁ fanto gue .no altere o modifi-
Jque esencidlménte su finalidad-caracterfstica.

NOTA
Por ¥ltimo se declaran de novedad y propia invencidn,
las siguientes:

REIVINDICACTIONE R

12,- Un procedimiento de fabricacidén de objetos ornamens
tales, caracterizado esencialménte porgue una vez conseguidoé
los moldes de bronce, los gque han sido logrados con toda
precisidn por medio de reproducciones fotogrdficas a escala
conveniente, son llenados total o parcialmente con una pasta
fraguante de naturaleza adecuada de eﬁectds ultrasensibles a
las radiaciones de la luz ultravioleta, sometiéndose el molde
a una exposician de este espectro lumihoso durante un tiempo

preestablecido y por accidn gqufmica, la zona de proyeccidn



pos de e#posicidn e intensidad de la radiacidn ultravioleta,
acondiciondndose en 1a fase de depdsito de la pasta en el mol~i 
de, unos soportes metdlicos de estructura apropiada y de acu@ruﬁ'
5.m do con la forma del objeto, los cue confieren al mismo rigidez
y resistencia mecdnica quedendo estos soportes alojados intea-

.

riormmente por la aplicacidén de capas gucesivas de la pasta ter-:

mofraguente.,
28,~ Un procedimiento de fabricaci¥n de objetos ornamen-

10, - tales, caracterizado esencialmente porgue los moldes en estas

condiciones, sin introducidos en un horno de potencial caldri-
co apropiado durante un tiempo calculado, con lo <¢ue se consi=-
gue el endureqimiento de la pasta y guedando fijado definitiva—j
mente el color, vy una vez solidificado el meterial tratado se .
15, = somete & nuevas radiaciones ultravioletas para lograrse autén-
ticos tonos neatureles de reproduccidn, e
32,. UN PROCEDIMIENTO DE PABRICACION DE ORJETOR ORNAMEN.

TALES,

Todo ello segdn se describe vy reivindica en la presente

memoria gue consta de CUATRO hojas—escritas por una sola de

\\\~
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sus ceras y a dos espacios,

Madrid,
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