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PATENTE DE  INVENCILN
por VEINTE ados
en Espalla, a favor de Don Horacio ARECHABALETA
NENDIA, vd.e nacionalidad egpatiola, regidente en
Bilbao, calle Colén de Larreategui ne 41-28;
cuya patente tiene por ovjeto: ‘ ‘
" TREN CCNFORMADOR PARA VULCANIZACION CONTINUA?
e T L Te e " e ™™™

MENORTIA DESCRIPTIVA

- - P - m e e .

La presente patente de invencidén se trata
como su enunciado indica de un tren o sistéma |
de arrastre contimuo, que tiene la finelidad de
conformar las piezas de goma durante la overa-
cibn del vulcanizado y,de sierté, que pemite la

vulcanizacién de forma contima.
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Ordinarizicnte el proceso que se sigue -
para la vulcanizeoifn, por ejemplo, de una man
guera de goma es el giguiente:

8¢ prepara le manguera de goma en orudo;
seguidemente se efectua el vendaje mediante una
0 variasg capas de tejido,textil o0 metélico, con
el fin de formar un embalaje que sujete las
presiones que adquiere el conjunto en la opera-
cién del vulcanizgdo.

En operecibn sucesiva ge procede & intro-
ducir el conjunto en un horno, con el fin de
consegulr el vulcenizado, y finalmente se pro=-
cede a la recuperacifn del citads embalaje, con
el fin de ser utilizado otra vesz.

Mediante el tren conformador, que se pre-
coniza en esta patente se suprimen las siguien
tes operaciones; ’

a).~ Bubelaje inicial.

b).- Operacibén de desembalar.

Mediante el objeto que constituye el inveny
to, automaticemente se produce la conformeciln
gracias & la disposicibén del tren gue permite
un arrastre contfnuo de la pieza a vulcenizar,
efectuéndose la confommecibén en tento dura la
vulcanizaoidn y de forms sutomhtice se hace el
desembalado. .

A £In de dar una“bxplicacién del funciocng

miento se hace conatar que cusmdo se guiera
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vulcanizar una manguera de formas continua, los
eslakones de cadena tenfrén una forme semici-
lindrica, de suerte que, enfrentfndose una mi-
tad con la otra se constituye un cilindro con=-

5em t{nuo, que precisamente 'ss el gue hace la con-
formecibn de la manguera.

Estos eslabones pueden tener, unas graba=-
ciones adecuadas cuando se quiera que dichas gra
baciones aparezcan en la manguera, une vez efeg

10e= tuade la vulcanizecifn, pero tembién es suscep;
tible de ir introduciendo un fleje metélico o
de material plfstico que, resista &l calor a
fin de obtener una superficie lisa y continua,
exenta de juntas en la superficie termineda de
15.~ le mesnguera gue s¢ vulcaniza.

Es evidente que la seccién de los eslabo-
negbstard supeditada a las diversas formas que
se gquieran obtener en les piezas gque se han de
vulcenizar y a modo de ejemplo, en los dibujos

20~ que se scompaiian se presentan dos casos, uno de
vulcanizacifn contfnua de maunguerass o cuérpos
cilindricos y otro de vuloanizacibn continua de
planchas.

Los detalles més demtacados del objeto que

R5,- congtituye el inventqwgon los siguientes;

Cuenta con dos sistemas de cadenas sinfin,

oon movimiento contfnuo y sincronizado(las dos

deben de llevar lsa misma:velocidad).
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Los eslahones de estas cadenas poséen una
oonfiguraoién adecuada, & lg forma de la pieza
que se quiere vuloanizar, y se¢ efectla un en-
frentamiento perfecto entre las dos mitades.

Cada juego de cadenqé descansa en todo el
recorrido, dentro del horno de wvulcenizaciénm,
en un camino de rodadura adecuado.

Este camino de rodadura es susceptible de
regulecibn adecuada, a fin de hacér un perfecto
acoplamiento y enfrentemiento entre los eslabo-
nes conformadores.

El conjunto oongtituye un t ren de arrastre,
de velocidad adecusda que introduce de forma con
tinue la pieza que ha de ser vulcsnizada,

Los eglabones pueden hacer la confomaeibn
¥y simulténeamente la grabeoibn en la superficie
de la pieza que ze vulcaniza.

También admite este sistema la interposicién .
entre.la vieza & vulcanizar y los eslabones de
bandas metélicas, material pléstico, u otro ade-
cuado, con el £in de dar un aspecto de oontimii-
dad al conjunto que se vulcaniza.

En cualquiera de estos casos, no se requie-

re embalar el materisl a vulcanizar.

Una idea més oomplgia del objeto que consti-

tuye este invento, la proporciona la descripcidn



siguiente, 2l hecer referencia a la lémina de

dibujos que a esta memoris se acompeiia, en la
que, de manera un tanto esquemética y exclu-

sivamente por via de ejemplo, se representan

5y los conjuntos y detalles més caracteristicos

de la idea del invento, &l hacer referencia a
un posible caso de realizacién préctica.

In estos dibujos se emplean marcas de re-
ferenciss gemejantes, para seilalar las diver-

10e= dag partes gque integran el objeto gue consti-

tuye esta patente de invencibn, las cuales co=

rresponien a lag diferentes vistas representa-
dag.
En los dibujos:

15 La figura 12.,, es una vista del conjunto
de una instalacibén de vulcanizacibn contfnua.

La figura 28,, muestra una seccién del con
junto‘ de conformacidn, representando a modo de“
ejemplo, eslabones simples enfrentados, forman-
do una mangusra.

20."’ :
La figura 3%,, repregenta una seccibn del

conjunto de conformacibn, mostrando a modo de

ejemplo, eslabones dobles enfrentados, formando

-
una plancha de goma. .

254~ CUomentendo estos dibujos se hace la aclara=-
oifn de que con el nfimero =l=- se seilala el cuer-

po inferior del eslabdn de conformacibn; siendo
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-2- el cuerpo superior del eglabbn de confor-
maciéne. Estos dos cuerpos hacen el conjunto
del molde conformador; corresponde el mimero
-3- a una posible banda continua que se puede
interponer potestativame‘ﬁte a fin de dar un
agpecto de ascabado continuo al objeto a vuloa
nizar., El1 mimero -4- gon las orejas de los e:sg
labones que junto a los esiabones ~7- haoen ‘
una cadena continua.

Mediante el nfimero -5~ se sefialan los rQ
dilles de apoyo del conjunto de los eslabones
¥ que facilitan el desplazamiento sobre las
bases -6~(Este rodilio es el inferior). El nd
mero -6=- indica la base inferior de rodadura.
Corresponde el ntmero =7- & los eslabones de
unibn don las orejas =4- a fin de formar la oa
dena contimma; siendo =8~ el armazbén inferior
del conjunto.

Bl némero -9~ geiiala el lugar de unidn de
los dos elamentos conformadores, se verificaré
el gjuste perfzcto gracias a los tornillos o
tirantes de regulacifn geparadora =12-; siendo
~10- los rodillos de rodadura del eslabén supe
rior; con el nmero -1l- se indioca la base de
rodadura de apoyo de los rodillos superiores
=1O=. s

L
Corresponde el nfmero-12- a log tirantes

de regulacién y ajuste del bastidor general &
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fin de que haya buen asiento en el lugar de
unién =9~; siendo =13=- lag tuercas de regula-
oifn; el nimero -l4- es el bastidor general su

perior. El nlmero =-15~ indioca los piilones que

So= dan movimiento continuo & las csdenag. Lsta pg
1

reja es un juego tensor; mediante el nfimero
~l6- se gellalen los pifiones motrices que efec=-
tuan el arrastre del oonjunto; siendo =17- un
rayado existente en el interior del horno de
10,- vulcanizado, esto es, que el tren se habra de

montar de suerte que atraviese un horno de vul-

canizaoidn. La velocidad del conjunto estarh
de mouerdo oon el tiempo de vulcanizacibn y
con la longitud dei horno de vulcanizado. Fi-
nalmente se seflala con =18- el lugar por ddnde
19e= ge introduce la pieza cn orudo que ha de ser
vulcanizadas
Degcrita convenientemente la natursleza
del'aotual invento, como asfmismo la forma de
20, - poderlo llevar a la prbotica para convertirlo
en una realidad industrialibable, se hace cong

tar a los efectos oportunos que en el mismo 58,

ran gusceptibles de introducir todas agquellas

modificaciones de detalle que %ps circunstan=-
05, - cias y la pré&ctioca p&gieran aconsejar, siempre

¥y cuando que oon las varianles que se intro-

duzcen no gse cambie, altere o modifique la

egencialidad del objeto desorito,
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Se declaran como 4e novedad y propiedad pa-
ra todo el territorio espaiivl, el contenido de
lag giguientes:

A

REIVINDIQACIONES

- B Tl S N

128 ).~ Tren oonfomador pera vulcanizacidn
contima, que esencialmente esta formajo por
dos cadenas ginfin, suspendidas entre sendos
Juegos de pifiones unos propulsores y otros teon-
sores, mediante los cusdles son deslizadag las
cadenas, atravesando un horno de vulcanizado,
con movimientos continuos y sincroniocos.

28 ),= Tren conformador pera vulcanizacifn
continua, que se ocaracteriza porque los eslabo-
nes de las oadenés a que se refiere la nota pri
mers presentan un sector cuya configuracion ooig
cide, por lo menos con un sector de la pieza & “
vuloenizar, efectulndose el enfrentemiento de
los eslabones de dichas cadenas a su paso por el
horno de wulcanizare.

38),~ Tren confommador para vulcanizacién
continmua, que se oaracteriza porque los juegos
de cadenas sinfin, a que se refieren las notas
12 y 28, descansan durante todo su recorrido por
el interior del horno de vulcanié;oi6n en una

gufa o pista de rodadura, susceptible de regula-

cibén para obtener un perfecto enfrentamiento y

aproximacibn entre los eslabones conformsdores,



Sem

10e~

15. lad

constituyendo todo eéte conjunto un tren de
errastre, de velocidad prefijada, que intro-
duce de forma continua la pieza que ha de
ser vulcanizada.

42 ),~ Tren conformaéior para vulcanizacién
continua, que se caracteriza porque los esla-
bones conformadores a que se refieren las no-
tas precedente, faocultativamente estin dotados
de resaltes y/o depresiones gue se reproducen
gobre lag piezas que me vulcanizan.

58 )o= Tren confomador para wvulcanizacibn
continua, que se caracteriza por contar facul~
tivemente ocon unas bandas metfélicas o pllsti-
cas proporcionando continuidad a la pieza wyul-
canizada.

62 )¢~ *TRIN CONFORMADOR PARA VULOANIZACIUN
CONTINUA? o _ ‘

Todc; ello conforme ge describe y reivindi-

ca en 12 memoria que antecede que consta de

NWUEVE nojas escritas i por una solg de
suUS caras y di}x{sq:e la ilustiran.
rd

Atedrid 2¢ 5 / :
(Maam%' ?%N;g&[ xngro e 1.962
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