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" Procedimiento de obtencién de hebre hilads por fusidn "

-

Holicitante:  TMPERTAL CHEMICAL INDUSTRIES LIMITED, |
entidad inglesa, residente en Imperial Chemplcal
House, Millbank, IONDRES, Inglaterra
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Este invento se refiere a un proce-
dimiento perfeccionado de filatura en fusidn psera
le obtencién de filamentos partiendo de polime=-
ros. '

5 En la obtencibn de filamentos hilam=
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dos por fueidn, de poliesteres de écid;é dicar-
box{licos arométicos, tal como el tereftalato de

polietileno, los polimeros secos, corrientemente

en forma de grumos o granulos, se hacen pasar a

una zona de fusién depde la cual se hacen avan~
zar por medio de bombas'dé engranaje, por ejemplo,
hagta un taco de filtro y una hilers.

Los filamentos obtenidos de este modo,
gse tensan a continuacién hasta alrededor de cua=
tro veces su longitud primitiva, y después de es=
te tratamiento resulten adecuados pare utilizarse
en procesos textiles, bien en forma de filamentos
continuos o bien, después del ondulado y cortado,
en forma de fibras cortas.

Una dificultad persigtente en el pro-
ceso de estiraje de los filamentos hilados en fu=-
sién, es la ruptura de algunoe o todos los fila-
mentos del hilo en movimiento, & causa de peque-
fine faltas e imperfecciones en los filamentos hi
lados. Una causa importante de estas imperfeccio
nes son las pequefias cantidades de materia extra-
fia que se acumulan cerca de los bordes de los ori
ficios de la hilera, durante el hilado y, ocasig
nalmente, quedan ocluidos en los filamentos que
ge expulsan.
| Para evitar esta causa, constituye
préctica comin el limpiar peri6dieame£;e la cars
de ls hilera. Esto se lleva a cabo deteniendo el
proceso de filatura en fusibn, y frotando la hi-

lera sucia, por ejemplo, con un cincel de cobre
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revestido de grasa de silicona, o acelte. Este re-
medio es antiecondémico y no resulta completamente
satisfactorio.

Constituye un objeto de este invento,
el proporcionar un filamento hilado en fusidn, que
puede tensarse en un bastidor Ae eatiraje, con un
némero muy pequefio de roturas y uniones.

De acuerdo con este lnvento, se pro=-
porciona un procedimiento -para le fabricacidn de
hilo o hebra hilado por fusibn, de calidad perfec
cionada, partiendo de filamentos de poliesteres
de cidos dicarboxilicos arométicos- en el que los
poliesteres se funden y expulsen a través de una
boquilla, caracterizado porque el polimero fundi-
do, antes de la extrusidn, contiene no més de
0,5% de substancia estable, no-reactiva, no-compa
tible y de elevado punto de ebullicidn. En el ca~
go de fluidos de organopolisiloxano, unos limites
dtiles de actividad son de 0,05 a 0,2%.

Los e;emplos de substancias gstables,
de punto de etullicién elevado, no-reactivas, no-

compatibles, son el politetrafluorcetileno y los

- fluidos de organopolisiloxanos . Se ha comprobado

que estos Ultimos son especialmente adecuadoss En
En el caso de los fluldos de organopolisiloxano,
pueden utilizarse una gran variedad de ellos. Asi,
pueden variar de viacosidad'ﬁesde alrededor de
300 centistokes a Bf,iﬂc sl ha de incorporarse a
grumos de polimeros y,,sihan de incorporarse en

la mezcla de reaccidn durante la preparacidn



5

10,

15.

20,

25.

30.

=4~ & R &L
del polimero, hasta 10.000 centistokes o més, a
37,7%9C. Pueden contener una gran variedad de gru-
pos orgénicos y, con preferencia, no tendrén nin
gin 4tomo de hidrdgeno unido al silicioc. Los gru
pos orgénicos pueden ser alkilo, arilo, alkilo
sustituido, arilo sustituido, AIcarilo, aralkilo,

o alkenilo. Ios grupos adecuados coumprenden meti-

lo, octllo, fenilo, gamma—trifluord—metilo, gamma-~
ciano~propilo, tetraclorofenilo, vinilo y srupos
alilicos, Se prefieren, sin embargo, los dimetil-
polisiloxanos, Los fluidos de ofganopolisiloxano,
pueden ser completamente linesales o pueden tgner
une pequefia camtidad de enlace transversal, por
ejemplo, haste alrededor del 10% de los &tomos
de silicio pueden estar transversalmente enlaza-
dos. Si se desea, pueden terminar en sus extre-
mba, por ejemplo,con grupos trimetilsililicos.

| Le substancia estable, no-reactiva,
no-coupatible, de puto de ebullicibn elevado, pue
de afiadirse al polimero de cualquier modo adecug
do y se ha comprobado que una mezcla satisfacto-
ria puede obtenerse agitando los grumos de poli-
mero secos con un ligero excesgo de la substan-
cia clitada, o por adicidén de esta substancia a
la mezcla. de reaccidén, durente la preparacién
del polimero. ,

El procedimiento™a que este invento

se refiere, es adecuado para todos los polieste-
res y copoliesteres termoplésticoa, formadores

de filesmentos, de &cidog dicarboxilicos arométi=-
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cos y especialmente polimeros tales ;gﬁb i;s pro-
ductos de condensacidn de glicol etilénico con
fcido tereftdlico, glicol etilénico con una pez-
cla de 4cidos tereftdlico/5 (sulfo sodio) isoftd
lico, glicol etilénico con una.mezcla de eido
tereftilico y écidgéisoftélicg, glicol etiléni-
co con écido tereftélico y otro &cido dibésico,
tal como dcldo sebécico o adipico, o un oido
hidroxi-carboxilico, tal como &eido parahidrdxt—
benzoico presente en pequefias cantidades, y po- .
liesteres de 4cido tereftdlico con un glicol dig
tinto del glicol etilémnico, tal como 134 bis(hi
droximet1l)=ciclohexano.

Los ejemplos siguientes aclaran es-
te invento sin limitarlo.

EJEMPLO 1 -

De dos pertidas idénticas de 90,8 kg
de grumos secados de tereftalato de polietileno,
una de ellas se agité con fluido de dimetilpoli-
siloxano de extremos terminados con trimetilo,
de viscosgidad 300 oentistdkes a 37,790, hasta gue
adquirid 0,1% en peso, y la otra se dejé sin tre-
tar. Anbes partidas se utilizaron para obtener he-
bras hiladas por fusién, de 50 denier estiradas,
¥ 24 filamentos. La cara de la hilera a través de
la cual se expulsaba el polimero tratado, no acu
86 contaminacién mientras qué’en la otra hilera
sl aparecia la contaminecidén.

Durante el estiraje, e una relacidn
de estirado -de 4:1, la hebra hilada del polimero
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sin tratar acusé un nimero de roturas y uniones
quintuple del nimero acusado por las hebras obte-

nidas del polimero tratado.

EJEUPLO 2 -

| De 3 partidas idénticas de 90,8 kg
de grumos de tereftalato de polietileno la prime-
re se agltd durante uns hora con 0,1% de su peso
de polidimetilsiloxano; la segunda se agitd du-
rante una hora con 0,01% de su peso del dimetil-
polisiloxano utilizado en el Ejemplo 1, y la ter
cera se dejd ein tratar. Cada una de las parti-
das se utilizd para obtener hebras hiladas en
fusibn, de 50 denier estiradas y 24 filamentos,
en condiciones idénticas. EL nfmero Ge bobinas
defectuosas obtenidas durante el proceso de es-
tiraje, se observd para cada una de las tres par
tidas. En la fig. 1, se representa el cambio en
totales acumulativos de bobinas defectuosas con
nimeros distintos de filatura. Puede observarse
que pars la partida de polimero que comtenifa 0,1%
de dimetilpolisiloxano, no existe aumento brusco
en el total acumulativo de bobinasg defectuosas
(gréfico 1) como se observa en las otras dos par
tidas de polimero, (gr&ficos 2y 3).
EJEVPIO 3 ~

Se prepararon 3 partidas de terefta-

lato de polietileno, por la @reaccién d; 194 partes
de tereftalato de dimetilo con 139,5 partes de gli
col etilénico, en condiciones de intercambio de eg

teres, en presencia de 0,07 parte de acetato cdl-
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cico como catalizador, para obtener bis (/3-hidro
xietil)tereftalato, adicibén de 0,037 parte de &eci
do fosforoso, 0,04 parte de tridxido de antimonio

y 0,5 parte de didxido de titanio en este orden,
Se y continuando la reaccidn en condiciones de poli-
condensacién para obtener teréftalato de polieti-
leno. En le primera partida, no se hizo adicidn
alguna posterior; en la segunda partida se agre-
g8, después del tribxido de antimonio, y antes
10. de la adicién del dibxido de titenio, un dimetil-
polisiloxano de viscosidad 100.000 centistokes a
37,79C (0,1 parte), terminado con trimetilsilil,
y en la tercera partida se afiadieron 0,2 parte
de dimetil polisiloxano, en la misma etapa.
15. Cada una de las tres partidas se hi
| 1§ sometida & las mismas condiciones y luego se
estird en igualdad de condiciones. Durante el
estirado se contaron las bobinas en las que se

observaron superposiciones y se presentaron ro

20. turas. Los resultados son }Jos sigulentes:
Partida 1 Partida 2 Partida 3
2 bobinas con wniones 5,3 3,2 0,3
2 bobinas con roturas 1,0 0,8 0
N O T A
25. Descrita suficientemente la naturae-

leza del invento, asi como la manera ge realizar
lo en la préctica, debe hac¥rse constar que las |
disposiciones anteriormente indioadas son suscep
tibles de modificaciones de detalle en cuanto no

30. alteren su principio fundamentals Tawbidn se hace
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constar que el invento se refiere a una Solici-
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tud de Patente presentada en Inglaterra con fe-

~ cha 30 de enero de 1,961, n? 3439/61 acogiéndose,

por lo tanto, a los beneficios que conceden los
Convenios Internacionales en vigor y siendo lo
que constituye la esencia del referido invento
y por lo que se solicita Patente de Invencién

por 20 afios en Espafia: " "PROCEDIMIENTO DE OBIEN-
CION DE HEBRA HILADA POR FUSION"; caracterizén-

dose por lo siguiente:

18 - Procedimiento de obtencidn de
hebra hilada por fusidn, partiendo de filamen-
tos de poliesteres de &cidos dicarboxilicos arg
ndticos, caracterizado porque los poliesteres se
mezclan y expﬁlsan a través de una hilera y por
que el polimero fundido, antes de la expulsifn,
contiene no més de 0,5% de sustancia estable,
no~reactiva, no~compatible.

28 - Procedimiento, segin reivindi-
cacidén 18, caracterizado porgue la substancia
estable no-reactiva, no compatible, es una sus-
tancia que contiene silicilo. |

38 - Procedimiento, segin reivin-
dicacidn 28, caracterizado porgue la éustancia
que contiene silicio es un fluido dé& organopoli-

giloxano.

48 - Procedimiento, segﬂn‘;eivindicar
cidén 38, caracterizado porque el fluido de organo
polisiloxano, s un dimefilpolisiloxano.

58 ~ Procedimiento, segin reivindi-
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cacién 48, caracterizado porque el polidimetilsi~

loxano se halla presente en cantidad de 0,05% a
0,02%, ‘ |

68 - Procedimiento, segun cualquie-
ra de las reivindicaciones anteriores, caracteri
zado porque el pollester de uﬁ écido dicarboxi-
lico sromdtico es un poliester derivado del Acido
tereftélico,

78 « Procedimiento, segin reivindica~-
cién 68, carasoterizado porque el poliester deri- |
vado del &cido tereftélico es el tereftalato de
polietileno. |

88 - Procedimientp de obtencién de he-

én, tal y como queda sustancial
mente descrito enm la ‘presente Memoria.

moria con%%a de nueve hojas es—~
.

oritas a méquina pokr unb solg cara.

WOUSTRIES LIMITED ,
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